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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "MODULO
ELETRONICO MUNIDO DE UM MEMBRO DE TRANCAMENTO E SISTE-
MA INCLUINDO O MESMO".

Referéncia Cruzada a Pedidos Relacionados

O presente pedido reivindica o beneficio de prioridade do pedido
de Patente Provisério US n°® 60/817.870, depositado em 30 de junho de
2006.

Antecedentes

O presente pedido apresenta uma invengao que esta relaciona-
da, geralmente e em varias modalidades, com um maédulo eletrénico munido
de um membro de trancamento.

Modulos eletrénicos se apresentam em uma variedade de confi-
guragdes e dimensdes, e séo utilizados em uma ampla gama de aplicagdes.
Por exemplo, em algumas aplicagdes, os médulos eletronicos formam partes
de uma fonte de alimentacgéo de energia. De maneira geral, o peso de cada
modulo eletrénico em uma fonte de alimentagdo varia com sua dimensio
total. Para um mddulo eletronico dotado de maior peso, o maior peso torna
mais dificil instalar o médulo eletrénico na posicdao desejada e/ou remover o
modulo eletrénico da fonte de alimentacao.

Cada mddulo eletrénico que forma uma parte de uma fonte de
alimentagao pode receber energia de entrada de CA trifasica e fornecer uma
tensdo de CA monofésica. Assim, para as ditas aplicagdes, cinco conexdes
elétricas (trés de entrada e duas de saida) sédo requeridas para cada mdédulo
eletrénico.

Quando as cinco conexdes elétricas sao realizadas usando fia-
¢éo elétrica conectada diretamente com os respectivos médulos elétricos, o
processo trabalhoso de estabelecer as conexdes elétricas tende a aumentar
o custo total da fonte de alimentagdao. Também, quando um mddulo eletrdni-
co tendo a rede de canalizagdo ligada diretamente com o mesmo requer
substituicdo, o processo trabalhoso de desconectar a fiagdo elétrica tende a
aumentar o custo relativo associado com a substituicdo do mdédulo eletrdni-
co.
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Sob um aspecto geral, o presente pedido apresenta um médulo
eletrénico. De acordo com varias modalidades, o médulo eletrdnico inclui um
chassi e um membro de trancamento ligado como chassi. O membro de
trancamento inclui uma parte de manuseio, uma parte curvada, e uma parte
de lingueta. A parte curvada esta adjacente a parte de manuseio. A parte de
lingUeta esta situada em relagdo oposta a parte curvada
Em um outro aspecto geral, este pedido descreve um sistema de acordo
com varias modalidades, o sistema inclui um médulo eletrdnico e primeiro e
segundo trilhos de suporte de médulo em contato com o mdédulo eletrdnico: o
modulo eletrénico inclui um chassi e um membro de travamento conectado
ao chassi. O membro de tratamento inclui uma parte de manuseio, uma par-
te encurvada e uma parte de lingueta. A parte encurvada é adjacente a parte
de manuseio. A parte de lingleta é oposta a parte encurvada.

Descricéo dos Desenhos

Varias modalidades da invencao sao descritas aqui a titulo de
exemplo em conjungao com as figuras a seguir.

a figura 1 ilustra varias modalidades de um maédulo eletrénico;

a figura 2 ilustra varias modalidades de um membro de tranca-
mento do mdédulo eletrénico da figura 1;

a figura 3 ilustra varias modalidades de uma conexao entre um
membro de trancamento e um chassi do médulo eletronico da figura 1;

a figura 4 ilustra varias modalidades de um maddulo eletrénico;

as figuras 5A e 5B ilustram varias modalidades de um sistema;

a figura 6 ilustra varias modalidades de um trilho de suporte de
maodulo do sistema da figura 5A;

as figuras 7A e 7B ilustram varias modalidades de uma barra
coletora de sistema do sistema da figura 5A;

a figura 8 ilustra varias modalidades de uma parte da barra cole-
tora de sistema da figura 7A; e

as figuras 9A-9C ilustram um médulo eletrénico do sistema da
figura 5A em varios estagios do processo para carregar o modulo eletrénico

no sistema.
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Descricdo Detalhada

Deve ser entendido que pelo menos algumas das figuras e des-
cricoes da invengao foram simplificadas para focalizar elementos que sao
relevantes para uma clara compreensao da inveng¢ao, enquanto eliminando,
para fins de clareza, outros elementos que aqueles versados na técnica a-
preciarao também podem constituir parte da invengao. Todavia, devido aos
ditos elementos serem bem conhecidos da técnica, e devido a nao facilita-
rem indispensavelmente uma melhor compreensao da invengdo, uma des-
cricao dos ditos elementos deixa de ser aqui fornecida.

A figura 1 ilustra varias modalidades de um maddulo eletrénico
10. O mddulo eletrénico 10 pode ser implementado como qualquer tipo de
maodulo tal como, por exemplo, uma pilha elétrica, uma fonte de alimentagéao
de energia, um inversor, um chassi motriz, etc. De acordo com varias moda-
lidades, o mddulo eletrénico 10 é implementado como um pilha elétrica que
aceita energia de entrada de CA trifasica e emite uma tensdo de CA mono-
fasica. Uma pilha elétrica dessa natureza é descrita na Patente US n®
5 625 545 (Hammond) e encerra um retificador de CA em CC, um circuito
nivelador, um conversor de saida de CC em CA, e um circuito de controle.

O médulo eletrénico 10 inclui um chassi 12 e um membro de trancamento
ligado com o chassi 12. De acordo com varias modalidades, o chassi 12 po-
de ser constituido de varias partes interligadas (por exemplo, um topo, um
fundo, e quatro laterais), e uma ou mais partes do chassi 12 podem ser re-
moviveis. O chassi 12 define uma parte exterior do mdédulo eletrénico 10, e
encerra varios componentes (por exemplo, qualquer um ou todos os seguin-
tes: capacitores, painéis de circuito impresso, dissipadores de calor, etc.) do
modulo eletrénico 10. O chassi 12 pode ser fabricado de qualquer material
apropriado. Por exemplo, de acordo com varias modalidades, o chassi 12 é
fabricado de um material condutivo tal como, ago galvanizado.

Para tais modalidades, o material condutivo do chassi 12 pode servir para
proporcionar um trajeto de baixa impedéncia para defeitos de geracado de
arco dentro do chassi 12 para minimizar o dano potencial provocado pelo
mesmo. O chassi 12 pode ser de uma espessura suficiente para impedir
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quaisquer fragmentos resultantes de uma falha de um componente interno
do maédulo eletrénico 10 de sair do espago encerrado pelo chassi 12, e atra-
vés disso impedir qualquer dano colateral a outros componentes na vizi-
nhanga do mddulo eletrénico10. Além disso, o chassi 12 pode servir para
proteger os componentes internos do médulo eletrénico 10 de danificar du-
rante o transporte e manuseio, € pode ser configurado de modo talque o
mddulo eletrénico pode ser colocado sobre qualuger um dos seus lados sem
causar nenhum dano aos componentes do modulo eletrénico 10. Além disso,
o chassi 12 pode também definir um camara de ar utilizada para auxiliar no
resfriamento por ar forgado de todos os componentes dentro do chassi 12.
A figura 2 ilustra varias modalidades do membro de tratamento 14. O mem-
bro de travamento 14 define uma abertura 16 e uma parte de manuseio 18,
uma parte encurvada 20 e uma parte de lingtieta 22. Conforme mostrado n
figura 2, a parte encurvada 20fica adjacente a parte de manuseio 18, e a
parte de lingleta 22 fica oposta a parte encurvada 20. O membro de trava-
mento 14 pode ser fabricado a partir de qualquer material adequado, tal co-
mo, por exemplo, a¢o galvanizado.

A parte de manuseio 18, a parte curvada 20 e a parte de lingleta
22 podem ser fabricadas separadamente ou mutuamente integradas.

O membro de trancamento 14 pode ser ligado com o chassi 12
de qualquer maneira apropriada. Por exemplo, o0 membro de trancamento 14
pode ser giravelmente ligada com um dos lados do chassi 12. A figura 3 ilus-
tra varias modalidades de uma conexao giravel entre o membro de tranca-
mento 14 e o chassi 12. Para modalidades dessa natureza, a conexdo gira-
vel é realizada com um parafuso de apoio 24 que passa através de uma ar-
ruela de pressao 26, através da abertura 16, através de uma arruela de re-
bordo 28 posicionada entre o primeiro membro de trancamento 14 e o chassi
12, através de uma abertura no chassi 12, e é aparafusado na porca 30. De
acordo com as varias modalidades, a porca 30 € uma porca autotravavel que
é conectada com o chassi 12. A arruela de rebordo 28 permite que o0 mem-
bro de trancamento 14 gire enquanto permanecendo conectada com o chas-
si 12 e a arruela de pressdo 26 confere resisténcia anti-rotacdo ao membro
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de trancamento 14.

A parte de manuseio 18 pode ter qualquer perfil apropriado para
preensao pela mao humana. Por exemplo, de acordo com varias modalida-
des, a configuragao da parte de manuseio 18 pode ter uma forma alongada
dotada de uma secédo transversal substancialmente retangular. De acordo
com varias modalidades, o membro de trancamento 14 pode também incluir
uma cobertura 32 (vide a figura 1) sobre a parté de manuseio 18. A cobertu-
ra 32 pode servir para proteger um usuario contra quaisquer arestas pontua-
das e pode ser fabricada de qualquer material conveniente tal como, por e-
xemplo, borracha, polimero vinilico, material plastico, etc. A parte curvada 20
e a parte de lingUeta 22 podem ser de qualquer perfil apropriado para coope-
rar para instalar, fixar ou remover o moédulo eletronico 10 de um sistema tal
como, por exemplo, uma fonte de alimentacdo de energia. De acordo com
varias modalidades, a parte curvada 20 é geralmente em forma de came, e a
parte de lingleta 22 tem geralmente uma forma retangular.

Retornando a figura 1, o médulo eletrénico 10 também inclui um
segundo membro de trancamento 34 conectado com o chassi 12. O segundo
membro de trancamento 34 pode ser idéntico ao membro de trancamento
14. Assim, o segundo membro de trancamento 34 pode incluir uma parte de
manuseio, uma parte curvada adjacente a parte de manuseio, uma parte de
lingleta oposta a parte curvada, e uma cobertura sobre a parte de manusei-
o. Adicionalmente, o segundo membro de trancamento 34 pode ser conecta-
do com o chassi 12 de uma maneira idéntica aquela descrita com respeito
ao membro de trancamento 14.

Assim, o segundo membro de trancamento 34 pode ser giratori-
amente ligado com o chassi 12. Conforme mostrado na figura 1, o membro
de trancamento 14 e o segundo membro de trancamento 34 sao ligados com
lados opostos do mddulo eletrénico 10.

A figura 4 ilustra varias modalidades de um maddulo eletrénico
40. De acordo com vérias modalidades, o médulo eletrénico 40 inclui todos
Os aspectos caracteristicos descritos com respeito ao médulo eletrénico 10
da figura 1. O médulo eletrénico 40 inclui um sistema de barra coletora 42 e



10

15

20

25

30

um conector de tomada de forga 44 ligado com o sistema de barra coletora
42. O sistema de barra coletora 42 inclui uma pluralidade de barras coletoras
42a. As respectivas barras coletoras podem ser fabricadas de qualquer ma-
terial condutivo apropriado, e sao coletivamente configuradas para dirigir
energia para e do médulo eletrénico 10. Pelo menos duas das barras coleto-
ras 42a séo configuradas como barras coletoras de entrada pelo menos du-
as das barras coletoras 42a sdo configuradas como barras coletoras de sai-
da. O numero, dimenséo e forma das barras coletoras 42a pode variar por
aplicagao. De maneira geral as respectivas barras coletoras 42a sido dimen-
sionadas para acomodar requisitos associados com uma aplicagdo especifi-
ca.

O conector de tomada de forga 44 inclui um material condutivo
46 e um alojamento 48 que circunda o material condutivo 46. O material
condutivo 46 pode ser fabricado de qualquer condutor apropriado tal como,
por exemplo, de cobre. O alojamento 48 pode ser fabricado de qualquer ma-
terial isolante apropriado tal como, por exemplo, de matéria plastica. O alo-
jamento 48 define uma abertura configurada para receber uma parte da bar-
ra coletora do sistema quando o mddulo eletrénico 40 é conectado com a
barra coletora do sistema. A abertura envolve o material condutivo 46, e o
material condutivo 46 define uma abertura menor configurada para receber a
parte do barramento do sitema quando o médulo eletronico 40 e conectado
ao barramento do sistema.

Assim, o alojamento 48 e o material condutivo 46 coletivamente
definem uma abertura 50 que é dimensionada para receber a parte da barra
coletora do sistema quando o médulo eletrénico 40 é conectado com a barra
coletora do sistema.

O conector de tomada de forga 44 pode ser ligado com o siste-
ma de barra coletora 42 de qualquer maneira apropriada. Por exemplo, de
acordo com varias modalidades, o conector de tomada de forca 44 é meca-
nicamente ligado com o sistema de barra coletor 42 através de elementos de
fixagao (por exemplo parafusos ou parafusos e porcas) de uma maneira que

coloca o material condutivo 46 em contato direto com o sistema de barra
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coletora 42. Assim, o sistema de barra coletora 42 pode também atuar como
um dissipador de calor para o conector de tomada de forca 44. O conector
de tomada de forga 44 é configurado de tal modo que pode ser ligado com o
sistema de barra coletora 42 de uma maneira que permite algum movimento
do conector de tomada de forga 44. Como mostrado na figura 4, o médulo
eletrénico 40 pode incluir uma pluralidade de conectores de tomada de forga
44 conectados com o sistema de barra coletora 42.

De acordo com outras modalidades, os conectores de tomada
de forga podem ser configurados de uma maneira diferente. Por exemplo, de
acordo com varias modalidades, um conector de tomada de forga dado pode
incluir uma parte macho e uma parte fémea separada que coletivamente
funcionam para conectar o médulo eletrénico 40 com a barra coletora de
sistema. Para determinadas modalidades, a parte macho é conectada com o
sistema de barra coletora 42 e a parte fémea é conectada com a barra cole-
tora do sistema. Em outras modalidades, a parte macho é conectada com a
barra coletora de sistema e a parte fémea é conectada com o sistema de
barra coletora 42. Geralmente, para uma aplicagdo dada, a configuragdo
especifica de conectores de tomada de forga é selecionada para acomodar
requisitos associados com uma aplicagao especifica.

De acordo com varias modalidades, o médulo eletrénico 40 tam-
bém inclui um suporte de sistema de barra coletora 52. O suporte de sistema
de barra coletora 52 pode ser fabricado de qualquer material ndo-condutivo
apropriado tal como, por exemplo, um material plastico, fibra de vidro etc, e
pode servir para reduzir tensdes mecanicas sobre componentes dentro do
md&dulo eletrénico 40. O suporte do sistema de barra coletora 52 pode tam-
bém servir para alinhar as varias barras coletoras 42a do sistema de barra
coletora 42 e conferir apoio mecénico ao mesmo. De acordo com varias mo-
dalidades, o modulo eletrénico 40 também inclui um segundo suporte de sis-
tema de barra coletora 54, como mostrado na figura 4. O segundo suporte
de sistema de barra coletora 54 pode ser similar ao sistema de suporte de
barra coletora 52 e pode conferir funcionalidade similar.

As figuras 5A e 5B ilustram varias modalidades de um sistema
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60. O sistema 60 pode ser utilizado em uma variedade de aplicagbes. Por
exemplo, o sistema 60 pode ser utilizado como uma fonte de alimentagao de
energia. O sistema 60 inclui um mdédulo eletrénico 62. De acordo com varias
modalidades, o médulo eletrénico 62 inclui todos os aspectos caracteristicos
descritos com respeito ao modulo eletrénico 10 da figura 1 e/ou mdodulo ele-
trénico 40 da figura 4. De acordo com varias modalidades, o sistema 60 po-
de incluir qualquer numero de médulos eletronicos 62. Por exemplo, de a-
cordo com varias modalidades, o sistema 60 pode incluir desde um até vinte
e quatro médulos eletrénicos 62. Para maior clareza, somente um maédulo
eletrénico 62 é mostrado na figura 5a e somente um mddulo eletrbnico 62 é
mostrado na figura 5B.

O sistema 60 também inclui uma pluralidade de trithos de supor-
te de modulo 64. Os trilhos de suporte de médulo 64 sao dispostos em pa-
res, com um tritho de suporte de médulo 64 do par sendo uma imagem de
espelho do outro trilho de suporte de médulo 64. Cada par dos trilhos de su-
porte de mdédulo 64 estad em contato com e confere suporte mecanico para
um modulo eletrénico dado 62 uma vez que o mddulo eletrénico dado 62
seja instalado no sistema 60. Os trilhos de suporte de modulo 64 também
servem para guiar o trajeto dos modulos eletrénicos 62 ao carregar ou des-
carregar os modulos eletrénicos 62 em ou do sistema 60, para prevenir mo-
vimento de lado para lado dos médulos eletrénicos 62 uma vez que 0s mé-
dulos eletrénicos 62 sao instalados no sistema 60, e auxiliam a manter os
maodulos eletrénicos 62 em posigcao uma vez que estejam instalados no sis-
tema 60. Os trilhos de suporte de médulo 64 podem ser fabricados a partir
de qualquer material adequado. Por exemplo, de acordo com varias modali-
dades, os trilhos de suporte de médulo 64 sao fabricados de um material
condutivo (por exemplo, um metal). De acordo com outras modalidades, os
trilhos de suporte de médulo 64 sao fabricados de um material ndo condutivo
(por exemplo, um material ndo metalico). Diversas modalidades dos trilhos
de suporte de médulo 64 sdo descritas em maior detalhe abaixo com respei-
to a figura 6.

O sistema 60 também pode incluir um invélucro de sistema 66,
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uma estrutura de suporte de invélucro 68, um plano traseiro 70, e uma barra
coletora de sistema 72. Para fins de clareza, somente uma parte de invélu-
cro de sistema 66 é mostrada nas figuras 5A e 5B. O invélucro de sistema
66 pode ser fabricado de qualquer material apropriado tal como, por exem-
plo, ago galvanizado. O invélucro de sistema 66 serve para encerrar 0s va-
rios componentes do sistema 60, pode definir qualquer nimero de aberturas
ou perfuragdes (por exemplo, para conexdes de energia e controle) e pode
incluir qualquer numero de painéis articulados ou removiveis que assegurem
acesso e manuteng¢ao dos varios componentes dentro do recinto do sistema
66.

A estrutura de suporte de recinto 68 esta posicionada dentro e
ligada com o invélucro de sistema 66. A estrutura de suporte de recinto 68
pode ser ligada com o involucro de sistema 66 de qualquer maneira apropri-
ada. Por exemplo, de acordo com véarias modalidades, a estrutura de suporte
de recinto 68 pode ser removivelmente ligada com o recinto de sistema 66
através de elementos de fixacao mecanicos. De acordo com outras modali-
dades, a estrutura de suporte de recinto 68 pode ser soldada com o involu-
cro de sistema 66. A estrutura de suporte de invélucro 68 pode ser configu-
rada em uma disposi¢do horizontal como mostrada na figura 5A ou em uma
disposigao vertical como mostrada na figura 5B. Para um maddulo eletrénico
de dimenséo dada 62, a disposigao vertical da estrutura de suporte de recin-
to 68 pode ser utilizada para manter a altura total do sistema 60 mais baixa
do que se uma disposi¢cao horizontal da estrutura de suporte de recinto 68
fosse utilizada.

O plano traseiro 70 pode ser fabricado de qualquer material ndo
condutivo apropriado. De acordo com varias modalidades, o plano traseiro
70 é fabricado de um material laminado ndo condutivo de alta resisténcia. O
plano traseiro 70 pode ser conectado com a estrutura de suporte de recinto
68 através de elementos fixadores mecénicos tais como parafusos ou porcas
e parafusos. O plano traseiro 70 define um nimero de aberturas configura-
das para permitir a inspeg¢ao visual das conexdes entre os conectores de
tomada de forca do modulo eletrénico 62 e a barra coletora de sistema 72. O
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plano traseiro 70 também define um numero de aberturas (por exemplo, ras-
gos ou fendas) configuradas para receber uma parte dos trilhos de suporte
de mddulo 64 como descrito em maior detalhe abaixo.

A figura 6 ilustra varias modalidades de um dos trilhos de supor-
te de mddulo 64 do sistema 60 da figura 5A. De acordo com varias modali-
dades, cada trilho de suporte de médulo 64 inclui uma primeira se¢édo 74, e
uma segunda se¢édo 76 orientada substancialmente perpendicular & primeira
secao 74. A primeira se¢ao 74 define uma abertura 78 configurada para se
alinhar com uma abertura da estrutura de suporte de recinto 68 para facilitar
a conexao de um trilho de suporte de médulo 64 com a estrutura de suporte
de médulo 68. A primeira secao 74 também define uma ou mais aberturas
80 configuradas para receber a parte de linglieta e a parte curvada do se-
gundo membro de trancamento do médulo eletrdnico 62 e/ou a parte de lin-
gueta e a parte encurvada do segundo membro de travamento do médulo
eletrénico 62. De acordo com varias modalidades, as uma ou mais aberturas
80 sdo configuradas como rasgos ou fendas. Cada trilho de suporte de mé-
dulo 64 pode também incluir um material de baixa friccdo 82 tal como, por
exemplo, polietileno, afixado a primeira segao 74. O material de baixa fricgdo
82 serve para minimizar o esforgo necessario para carregar/descarregar o
modulo eletrdnico 62 em ou do sistema 60.

A segunda secéo 76 inclui uma parte 84 configurada para passar
através de uma abertura (por exemplo, um rasgo ou fenda) definida pela
placa traseira 70 e proporcionar uma conexao entrefechada com a mesma.
De acordo com varias modalidades, a parte 84 pode ser uma parte geral-
mente em forma de gancho como mostrada na figura 6. Para estruturas de
suporte de recinto 68 utilizando uma disposicdo vertical como mostrada na
figura 5B, a segunda seg¢ao 76 define uma abertura similar & abertura 78 e
configurada para se alinhar com uma abertura da estrutura de suporte de
recinto 68 para facilitar a conexao do trilho de suporte de médulo 64 com a
estrutura de suporte de recinto 68.

As figuras 7A e 7B ilustram véarias modalidades do coletor de
sistema 72 do sistema 60 da figura 5A. Cada respectiva parte do coletor de
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sistema 72 pode ser conectada com o plano traseiro 70 em pelo menos duas
posi¢des diferentes através de elementos fixadores tais como parafusos ou
porcas e parafusos. O coletor de sistema 72 é configurado para se entrosar
com os conectores de tomada de forca do mdédulo eletrénico 62 quando o
modulo eletrénico 62 é instalado no sistema 60. Como mostrado na figura 8,
as partes 86 do coletor de sistema 72 que casam com os conectores de to-
mada de fora do mddulo eletrénico 62 podem ser arredondadas ou chanfra-
das. Quando um médulo eletrénico 62 esta sendo ligado com o coletor de
sistema 72, as partes arredondadas ou chanfradas 86 do coletor de sistema
72 servem para minimizar qualquer dano mecanico potencial causado aos
respectivos alojamentos dos conectores de tomada de forga resultante de
qualquer desalinhamento entre os conectores de tomada de forga e o coletor
de sistema 72. A combinag&o do arredondamento ou chanframento das par-
tes 86 do coletor de sistema 72 e a maneira pela qual os conectores de to-
mada de for¢ga sdo conectados com o sistema de barra coletora do médulo
eletrbnico 62 permite corretas conexdes eletronicas serem estabelecidas
entre o coletor do sistema 72 e o sistema de barra coletora mesmo quando a
barra coletora do sistema 72 e os conectores de tomada de forga estédo de-
salinhados entre si. Por exemplo, de acordo com vérias modalidades, cone-
x0es elétricas corretas ainda podem ser estabelecidas entre a barra coletora
de sistema 72 e o sistema de barra coletora do mddulo eletrénico 62 se o
desalinhamento entre a barra coletora de sistema 72 e qualquer um dos co-
nectores de tomada de forga é de aproximadamente seis graus ou menor em
todas as diregoes.

A barra coletora de sistema 72 pode ser fabricada de qualquer
material condutivo apropriado. Por exemplo, de acordo com varias modali-
dades, a barra coletora de sistema 72 é fabricada de cobre ou aluminio, e é
revestida por niquelagem ou prateagao préximo as partes arredondadas ou
chanfradas 86. De acordo com varias modalidades, um lubrificante elétrico é
aplicado a barra coletora de sistema 72 préximo as partes arredondadas ou
chanfradas 86. Como mostrado na figura 7B, um fio 88 ou barra coletora a-
dicional pode ser utilizado para conectar a barra coletora de sistema 72 com
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outros componentes do sistema 60.

As figuras 9A-9C ilustram o mddulo eletrénico 62 em varios es-
tagios do processo para carregamento do médulo eletrénico 62 no sistema
da figura 5A. Como mostrado na figura 9A, o modulo eletrénico 62 foi insta-
lado sobre as respectivas primeiras se¢coes de um par de trilhos de suporte
de médulo 64, e a parte de manuseio do membro de trancamento 34 foi gi-
rada no sentido da "frente" do médulo eletrénico 62 para uma posigdo “hori-
zontal" de tal modo que a parte de lingtieta do membro de trancamento 34 é
posicionada em ou acima do "fundo" do médulo eletrénico 62. A parte de
manuseio pode ser girada antes ou apds o médulo eletrénico 62 ter sido as-
sentado sobre as respectivas primeiras partes. Quando o médulo eletrénico
62 é deslocado ao longo do material de baixa friccido sobre as respectivas
primeiras se¢bes no sentido da "traseira” do recinto de sistema, a parte de
lingleta entra em alinhamento com a abertura 80 (por exemplo, fenda ou
rasgo) definido pela primeira se¢ao do trilho de suporte de médulo 64 como
mostrado na figura 9B. Uma vez que a parte de linglieta seja alinhada com a
abertura 80, a parte de manuseio é girada "para cima" no sentido de uma
posicao "vertical" como mostrado na figura 9C. Quando a parte de manuseio
gira "para cima", a parte curvada também gira € coopera com a primeira se-
cao para causar os conectores de tomada de forga a principiar a se entrosa-
rem com a barra coletora de sistema. Quando a parte curvada gira, a parte
de lingleta também gira. Quando a rotagdo da parte de manuseio para a
posicao "vertical" € completada, os conectores de tomada de forca séo ple-
namente entrosados com a barra coletora do sistema, e o mddulo eletrénico
62 é travado em posicdo pela cooperagao da parte de linglieta e da primeira
sec¢ao. Para as modalidades onde o médulo eletrénico 62 também inclui um
segundo membro de trancamento, o processo acima descrito é similar, po-
rém a rotagdo do membro de trancamento é acompanhada pela concorrente
rotagao do segundo membro de trancamento.

O processo para descarregar o médulo eletronico 62 do sistema
é o oposto do processo de carregamento descrito precedentemente. Por e-
xemplo, o membro de trancamento 34 pode ser girado da "posicdo vertical"
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para a posi¢ao horizontal, desse modo cooperando com a primeira secéo
para causar os conectores de tomada de forga a se desengatarem da barra
coletora do sistema. O mddulo eletrénico 62 pode entdo ser deslocado ao
longo do material de baixa friccdo sobre as respectivas primeiras se¢des no
sentido da "frente" do recinto do sistema e removido do sistema.

Embora varias modalidades da invengéo tenham sido aqui des-
critas a titulo de exemplo, aqueles versados na técnica apreciardo que varias
modificages, alteragbes e adaptagdes as modalidades descritas podem ser
realizadas sem se afastar do espirito e ambito da invencéo definida pelas
reivindicagdes apensas.
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REIVINDICACOES

1. Médulo eletrénico que compreende:

- um chassi; e

- um membro de trancamento conectado com o chassi em que o
membro de trancamento compreender:

uma parte de manuseio;

uma parte curvada adjacente a parte de manuseio; e

uma parte de lingleta oposta a parte curvada.

2. Mddulo eletrénico de acordo com a reivindicagédo 1, em que o
chassi definir uma parte exterior do médulo eletroénico.

3. Médulo eletrénico de acordo com a reivindicagédo 1, em que o
chassi encerrar pelo menos um componente do médulo eletrdnico.

4. Mddulo eletrénico de acordo com a reivindicagdo 1, em que o
chassi é fabricado de um material condutivo.

5. Mddulo eletrénico de acordo com a reivindicagdo 1, em que o
membro de trancamento é giravelmente conectado com o chassi.

6. Modulo eletrénico de acordo com a reivindicagdo 1,_em que a
parte de manuseio é alongada.

7. Mddulo eletrénico de acordo com a reivindicagdo 1, compre-
endendo ainda um revestimento de cobertura sobre a parte de manuseio.

8. Mddulo eletrénico de acordo com a reivindicagdo 1, compre-
endendo ainda um segundo membro de trancamento conectado com o
chassi.

9. Mddulo eletrénico de acordo com a reivindicagao 8, em que o
segundo membro de trancamento ser giravelmente conectado com o chassi.

10. Mddulo eletrénico de acordo com a reivindicagdo 8, em que
o membro de trancamento e o segundo membro de trancamento estdo liga-
dos com lados opostos do modulo eletrénico.

11. Médulo eletrénico de acordo com a reivindicagdo 8, em que
o segundo membro de trancamento compreende:

uma parte de manuseio;

uma parte curvada adjacente a parte de manuseio do segundo
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membro de trancamento; e

uma parte de lingtieta oposta a parte curvada do segundo mem-
bro de trancamento.

12. Médulo eletrdnico de acordo com a reivindicagdo 11, em que
a parte de manuseio do segundo membro de trancamento é alongada.

13. Mddulo eletrénico de acordo com a reivindicagdo 11, com-
preendendo ainda um revestimento de cobertura sobre a parte de manuseio
do segundo membro de trancamento.

14. Sistema compreendendo:

um moédulo eletrénico; e

primeiro e segundo trilhos de suporte de médulo em contato com
0 modulo eletrénico, em que o médulo compreende:

um chassi; e

um membro de trancamento conectado com o chassi, em que o
membro de trancamento compreende:

uma parte de manuseio;

uma parte curvada adjacente a parte de manuseio; e

uma parte de lingleta oposta a parte curvada.

15. Sistema de acordo com a reivindicagdao 14, em que o siste-
ma é uma fonte de alimentagao.

16. Sistema de acordo com a reivindicagdo 14, em que o mem-
bro de trancamento é giravelmente ligado com o chassi.

17. Sistema de acordo com a reivindicagao 14, compreendendo
ainda uma cobertura de revestimento sobre a parte de manuseio.

18. Sistema de acordo com a reivindicagao 14, compreendendo
ainda um segundo membro de trancamento conectado com o chassi.

19. Sistema de acordo com a reivindicagado 14, em que o segun-
do membro de trancamento é giravelmente conectado com o chassi.

20. Sistema de acordo com a reivindicagdo 18, em que o mem-
bro de trancamento e do segundo membro de trancamento s&o ligados com
lados opostos do médulo eletrénico.
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FIG. 4
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FIG. 5A
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FIG. 7A
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FIG. 9A
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FIG. 9B
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RESUMO o

Patente de Invengdo: "MODULO ELET./R()NICO MUNIDO DE UM MEMBRO
DE ThANCAMENTO E SISTEMA INCLUINDO O MESMO". a o
A presente invengéo refere-se um mddulo eletrénico. O médulo

eletrénico inclui um chassi e um membro de trancamento ligado com o chas-
si. O membro de trancamento inclui uma parte de manuseio, uma parté cur-
vada, e uma parte de lingUeta. A parte curvada é adjacente a parte de ma-

nuseio. A parte de linglieta é oposta a parte curvada.
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