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Zgloszono 14 listopada 1935 r.
Udzielono 27 pazdziernika 1936 r.

Pierwszenstwo: 7 czerwca 1935 r. (Niemcy).

Przy wydobywaniu i przygotowywaniu
wegla kamiennego otrzymuje si¢ jako od-
padki wegiel drobnoziarnisty, ktéry zawie-
ra stosunkowo duze ilosci popiotu. Spala-
nie tego wegla w znanych paleniskach jest
nieekonomiczne i potaczone z trudnosciami,
ktore starano sie ominaé, wyrabiajac z we-
gla drobnoziarnistego brykiety lub mielac
ten wegiel na pyl, w celu spalania go na
ruszcie z podmuchem powietrza lub pary.
Wyrob brykietow, przy ktérym miesza sie
wegiel z materjalami wiazacemi, jak np. z
pakiem, wymaga, podobnie jak mielenie
ziarnek wegla, stosowania odpowiednich
drogich urzadzer; sposoby te sa wiec mie-
ekonomiczne,

Wynalazek niniejszy zapobiega tym wa-
dom. W tym celu wegiel drobnoziarnisty
wzglednie pyl weglowy sprasowuje si¢ na
miejscu zuzytkowywania go na brykiety o
takim ksztalcie i o takich wlasciwos$ciach,
iz moga one by¢ spalane w znanych pale-
niskach. Przy sprasowywaniu mialu weglo-
wego nie stosuje sie przytem zadnego le-
piszcza, a mial nawilza si¢ jedynie woda.

Sposéb wedlug wynalazku moze byé
réwniez stosowany do przerébki paliwa o
malej wartosci opalowej, jak np. mulu we-
glowego, pozostalosci, powstajacych w bro-
warach, cukrowniach, gorzelniach i podob-
nych zaktadach. Sprasowywanie paliwa ta-
kiego rodzaju na miejscu otrzymywania go



i bez. domieszki srodkéw wigzacych jest po-
taczone z wielkiemi trudnosciami, a otrzy-
mane brykiety rozpadaja si¢ podczas ich
transportowania. Przy sposobie 'wedtug
wynalazku paliwa wzmiankowane przenosi
si¢ do miejsca zuzytkowania i sprasowuje

si¢ je dopiero na tem miejscu bezposred-

nio przed ich spalaniem.

Ilosé¢ wody, stuzacej jako srodek zwil-
Zajacy, nie powinna przekraczaé ilosci, kté-
ra zapobiega rozpadaniu sie brykietow pod-
czas transportowania ich od prasy do ru-
sztu. Jezeli ilo§¢ wody jest zanadto wielka,
paruje ona podczas spalania brykietéw, a
sprawnosé paleniska przy pewnych wymia-
rach rusztu zmniejsza si¢. Przy doprowa-
dzaniu matej iloéci wody zwicksza sie
réwniez szybko$é spalania i wydajnosé
grzejna paleniska. Aby zapobiec rozpada-
niu si¢ brykietéw, mozna ewentualnie
zwigkszyé przy ich wyrobie cisnienie.

Wazny jest réwniez ksztatt brykietow.
Przy stosowaniu-brykietéw o ksztalcie ku-
listym brykiety. moga przesuwaé sie¢ samo-
czynnie z prasy na ruszt. Z drugiej strony
ksztalt kulisty jest niestosowny pod wzgle-
dem techniki opalania, poniewaz wymiary
powierzchni kuli,
spalania, s3 najmniejsze w poréwnaniu z
wymiarami innych cial o takiej samej ob-
jetoéci. Aby ominaé te wade, stosowano
brykiety o takich wymiarach, iz spalaty sie
zupelnie w komorze ogniowej. Liczba o-
trzymanych kaloryj na 1 m®> powierzchni
rusztu i godzine byla jednak zanadto ma-
ta. Brykiety o znanych ksztattach, a wiec
brykiety podluzne, nie nadaja si¢ z powodu
fatwego ich rozpadania sie. Sposéb wedtug
wynalazku stosuje brykiety o ksztalcie
elipsoidy lub o ksztalcie podobnym. Wazna
rzecza jest przytem, aby brykiety nie po-
siadaly wystajacych krawedzi, ktére utrud-
niaja ich przetaczamie sie i latwo odpada-
ja. Jest rzecza korzystna, jezeli dlugosé
osi podluznej elipsoidy odpowiada w przy-
blizeniu 1l5-krotnej do 2-krotnej dlugosci

na ktéra dziatajq gazy

jej osi poprzecznej. Powierzchnia elipsoidy
o takich wymiarach jest o 15 do 25% wiek-
sza od powierzchni kuli o tej samej objeto-

“éci. Jezeli elipsoide zaopatrzy sie w rowki

lub wypuktlosci, powierzchnia jej zwiekszy
sie-w dalszym ciagu o 10 — 20%. Ksztalt
rowkow jest obojetny, nalezy jednak uwa-
zaé, aby réwniez nie utrudniaty odlaczania
brykietow od formy w prasie. Rzecza ko-

-rzystna jest w tym celu podgrzewanie for-

my, przyczem nie nalezy, przekraczaé tem-
peratury 150°C. W wyzszych temperatu-
rach ulatniajg si¢ weglowodory, wskutek
czego zmniejsza si¢ warto$¢ opatowa bry-
kietow. Wymiary brykietéw powinny by¢
takie, aby spalaty sie one zupetnie podczas
przesuwania sie rusztu w palenisku. Ewen-
tualnie dostosowuje si¢ szybko$§é przesu-
wania sie rusztu do okresu czasu, koniecz-
nego do spalenia brykietéw.

Na rysunku fig. 1 uwidocznia schema-
tycznie urzadzenie do wyrobu brykietéw, a
fig. 2 — 7 przedstawiajg ksztalty brykie-
tow.

Wegiel drobnoziarnisty doprowadza sie
z leju @ do mieszarki b, w ktérej wegiel
miesza sie z woda, doplywajaca z przewodu
c. Walce d sa zaopatrzone na powierzchni
w rowki, w ktérych mial weglowy otrzymu-
je pozadany ksztalt. Urzadzenie transpor-
towe e doprowadza otrzymane brykiety do
paleniska. Walce d sa ogrzewane.

Na fig. 2 uwidoczniono brykiet o ksztat-
cie elipsoidy o osi podluznej w przyblize-
niu 135-krotnie dtuzszej od jej. osi .po-
przecznej. Powierzchnie brykietéw wedlug
fig. 2 i 3 sa gladkie, podczas gdy brykiety,
uwidocznione na fig. 4 — 7 posiadaja row-
ki wzglednie wypuktosci. Wypuklosci te
moga byé tukowe (fig. 4) 1lub przy wiek-
szem ciSnieniu w prasie moga posiadaé
ostre krawedzie (fig. 5 — 7). W kazdym
przypadku rowki zwiekszaja wymiary po-
wierzchni brykietéw, a wigc i gospodar-
czoéé sposobu wedlug wynalazku, to zna-
czy intensywnos¢ spalania na 1 m® po-



wierzchni rusztu i godzing. Stosowanie
wielkiego ci$nienia w prasie powoduje
zmniejszenie zawarto$ci wody w brykie-
tach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zuzytkowywania wegla
drobnoziarnistego, pylu weglowego, mutu
weglowego lub podobnego paliwa, polega-
jacy na brykietowaniu tych materjalow w
stanie zwilzonym bezposrednio na miejscu
zuzytkowywania, znamienny tem, ze bry-
kietom madaje si¢ ksztalt elipsoidy lub po-
dobnej bryty o dlugosci osi podiuinej 1%
do 2-krotmnie wigkszej od dlugosci jej osi
poprzecznej.

2. Sposoéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tem, ze brykiety zaopatruje si¢ na po-
wierzchni w rowki lub wypuklosci.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze
jest zaopatrzone w walce (d), posiadajace
na powierzchni rowki o ksztalcie, odpowia-
dajacym ksztaltowi otrzymywanych bry-
kietéw, przyczem pomiedzy te walce do-
prowadza si¢ paliwo, nawilzane w mieszar-
ce (b).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze walce {d) sa ogrzewane.

Gewerkschaft
Castellengo - Abwehr.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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