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(54) Bezeichnung: Vorrichtung zum Befiillen eines flexiblen Behiltnisses, insbesondere eine
Ventilsackabfiillvorrichtung

(57) Hauptanspruch: Vorrichtung zum Befiillen eines flexi-
blen Behaltnisses (3), mit einem Maschinengestell, in dem
eine Befiilleinrichtung und eine VerschlieReinrichtung (6), 5
mit welcher das befiillte Behaltnis (3) verschliel3bar ist, ange-
ordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Verschliel3-
einrichtung (6) Sensormittel (10, 11) zum Erfassen der Posi-
tion zumindest des zu verschlieenden Teils (4) des Behalt-
nisses (3) aufweist.

fw
]




DE 20 2020 102 425 U1

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Befullen eines flexiblen Behéltnisses, insbesondere
eine Ventilsackabfillvorrichtung mit den im Oberbe-
griff des Anspruchs 1 angegebenen Merkmalen.

[0002] Ventilsackabflllvorrichtungen zahlen zum
Stand der Technik und dienen zum Abfiillen von
pulverigem Fullgut, wobei der Ventilsack nach Ab-
schluss des Fillvorgangs im Bereich des Ventils
durch Verschweilen, Falten oder dergleichen ver-
schlossen wird, sodass das Fullgut vollstandig um-
schlossen und je nach Material des verwendeten
Sacks gegentuber dufleren Einflissen geschutzt ist.
Das Abflllen solcher Ventilsacke kann entweder
durch Druckférderung des Fillgutes in den Sack er-
folgen oder aber durch Vakuumbefillung, das heif3t,
dass der Abfiillvorgang innerhalb einer Vakuumkam-
mer erfolgt, in der ein atmospharischer Unterdruck er-
zeugt wird, durch den das abzufiillende Gut in den
Ventilsack gesaugt wird, wobei die mitgefihrte Luft
durch das Material des Sacks hindurch gesaugt wird.
Nach Abschluss des Fillvorganges des Ventilsacks
wird der Sack dicht verschlossen und der weiteren
Verarbeitung bzw. dem Transport zugefihrt.

[0003] Solche Abflllvorrichtungen zahlen zum
Stand der Technik und werden beispielsweise von
der Greif-Velox Maschinenfabrik GmbH in Libeck
hergestellt und weltweit vertrieben. Zum Stand der
Technik zahlen Vakuumpacker, Luftpacker, Turbi-
nenpacker, die samtlichst dazu dienen, ein pulveri-
ges oder korniges Produkt in einem Behaltnis ab-
zupacken und dieses Behéltnis nachfolgend zu ver-
schlieBen. Derartige Maschinen weisen daher ein
Maschinengestell auf, in dem typischerweise neben
einer Befilleinrichtung auch eine VerschlieReinrich-
tung vorgesehen ist, mit welcher das beflllte Behalt-
nis verschlielbar ist. Dabei ist es besonders wich-
tig, dass der Verschluss vollsténdig erfolgt, damit das
Fillgut beim spateren Handhaben des Behéltnisses
nicht austreten kann, einerseits um das vorgesehe-
ne Fillvolumen/Fillgewicht nicht zu verringern und
andererseits um ein Verteilen des meist feinen Full-
guts im Bereich der weiterverarbeitenden Maschinen
und dem spateren Transport zuverlassig zu vermei-
den. Es ist daher Aufgabe des Maschinenpersonals,
JAusreiller in dem Befillprozess ausfindig zu ma-
chen und auszusortieren, damit bei diesen das Be-
héltnis gedffnet und das Fullgut wieder dem Fllbe-
halter fir weitere Abflllvorgdnge zugefiihrt oder an-
derweitig weiterverarbeitet werden kann.

[0004] Vor diesem Hintergrund liegt der anmel-
dungsgemalen Erfindung die Aufgabe zugrunde, ei-
ne Vorrichtung zum Beflllen eines flexiblen Behalt-
nisses, insbesondere eine Ventilsackabfillvorrich-
tung zu verbessern.
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[0005] Diese Aufgabe wird gemall der Erfindung
durch eine Vorrichtung mit den in Anspruch 1 ange-
gebenen Merkmalen erreicht. Vorteilhafte Ausgestal-
tungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen,
der nachfolgenden Beschreibung und den Zeichnun-
gen angegeben.

[0006] Die erfindungsgemalfe Vorrichtung zum Be-
fullen eines flexiblen Behaltnisses weist ein Maschi-
nengestell auf, in dem eine Befllleinrichtung und in
dem eine VerschlieReinrichtung angeordnet sind, wo-
bei die VerschlielReinrichtung zum VerschlieRen des
Behaltnisses nach dessen Befiillung vorgesehen ist.
Gemal der Erfindung ist die VerschlieBeinrichtung
mit Sensormitteln zum Erfassen der Position zumin-
dest des zu verschlieRenden Teils des Behéltnisses
versehen.

[0007] Grundgedanke der anmeldungsgemalfien Er-
findung ist es, durch entsprechende Sensorik die
Ausgangsstellung fir den VerschlieRprozess zu
Uberwachen und somit bereits vor Beginn des Ver-
schlieRprozesses von moglichen Fehlern Kenntnis
zu erlangen, welche ein bestimmungsgemalles Ver-
schlieBen des Behéltnisses verhindern oder zumin-
dest beeintrachtigen kénnen. Hierdurch ist es mdg-
lich, ohne den Verschluss des Behéltnisses selbst
zu prifen, bereits im Vorhinein festzustellen, wenn
die Bedingungen fir einen vollstédndigen Verschluss
des Behéltnisses nicht gegeben sind und dieser somit
mit hoher Wahrscheinlichkeit fehlerhaft sein wird. Die
so verschlossenen Behéltnisse kdnnen somit, auch
wenn diese noch keine Undichtigkeit aufweisen, aus-
sortiert werden und entsorgt bzw. deren Flillgut er-
neut einem Fullvorgang zugefuhrt werden. Auf diese
Weise wird ein Groliteil der VerschlieRvorgange, die
in der Praxis zu einem mangelhaften Ergebnis flihren,
im Vorhinein detektiert, sodass entweder vor dem
VerschlieBvorgang eine Nachjustage des Behaltnis-
ses erfolgen kann, oder aber dieses Behaltnis nach
dem VerschlieRen nachgebessert, aussortiert oder in
sonstiger Weise einer geeigneten Weiterverarbeitung
zugefiihrt werden kann.

[0008] Die erfindungsgemafle Ldsung kann grund-
sétzlich bei einer Vielzahl von Vorrichtungen einge-
setzt werden, die zum Befiillen flexibler Behaltnis-
se, wie beispielsweise Sacken, Beuteln, Netzen oder
dergleichen vorgesehen sind. Besonders vorteilhaft
ist diese Ausgestaltung jedoch bei einer Abfillvor-
richtung fir einen Ventilsack vorgesehen, also bei
einer sogenannten Sackabfiillmaschine fir Ventilsa-
cke, bei welcher gro3e Mengen pulverigen oder kor-
nigen Fullguts in hoher Geschwindigkeit in Sacke ab-
gefillt werden. Derartige Sacke sind beispielsweise
aus Papier oder papierdahnlichem Material aufgebaut
und weisen typischerweise eine Kunststoffbeschich-
tung an der Innenseite auf, zumindest im Bereich des
Ventils, um den Sack nach dem Befiillen dicht ver-
schweifden zu kdnnen.
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[0009] Dabei sind die Sensormittel zur Positionser-
fassung des zu verschlielenden Teils des Behalt-
nisses oder des gesamten Behéltnisses vorteilhaft
so in die Maschinensteuerung eingebunden, dass
nur beim Erfassen der bestimmungsgemaflen Po-
sition durch die Sensormittel die VerschlieReinrich-
tung freigebend angesteuert wird. Bei einer solchen
Ausgestaltung wird der Verschlielvorgang gar nicht
erst eingeleitet, das heil’t, es erfolgt entweder eine
Nachjustage der Position des Behaltnisses in die be-
stimmungsgemale Position oder direkt ein Abbruch
des weiteren Bearbeitungsvorgangs, das heil}t, dass
der VerschlieRvorgang gar nicht erst durchgefiihrt
wird, wenn nicht die bestimmungsgemafe Position
erreicht ist.

[0010] Alternativ kénnen die Sensormittel geman
der Erfindung aber auch so in die Steuerung einge-
bunden sein, dass sie zwar die bestimmungsgemalie
Position zumindest des zu verschlieRenden Teils des
Behaltnisses, also zum Beispiel des Ventilstutzens
vor und/oder wahrend des VerschlielRvorgangs tber-
wacht, jedoch bei der Ermittlung einer Fehlpositionie-
rung ein Alarmsignal abgibt und/oder ein Signal zum
Aussondern des abgeflllten Behaltnisses. Bei dieser
Ausgestaltung wird der Verfahrensablauf der Maschi-
ne also nicht unterbrochen, sondern lediglich die wei-
tere Verarbeitung des befiiliten Behaltnisses entspre-
chend gesteuert. Eine solche Anordnung kann insbe-
sondere bei schnell getakteten Maschinen vorteilhaf-
ter sein, als eine Unterbrechung des gesamten Ab-
fullvorgangs.

[0011] Um ein dichtes, zuverlassiges, haltbares und
kostenglinstiges VerschlieBen von Behaltnissen zu
erreichen, die aus thermoplastischem Kunststoff be-
stehen oder mit einem solchen beschichtet sind,
ist es vorteilhaft, die VerschlieReinrichtung mit einer
Schweileinrichtung, insbesondere einer Ultraschall-
schweildeinrichtung zu versehen. Diese weist geman
einer Weiterbildung der Erfindung einen Amboss zur
Auflage des zu verschlielienden Behdltnisteils, also
beispielsweise des Fillventils des Ventilsacks bzw.
eines vergleichbaren Abschnitts eines anderen Be-
haltnisses auf, sowie eine Sonotrode. Diese Bautei-
le sind zueinander bewegbar angeordnet, sodass sie
zum Zwecke des Schweillvorgangs unter Einschluss
des zu verschlieBenden Behaltnisabschnittes, also
insbesondere des Flillventils des Ventilsacks aufein-
ander zubewegt und zur Anlage an das Behéltnis ge-
bracht werden kdnnen. Dabei ist es vorteilhaft, ei-
nes der Bauteile quasi feststehend und das andere
beweglich anzuordnen. Grundsétzlich kénnen jedoch
auch beide Bauteile, also Amboss und Sonotrode zu-
einander bewegbar angeordnet sein. Hiervon unab-
hangig ist die gemeinsame Bewegung dieser Bautei-
le innerhalb der Maschine wie sie weiter unter noch
beschrieben ist.
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[0012] Zur Ermittlung der Position des Behaltnisses
bzw. zumindest des zu verschlielenden Teils des
Behaltnisses sind die Sensormittel vorteilhaft optisch
ausgelegt, das heil’t, es ist mindestens eine Licht-
schranke vorgesehen, mit welcher die Position er-
fasst werden kann. Dabei gentgt in einer einfachs-
ten Ausgestaltung eine einzelne Lichtschranke, wel-
che ein Uberstehendes Ende des Ventils des Ventil-
sacks jenseits der durch Amboss und Sonotrode ge-
bildeten Offnung erfasst. Dabei hat es sich als vorteil-
haft erwiesen, eine Reflexionslichtschranke, also ei-
nen sogenannten Lichttaster einzusetzen, da dieser
nur den Bauraum zu einer Seite des Behaltnisses in
der Maschine beansprucht. Es kann damit also direkt
die Position auf bzw. neben einer Auflageflache, wie
einem Tisch, insbesondere dem Amboss der Ultra-
schallschweileinrichtung ermittelt werden.

[0013] Um die Positionsbestimmung des Ventilsack-
ventils mit ausreichender Genauigkeit durchfiihren
zu kdnnen, ist gemal einer Weiterbildung der Erfin-
dung vorgesehen, zwei Reflexionslichtschranken zu
verwenden und diese so anzuordnen, dass die end-
seitigen Eckbereiche des Flllventils erfasst werden.
Wenn die beiden Eckbereiche des Fllventils jenseits
des Ambosses erfasst werden, dann ist das Flllventil
des Flillsackes in dem Bereich zwischen Sonotrode
und Amboss angeordnet.

[0014] Konstruktiv besonders vorteilhaft ist es, wenn
der oder die Reflexionslichtschranken sonotrodensei-
tig angeordnet sind, also an dem Teil der Schweil3-
vorrichtung, welcher vorteilhaft etwa vertikal in Rich-
tung auf den Amboss verfahrbar ausgestaltet ist. Eine
solche Ausgestaltung erméglicht auch bei schmalem
Amboss zuverlassig die Positionserfassung des dort
Uberstehenden Ventilendes. Dadurch, dass die Re-
flexionslichtschranken nahe oder an der Sonotrode
angeordnet sind und mit dieser nach dem Schweif3-
vorgang in Betriebsstellung typischwerweise nach
oben verfahren, gelangen diese auch aus dem staub-
belasteten Abflllbereich der Maschine, wodurch eine
Verschmutzung der Lichtschranken wirksam verhin-
dert werden kann.

[0015] Besonders vorteilhaftist es, wenn an der Ver-
schlieleinrichtung Druckluftmittel vorgesehen sind,
mit welchen die Fenster der Reflexionslichtschran-
ken, vorzugsweise vor jedem Arbeitsgang, gerei-
nigt werden kdnnen. Alternativ oder zusatzlich kon-
nen auch Druckluftmittel zum Freiblasen des zwi-
schen Amboss und Sonotrode gebildeten Spaltes der
Schweileinrichtung vorgesehen sein.

[0016] Dabei ist vorteilhaft die VerschlielReinrichtung
mit den daran befindlichen Reflexionslichtschranken
als Baueinheit ausgebildet, die als Ganzes in einer im
Wesentlichen horizontalen Richtung aus einer in das
Maschinengestell zurlickgezogenen inaktiven Stel-
lung in eine Arbeitsstellung verfahrbar ist, in welcher
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die VerschlieReinrichtung mit Abstand zu einem frei-
en Ende des Fullstutzens der Befllleinrichtung ange-
ordnet ist und in umgekehrter Richtung dazu. In der
zurlickgezogenen inaktiven Stellung befindet sich die
gesamte VerschlieReinrichtung mit Abstand zum Be-
héltnis und somit auRerhalb des durch den Fullvor-
gang belasteten Bereichs. Der Fullstutzen der Ma-
schine wird dabei rahmenartig durch die Baueinheit
umgeben.

[0017] Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines
in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiels néher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 in stark vereinfachter schematsicher Dar-
stellung in Seitenansicht einen Teil der Befill-
einrichtung sowie die VerschlielReinrichtung ei-
ner Ventilsackabfullvorrichtung,

Fig. 2 die Einzelheit Il in Fig. 1 in vergroRerter
Darstellung,

Fig. 3 in perspektivischer Darstellung das En-
de des Flllstutzens und die VerschlieReinrich-
tung mit darin angeordnetem Ventilabschnitt in
bestimmungsgemaler Position,

Fig. 4 die Anordnung gemal Fig. 3 in Fehlposi-
tion und

Fig. 5 die Anordnung nach Fig. 3 in einer ande-
ren Fehlposition.

[0018] Die anhand der Figuren dargestellte Befiill-
vorrichtung ist eine Ventilsackabflllvorrichtung deren
grundsatzlicher Aufbau zum Stand der Technik zahlt
und auf den insoweit verwiesen wird. Es wird in die-
sem Zusammenhang auf EP 3 581 500 A1 verwie-
sen sowie die zum Stand der Technik zahlenden Luft-
packer der Greif-Velox Maschinenfabrik GmbH in L{-
beck Typ BVP 4.40 mit angebauter Ultraschall-Ver-
schlieleinheit Valvoseal.

[0019] Die Ventilsackabfiillvorrichtung weist die ei-
gentliche Befiilleinrichtung und eine Verschlielein-
richtung auf, die in einem gemeinsamen (nicht darge-
stellten) Maschinengestell angeordnet sind. Von der
Befulleinrichtung ist in Fig. 1 ein Produktsilo 1 darge-
stellt, in dem das abzufiillende pulvrige Gut gelagert
und uber einen Fiillstutzen 2 in einen Ventilsack 3 ab-
gefillt wird, dessen schlauchférmiger Ventilabschnitt
4 wahrend des Abfiillvorgangs den Fiillstutzen 2 dicht
umschliefdt. In dieser Stellung ist die in Fig. 1 sche-
matisch dargestellte Parallelogrammfiihrung 5 in ei-
ner in Fig. 1 nicht gezeigten rechten Stellung ange-
ordnet, in welcher der Fiillstutzen 2 in den Ventilab-
schnitt 4 des Ventilsacks 3 eingreift. In dieser Stel-
lung, in welcher der Ventilsack 3 mit Fullgut befillt
wird, ist die in den Fig. 1 und Fig. 2 links neben dem
Ende des Fillstutzens 2 angeordnete VerschlieRein-
richtung 6 in eine inaktive Position verfahren, in wel-
cher ein rahmenformiges Gestell den Fllstutzen 2
mit Abstand umgreifend angeordnet ist. Dieses rah-
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menformige Gestell, welches in den Figuren nicht im
einzelnen dargestellt ist, weist an der Unterseite ei-
nen Amboss 7 auf, an der Oberseite eine Sonotrode
8, die vertikal zueinander bewegbar sind, die Teil ei-
ner Ultraschallschweil3vorrichtung sind und die in ih-
rer aktiven Stellung, die in den Figuren dargestellt ist,
mit Abstand in Darstellung nach Fig. 1 und Fig. 2 ne-
ben dem freien Ende des Flullstutzens 2 angeordnet
sind. Diese aktive Stellung (Arbeitsstellung) dient da-
zu, den Ventilsack 3 nach dem Abfiillen ventilseitig zu
verschweil’en. Hierzu ist der Ventilsack 3 durch die
Parallelogrammfiihrung 5 in die in Fig. 1 dargestell-
te Stellung bewegt, in welcher der Ventilabschnitt 4,
welcher das Fillventil bildet und schlauchférmig aus-
gestaltet ist, mit Abstand zum freien Ende des Full-
stutzens 2 angeordnet ist und zwar derart, dass von
unten kommend der Amboss 7 als Stiitzflache ange-
ordnet ist und von oben kommend die Sonotrode 8
zum Aufbringen der Schweil3energie vorgesehen ist,
um unter Einschluss des plattgedrickten Ventilab-
schnitts 14 eine UltraschallschweiRung durchzufih-
ren, bei welcher die Innenbeschichtung des Papier-
sacks dicht verschweil3t wird, sodass der Sack dann
dicht verschlossen ist.

[0020] Um sicherzustellen, dass der Ventilabschnitt
4 nach dem Verfahren der Parallelogrammfihrung 5
in die in Fig. 1 dargestellte Stellung und nach Ver-
fahren der VerschlieReinrichtung 6 in die aktive Stel-
lung (Fig. 1 und Fig. 2) der Ventilabschnitt 4 den zwi-
schen Amboss 7 und Sonotrode 8 gebildeten Frei-
raum durchsetzt, um dann beim Zusammenfahren
dieser Bauteile platt gedriickt und anschlie3end ver-
schweil3t zu werden, sind an einem Arm 9, welcher
mit der Sonotrode 8 fest verbunden ist, zwei Licht-
taster 10 und 11 angeordnet. Bei diesen Lichttastern
handelt es sich um Reflexionslichtschranken, deren
Reflexionspunkt so eingestellt ist, dass der eine Licht-
taster 10 die eine Seite und der andere Lichttaster
11 die andere Seite des endseitigen Teils des Ven-
tilabschnitts 4 detektiert, welcher zwischen Amboss
7 und Sonotrode 8 hindurchgetreten ist. Nur wenn
beide Lichttaster 10 und 11 den Ventilabschnitt 4 de-
tektieren, ist sichergestellt, dass Amboss 7 und So-
notrode 8 in Bezug auf den Ventilabschnitt 4 in ihrer
bestimmungsgemalien Position angeordnet sind, in
welcher der Ventilabschnitt Gber seine gesamte Brei-
te verschweilt werden kann.

[0021] Die Lichttaster 10 und 11 sind an dem Arm
9 befestigt, an dem auch eine Diise 12 befestigt ist,
mit welcher ein Luftstrom gezielt in den Bereich zwi-
schen Amboss 7 und Ventilabschnitt 4 gerichtet wer-
den kann, um dort etwaig vorhandene Flllgutreste zu
entfernen.

[0022] Weiterhin sind an den Lichttastern 10 und 11,
benachbart zu den Lichtaus- und eintrittsfenstern Di-
sen angeordnet, welche sicherstellen, dass sich im
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Bereich der Lichttaster keine Partikel absetzen bzw.
diese entfernt werden.

[0023] Die Lichttaster 10 und 11 in Verbindung
mit der Maschinensteuerung sorgen dafiir, dass der
Schweillvorgang nur dann eingeleitet wird, wenn
der Ventilabschnitt 4 in seiner bestimmungsgemalen
Position ist, wie sie in Fig. 3 dargestellt ist. So wird
beispielsweise bei der anhand von Fig. 4 dargestell-
ten Position keine Schweil3ung durchgefiihrt, weil we-
der der Lichttaster 10 noch der Lichttaster 11 einen
Ventilabschnitt 4 detektieren und somit davon aus-
gegangen werden muss, dass der Ventilabschnitt 4,
wie auch in Fig. 4 dargestellt, nicht weit genug durch
den zwischen Amboss 7 und Sonotrode 8 gebilde-
ten Spalt gefiihrt ist. Anhand von Fig. 5 ist eine an-
dere Fehlstellung dargestellt, bei welcher der Ventil-
abschnitt 4 nicht gerade, sondern schrdg und damit
nur teilweise durch den Spalt zwischen Amboss 7 und
Sonotrode 8 geflihrt ist. Bei dieser Anordnung wird
nur einer der beiden Lichttaster 10 und 11 einen Ven-
tilabschnitt 4 detektieren, der andere hingegen nicht,
wodurch auch hierbei die Maschinensteuerung ent-
sprechend den SchweilRvorgang sperrt.

[0024] Bei der dargestellten Ausfiihrungsform wird
der Ventilabschnitt 4 durch Schweil’en dicht ver-
schlossen, nach dem Schweilvorgang werden Am-
boss 7 nach unten und Sonotrode 8 nach oben ver-
fahren, wonach der fertig verfiilite Ventilsack 3 aus
der Maschine entfernt und dem weiteren Transport
zugefuhrt wird.

[0025] Alternativ kann hier neben Amboss 7 und So-
notrode 8 auch noch eine Schneideinrichtung vorge-
sehen sein, welche den Ventilabschnitt 4 hinter der
Schweilstelle abschneidet. In diesem Fall sind die
Lichttaster 10 und 11 zweckmaligerweise hinter der
Schneideinrichtung angeordnet, um damit gleichzei-
tig festzustellen, ob der Ventilabschnitt 4 in seiner
bestimmungsgemalien Position zwischen Amboss 7
und Sonotrode 8 ist und durch die Schneideinrichtung
hindurchgefihrt ist.

[0026] Nach dem Verschweillen des Ventilab-
schnitts 4 und dem gegebenenfalls vorgesehenen
Abtrennen wird der Ventilsack 3 aus der Maschine
entfernt und die Verschlieleinrichtung 6 vertikal so
verfahren, dass zwischen Amboss 7 und Sonotro-
de 8 ein ausreichender Freiraum gebildet ist, der
beim nachfolgenden horizontalen Verfahren der Ver-
schlieReinrichtung in Richtung zum Produktsilo 1 den
freien Durchtritt des Fllstutzens 2 durch diesen Spalt
erlaubt. Es wird dann also die gesamte Verschliel3-
einrichtung 6 aus der aktiven in den Figuren dar-
gestellten Stellung (Arbeitsstellung) in eine inaktive
Stellung verfahren, wonach ein neuer Ventilsack 3
auf den Fullstutzen 2 aufgesetzt und befiillt werden
kann.
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Schutzanspriiche

1. Vorrichtung zum Befiillen eines flexiblen Behalt-
nisses (3), mit einem Maschinengestell, in dem ei-
ne Befllleinrichtung und eine VerschlieReinrichtung
(6), mit welcher das befiilite Behaltnis (3) verschliel3-
bar ist, angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die VerschlieReinrichtung (6) Sensormittel (10,
11) zum Erfassen der Position zumindest des zu ver-
schlieRenden Teils (4) des Behaltnisses (3) aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vorrichtung eine Abflllvorrichtung
fur einen Ventilsack (3) ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Steuerung vorgesehen
ist, die beim Erfassen der bestimmungsgemafiien Po-
sition durch die Sensormittel (10, 11) die Ansteuerung
der VerschlieReinrichtung (6) freigibt.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Steuerung vorgesehen ist, welche die bestimmungs-
gemale Position vor und/oder wahrend des Ver-
schlieBvorgangs Uberwacht und bei Ermittlung einer
Fehlpositionierung ein Alarmsignal abgibt und/oder
ein Signal zum Aussondern des abgefillten Behalt-
nisses (3) abgibt.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
schlieleinrichtung (6) eine Ultraschallschweil3ein-
richtung aufweist, mit einem Amboss (7) zur Auflage
eines Abschnitts (4) des Behaltnisses (3), insbeson-
dere des Fullventils (4) des Ventilsacks (3), und mit
einer Sonotrode (8), die zueinander bewegbar ange-
ordnet sind.

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Sensormittel mindestens eine Lichtschranke (10, 11)
aufweisen.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
mindestens eine Lichtschranke als Reflexionslicht-
schranke (10, 11) ausgebildet ist.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass zwei
Reflexionslichtschranken (10, 11) zum Erfassen der
endseitigen Eckbereiche des Fillventils (4) vorgese-
hen sind.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die min-
destens eine Reflexionslichtschranke (10, 11) so-
notrodenseitig angeordnet ist.
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10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass alle Re-
flexionslichtschranken (10, 11) sonotrodenseitig an-
geordnet sind.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
schliefReinrichtung (6) in horizontaler Richtung aus ei-
ner in das Maschinengestell zurlickgezogenen inak-
tiven Stellung in eine Arbeitsstellung verfahrbar ist, in
welcher die VerschlieReinrichtung (6) mit Abstand zu
einem freien Ende eines Flllstutzens (2) der Befull-
einrichtung angeordnet ist, und in umgekehrter Rich-
tung dazu.

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass an der
VerschlieBeinrichtung (6) Druckluftmittel zum Freibla-
sen der Fenster der Reflexionslichtschranken (10,
11) vorgesehen sind.

13. VerschlieReinrichtung fiir eine Vorrichtung
nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass sie als Baueinheit aus-
gebildet ist und/oder Merkmale nach einem oder
mehren der Anspriche 4 bis 10 und 12 aufweist.

Es folgen 5 Seiten Zeichnungen
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