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649 Einsatzkérper firr eine Einspritzdiise einer Kunststoff-Spritzgussmaschine sowie Einspritzdiise.

@ Eine Einspritzdise fur eine Kunststoff-Spritzgussma-
schine weist eine Hilse (10) mit einer zylindrischen, 9 Bs (8 28

eingangsseitig offenen Ausnehmung (11) auf, von deren ) 3 \W

Grund ein Einspritzkanal (12) axial durch einen an die Hil-

se (10) anschliessenden Kopfteil (9) fihrt. l g o
Zur besseren Durchmischung der Schmelze ist in die /Q PO ToTOTS @99 3
Ausnehmung (11) mit geringem seitlichem Spiel ein l&ngli- 5<] (I \S\
/4

oy

cher Einsatzkérper (1) eingesetzt, der mit einer Standfla-

che (4) an einer die Offnung des Einspritzkanals (12) X ¢

kreisringférmig umgebende Stutzflache (13) abgestitzt ist. ~L
Eingangsseitig verjungt er sich zu einer zentralen Kuppe 12

(3). Seine zylindermantelférmige Mantelflaiche (2) ist mit ) \?S\ W\\\Sr\\\\w

Mischnoppen (8) bedeckt, welche als Prismen mit rhombi-
scher Grundflache ausgebildet sind, deren eine Diagonale
jeweils axial gerichtet ist und die in einem regelméssigen
Raster angeordnet sind, sodass die zwischen ihnen gebil-
deten Zwischenrdume ein Netz von durchgehenden gera-
den, einander kreuzenden Kanilen bilden.

Nahe der Standfliche (4) weist die Mantelflache (2)
acht Uber den Umfang verteilte Aufnahmedffnungen (5)
auf, welche radial nach innen laufen und in einen Ringka-
nal (6) miinden, der zur Standflache hin offen ist, sodass
er eine in den Einspritzkanal (12) mindende Abgabedft-
nung (7) bildet.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Einsatzkérper fir eine
Einspritzdise einer Kunststoff-Spritzgussmaschine
gemass dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie
eine Einspritzdiise mit einem derartigen Einsatzkér-
per.

Im Kunststoff-Spritzguss wird oft die Schmelze
nicht in zufriedenstellendem Ausmass homogeni-
siert. Ausserdem werden Farben und Pigmente und
vor allem Farbstoffkonzentrate {sogenannte master
batches), d.h. Kunststoffe mit hohem Farbanteil, die
ungeférbter Schmelze zugemischt werden, nicht gut
genug mit der Schmeize vermischt, sodass unglei-
che Farbung, insbesondere Farbschlieren sowie
Einschlisse auftreten.

Diesen Schwierigkeiten wird oft mit speziellen
Mischdlisen begegnet, die jedoch gravierende
Nachteile mit sich bringen. So bewirken sie starken
Druckabfall und kdnnen bei Verschmutzung schwer
oder gar nicht gereinigt werden.

Hier soll die Erfindung Abhilfe schaffen. Die Er-
findung, wie sie in den Anspriichen gekennzeichnet
ist, schafft einen Einsatzkérper fiir Einspritzdiisen
Ublichen Aufbaus, welcher eine grindliche Durchmi-
schung der Schmelze vor dem Einspritzen bewirkt.
Er erzeugt im Gegensatz zu Mischdisen geringen
Druckabfall und ist auch leicht zu reinigen. Zudem
ist er ein einfaches, ausserst stabiles Bauteil, das
auch verhéltnisméassig einfach und billig hergestellt
werden kann.

Es wird ausserdem eine Einspritzdiise angege-
ben, die einen derartigen Einsatzkérper umfasst
und im Ubrigen so autf ihn abgestimmt ist, dass eine
optimale Wirkung erzielt wird.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von
Zeichnungen, welche lediglich ein Ausfihrungsbei-
spiel darstellen, naher erlautent. Es zeigen

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemas-
sen Einsatzkdrpers, teilweise geschnitten,

Fig. 2 eine Draufsicht auf das ausgangsseitige
Ende des Einsatzkorpers nach Fig. 1,

Fig. 3 einen Langsschnitt durch eine erfindungs-
gemasse Einspritzdiise mit teilweise geschnittenem
Einsatzkorper entsprechend Fig. 1 und

Fig. 4 eine Draufsicht auf das eingangsseitige
Ende der Einspritzduse nach Fig. 3.

Der Einsatzkérper 1 ist (Fig. 1, 2) von langlicher,
rotationssymmetrischer Grundform, weist eine zylin-
dermantelférmige Mantelfliche 2 auf und verjingt
sich eingangsseitig zu einer zentralen Kuppe 3. Am
ausgangsseitigen Ende wird er von einer ebenen
Standflache 4 abgeschlossen, weiche senkrecht zur
Achse des Einsatzkorpers ausgerichtet ist. Ein an
die Standflache 4 anschliessender Abschnitt der
Manteiflaiche 2 weist acht gleichmassig dber den
Umfang verteilte Aufnahmedffnungen 5 auf, welche
radial nach innen laufen und in einen Ringkanal 6
minden, der, gegen die Standflaiche 4 offen, eine
Abgabedffnung 7 bildet.

Uber die Mantelfliche 2 ist eine Vielzahl von
Mischnoppen 8 verteilt, welche als senkrecht von
der Mantelfliche 2 abstehende Prismen Uber einer
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rhombischen oder quadratischen Grundfliche mit
einer axial gerichteten Diagonale ausgebildet und in
einem regelmassigen Raster angeordnet sind, so-
dass die Zwischenraume zwischen ihnen ein Netz
von einander kreuzenden geraden oder — anders
gesagt — einander paarweise mehrfach Uberschnei-
denden zickzacktérmigen Kanalen bilden.

Der Einsatzkdérper 1 ist massiv aus rostfreiem
Stahl gefertigt. Die Oberflache ist zum Schutz ge-
gen Abrieb z.B. durch in der Schmelze enthaltene
Glasfasern beschichtet, z.B. im ion-bonding-Verfah-
ren nitriert. Die Mischnoppen 8 kénnen bei der an-
gegebenen Konfiguration einfach durch Herausfra-
sen der Zwischenradume hergestellt werden, da die-
selben gerade und durchgehende Kanale bilden.

Die rotationssymmetrische Einspritzdiise weist
ein Kopfteil 9 auf mit einer daran anschliessenden
Hulse 10, die eine eingangsseitig offene zyhndn-
sche Ausnehmung 11 umgibt. Von einer Offnung in
der Mitte des Grundes der Ausnehmung 11 fiihrt
ein axialer Einspritzkanal 12 erst trichterférmig,
dann mit gleichbleibendem Querschnitt durch das
Kopfteil 9 nach aussen. Die Offnung ist von einer
kreisringférmigen Stutzfliche 13 umgeben, auf wel-
cher die Standflache 4 des Einsatzkérpers 1 abge-
stitzt ist, dessen Abgabedéffnung 7 in den Einspritz-
kanal 12 miindet.

Der Einsatzkorper 1 sitzt mit geringem seitlichem
Spiel in der Ausnehmung 11. Da keine Befestigung
erforderlich ist, kann er ohne Schwierigkeiten — z.B.
zur Reinigung — entfernt und wieder eingesetzt wer-
den.

Im Einsatz wird die eingangsseitig einstrémende
Schmelze in die zwischen den Mischnoppen 8 lie-
genden Kandle gepresst — der Abstand zwischen
den Mischnoppen und der seitlichen Begrenzungs-
flache der Ausnehmung 11 ist deutlich geringer als
deren Tiefe — und durch die vielfachen Uberkreu-
zungen oder Uberschneidungen griindlich durch-
mischt. Am Ende der Mantelfliche 2 strémt die
Schmelze durch die Aufnahmeéffnungen 5 in den
Ringraum 6, was eine weitere Durchmischung be-
wirkt, und durch die Abgabedffnung 7 in den Ein-
spritzkanal 12 und wird zur Spritzgussform weiter-
geleitet.

Die Einspritzdiise kann leicht in Maschinen unter-
schiedlichen Fabrikats und unterschiedlicher Bauart
eingebaut werden.

Patentanspriiche

1. Lénglicher Einsatzkérper (1) fir eine Einspritz-
diise einer Kunststoff-Spritzgussmaschine, dadurch
gekennzeichnet, dass Uber seine zwischen einem
eingangsseitigen Ende und einem ausgangsseitigen
Ende liegende Mantelfliche (2) eine Vielzahl von
Mischnoppen (8) venteilt ist.

2. Einsatzkdrper nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens ein Teil der Mantel-
flache (2) zylindermantelférmig ausgebildet ist und
der Einsatzkdrper (1) sich mindestens eingangssei-
tig stetig zu einer zentralen Spitze oder Kuppe (3)
verjungt.

3. Einsatzkoérper nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zwischenraume
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zwischen den Mischnoppen (8) ein System von ein-
ander uberschneidenden Kanalen bilden.

4. Einsatzkorper nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kanale gerade und durch-
gehend ausgebildet sind. 5

5. Einsatzkérper nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Mischnoppen
(8) ein regelméassiges Raster bilden.

6. Einsatzkérper nach einem der Anspriche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Mischnoppen 10
(8) als etwa vertikal von der Mantelflaiche (2) des
Einsatzkorpers (1) abstehende Prismen ausgebildet
sind.

7. Einsatzkérper nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Grundflachen der Prismen 15
Rhomben sind mit jeweils einer zur Langsrichtung
des Einsatzkérpers (1) etwa parallelen Diagonale.

8. Einsatzkorper nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass er am ausgangs-
seitigen Ende eine quer zur Langsrichtung ausge- 20
richtete Standflache (4) aufweist.

9. Einsatzkérper nach einem der Anspriche1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Mantelflache
(2) im Bereich des ausgangsseitigen Endes mehre-
re Uber den Umfang venteilte Aufnahmedffnungen 25
(5) aufweist, welche mit einer zentralen Abgabedf-
nung (7) am ausgangsseitigen Ende verbunden
sind.

10. Einspritzdiuse fiir eine Kunststoff-Spritzguss-
maschine mit einem Einsatzkdrper (1) nach einem 30
der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass sie zur Aufnahme des Einsatzkérpers (1) eine
langliche, eingangsseitig offene Ausnehmung (11)
aufweist, von der ausgangsseitig ein Einspritzkanal
(12) nach aussen fihn. as

11. Einspritzdiise nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die seitliche Begrenzungsflache
der Ausnehmung (11) mindestens im Bereich der
Mischnoppen (8) den Einsatzkdrper (1) mit hoch-
stens geringem Abstand seitlich umgibt. 40

12. Einspritzdilse nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, dass am Grund der Ausneh-
mung (11) eine Stitzflache (13) zur Abstltzung des
Einsatzkérpers (1) vorhanden ist.

13. Einspritzdiise nach Anspruch 12, dadurch ge- 45
kennzeichnet, dass die Ausnehmung (11) zylin-
drisch ausgebildet ist und der Einspritzkanal (12)
vom Zentrum der ihn kreisringférmig umgebenden
Stitzflache (13) ausgeht.
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