o e F

Octrooiraad

@aTerinzagelegging 7 8601794

@ NL

Persinrichting voor het uitpersen van plantenbestanddeien.
Int.Cl*.: B30B 9/06, C13C 3/00.

Aanvrager: Eberhard Hoesch & S6hne GmbH & Co. te Diiren, Bondsrepubiiek
Duitsiand.

Gem.: Ir. J.A. van der Veken c.s.

OCTROOI- EN MERKENBUREAU VAN EXTER
Wiilem Witsenplein 3-4

2596 BK 's-Gravenhage.

OO

Aanvrage Nr. 8601794,

Ingediend 9 juli 19886,

Voorrang vanaf 10 juloi 1985.

Land van voorrang: Bondsrepubliek Duitsland (DE).
Nummer van de voorrangsaanvrage: P 3524544 .

®

Ter inzage gelegd 2 februari 1987.

De aan dit blad gehechte stukken zijn een afdruk van de oorspronkelijk ingediende
beschrijving met conclusie(s) en eventuele tekening(en).




10

15

I3

I,

863055/Ar/ sn

Persinrichting vcor het uitpersen van plantenbestanddelen.

De vitvinding heeft betrekking op een persinrichting voor
het uitpersen van plantenbestanddelen, in het bijzonder voor het
napersen van bietensnijdsels.

Bij de bereiding van suiker vit suikerbietensnijdsels vormen
de vit de extraktietoren afkomstige bietensnijdsels in de eerste
plaats een afvalprodukt. De vitgeloogde snijdsels worden in schroef-
persen vitgeperst en het uvitgeperste sap wordt weer naar de suiker-

bereiding gevoerd.
7 De vitgeperste bietensnijdsels bezitten een droge stofgehalte
van 18-24%,

Een gedeelte van deze uvitgeperste snijdsels wordt als zoge-
nacmde perssnijdsels als in te kuilen snijdsels voor de voedering
van vee aan de boeren geleverd.

Deze snijdsels met hun relatief hoge vochtigheid zijn niet
duurzaam. Ze gisten en séhimmelen onder sterke stankoverlast voor
de omgeving. Dientengevolge worden deze snijdsels door toevoer van
warmte-energie gedroogd tot een droge stofgehalte van 90%.

Het drogen wordt vitgevoerd in een trommeloven, door ver-
warming met rookgas en toevoegsels, gewoonlijk met zware olie. Bij
dit droogproces‘wordt gewoonlijk nog melasse toegevoegd, dat bij de
verdamping de voor de suikerindustrie gebruikelijke stankoverlast
veroorzaakt, die volgens de huidige milieuvoorschriften niet meer
toelaatbaar is. Hier zijn derhalve bijkomende filtreer- en conden-
satie-inrichtingen noodzckelijk, die wanzienlijke investeringskosten
met zich meecrongen.

Naast de pogingen om de bietensnijdsels door pyrolysz vorr
de vorming van bicgas toe te'passen, zijn.ook andere droogmethoden
ontwikkeld om de hoge energiekosten van het drocogproces te verlagen.

Onder andere heeft men een zogenaamde lage temperatuur-droger ont-
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worpen om de afvalenergie, waarvan bij de suikerbereiding geen
gebruik meer gemaakt kan worden, voor het drogen van de snijdsels
toe te passen. Hierice worden de bietensnijdsels in lagen op lucht-
doorlatende zeefbanden gebracht, die dan door verscheidene trappen
gevoerd worden, Dcarbij wordt door de bistensnijdsels warme lucht
geleid, die door grote warmtewisselaars door middel van grote
blazers in de inrichting toegevoerd wordt. Men bezcikt met deze
inzdchtingen een droging van de bietensnijdsels van 18-24% tot onge-
veer 30-45% droge stofgehalte.

De inrichtingen bezitten zeer grote afmetingen. Gewoonlijk
zijn het gebouwen met een hoogte van ongeveer 15 m, een breedte
van ongeveer 10 m en een lengte van ongeveer 30-40 m. De hiervoor
benodigde investeringskosten zijn zeer hoog en ook het energiever-
bruik voor de warme-luchtblazers is niet onaanzienlijk. Afgezien
van het feit, dat men de benodigde warmte-energie ook voor andere
doeleinden, zoals verwarming, water voor industrisle of qgrcfische
doeleinden of opslagenergie toe kan passen, vereisen de warme-
luchtblazers een elektrische energie van meerdere duizenden kW.
Aangezien de suikerfabrieken in de regel hun elektrische energie
zelf produceren, is in de meeste gevallen de geinstalleerde capaci-
teit niet voldoende en zijn verdere investeringskosten nodig of moet
de elektrische energie van buitenaf toegevoerd worden.

Behalve de pogingen om de bietensnijdsels door schroef-
persen verder uit te persen heeft men pogingen gedaan om het droge-
stofgehalte van de bietensnijdsels door statisch uitpersen te ver-
hogen.

Dacrbij is gebleken, dat men de bietensnijdsels tot een
droge-stofgehalte van ongeveer 45-50% uit kan persen, wanneer men ze
in dunne lagen op filtreerweef:isls verdeelt, deze lagen dun op elkaar
stapelt en vervolgens aan een hoge persdruk van ongeveer 50 kg/cm2
onderwerpt,

Er zijn proefinrichtingen gebouwd, waarin men een filtreer-

band op een rol, zoals een haspel, rolt en deze filtreerband van de
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zol of haspel afrolt en op een andere haspel rolt, waarbij dan de
filtreerband gelijkmatig met bietensnijdsels bedekt wordt.

De gevulde haspel wordt don in een ketel gebracht, die aan
de binnenwend van ean persmembraan voorzien is. Acn dit persmembraan
wordt dan een persmiddel, meestal water, toegevoerd, en de Snijdsels
worden verder uitgeperst.

 Na dit persproces wordt de haspel weer vit de ketel verwij-
derd en op de andere haspel overgewikkeld, waarbij de uvitgeperste
snijdsels afgeschraapt worden.

Hét aanbrengen en verwijderen van de snijdsels is in verre-
gaande mate geautomatiseerd, terwijl het automatische inbrengen en

verwijderen van de haspel in de ketels tot nu toe nog niet opgelost

3

is. 7

Aangezien de haspel bij het uitpersen in de ketel van een op-
gewikkelde buitendiameter tot een kleinere diameter samengedrukt
wordt, wordt het membraan aan een aanzienlijke rek onderworpeh.
Bovendien worden de filtreerbanden van een grote diameter tot een
kleine diometer samengedrukt. Om het uitrekken van de membranen en
tevens de vervormingen van de filtreerdoeken binnen toelaatbare
grenzen te houden is de capaciteit van deze inrichting zeer beperkt,
zodat zelfs voor een middelmatige suikerfabriek een aantal van deze
apparaten nodig is om de vereiste capaciteit te kunnen bereiken.
Naast de aanzienlijke investeringskosten is tevens een grote ruimte
nodig, die in vele gevallen niet beschikbaar is.

De vitvinding beoogt een volgens dit principe werkende pers-
inrichting met cen grote ccécciteit te verschaffen. Dit oogmerk
wordt bereikt door een persinrichting volgens het kenmerkende gedeelte
van conclusie 1. De vcordelen van deze persinrichting en verdere
vitvoeringsvormen zullen blijken vit de hierna volgende beschrijving.

De napersinrichting bestact uit een persframe met een cirkel-
vormige doorsnede. |

Het onderste gedeelie van de pers is door een verplcatsbaar

sluitmechanisme met het bovenste gedeelte van de pers verbonden. Dit
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sluitmechanisme kan mechanisch zijn, doch is bij voorkeur hydraulisch.
Voor het tot stand brengen van de vereiste hoge persdruk is een
aantal Hydraulische cilinders noodzakelijk. Een andere mogelijkheid
is, om het totale cirkeloppervlak als sluitcilinder te vormen, waar-
door de machine niet alleen aanzienlijk groter, doch ook zwaarder
zou worden,

De hierna beschreven uitvoeringsvorm heeft betrekking op
een pers met een met olie werkend hydraulisch sluitmechanisme. Op
het onderste gedeelte van de pers is een draacitafel aangebracht.

De onderzijde van de dracitofel is zodanig gevormd, dat deze met

het totale cirkelvormige oppervlak op het onderste gedeelte van de
pers rust, De bovenzijde 'van de draaitafel wordt doelmatig van een
profilering voor de afvoer van vloeistof voorzien. Yolgens een een-
voudige uitvoeringsvorm wordt een stabiel, kleinmazig draadweefsel,
waarvan de draden ongeveer 2-3 mm dik zijn, aangebracht en worden
daarop eenvoudige geperforeerde platen geplaatst, die dan samen met
het draadweefsel door schroeven met een verzonken kop in de drogi-
tafel vastgeschroefdworden, zodat een glad oppervlak behouden blijft.

De dracitafel wordt can de buiten- of binnenkant door ho-
rizontale leirollen gecentreerd en geleid. In het vertikale vlak is
de draaitafel bij voorkeur met de buitendiameter op leirollen ge-
plaatst, waorvan de hoogte bij voorkeur door een hydraulische in-
richting verstelbaar is, zodat de draaitafel van zijn plaats op het
onderste gedeelte van de pers naar boven verplaatst kan worden. De
dragitafel ken can de buiten- of binnenzijde via tandraderen of een
wrijvingswiel aangedreven worden,

Het cirkelvormige persframe is over een hoek van ongeveer
45-60° onderbroken. Deze onderbreking kan ook in het onderste ge-
deelte van de pers aanwezig zijn, doch moet in ieder geval in het
bovenste gedeelte van de pers cangebracht zijn.

In deze onderbreking is de laad- en losinrichting cange-
brach*.

Deze totale laad- en losinrichting bestaat uit een wikkel-
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trommel voor het filtreerweefsel, een ccndrijfinrichting voor het
filtreerdecek, een regelinrichting voor de regeling van de loop van
het filtresrdoek en de lacd- =n losinrichting.
Het filtreerdoek bestoat uit cirkélvormige lagen, die op
elkcar liggen. Het filtreerdoek kan cirkelvermig geweven zijn
of door naaien,lassen of kleven van verscheidene lagen uit cirkel-

vormige segmenten samengesteld zijn. Verscheidene van deze lagen zijn

weer door los te maken verbindingen, zoals ritssluitingen of alligator-

verbindingen tot een veelvoud van lagen verbonden, die dan spiraal-
vormig op elkaar liggen. '

Het aantal van de op elkaar liggende cirkelvormige fil-
treefweefsels hangt af van de grootte van de inrichting en kan
tussen 20 en 100 bedragen.

Dit filtreerweefsel wordt nu zodanig op een kegelvormige
trommel met een lang cilindervormig aanzetstuk aan het dunne viteinde
van de kegel opgewikkeld, dat elke laag van het filtreerweefsel
afhankelijk van de dikte van het weefsel en de kegelvorm van de
trommel zo in de lengterichting van de trommel is aangebracht, dat
de buitendiameter van de trommel of beter gezegd van de wikkel zowel
bij de grote diameter als bij de kleine diameter van de kegel kon-
stant blijft.

In lege toestand bevindt zich het filtreerweefsel tot aan
het inzetstuk, dat can de droacitcfel is bevestigd, op de wikkel-
trommel. De wikkeltrommel is langs de lengteas zo verschoven, dat de
trommel uit het cirkelvormige vlak van het persframe steekt.

De napersinrichting is weergageven in de bijgevoegde tzke-
ningen.

Figuur 1 toont een bovenaanzicht van het cirkelvormige pers-
frame met het bovenste persgedeelte 1, de onderbreking 3, ds inwen-
dige sluitcilinders 4, de uitwendige sluitcilinders 5 en de met het
filtreerweefsel bedexte wikkeltrommel 6.

Figuur 2 toont een vooraanzicht van figuur 1 met het boven-

ste persgedeelts 1, het persframe 2, de filtreerband 7, de Filtreer-
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bandaandrijving 8, de losinrichting 9, de dracitafel 10 en de hef-
inrichting voor de dracitafel 11 alsmede de drukrol 12 en de pers-
voeten 13,

' Figuur 3 toont hetzelfde canzicht als figuur 2, doch de
met de bietensnijdsels beladen mochine, de op elkaar liggende lagen
14 en de laadinrichting 15 alsmede de bandregelende rol 16.

Figuur 4 toont een bovenaanzicht van figuur 3 met de afgewik-~-
kelde en in de onderbreking 3 geschoven wikkeltrommel 6, Hier is het
van het filtreerdoek ontdane cilindervormige aanzetstuk 17 van de
wikkeltrommel 6 zichtbaar.

Figuur 5 toont de machine in doorsnede, waarbij links de
geopende'machine weergegeven is met het bovenste persgedeelte 1 en
het onderste persgedeelte 2, de draaitafel 10 met een afvoergoot 18
voor het persfiltraat en can de Einnenzijde het tandrad 19 voor de
aandrijving. Voorts is het draagvlak 20, waar de draacitafel op het
onderste‘persgedeelte 2 rust, om de perskrachten op te nemen, te
zien, De dracitafel heeft een V-vormig profiel met een helling van
ongeveer 15o,rwccrbij het binnenste naar buiten hellende vlak precies
zo groot is als het buitenste naor binnen hellende vlak,

Dit is van zeer bijzondere betckenis, in de eerste plaats om
bij het napersen van de snijdsels een schuifkracht daarop uit te
oefenen, die voor het effekt van het napersen, d.w.z. voor het te
bereiken droge stofgehalte, een aanzienlijke invloed uitoefent. An-
derzijds mogen door de hellende vlakken geen vrije radiale krachten
ontstaan, die het bovenste en onderste persgedeelte zouden vervormen,
aangezien de gesloten cirkelvorm door de vitsparing 3 onderbroken is,

De helling van deze vlakken heeft bovendien het voordeel,
dat het persfiltraat een duidelijke stromingsrichting verkrijgt en
op het diepste punt van de droaitafel via de goot 18 en de gelijk-
matig over de omtrek verdeelde afvoerbuizen afgevoerd kan worden,

De moeren 22 van de binnenste cilinder en 23 van de buiten-
ste cilinder zijn voorzien van een rand en worden door de ringen 24

en 25 tegen het onderste gedeelte van de pers gehouden, zodat de
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moeren bij zen eventuele demontage van de cilinder voor het verwisse-
len van de pakking niet verwijderd hoeven te worden, Voorts zijn de
buitenste en binnenste trekankers 33 en 34 te zien.

Aan de rtechterziide van figuur 5 is de gesloten pers met
de aandrijving 24 voor de draaitafel weergegeven, die in dit geval
via het overbrengmechcnisme 27 door sen hydromotor 24' tot stand
wordt gebracht. Door middel van het drijfwerk met rechthoekig ineen-
grijpende tandwielen 27 wordt bij voorkeur via een drijfas 28 het
drijfwerk met rechthoekig ineengrijpende tandwielen 29 aangedreven.
In het drijfwerk 29 is een as 30 gestoken, die bij het omhoog bren-
gen van het bovenste gedeelte van de pers in het drijfwerk 29 wordt
verschoven, Van de as 30 loopt de aandrijving ter vermijéing van
spelingsfouten via een dubbel scharnier naar een drijfwerk met recht-
hoekig ineengrijpende tandwielen 32 en aldus naar de aandrijfeen-
heid 8. Daardoor wordt gewaarborgd, dat de draacitafel synchroon
loopt met de filtreerbandaandrijving. |

Figuur 6 toont figuur 5 van de bovenzijde. Rechts is het

bovenste gedeelte van de pers 1 en links het onderste gedeelte van
de pers 2 in doorsnede weergegeven. Zowel het bovenste gedeelte van
de pers als het onderste gedeelte van de pers zijn hier als gegoten

segmenten weergegeven, die op de bouwplaats aan elkaar gaschroefd

worden. Dit is bij grots machines zowel voor de vervaardiging als

voor het transpert doelmatig. Voorts is de aandrijving 26 voor de
dragitafel met de drijfcé 28 en het drijfwerk met rechthoekig ineen~
grijpende tondwielsn 29 te zien. Tevens is de hef- en centreereen-
heid 11 voor de drcaitafel te zien, waarvan vier eenheden steeds
onder een hoek van 9G° ten opzichte van elkaar geplaatst zijn.

Figuur 7 toont een deel van het onderste gedeelte 2 met
de draaitafal 10, de geleide- en hefinrichting 11 voor de draaitafel
en de in de uitsparing 3 gsplaatste wikkeltrommel 6 met het cilinder-
vormige aanzetstuk 17.

De drcaitafel bezit een drainagebekleding 35, die wvit

groaven in de draaitafel of door tussenplactsing van een draadweefsel
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met een bekleding van een geperforeerde plaat kan bestaan.

De wikkeltrommel &6 is langs de lengte-as verplaatsbaar in
een-dracgframe 39 aangebraocht, waarbij de wikkeltrommel rachts in
een halsleger 36 en links in een leiplaat 37 met de leirollen 38,
die de wikkeltrommel op het cilindervorminge canzetstuk 17 brengen,
is opgenomen.

Het halsleger 36 is verbonden met twee geleidestangen 40
met de leibussen 41, In deze leibussen zijn bij voorkeur, niet zicht-
baar weergegeven, kogellichamen aangebracht.

De verplaatsing van de wikkeltrommel wordt tot stand ge-
bracht via de schroefas 42, die ook als kogelas uitgevoerd kan zijn,
Bij elke draciing van de wikkeltrommel verplaatst deze zich op de
schroefas over de afstand van de spoed van de schroef. Een correctie
van de plaats van de wikkeltrommel kan uitgevoerd worden door
draaiing van de schroefas, waarbij de schroefas door de aandrijving
43, die bij voorkeur een hydromotor is, in draciing wordt gebracht.

Cp de-wikkeltrommel is een meelooprol 44 aangebracht, die
can beide zijden in de legers 45 en 46 rust en via de bouten 47 en
48 in de hoogte verschoven kan worden, De meelooprol wordt door het
kontakt met de wikkeltrommel, c.q. het zich op de wikkeltrommel be-
vindende filtreerdoek in droaiing gebrecht. Tussen de legers en de
leibouten kunnen veren aangebracht worden, waarmee de druk van de
meelooprol op de wikkeltrommel geregeld kan worden,

Figuur 8 toont de onderbreking 3 van het persframe van de
voorzijde gezien zonder de wikkeltrommel. De figuur toont het drijf-
werk met rechthoekig ineengrijpende tandwielen 27 met de aandrijf-
motor 26" en de drijfas 28, het drijfwerk met rechthoekig ineengrij-
pende tandwielen 29 en het drijfwerk 32 voor de aandrijftrommel 8.
Bij de aandrijftrommel 8 is cen persrol 50 opgesteld, die via haakse
hefbomen 51 en 52, de drukveren 53 en 54 en de regelschroeven 55 en
56 tegen de perstrommel gedrukt wordt. Tussen de aandrijftrommel en
de aandriffzol wordt het filtreerdoek 7 geleid, dat dan viua een drager

57 van de laadinrichting 15 en de drukrol 12 in het persframe wordt
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gevoerd.

De losinrichting 9 is bij voorkeur een gebogen schraper,
die door middel van kleine stelcilinders 58 van de filtreerband
verwijderd kan worden.

Figuur 9 toont hetzelfde deei als figuur 8, doch met een
ingebouwde wikkeltrommel, waarbij de wikkeltrommel in dit géval met
een doarop aangebrachte filtreerband 7 is weergegeven. De filtreer-
band 7 loopt van de wikkeltrommel via de regelrol 16, de drukrol 50
en de aandrijfrol 8 steunend op de drager 57, onder de losinrichting
9, de laadinrichting 15, de drukrol 12 en vervolgens in het pers-
frame. |

De regelrol wordt via het leger 59 en de stelcilinders 60
bestuurd.

De drukrol 12 wordt het met oog op een synchrone draaibewe-
ging via drijfas 61 en het drijfwerk met rechthoekig ineengrijpende
tandwielen 62 door het drijfwerk 32 aangedreven. 7 '

Op de wikkeltrommel 6 is de gandrijving 63, bij voorkeur
een hydromotor, voor de wikkeltrommel zichtbaar, die de wikkeltrommel
via een stel tandraderen aandrijft, c.q. in voorspanning houdt.

Figuur 10 toont het eindschild 37 met de leirollen 38, waarin
het cilindervormige aanzetstuk 17 van de wikkeltrommel is aangebracht.
Voorts is ecn boutenleger 64 zichtbaar, waarin de regelrol 16 met
het onderste csuiteinde droaibaar is opgénomen.

Figuur 11 tocent het deel van figuur 8 van de bovenzijde.

Figuvr 12 toont het zijcanzicht van de drukrol 12, en

Figuur 13 tcont hat acnzicht van de drukrol 12,

In de figuren 12 2n 13 is te zien, dot de drukrol 12 even-
wijdig in de hoogte verplecatst kan worden via de aan beide zijden
aangebrachte pcrallelle hefbomen 65 en 66 en de steekassen 67 en 63
en in verbinding met het eindschild 69. |

Figuur 14 toont hst zijaanzicht van de leadinzicating 15.

Figuur 15 toont het canzicht van de laadinrichting.

De laadinrichting bezit in de richting van de toevoer van
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de snijdsels een sluitklep 70, die via de haakse hefbomen 71 en 72
en de kleine stelcilinders 73 en 74 geopend en gesloten kan worden.
Voorts bevat deze inrichting ziikleppen 75 en 76, die eveneens via
kleine hefcilinders 77 en 78 geopend en gesloten kunnen worden.

Figuur 16 toont de wikkeltrommel & met het halsleger 36 en
de acndrijfmotor 63 en het daarbij behorende stel tandraderen 79 en
80,

Figuur 17 toont de aandrijving 43 voor de schroefas 42,

Figuur 18 toont de hef- en geleidingsinrichting 11 voor de
draaita?el 10. Onder de buitenste spoorkrans van de draaitafel 10
is de leirol 81 aangebracht en per eenheid 11 zijn twee leirollen 82,
die aan de buitenzijde tegen de spoorkrans aanliggen, aangebracht.

Het totale rollensamenstel is in de leibouten 83 met de
excentriekbout 84 met betrekking tot de draaitafel radiaal verstel-
baar. De totale eenheid is door middel van de hfdraulische hefcilin-
der 85 in de hoogte verstelbaar.

Figuur 19 toont het bovenaanzicht van figuur 18,

Figuur 20 toont het vooraanzicht van figuur 18.

Figuur 21 toont het hydraulische schema van de gehele in-
richting.

De inrichting werkt als volgt:

In het begin is de pers leeg. Het filtreerdoek is, wanneer
het niet in de vorm van een ring geweven kan worden, in cirkelseg-
menten gesneden en aan elkacr geonaaid of gelast, Verscheidene van
deze op elkaar liggende cirkzleenheden zijn door middel van rits-
sluitingen of steekverbindingen met elkaar verbonden. Dit heeft het
voordeel, dat bij plaatselijke beschadiging van het filtreerdoek
slechts bepaclde delen ven het doek verwijderd en verwisseld kunnen
worden,

Het ene viteinde van deze uit meer logen opgebouwde cirkel-
vormige struktuur 7 is aon de draaitefel 10 en het andere uiteinde
aan de wikkeltrommel 6 bevestigd. De afmetingen van de wikkeltrommel

6 met betrekking tot de kleine diameter en de grote diameter alsmede
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de lengte van de trommel zijn in overeenstemming met de binnen- en
buitendiameter en de breedte ven de droaitafel. Ook alle andere ke-
gelvormige rolien komen met deze verhouding overeen,
In het begin is de pers zov=el mogelijk gesloten. Het boven-

ste gedeelte van de pers 1 bevindt zich slechts 100-200 mm boven

[0}

het ondersts= gedéelte 2. Het filtreerdoek bevindt zich afhankelijk
van de afwikkeling in een aantal lagen op de wikkeltrommel. Daarbij
is elke laag van het filtreerdoek als een schroefdraadgang in axiale
richting op de wikkelfrommel aangebracht. De spoed van deze in axiale
richting verschoven lagen komt enerzijds met de kegelvorm van de
trommel en cnderzijdé met de dikte van het filtreerdoek overeen. Elke
laag heeft cen zelfde buitendiameter en eenzelfde binnendiameter

en dezelfde kegelvorm, zodat elke laag dezelfde afgewikkelde lengte
bezit. Daarbij is de wikkeltrommel in de richting van de lengfeas

zo geplaatst, dat de buitenste en tegelijkertijd bovenste laag zich
steeds op dezelfde afstand van de dracias van de droaitafel bevindt,
d.w.z., dat de volledig beklede wikkeltrommel 6 zich zoals in figuur
1 weergegeven buiten het persframe bevindt,

De filtreerband 7 wordt nu van de wikkeltrommel é via de
regelrol 16 en de agandrijfrol 8 geleid, wcarbij.de filtreerband eerst
met een hoek van ongeveer 180° over de persrol 50 en eveneens over
cen hoek van 180° over de aandrijfrol 8 wordt geleid en dan op de

drager 57 ligt. Het filtreerband wordt dan onder de omhoog geheven

losinrichting 9 en de laadinrichting 15 alsmede de drukrol 12 in het

persframe geleid 2n direkt aan de drocitafel bevestigd.

Alle asscn ven de rollen 4, 16, 50 en 8 en de meslooprol
44 leiden nacr een gemeenschappelijk middelpunt in het gebied van de
loodrechtz as van het persframe.

Voor het laden worden de perssnijdsels via een niet weerge-
geven transportbond aan de leadinrichting 15 toegevoerd. Doelmatig
wordt de transperttand vic een vulbck zo baladen, dat de hoogte van
de laag in het gebied van de binnendiameter van het persframe gerin-

ger is dan die bij de buitendiometer. De toencme van de lacgdikte
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moet lineair zijn en wel zodanig, dat theoretisch de basislijn van
de transportband de hoogtelijn van de laag in de middelste as van de

pers snijdt. De condrijving van de transportband is zodanig met de

besturing van de machine gekoppeld, dat deze naar behoefte uit- en

aangeschakeld kan worden.

Bij het aanschakelen van de dracitafel wordt door de me-
chanische aandrijfwerken 27, 29 en 32 de synchronische loop van de
aandrijfeenheid 8 gewaarborgd.

De dracitafel wordt daarbij door de veerhefinrichtingen 11
opgeheven en via de leirollen 81 en 82 geleid. De wikkeltrommel 6
is door de hydraulische aandrijfmotor 53 zo voorgespannen, dat de
filtreerband 7 tussen de wikkeltrommel 6 en de aandrijving 8 steeds
strak gehouden wordt. Naarmate de dracitafel zich beweegt, wordt de

filtreerband door de acandrijving 8 van de wikkeltrommel afgewikkeld.

Daarbij draait zich de wikkeltrommel om de eerst vaststaande schroef-

as 42 en verschuift de wikkeltrommel zich derhalve langs zijn as
in de richting van de vertikale as van het persframe. De spoed van

de schroefas moet daarbij ongeveer overeenkomen met de spoed van de

lagen filtreerband op de wikkeltrommel. Door verschillende diktes van

het filtreerdoek en resten op het filtreerdoek of andere invloeden
kunnen spoedveranderingen gecompenseerd worden door de schroefas 42
door middel van de hydromotor 43 te verstellen. Het kontakt of de
stuuropdiacht komt dan door middel van de meelooprol 44 tot stand.

De mea2looprol 44 hzeft in de eerste plaats tot doel om
te verhindersn, dat de lagen van het filtreerdoek op de naar binnen
hellende wikkeltrommel wegglijden., Dit gevaar bestaat echter alleen
bij zeer glodde filtreerdoeken.

Wanneer bij het afwikkelen van de filtreerband van de wik-
keltrommel de spoed van de schroefas groter is dan de dikte van de
filtreerdock, gact de wikkeltrommel te snel nacr het midden van de
as van het persfrdme, en wordt de meelooprol in de legers 45 en 46
omhoog geheven. Via de omzetting van de leibouten 47 en 48 kan dan

(niet weergegeven in de tokeningen) door middel van in de handel
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verkrijgbare kontaktapparaten de hydromotor 43 ingeschckeld worden
2n kunnen de schrosfassen teruggesteld worden, tot de leibouten 47
en 48 en dcardoor de meelooprol zich wees in de normale opstelling
bevinden. Bij een te geringe spoed van de schroefas werkt de inrich-
ting in omgekcerde richting. Door deze stuurinrichting wordt bereikt,
dat de filtreerband stseds op een konstante cfstand van de vertikale
as van het persframe op- =n afgewikkeld wordt.

De filtreerband loopt dan van de wikkeltrommel over de
regelrol 16 naar de aandrijving 8. De regelrol 16 is aen het smalle
viteinde bij het eindschild 37 draaibaar opgenomen in het scharnier
64. Het voorste 1eger 56 van de regelrol 16 is door middel van de
stelcilinder 80 over de afstand daarvan tot de as van de wikkeltrom-
mel verstelbaar. Bij voorkeur wordt de buitenkant van de filtreer-
band 7 door een voeler, een lichtslot of andere in de handel ver-
krijgbare aftastapparaten afgetast. Bij verandering van de plaats
van de filtreerdoek wordt door verstellenwan de cilinder 60 de plaats
van de as van de rol 16 verschoven, waardoor de filtreerband weer
in de normale toestand teruggevoerd wordt. Door deze maatregel wordt
tot stand gebracht, dat de filtreerband steeds in de juiste ligging
via de aandrijving en de laadinrichting op de draaitafel geplaatst
of bij het lossen op de wikkeltrommel gelegd wordt.

De laadinrichting 15 bezit loodrecht op de filtreerband
een in de hoogte verstelbare sluitklep 70; waarmee de hoogte van de
laag van de bietensnijdsels op de filtreerband geregeld kan worden.
Deze sluitklsp kan door middsl van kleine stuurcilinders 73 en 74
gesleten worgen,

De laadinrichting bevat verdsr can de zijkanten buitenste
en binnenste verstelbare zijstukken 75 en 76, die eveneens door
middel van klzine stuurcilinders 77 en 73 omhoog en omlaag verplaatst
kunnen worden. Bij het laden =zijn deze zijstukken noar beneden ver-
plectst, 7
| De bietensnijdsels vallen nu van de transportband in de lcad-

inrichting 15 en kunnen zich via de ingestelde spleet van de sluit-
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klep 70 tijdens de verplaatsing van de filtreerband over de drager
57 in de beoogde loaghoogte op de filtreerband verdelen.

Het bedekken van de filtreerband mag alleen in het bereik
van de persvlakken plagtsvinden, d.w.z. niet in het bereik van de
vitsparing 3. Gewoonlijk bedroagt deze uitsparing 40-60° van de cirkel
van 360°, Het bereik van de uitsparing 3 wordt aan de omtrek van de
draaitafel 10 tot stand gebracht door verstelbare acanslagorganen,
die in de groef 86 zijn bevestigd. De besturing vindt plaats via
kontaktloze eindschakelaars, waardoor de sluitklep 70 naar beneden
verplaatst wordt en aldus de afzetting van snijdsels verhindert. H&
is doelmatig om hierbij ook de transportband stop te zetten om een
overlading van de leadinrichting te verhinderen. Na passeren van de
ingestelde hoek wordt de sluitklep weer geopend.

De filtreerband 7, die op de drager 57 ligt, wordt tegelij-
kertijd, voor deze in het persframe geleid wordt, door de‘drukrol 12
meegesleept, aangezien deze eveneens via de drijfas 61 en het drijf-
werk met rechthoekig ineengrijpende tandwielen synchroon aangedreven
wordt. De drukrol 12 is zodanig opgesteld, dat deze evenwijdig in
de hoogte verschoven kan worden. De hoogte van de persdruk van de
drukrol kan door middel van een niet weergegevenhefstangenstelsel
met ontlastings- of belastingsveren ingesteld worden. In niet bela-
den toestand ligt de drukrol direkt op de filtreerband, en agangezien
het oppervlak van de rol bedekt is met zachte rubber, is de wrijving
tussen de rollen en de filtreerdoek groter dan tussen de filtreer-
dock en het draagvlak 57 van de droger. Daardoor wordt de filtreer-
band ook in niet beladen toestand strak gehouden, Wanneer de filtreer-
doek beladen is, wordt de aangebrachte laag door de persdruk van de
rol verdicht en eveneens door middel van de rol meegesleept. Boven-
dien werkt de filtreerdoek zelf deoor zijn ligging op de draaitafel
en tevens het gewicht van de beladen filtreerdoek tussen de rol en
de ligging op de draaitafel als trekkracht op de totale filtreerband.

De filtreerdoek wordt nu in elke positie in een hoekbereik

van 300-3150, afhankelijk van de instelling, bedekt met bietensnijd-
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sels, waarbij de filtrcerdoek zich bij de plaatsing op de draaitafel
cznpast aan hat v-vormige profiel vaa de tafel,

Het kan daarbij doclmatig zijn om de filtreerdoek op het
diepste punt van het v-vormige profizsl over een breedte van 5-10 cm
niet met snijdsels te bedckken om son beters afvoer van het pers-
filtraat te verkrijgen., Hiertos wordf dan in het laadvat van de lacd-
inrichting 15 een uitsparing aangebracht, zodat hier geen belading
kan plaatsvinden. Deze uitsparing kan door een ingebrachte dakvormige
deklat tot stand gebracht worden.

Met de toename van het aantal aangebrachte lagen zal door
middel van een niet-weergegeven meetinrichting, die zowel mechanisch
door middel van een oplooprol clé tevens kontaktloos door middel van
een fotocel ultrasoon, infrarood of radio-oktief kan zijn, een sig-
naal naar het hydraulische mechanisme van de pers gegeven worden,
zodat het bovenste gedeelte van de pers opgeheven wordt, tot de meet-
inrichting weer vrij en het hydraulische mechanisme weer uitge-
schakeld wordt. |

Aldus wordt de pers continu bezet en wordt het bovenste
gedeelte van de pers tropsgewijze cmhoog geschakeld, Aangezien alle
inrichtingen in het bereik van de uitsparing 3 aan het bovenste ge-
deelte bevestigd zijn, worden al deze delen mee opgeheven,

De uiteindelijke toestand na het laden wordt zowel met be-
trekking tot de totole laadhcogtc als tevens via een telsysteem of
de oxiale eindpositiz van de wikkeltrommsl gecontroleerd.

Na de belading wordt eerst de perstafel near beneden ver-
plaatst door de druk in het hydraulische systeem 85 van de hefin-
richtingen 11 op te heffen. Hierna begint het persen.

Met behulp van een met lucht onder druk gebracht olievat
en/of een onderdruk-kri.gloop wordt de pers snal gesloten, waarbij
het ingcbrachte volume van de perssnijdsels zeer snel op ongeveer
257 van hat oorspronkalijis volume verminderd wordt. Door middel van
gsschikte drulitrapnan wordt dan hot hydreulische sluitmechanisme

omgeschakeld op hogadruk en voorziasn van een hydraulische druk, dis
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ongeveer overeenkomt met 50 kg/cm2 van het pers-oppervlak van de
snijdsels, Het persfiltroat loopt door dwarsfiltratie langs het
filtreerwcefsel noar het diepste punt van het V~vormige bekledings-
profiel of tevens nuar buiten en binnen aan de randen van de dock
naar het van kanalen voorziene oppervlok van de dracitafel, Hier
wordt het filtraat door drainage naar de V-vormige verdieping in de
dracitafel en vie de filtraotgoot 18 en de filtraatafvoerbuizen 21
naar een gemeenschappelijke verzamelleiding gevoerd. De tijd voor
het persen onder hoge druk kan afhankelijk van de proefresultaten
zowel door middel van de tijd als de meting van de momentane hoeveel-
heid afgevoerd persfiltraat vastgesteld worden.

Na afloop van het persen wordt de pers overgeschakeld op
opening, waarbij eerst een langzame drukvermindering plaatsvindt.
Vervolgens wordt de pers door middel van de drukopslag en/of de
onderdrukkringloop zover geopend, , tot de
hoogtemeetinrichting, bij voorkeur een fotocel, weer vrijgemaakt is.

Vervolgens wordt de draaitafel door middel van de hefcilinder
85 en eveneens de sluitklep 70 door middel van de hydraulische ci-
linders 73 en 74 en de zijstukken 75 en 76 door middel van de hy-
draulische cilinders 77 en 78 omhoog gebracht. Het omhoogbrengen
van de zijstukken iS noodzakelijk, omdat de uvitgeperste snijdsels
zich door de persdruk naar buiten en ndar binnen verplaatsen en de
uitgeperste snijdsels op de filtreerband een groter oppervick in-
nemen dan de verse snijdsels. Vervolgens wordt de schraper 9 door
middel van de hydraulische cilinder 58 naar beneden gelaten en worden
de candrijving 24’ voor de dracitafel en de vooraandrijving 63 voor
de wikkeltrommel & ingeschakeld, Via de dracitafel 10 worden door de
mechanische verbinding ook de filtreerband-aandrijving 8 en de drukrol
12 ingeschakeld. Vervolgens wordt de filtreerband vit het persframe
verwijderd en op de wikkeltrommel 6 gewikkeld. Daarbij worden de
uitgeperste snijdsels, die onderling verbonden zijn, zoals acrd-
appelsnijdsels in gebokken aardappelpannzkoeken, door de losinrich-

ting 9 naar buiten gebracht. De schraper helt noar buiten en naar
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beneden en bezit bij voorkeur e2n holle vorm, zodat de afvoer van
de vitgegerste snijasels ncar buiten bevorderd wordt. Bovendien
werkt de centripetals kracht tengevolée van de beweging van de
dracitafel bevorderand op de afvoer ven de snijdsels.

De besturing van de filtreerband en de wikkeltrommel is vol-
doende baschreven bij het lcadproces en werkt bij het lossen uit-
sluitend in omgekeerde richting.

Bij het lossen is de pers op sluiten geschakeld en biﬁ het
vrijworden van de fotocel voor de meting van de hoogte wordt het
bovenste gedeelte van de pers naar beneden verplaatst, tot het hy-
draulische sluitmechanisme bij een geblokkeerde fotocel weer uitge-
schakeld wordt. Aldus wordt het bovenste gedeelte van de pers bij
het lossen trapsgewijze volgens de vultoestand verplaatst.

De lostoestand wordt weer door het cantal lagen en de eind-
instelling van het bovenste gedeelte van de pers en van derwikkel—
trommel gecontroleerd, en de pers is dan voor een nieuwe belading
gereed,

Bij het laden van de pers wordt de dracitafel in de richting
van de pijl 91 (figuur 3) gedraaid, zodat via de toevoerinrichting
15 op de bovenzijde van de van de trommel 6 afgewikkelde filtreer-
band 7 een laag persmaterical met een voorafbepaalde dikte wordt
aangebracht, die coor middel van de drukrol 12 vooraf enigszins
verdicht wordt. '

Nadat het in verscheidene lagen op de filtreerdoekband
over elkaar liggsnde persmateriaal met behulp van de door de cilin-
ders 4 en 5 gevormde sluitinrichting uitgeperst zijn, wordt, zoals
in het voorafgaande beschreven is, de persdruk verminderd en aan-
sluitend het bovenste gedeeltz ven dz pers in geringe mate naar
boven verplaatst. Voor het legen wordt nu de draaitafel 10 in tecen-
gestelde richting {pijl 90 in figuur 9} gedraaid, zodat door middel
van de schropar © de uitgeperste lagen persmatericcl van de weer op
trommel 6 lopende filtreerband 7 afgeschrapt en cfgevoerd worden.

Als varicent van de weergegeven en beschraven uitvoerings-
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vormen worden doelmatigerwijze het onderste gedeelte wvan de pers
2 en de draaitafel 10 als gesloten cirkels gevormd, zodat alleen
het bovenste gedeelte van de pers 1 een overeenkomstige onderbreking
3 in het bereik van de trommel & bezit. Jit leidt tot een voordelige-
re krachtsoverdraging bij het persen en een groters stijfheid van

de totale konstruktie.
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CONCLUSIES

1. - Persinrichting voor het uitparsen van planfendelen; in het
bijzonder voor het napersen van bietensnijdsels, ge kenmez k t
doordat in een in hoofdzaak cirkelvormig persframe tussen een
bovenste persgedeelte (1) en een onderste persgedeelte (2), die

door middel van een bijvoorkeur hydraulische sluitinrichting (4, 5)
tegen elkaar gedrukt kunnen worden, een naar boven en beneden ver-
plaatsbare dracitafel is aangebracht, die in minstens één stand met
cen filtreerband (7) bedekt kan worden, en een toevoerinrichting
(15) voor het laagsgewijze aanbrengen van het persmateriaal op de
filtreerband aanwezig is. ]

2. Persinrichting volgens conclusie 1, gekenmerrk t
doordat ten minste in het cirkelvormige bovenste gedeelte van de
pers (1) een onderbreking (3) is aangebracht, waarin de toevoerin-

richting (15) en een losinrichting (9) zijn aangebracht.

3. Persinrichting volgens conclusie 1 of 2, ge k e n -
merkt  doordat de filtreerband (7) cirkelvormig is.
4, Persinrichting volgens conclusie 1-3, ge kenmerk t

doordat voor het in meerdere lagen aanbrengen van het persmateriaal
de filtreerband (7) uit verscheidene cirkelsegmenten samengesteld
is, waarbij de afzonderlijke cirkelsegmenten gedeeltelijk los te -
maken en gedeeltelijk niet los te maken met elkaar verbonden zijn
tot een doorlopende band,

5. Parsinrichting volgens één der conclusies 1-4, ge ke n =
merkt doordect de niet les te moken verbindingen bij veoorkeur
door lassen, ncaien of kleven tot stand gebracht zijn en de los

te maken verbindingen als ritssluitingsverbindingen of steekverbin-
dinrgen uitgeveerd ziin,

£. Persinrichting voljens 34w der corclusies 1-5, ge ken -

merkt doerdet een kegelvormige trommel (6) véér de filtreer-

[§4]

band (7) bij hat persfreme is oangebracht, en het uiteinde van deze

trommel met de kleinste diameter naar de dracias van de dracitafel
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(10) is gericht.
7. Persinrichting volgens één der conclusies 1-6, g e -
kenmerkt doordat de kegelvormige trommel (&) in het gebied
van de onderbreking (3) is aangebracht.
8. Persinrichting volgens conclusie 6 of 7, ge k e n -
merkt doordat de kegelvormige trommel (6) aan het uiteinde
met de kleinste diameter voorzien is van een cilindervormig canzet-
stuk (17).
9. Persinrichting volgens één der conclusies 1-8, g e -
kenmerkt doordat de trommel (6) in de richting van de
lengteas verplaatsbaar gelegerd is.

10. Persinrichting volgens één der conclusies 1-9, g e -

kenmerkt doordat de verplaatsing in de lengterichting

door middel van een vaste schroefas (42) en een met de trommel (6)
verbonden schroefmoer tot stand wordt gebracht.

11, Persinrichting volgens conclusie 10, gekenmer k t
doordat de schroefas (12) bovendien axiaal verplaatsbaar aan het
persframe is bevestigd.

12, Persinrichting volgens één der éonclusies 1-11, g e -
kenmerkt doordat de trommel (6) verbonden is met een
bandaandrijving (8), die zodanig gevormd is, dat de zich op de trom-
mel (6) bevindende filtreerband (7) in beide draairichtingen met
een te regelen trekkracht voorgespannen wordt gehouden.

13. Persinrichting volgens één der conclusies 1-12, g e -
kenmerkt doordat de draaitafel (10) en de bandaandrijving
(8) van de trommel (6) slipvrij met elkaar gekoppeld zijn en de
draaitafel (10) met een aandrijfmotor (26') verbonden is.

14. Persinrichting volgens conclusie 13, gekenme r k ¢
doordat de acndrijfmotor (26') e2n hydromotor is.

15, Persinrichting volgens é4n der conclusies 1-14, g e -
kenmerkt doordat bij de trommel (6) =en meelooprol (44)
is cangebracht, waarover de filireerband (7) wordt geleid en die

het afglijden van de filtreerband ven de trommel (6) voorkomt.
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16. Persinrichting volgens conclusie 15, gekenmerk t
doordat de meelooprol (44} met 2en inrichting voor het registreren
van-de stand von de trommel (6) met betrakkirg tof het persframe
is verbonden.
17. Persinrichting volgens één der conclusies 1-16, g e -
kenmerkt doordat tussen de trommel (6) en de bandaandrij-
ving (8) een bandregelingsinrichting (16) is aangebracht,
18. Persinrichting volgens één der conclusies 1-17, g e -
kenmerkt doordat tussen de bandaandrijving (8) en de draai-
tafel (10) de laadinrichting (15) is aangebracht.
19. * Persinrichting volgens conclusie 18, ge kenme r k t
doordat de laacdinrichting (15) in de richting van de toevoer van
een Fluitklep (70) is vooTzien.
20. Persinrichting volgens conclusie 19, ge kenmerc k t
doordat de sluitklep (70) door middel van een bedieningsorgaan naar
behoefte geopend en gesloten kan worden,
21. Persinrichting volgens één der conclusies 1-20, g e -

kenmerkt doordat de leadinrichting (15) aan beide zijden

van verstelbare zijstukken (75, 76) voor het instellen van de breedte

van de laag persmateriaal op de filtreerdoek is voorzien.

22, Persinrichting volgens één der conclusies 1-21, g e-
k
draaitafel (10) een op de laag persmateriaal drukkende drukrol {12)

nmerkt doordat tussen de lcadinrichting (15) en de

[0]

is acangebracht,

23. Persinrichting volgens conclusie 22, g e k e nmerkt
doordat de drukzol (12} svnchroon aangedreven wordt met de draai-
tafel (10) en de bandaandrijving (8).

24, Persinrizhting volgens conclusie 22 of 23, ge ke n -

merkt socrdot ds drukrol (12) evenwijdig in de hoogte ver-

(it}

plactsbaar en insiclboar op het persfrume is gelegerd.
25, Persinrticzhtirg velgens é4n der conclusiss 22-24, g o -
kenmerkt doordat da drukzel (12) met een inrichting voor

het veranderen enfof regelen van de persdruk is verbonden.
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26. Persinrichting volgens één der conclusies 1-25, g e ~
kenmerkt doordat boven de filtreerband (7) in het bereik
tussen de drukrel (12) en de bandaandrijving (8) een afvoerinrich-
ting of losinrichting (9) voor het uitgeperste persmateriacal is
aangebracht.
27, Persinrichting volgens conclusie 26, gekenme r k ¢
doordat de losinrichting (9) de vorm heeft van een schraapmes, en
het schraapmes nacr boven en naar beneden verplaoatsba ¢ fil-

treerband (7) in het persframe is ccnge@;cehf:

T
28, Persinrichting volgens conclusie 26 of 27, ge ke n -
merkt doordat het schraapmes een hoek maakt ten opzichte

van een straal van de draaitafel (10).

29, - Persinrichting volgens conclusie 26, 27 of 28, g e -

kenmerkt doordat de helling van het schragpmes ten opzichte

van de stracl in de draairichting van de droaitafel bij het af-

schrapen (pijl 90 in fig. 9) "voorbarig" verloopt.

30. Persinrichting volgens één der conclusies 1-29, g e -

kenmerkt doordat de dracitafel (10) en de daarncar gerichte

vlakken van het bovenste persgedeelte (1) en het onderste persge-

deelte (2) in vertikale doorsnede een glad profiel bezitten.

31, - Persinrichting volgens é&én der conclusies 1-29, g e =

kenmerkt doordat de dracitafel (10) en de daarnaar gerichte
- vlakken van het bovenste persgedeelte (1) en het onderste persge-~

deelte (2) in vertikale doorsnede een hellend profiel bezitten.

32, ‘Persinrichting volgens één der conclusies 1-29, g e -

kenmerkt doordat de dracitafel (10) en de daarnaar gerichte

vlakken ven het bovenste persgedeelte (1) en het onderste persgedeel-

te {2) in vertikale doorsnede een V-vormig profisl bezitten.

33. Persinrichting volgens één der conclusies 1-29, g ¢ -

kenmerkt deoordet de draagitafel (10) en de dacrncar gerichte

vlakken van het bovenste persgedeelte (1) en het onderste persge-
deelte (2) in vertikole doorsnede een dakvormig profiel bezitten.

34, Persinrichting volgens één der conclusies 1-29, g e -

8601794
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-23-
kenmerkt doordat de dracitafel (10) en de daarncar gerichte
viakken van het bovenste persgsdseltz (1) en het onderste persge-
deelte (2) in vertikcle doorsnsde een zigzagvormig profiel bezitten.
35. Parsinrichting velgens &4n der conclusies 1-34, g e -
kenmertkt deordat de hellingshoek van de naar elkoar gerichte
vlakken gelijk is <en de hellende vlckken even groot zijn.
36. Persinrichting volgens één der conclusies 1-35, g e -
kenmerkt doordat de vectorsom van de krachten uit het

prd&ﬁ?¥‘¥dn’deuloodrechte projektie van de vlakken en de tangens van

10 hun hellingshoek even groot is.
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