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(57) Resumo: ETIQUETA TENDO UMA FUNGAO DE
MONITORAMENTO DE TEMPERATURA, EMBALAGEM PARA
MERCADORIAS PROVIDAS COM UMA ETIQUETA, ASSIM COMO,
METODO E EQUIPAMENTO PARA A APLICACAO DE ETIQUETAS
EM EMBALAGENS DE MERCADORIAS. Em um aspecto, a invengéo
se refere a uma etiqueta (1), preferivelmente, idealizada para
embalagens de mercadorias, cuja etiqueta compreende, em primeiro
lugar, uma substancia de coloragdo do tipo que apresenta a
capacidade de produzir uma impresséo pelo efeito do calor, cuja cor
da impressao contrasta com a cor basica da etiqueta e, em segundo
lugar, um agente que apresenta a finalidade de, pelo menos
parcialmente, destruir o contraste entre as ditas cores se a etiqueta for
exposta a uma temperatura acima de um predeterminado valor
maximo, a etiqueta apresentando um campo superficial para uma
impresséo na forma de um cédigo de barras (3) . De acordo com a
invengdo, a etiqueta é fabricada a partir de um substrato poroso que
apresenta um efeito de sucgéo por capilaridade e em que o dito agente
é incluido numa carga de uma substancia (7), a qual é sdlida sob
temperaturas até o dito valor maximo, mas que se torna liquida acima
de tal valor, e cuja carga de substancia se encontra localizada ao lado
do campo superficial do cédigo de barras (3) . Em outros aspectos, a
invengdo também se refere a uma embalagem para mercadorias
providas com uma etiqueta, assim como, a um método e equipamento
para a aplicagéo de etiquetas em embalagens de mercadorias.
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“WETIQUETA TENDO UMA FUNGAO DE MONITORAMENTO DE TEMPERATURA,
EMBALAGEM PARA MERCADORIAS PROVIDAS COM UMA ETIQUETA, ASSIM
COMO, METODO E EQUIPAMENTO PARA A APLICAGAO DE ETIQUETAS EM

EMBALAGENS DE MERCADORIAS”

Campo Técnico da Invengao

Em um primeiro aspecto, a invencdo se -refere a
uma etiqueta do tipo que compreende, de um lado, uma
substancia de coloracdo do tipo que tem a capacidade de
produzir uma impressdo por efeito do calor, cuja cor da
impressdo contrasta com a cor béasica da etiqueta e, por
outro lado, um agente, o qual tem a finalidade de pelo
menos parcialmente, destruir o contraste entre as ditas
cores, caso a etiqueta seja exposta a uma temperatura acima
de um predeterminado valor maximo, a etiqueta tendo um
campo superficial para uma impressdo contendo informagéao
codificada.

Em outro aspecto, a presente invencdo se refere
também a uma embalagem para mercadorias providas com uma
etiqueta.

Além disso, a invencdo se refere a um método,
assim como, um equipamento para a aplicagdo de etiquetas em
embalagens de mercadorias.

As embalagens de mercadorias do tipo em questéo
sdo na maioria das vezes 1idealizadas para alimentos que
possuem um limitado tempo de vida de prateleira e, por essa
razdo, tém de ser armazenadas sob baixas temperaturas. Por

exemplo, os alimentos de rapido congelamento devem ser
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armazenados a uma temperatura abaixo de -18°C, enquanto que
os produtos congelados devem ser armazenados sob
temperaturas acima do ponto de congelamento, por exemplo,

+4°C e +8°C, respectivamente.

Antecedentes da Invengao

As mercadorias que sao embaladas para exposicao
em armadrios ou balcdes de alimentos congelados ou de
exibicdo refrigerada sdo normalmente providas de etiquetas,
adequadamente, em uma etapa de embalagem complementar. Além
da denominacéo, origem e outras identificacdes das
mercadorias que podem ser previamente impressas na
etiqueta, na dita etapa de embalagem complementar, ¢&
impresso ou digitado um cédigo de barras que contém
informacéo sobre a embalagem em questdo e sobre
mercadoria, de acordo com sistemas padronizados de
codificacdo de artigos. O cdédigo de barras é normalmente
suplementado por uma fileira de digitos, que, no caso da
Norma Européia de Numeragd&o de Artigos, EAN 13, contém 13
posicbes. Apds pagamento da mercadoria, o cdbdédigo de barras
¢ lido em um modo éptico por meio de um scanner. Se o©
scanner, por qualquer razao, néo‘puder interpretar o cdédigo
de Dbarras, o funciondrio do <caixa tem de acessar a
combinacdo dos digitos do cdédigo EAN manualmente no seu
caixa registrador computadorizado, o que retarda o fluxo de
mercadorias através do caixa e constitui uma interrupcao
prejudicial na ocasido do pagamento. A qualidade o6ptica do

cbébdigo de barras, principalmente com relagdo ao efeito de
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contraste do cdédigo de barras com a cor basica da etiqueta,
é, portanto, de grande importadncia para um fluxo regular de
mercadorias no balcdo do caixa. As etiquetas de ocorréncia
mais comum nesse contexto sdo feitas de uma camada térmica
passiva de impressdao, contendo uma substédncia de coloracéo,
a qual gera uma impressdo visivel apds suprimento de calor.
A impressdo é obtida por meio de uma impressora térmica, a
qual pode ser localizada em um equipamento de embalagem e
etiquetagem, no qual as etiquetas sdo aplicadas em
embalagens de mercadorias.

Os materiais que podem ser impressos termicamente
apresentam uma ampla aplicacdo dentro de diferentes A&reas
de aplicagdao, ndo precisando de uma apresentacdo detalhada,
per si. Entretanto, pode ser mencionado que os materiais
que podem ser impressos termicamente, geralmente,
compreendem um substrato que é revestido ou preparado com
uma substancia de coloragcao ou uma combinacdo de
substancias, gque sob uma certa elevada temperatura, reagem
a fim de proporcionar uma cor que faz contraste com a cor
badsica da etiqueta. Essas substdncias de coloracdo e
combinagdao de substéncias que proporcionam reacdes de
coloragao através da influéncia da temperatura sdo bem
conhecidas. Tipicamente, elas podem consistir de misturas
sensiveis ao pH, contendo, por exemplo, precursores de
corantes azo, substéncias de ligagdo a co-reagentes e
substancias que iniciam uma reag¢do alcalina ou corantes
leuco de cor clara e substancias liberadoras de prétons,

isto é, acidos, que juntos, formam uma cor contrastante
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quando expostos a temperatura elevada, normalmente, de 60°C
ou superior a 1isso. A reagao de coloragdo nessas
composig¢des de substdncias, em resposta ao calor suprido,
pode ser um resultado direto das inerentes propriedades
termodindmicas da mistura ou ser provocada pela ativacdo de
um reagente termicamente instavel ou por liberacdo de um
reagente de um encapsulamento protetor em uma matriz que
pode ser fundida, iniciada pelo suprimento de calor. Dentro
do dito campo técnico, uma variedade de composicdes de
substancias de <coloragdo e substéncias de coloracéao,
reagentes acidos e substdncias de ligacdo & matriz séo
conhecidas. Sem se desejar limitar a invencdo a uma
qualgquer das ditas combinacdes de substédncias, deve ser
mencionado que a literatura contém listas completas de
componentes e composig¢des conhecidas, que podem ser
incluidas nos materiais gue podem ser impressos
termicamente, adequados para a pratica da ©presente
invengdo. Entre os ditos exemplos da literatura, podem ser
mencionadas as Patentes U.S. Nos. 4.370.370, 4.535.347,
4.591.887, 4.898.849, 5.017.821, 5.288.688 e 5.354.724.

Uma etiqueta tendo a funcdo de monitoramento de
temperatura pode ser feita a partir de uma etiqueta do tipo
geralmente descrito acima, a qual é disposta para gerar uma
indicacdo wvisual no <caso de mercadorias, durante a
manipulacdo entre a etapa de etiquetagem e a etapa de
venda, em qualquer momento ou durante um predeterminado
tempo total, tendo sido exposta a uma temperatura de

armazenamento mais alta que o valor prescrito que pode ser
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permitido. Nesse sentido, o termo indicagao visual, deve
ser entendido como uma indicagdo que pode ser gravada por
meio de um scanner ©Oéptico, assim como, uma indicagao
visivel ao olho nu. Apds a leitura de um cédigo de barras
por meio de um scanner o6ptico, uma verificagao da condicgao
da mercadoria é provida automaticamente. Desse modo, o©O
controle de qualidade pode ser realizado simultaneamente
com a leitura do cbédigo de barras, para diferentes
finalidades, durante a manipulacdo da mercadoria
proveniente do produtor para o consumidor, sendo obtida uma
afirmacdo imediata de que a mercadoria em gquestdo até o
momento da leitura foi manipulada sob as condigdes
prescritas de temperatura, na medida em que o cbédigo de
barras possa ser lido. De modo contrario, se o cébdigo de
barras ndo pode ser lido, é obtida uma afirmagcao de que a
mercadoria, em algum ponto na cadeia de manipulacdo, foi
exposta a temperaturas que possam ter deteriorado a

qualidade da mesma.

Estado da Técnica

Uma etiqueta conhecida do tipo em questdo &
divulgada no documento de patente WO 01/64430 Al (ver,
também, a Patente U.S. No. 5.888.829 Al). Na dita
publicacdo, é proporcionada uma etiqueta para uma embalagem
de mercadorias, cuja etiqueta compreende uma camada
superior que pode ser impressa termicamente, na qual foi
gerado um cédigo de barras. No topo do cédigo de barras, é

fixada uma tira ou fita transparente, cujo lado subjacente
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compreende uma camada adesiva preparada com um agente que
possui a capacidade de penetrar dentro da camada térmica
passiva de impressdo e produz na mesma uma reagdo que afeta
a condicdo de leitura do cdédigo de barras, particularmente,
na forma de um aparecimento gradual de coloragdo ou de
escurecimento, em fungdo do tempo e temperatura.

Conforme mencionado acima, o escaneamento do
cdédigo de barras é dependente de um satisfatdério ou agudo
efeito de contraste oéptico, entre as barras coloridas do
cédigo e as superficies intermediarias incolores. Deveré
ser observado que cada camada adicional no topo do cédigo
de barras apresenta um impacto de filtragdo ou de difusao
de luz sobre o feixe de luz, o que faz com que tenha de se
passar tal camada superior por duas vezes, antes de ser
lida no scanner. Portanto, existe um risco evidente de que
uma fita ou tira, contendo um material de suporte, uma
camada adesiva e uma substancia reativa ai incluida, e que
é aplicada no topo do cdbdigo de barras, possa afetar
negativamente a condigdo de leitura, também no caso das
mercadorias terem sido armazenadas sob as condigdes

prescritas de temperatura.

Objetivos e Caracteristicas da Invencgdo

A presente invencgdo tem por objetivo diminuir os
inconvenientes acima mencionados da etiqueta conhecida do
documento de patente WO 01/64430 Al, e proporcionar uma
aperfeicoada etiqueta e embalagem para mercadorias providas

com uma etiqueta. Assim, um principal objetivo da invencao
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é de proporcionar uma etiqueta, cujo coédigo de barras seja
confiavel e possa ser lido distintamente tao logo as
mercadorias sejam armazenadas sob as condigdes prescritas
de temperatura, mas, que ndo possa ser lido de uma maneira
irreversivel, tao logo a temperatura mais alta de
armazenamento permissivel seja ultrapassada, durante um
predeterminado periodo total de tempo. Constitui também um
objeto da invengdo proporcionar uma etiqueta que seja
simples e de baixo custo de fabricacao, a fim de que, dessa
maneira, permita que as embalagens de mercadorias possam
incorporar o custo da funcdo de monitoramento de
temperatura.

De acordo com a invencdo, os objetivos acima
mencionados sdo alcancados por meio das caracteristicas
definidas na parte que caracteriza a reivindicacao
independente 1. As modalidades preferidas da etiqueta de
acordo com a invencdo sdo posteriormente definidas nas
reivindicacdes dependentes 2-9.

Em outro aspecto, a invengédo também se refere a
uma embalagem para mercadorias providas com uma etiqueta.
As caracteristicas da dita embalagem para mercadorias sao
observadas na reivindicacdo independente 10.

Além disso, a invencdo se refere a um método e
equipamento para aplicacdo de etiquetas, de acordo com a
invenc¢ao, em embalagens para mercadorias. As
caracteristicas do equipamento de acordo com a invengao,

sido observadas na reivindicacdo independente 11 e as



10

15

20

25

8/30

modalidades preferidas do equipamento sdo definidas nas
reivindicacdes dependentes 12 e 13.
O método de acordo com a invencdo é observado na

reivindicacdo independente 14.

Resumo da Idéia Geral da Invencao

Ao invés de - tal como divulgado no documento de
patente WO 01/64430 Al - usar uma tira de fita cobrindo o
cédigo de barras e incluir um agente para destruir o
contraste das barras do cédigo com a cor basica da etiqueta
ndo ultrapassando uma permitida temperatura, a invengdo &
baseada na idéia de suprir uma carga de uma substancia a um
substrato de etiqueta poroso, o qual apresenta uma
consideravel capacidade de absorgdo de capilaridade, cuja
substancia contém o agente destruidor de contraste, sendo
do tipo sdélido até uma definida temperatura, mas que se
torna liquido acima de tal definida temperatura, a carga de
substdncia ficando localizada ao lado do cédigo de barras.
Desse modo, as barras do cédigo permanecem intactas e podem
ser distintamente lidas, na medida em que o mais alto valor
de temperatura ndo é ultrapassado. Assim, somente quando ©
valor da temperatura for ultrapassado e a substancia se
transformar no estado liquido, a capacitagdo de leitura de
uma ou mais barras do cdédigo é destruida em um modo
irreversivel. Essa destruicdo do contraste das barras do
coédigo com a cor basica da etiqueta se deve ao fato de que
a substancia contém componentes de substancia que afetam a

cor das barras do cédigo. Por exemplo, um componente de



10

15

20

25

9/30

substadncia pode ser usado, ativando o componente de
substancia de coloracdo anteriormente utilizado na camada
térmica passiva de impressdao que envolve as barras de
cédigo individuais, de tal modo a colorir o substrato em
torno das barras, pelo que as mesmas se tornam ocultas e
impossiveis de leitura. Alternativamente, a substéncia pode
conter um componente de substéncia que branqueia a cor das
barras do cbédigo impressas.

O termo “sdélido”, conforme aqui usado, significa
que a substancia ndo é liquida e de nenhuma maneira devera
se enrijecer e se tornaf dura abaixo do dito maximo valor
de temperatura. Comparado com a éondigéo fisica de estado
liquido, paredes restritivas ndo serdo necessarias para a
manutengdo de um corpo sdélido, porém, o mesmo pode muito
bem variar de formato, por exemplo, ser gelatinoso,
apresentando um formato que pode se alterar sob a
influéncia da gravidade. Termos adjetivos, tais como, semi-
plastica, modelavel e elastica, podem ser bem adequados
para descrever as propriedades da substdncia antes da mesma
se transformar no estado liquido no dito maximo valor de
temperatura, isto é, se tornar um liquido. Dentro do escopo
da presente invencdo, também é incluido que a substancia

pode ser pulverizada no estado sdélido.

Adicional Elucidacdo do Estado da Técnica

O documento de patente SE 03022455-1, descreve
uma etiqueta que inclui um liquido na forma semi-plastica

no estado frio e na forma liquida no estado quente, cujo
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liquido é disposto para causar a capacitagdo de leitura de
um cédigo de barras incluido na etiqueta. No entanto, nesse
caso, o liquido é somente utilizado para umedecer e tornar
o substrato da etiqueta transparente, com o objetivo de
expor ou tornar visivel as impressdes no lado subjacente da
etiqueta. Em outras palavras, o liquido ndo contém nenhum
agente ou componente de substancia que afetem a cor das

barras do cédigo.

Breve Descricdo dos Desenhos

Nos desenhos apresentados em anexo:

- a figura 1 representa uma vista em perspectiva de uma
embalagem de uma mercadoria e uma etiqueta de acordo com a
invencao;

- a figura 2 representa uma seg¢do transversal parcial de
uma primeira modalidade de uma apropriada etiqueta de
acordo com a invengdo, em que uma carga de liquido incluida
na etiqueta se apresenta mostrada em um estado semi-
pléastico;

- a figura 3 representa wuma vista plana parcial da
etigueta, de acordo com a figura 2;

- a figura 4 representa uma secao transversal
correspondente a figura 2 e mostrando a mesma etiqueta em
um certo estado, quando o liquido foi espalhado na
etiqueta;

- a figura 5 representa uma vista plana parcial mostrando a

etiqueta no mesmo estado da figura 4;
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- a figura 6 representa uma sec¢do transversal de uma
modalidade alternativa de uma etiqueta, a qual apresenta
uma carga liquida em um estado semi-pléastico;

- a figura 7 representa uma vista plana parcial da
etiqueta, de acordo com a figura 6;

- a figura 8 representa uma segdo transversal, mostrando a
etiqueta de acordo com as figuras 6 e 7, em que o liquido
se apresenta em um estado liquido;

- a figura 9 representa uma vista plana da etiqueta no
mesmo estado da figura 8;

- a figura 10 representa uma ilustrag¢do esquematica do
equipamento produzido de acordo com a invengdo, para
aplicacado de etiquetas a embalagens de mercadorias; e

- a figura 11 representa uma vista em perspectiva ampliada
de um dispositivo, incluido no equipamento, para a
preparagdo de etiquetas antes da aplicagdo nas embalagens

de mercadorias.

Descricdo Detalhada de Modalidades Preferidas da Invencdo

Na figura 1, é esquematicamente mostrada uma
embalagem (2) para mercadorias, na qual é fixada uma
etiqueta (1) compreendendo uma impressdo (3) com informagao
sobre a mercadoria na embalagem. A informacgdo impressa pode
conter dados de identificacdo, origem, preco, data de
vencimento, etc., da mercadoria, podendo ser lida
opticamente. A informacdo impressa é codificada e, nesse
caso, se apresenta na forma de um cdédigo de barras (3), o

qual pode ser opticamente lido por meio de um scanner, do
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tipo normalmente usado pelos fabricantes, distribuidores e
nas lojas e balcdo de caixas de pagamento.

A etiqueta (1) é feita de um material projetado
para impressdo térmica, compreendendo uma camada superior
(4), a qual é preparada com uma substdncia de coloragdo ou
com uma combinacdo de substdncias, que, sob uma determinada
elevada temperatura reagem entre si a fim de aparecer uma
cor que contrasta com a cor basica da etiqueta, conforme
foi mencionado inicialmente. A etiqueta compreende uma area
ou campo superficial que é idealizado para a impressao ou
digitacdo de um cédigo de barras (3) e que ndo ocupe toda a
superficie da etiqueta. Em outras palavras, o cddigo de
barras (3) ndo ocupa toda a superficie da etiqueta,
conforme é claramente observado na figura 1.

De acordo com a invencdo, a etiqueta (ver as
figuras 2-5) é fabricada a partir de um substrato (5), por
exemplo, um substrato de papel, o qual é poroso e de sucgao
capilar, e que, portanto, possui a capacidade de ser
umedecido por efeitos de capilaridade, transportando um
liquido no estado 1liquido. A camada térmica passiva de
impressdo (4) pode ser aplicada ao substrato (5), por
exemplo, por meio de pulverizagdo de uma substancia liquida
que ¢é succionada dentro de uma certa profundidade no
substrato.

Nesse caso, a etiqueta (1) apresenta no 1lado
subjacente da mesma uma camada adesiva (6), por meio da
qual a etiqueta pode ser fixada a embalagem (2) de

mercadorias. Um maior numero de etiquetas pode, de uma
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maneira convencional, ser portado por um tecido comum, a
partir do qual etiquetas individuais podem ser separadas, a
fim de serem fixadas nas embalagens de mercadorias
pertinentes.

A etiqueta ¢é preparada para destruir, se
necessario, a capacitagdo de leitura do cdédigo de barras
(3), no caso das mercadorias em questdo e da embalagem,
durante o periodo entre a etiquetagem e a venda em qualquer
instante de tempo, serem expostas a uma temperatura de
armazenamento mais alta que a temperatura prescrita, ira
indicar, dessa forma, que isso aconteceu. Para tal fim, a
etiqueta (1) é provida de uma carga de uma substéncia (7)
que contém um agente destruidor de contraste, o qual é
sélido até o prescrito estabelecimento de uma mais alta
temperatura de armazenamento para a mercadoria em questao,
mas se transforma no estado liquido sob temperaturas acima
da temperatura maxima que pode ser permitida. O agente
incluido na substéancia (7) pode ser eficaz para iniciar
essa reagdo da substéncia de coloracdo (ou combinacdo de
substancias de coloragdo) na camada térmica passiva de
impressao (4), cujas barras no cdédigo de barras impresso
(3) sao ocultas em um campo colorido que é formado pela
rea¢ao iniciada pelo agente. Alternativamente, o agente na
substancia (7) pode tornar as barras do cédigo impresso
impossiveis de leitura através de branqueamento ou
apagamento. Assim, deve ser enfatizado que, na pratica, um

cdédigo de barras se torna impossivel de leitura se uma
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barra 1individual do c¢édigo perder o seu contraste com
relacdo & cor basica da etiqueta.

O agente na substdncia (7) pode compreender
reagentes dissolvidos ou ndo-dissolvidos que possuem um
efeito de aumento de pH no substrato (5) e na camada
térmica passiva de impressdo (4), o que resulta no
branqueamento das barras do cdébdigo de barras.
Alternativamente, o agente na substéncia pode também
apresentar um efeito de redug¢do do pH, o que resulta na
formacdo de um campo colorido que oculta as barras do
cébdigo de barras (3). Em outras palavras, a substéncia pode
compreender um componente redutor de pH &cido ou um
componente de aumento de pH alcalino.

As substancias que possuem a propriedade de serem
sbélidas, por exemplo, de serem semi-pldsticas até um
determinado valor de temperatura, mas que se tornam
liquidas acima desse valor, sdo, tipicamente, encontradas
entre o©s 6leos. Entre as substancias que possuem
propriedades de alteracdo de pH, podem ser mencionadas as
solucgdes organicas, tais como, alcoois, cetonas, ésteres ou
éteres, detergentes contendo essas solugdes orgdnicas,
amaciantes ou plastificantes, solu¢des de &leos minerais e
aguas amoniacais.

A substéancia (7) ¢é depositada na superficie da
etiqueta em uma tal posigao (ver as figuras 2 e 3), assim
como, em uma tal gquantidade e forma, que a mesma, caso se
transforme no estado liquido, pode, em virtude da

porosidade e capacidade de sucgdo por capilaridade do
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substrato (5), se propagar e migrar lateralmente no
substrato para a area de impressdo/cédigo de barras (3). A
deposicdo deve ser efetivada, em termos de tempo, proximo
do ambiente em que a temperatura alcance ou fique abaixo da
mais alta temperatura de armazenamento prescrita das
mercadorias e na qual a substancia seja sélida, isto &, nao
seja liquida.

Na maioria dos casos, ¢é adequado permitir ao
cédigo, por exemplo, nos artigos alimenticios, permanecer
intacto, mesmo que o dito valor mdximo de temperatura tenha
sido ultrapassado durante um curto periodo de tempo. Isso
estd dentro do escopo da presente invencgdo. Mediante
selecdo de apropriados parédmetros de velocidade de
propagacdo do substrato no estado liquido, tais como, a
viscosidade do mesmo, a distédncia radial da deposigao da
substancia para os impressos, assim como, as propriedades
de branqueamento, o tempo necessario de exposigcdo da
etiqueta acima do limite de temperatura, antes da leitura
ser bloqueada, pode ser escolhido dentro da faixa de tempo
de alguns minutos a diversos dias. Deve ser mencionado que
um inicio de propagagdo lateral do liquido no substrato
e/ou de branqueamento da impressdo devido a exposigdo a
temperatura acima do valor limite, ¢é interrompido se a
temperatura retornar para um valor abaixo do dito limite de
temperatura e a substancia, dessa forma, retornar ao estado
sélido. Isso indica que a etiqueta apresenta uma fungdo de
monitoramento de acumulo de temperatura no decorrer do

tempo.
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Testes
Velocidade de Propagag¢ao do Papel Térmico TC 63 e 1l-Decanol
(ligquido) .

Os testes foram realizados com l-decanol
(C10H220), assim como, com um papel térmico do tipo que ¢é
utilizado para etiquetas. O papel ¢é revestido com uma
camada protetora superior (camada de topo) e apresenta uma
espessura de 67 um. O l-decanol é aplicado na superficie
superior do papel térmico por meio de uma pipeta ajustavel.

Os testes foram realizados com duas diferentes
quantidades de liquido, isto é, 1 e 2 uL, respectivamente.
A carga foi aplicada na forma de wuma barra tendo um
comprimento de 10 mm e uma largura de 2 mm.

A propagagcdo lateral da substancia no estado
liquido no papel térmico foi depois medida em um intervalo
de 30 minutos. Os ditos valores medidos s&o relacionados
nas Tabelas 1 e 2.

Todos os testes foram realizados a temperatura

ambiente (+22°C).

Tabela 1: Quantidade de Substéncia de 2 ulL

Propagacdo Radial (mm)
Tempo (min) Amostra 1 Amostra 2 Amostra 3 Amostra 4
0 1 1 1 1
30 4 4 4 4
60 5 5 5 5
90 6 6 6 6
120 7 7 7 7
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Tabela 2: Quantidade de Substéncia de 1 uL
Propagac¢éo Radial (mm)

Tempo (min) Amostra 1 Amostra 2 Amostra 3 Amostra 4
0 1 1 1 1
30 3,5 3,5 3,5 3,5
60 4,5 4,5 4,5 4,5
90 5,5 5,5 5,5 5,5
120 6 6 6 6

modificada para retardar a velocidade de

A substancia pode,

caso provida de aditivos,

sua propagagao

sSer

através do substrato da etiqueta, por exemplo, mediante um

aditivo de aumento de viscosidade. A viscosidade do 1=

decanol & temperatura de 22°C foi medida como. sendo de 34

mPa*s. A viscosidade ¢é um fator critico com relagdo a

velocidade de propagag¢do lateral no papel térmico e pode
ser ajustada através da presenca de aditivos no substrato

em questdo. Os aditivos também influenciam a velocidade de

penetracdo da substancia de uma possivel camada protetora

(camada de topo). Exemplos de aditivos que possuem efeitos

de retardamento sd3o os diferentes tipos de O6leos de

silicone.

A velocidade de branqueamento depende das

propriedades do especifico papel térmico, assim como, da

capacidade de branqueamento da substdncia. Nesse sentido,

deve ser também mencionado, que a concentracao da

substadncia de um constituinte efetivo de branqueamento

influencia a velocidade do branqueamento.
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Exemplos de substé&ncias para o branqueamento de

impressdes térmicas sdo apresentados na Tabela abaixo.

Denominagdo Temperatura de deposigo/fusdo
Pentadecano + 1-decanol +8°C - +2°C

1-decanol +5°C

1-octanol -15°C

Ao selecionar a composicdo das “substéncias”, o
dito maximo valor de temperatura pode ser ajustado, de
acordo com a aplicacdo da etiqueta. O dito wvalor de
temperatura, no qual ocorre a transformagdo da substéncia
déo estado sdélido para o estado liquido, pode, por exemplo,
ser ajustado para -18°C para alimentos de rapido
congelamento, para +2°C - +8°C para produtos congelados e
para +28°C para chocolate. Por exemplo, é também possivel
formar a >substéncia e determinar a sua localizagcdo com
relacdo ao cbdigo, de modo que se torne impossivel uma
leitura perfeita de todo o cdédigo quando, por exemplo, um
produto farmacéutico tiver sido exposto a uma temperatura
acima, por exemplo, de +25°C durante pelo menos um total de
24 horas ou um outro periodo de tempo.

A seguir, é apresentada uma avaliagdo de tipicas
velocidades de branqueamento para uma combina¢do de papel
térmico e substincia, adequados para a pratica da presente
invencdo. A dita combinacdo deve ser observada como um
exemplo de uma adequada combinacéo, idealizada para

elucidar um efeito técnico.

Testes
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Velocidade de Branqueamento de Papel Térmico TC 63 e 1-
Decanol

O processo dem branqueamento gque surge apds o
contato entre uma impressdo térmica existente e l-decanol é
relacionado na Tabela 3. O grau de branqueamento foi
definido como funcdo de uma barra individual do cbédigo de
barras poder ou ndo ser lida. A leitura do cédigo de barras
foi feita por um scanner do tipo Intermec Maxiscan 2210.
foram realizados a temperatura ambiente

Todos os testes

(+22°C) .

Tabela 3: Velocidade de Brangqueamento

Possibilidade de Leitura

Tempo (min) Amostra 1 Amostra 2 Amostra 3 Amostra 4
0 Sim Sim Sim Sim
10 Sim Sim Sim Sim
20 Sim Sim Sim Sim
30 N&o Ndo Nao Nao

Nos testes com papel térmico tendo uma menor
resisténcia a digitagédo, um efeito mais rapido de

branqueamento foi obtido.

exemplo,

adipato de metila,

Ao se usar uma substédncia de escurecimento, por

o cbédigo de barras se torna

impossivel de ser lido no mesmo momento em que a substancia
tiver penetrado lateralmente no dito cédigo de barras. O
adipato de metila possuili uma temperatura de deposicao/fuséo

de +4°C.
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A etiqueta pode ser feita com um marcador (8)
(ver a figura 3), cuja finalidade é indicar a situagao das
mercadorias também a olho nﬁ. O marcador (8) pode ser feito
como um simbolo na forma de um floco de neve ou apresentar
qualquer outra forma.

Numa outra aplicag¢do, na qual a substancia (7)
compreende um reagente tendo um efeito de aumento de pH na
camada térmica (4) passiva de impressdo (o que resulta no
branqueamento de uma ou mais barras do cdéddigo que torna o
cédigo de Dbarras (3) impossivel de ser 1lido apds o
escaneamento), um correspondente branqueamento do marcador
colorido (8), além da carga da substédncia, proporciona uma
indicacdo visivel ao olho nu de que a mais alta temperatura
de armazenamento prescrita foi ultrapassada.

Agora, se faz referéncia as figuras 10 e 11, as
guais ilustram o equipamento para aplicacdo de etiquetas em
embalagens de mercadorias, assim como, um numero de
dispositivos incluidos no equipamento, a fim de imprimir as
etiquetas e prover as mesmas com cargas de substéncias de
monitoramento de temperatura.

No equipamento mostrado na figura 10, um
dispositivo transportador (10), por exemplo, uma correia
transportadora, é¢ incluida de uma maneira conhecida,
através da qual as mercadorias nas embalagens (2) sao
alimentadas para frente em uma 1linha de produgcdo, na
direcdo da seta “W”. Nesse sentido, as embalagens (2) de
mercadorias se movimentam apds passar por uma balanca (11),

a qual é eletronicamente conectada a uma impressora térmica



10

15

20

25

21/30

(12), que é capaz de transferir informacao sobre o peso da
embalagem da mercadoria em guestdo para a impressora
térmica, conforme é destacado da linha tracejada na figura
10. As etiquetas (1) que sdo feitas inicialmente com um
material térmico passivo de impressdo, sdo alimentadas na
direcdo da seta “X”, apdés a impressora térmica (12), a
qual, mediante suprimento de calor, proporciona a etiqueta
individual com um cédigo de barras (3) (de acordo com as
figuras 2-5). Nesse caso, as etiquetas sdo dispostas em um
tecido comum (13), o qual pode ser alimentado a partir de
um rolo de suprimento (22) (ver, também, a figura 1l1l) e a
partir do qual as etiquetas podem ser separadas
consecutivamente por meio de um rolo de retorno (23), a fim
de serem transferidas para as embalagens de mercadorias que
sdo alimentadas para frente e de modo subjacente ao tecido
de portador de etiquetas (13). Préximo ao rolo de retorno
(23), ¢é disposto um dispositivo (20) para transferir e
fixar a etiqueta individual (1) sobre a embalagem
individual de mercadorias.

No que diz respeito a descrigcdo do equipamento
mostrado na figura 10, o mesmo, em todos os detalhes
particulares, é previamente conhecido.

De acordo com a invenc¢do, uma carga de uma
substancia (7) é depositada sobre a etiqueta (1) em uma
posicdo ao lado do cédigo de barras (3), numa etapa de
producdo subseqiiente a impressao, especificamente, por meio
de um elemento de descarga (14) e um bocal (16), o qual é

posicionado a Jjusante da impressora térmica (12). Numa
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Gltima etapa de produgdo, a substédncia é encapsulada por
meio de uma ferramenta (19), que aplica uma cobertura (15)
na superficie da etiqueta, a fim de cobrir a carga da
substancia. Uma estrutura suporte (17) (ver a figura 11)
conduz a 1impressora térmica (12), o bocal (16) e a
ferramenta (19) em distadncias mutuamente ajustéaveis e
fixaveis, na direcdo de alimentagdo “X” e transversalmente
4 mesma. Numa etapa de finalizagdo da produgdo, as
etiquetas (1), preparadas dessa maneira com uma carga de
substancia que monitora a temperatura, sdo fixadas nas
embalagens (2) de mercadorias por meio do dispositivo (20),
o qual pode operar através de ar comprimido, por meio de
escovas, por meio de pistdo, rolo de prensagem ou de
qualquer outra maneira.

Numa modalidade alternativa, as etapas de
deposicdo e encapsulamento da substdncia sdo integradas em
uma unica etapa de produgdo, apds a impressdo do cddigo de
barras, que, sempre gque aplicavel, se caracterizam pelo
fato de que a substancia é depositada numa cavidade formada
na cobertura (ver a figura 2), sendo depositada sobre a
superficie da etiqueta, ao mesmo tempo em que a cobertura é
fixada a superficie.

Em outra modalidade alternativa, a substdncia de
carga ndo é depositada e encapsulada sobre a superficie da
etiqueta, até que a etiqueta tenha sido aplicada na
embalagem de  mercadorias. Em uma outra modalidade
alternativa, a deposicdo e encapsulamento da carga da

substdncia sobre a superficie da etiqueta podem ser
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realizadas através de uma ferramenta feita sob encomenda,
que, simultaneamente, pressione a etiqueta contra a
embalagem de mercadorias.

Entretanto, uma caracteristica comum para as
modalidades alternativas € que a carga de substdncia tendo
as propriedades descritas acima (isto ¢é, contendo um
componente de substdncia que possa branquear/apagar as
barras do c¢dédigo, ou ocultar as mesmas em um campo
colorido) seja depositada e encapsulada sobre a superficie
da etiqueta ao lado do cdédigo de barras, a fim de que, no
estado liquido, se propague lateralmente para o cdédigo de
barras, através do substrato poroso da etiqueta, que
apresenta um efeito de sucgdo por capilaridade.

O bocal (16), o qual coopera com o elemento de
descarga (14) para a deposicdo da carga de substéancia sobre
a superficie da etiqueta, ¢é disposto para descarregar, de
forma intermitente, volumes de substéancia bastante
pequenos, por exemplo, da ordem de 1-25 uL. O bocal (16) é
controlado em sincronismo com a impressora térmica (12), a
fim de que, apdés a impressdo do cdédigo de barras (3),
deposite a carga de substéncia (7) ao lado do cbédigo de
barras (ver a figura 3). O elemento de descarga (14) e o
bocal (16) se encontram em comunicacdo fluida com o
suprimento da substadncia (ndo mostrado) que apresenta as
propriedades descritas acima.

Vantajosamente, o bocal (16) ¢é disposto para
depositar a substancia (7) na forma de um cordao, ao lado

do cédigo de barras (3) (ver a figura 3). No exemplo
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mostrado na figura 3, o corddo da substancia se estende
principalmente em paralelo as barras do cédigo do cdédigo de
barras e apresenta um comprimento que corresponde
substancialmente ao comprimento das barras do cdédigo.

O bocal (16) do elemento de descarga (14) ¢
conduzido em uma distancia fixavel da impressora térmica
(12), na estrutura suporte (17), a qual, adequadamente, €
comum & impressora térmica (12), ao bocal (16) e a
ferramenta de encapsulamento (19). Desse modo, é garantido
que a substéncia (7) seja depositada na posigdo correta em
relacdo ao «cbédigo de barras (3), independentemente d
quaisquer desvios de localizagdo das etiquetas no tecido
portador de etiquetas (13) e independentemente de quaisquer
alteracdes da 1localizacgdo do tecido (13) durante a
alimentacdo no equipamento de produg¢do. Adequadamente, a
localizacdo do bocal (16) na estrutura suporte (17) &
ajustavel em relacdo a impressora térmica (12).

Preferivelmente, a carga de substancia (7) ¢é&
encapsulada por uma cobertura (15) que possui uma cavidade
(18) (ver as figuras 2 e 4), a qual é aberta na direcdo da
superficie da etiqueta (1). A cavidade (18) é envolvida por
uma superficie revestida com um adesivo no lado subjacente
da cobertura, a fim de fixar a cobertura na etiqueta. A
cobertura (15) pode ser produzida de pléastico, folha de
metal, papel, papel encerado ou papel revestido com uma
folha de pléastico. A cobertura pode ser colorida ou
transparente e ser modulada ou fundida em molde em um

formato de taca, envolvida por uma porgao de flange.
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Vantajosamente, a cobertura é feita de um laminado de duas
camadas, em que uma primeira camada compreende pelo menos
uma abertura puncionada, a qual, unida depois com uma
segunda camada de cobertura, forma a cavidade (18) para a
carga da substéncia.

Na modalidade alternativa da etiqueta que ¢
mostrada nas figuras 6-9, a carga de substéancia (7) ¢
depositada em uma depressao p£eviamente formada na
superficie da etiqueta, em que a cobertura (15) pode ser
plana e feita como uma fita auto-adesiva. Sempre que
aplicavel, a depressdo pode ser feita como uma abertura, a
qual é rebaixada em uma camada protetora superior (9) da
etiqueta.

A ferramenta de encapsulamento (19), a qual pode
ser acionada por meio de ar, conforme mencionado acima, é
conduzida em uma distancia fixavel do bocal (16) e disposta
e controlada em sincronismo com o bocal, apanhando as
coberturas (15), peca por pega, de um suprimento (21) e
aplicando as mesmas nas etiquetas alimentadas apds passagem
na ferramenta de encapsulamento.

As coberturas (15) sdo adequadamente dispostas
sobre um apoio comum (ndo mostrado), tal como, um tecido ou
um filme, que é alimentado a partir do suprimento (21) (ver
a figura 11), na diregdo ou em paralelo ao tecido (13)
portador de etiquetas. A partir do tecido ou filme
portador, a ferramenta de encapsulamento (19) pode apanhar

e movimentar as coberturas para as etiquetas, em movimentos
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gue sdo sincronizados com os movimentos de alimentagdo das
etiquetas.

A transferéncia das coberturas (15) para as
etiquetas (1) pode ser realizada de diversas maneiras. Como
exemplo, pode ser mencionado que a ferramenta de
encapsulamento (19) pode ser disposta para, depois da
aplicacdo de uma cobertura, se movimentar em uma disténcia
com a etiqueta, na diregdo do seu movimento, a partir do
suprimento de etiquetas (21). De forma correspondente, a
ferramenta de encapsulamento pode ser disposta para, quando
da etapa de apanhar uma cobertura, se movimentar em uma
distdncia com a cobertura, na direcdo do seu movimento.
Nesse sentido, as coberturas e etiquetas, adequadamente,
sdo alimentadas em direcdes opostas. Entretanto, de modo
alternativo, tanto a deposicdo como o encapsulamento do
liquido s&o realizados sobre as etiquetas alimentadas de
modo intermitente.

Alternativamente, uma ferramenta rotativa pode
ser introduzida entre um tecido portador de etiqueta e um
tecido alimentado acima, mas, na direcdo oposta com as
coberturas, as coberturas sendo conduzidas de modo
subjacente ao tecido. Ao proceder dessa forma, a ferramenta
é girada na diregdo do movimento do tecido de cobertura,
gquando se apanha a cobertura a partir de uma posigao
inferior e na direcdo do movimento do tecido da etiqueta,
quando se aplica a cobertura a partir de uma posicao
superior. Um rolo de pressdo de retorno é adequadamente

disposto abaixo do tecido da etiqueta, assim como, um rolo
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de retorno ou similar, o que ¢é eficaz para facilitar a
separacdo das coberturas do meio de apoio. Uma particular
vantagem ¢é obtida nessa modalidade com relagdao a que a
deposig¢cdo da substancia pode ser integrada com ©
encapsulamento da mesma através de um elemento de descarga
na forma de um bocal, disposto para suprir a substancia
diretamente dentro da cavidade que se defronta
superiormente a capsula, através de uma abertura em um meio
de apoio perfurado ou através de injecdo do material de
apoio, a fim de depositar a substdncia sobre a superficie

da etiqueta, simultaneamente, com a aplicagdo da cobertura.

Funcionamento e Vantagens da Presente Invencgdo

A etiqueta de acordo com a invencdo funciona da
seguinte maneira: tdo logo que a temperatura ambiente né&o
seja mais alta que a maxima temperatura de armazenamento
permissivel das mercadorias na embalagem em questao, a
carga de substancia na etiqueta retém o seu estado sdélido e
permanece inalterada na sua localizagdo, ao lado do cdédigo
de barras. Nesse estado, a carga de substdncia ndo afeta de
nenhum modo a leitura do cédigo de barras, o que indica que
a embalagem de mercadorias pode passar sem problemas por um
balcdo de caixa de pagamentos e computador do mesmo, sem
interromper o fluxo de mercadorias em questdo. No entanto,
se a embalagem de mercadorias, em qualquer momento antes de
passar através do balcdo de caixa de pagamentos, for
exposta a temperaturas acima do valor maximo permissivel, a

substancia se transforma em um estado liguido no qual a
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mesma se difunde lateralmente no substrato poroso, se
espalhando no mesmo grag¢as a capacidade de sucgdo por
capilaridade do substrato. Na modalidade mostrada nas
figuras 2-5, a substédncia contém um componente de
substancia alcalino, o qual, quando a substéncia contata a
substancia de coloracdo nas mais préximas barras do cdédigo,
irreversivelmente branqueia a cor das barras. Desse modo, a
leitura do cédigo de barras por meio do scanner se torna
impossivel. A fim de que seja obtido o dito efeito, ¢é
suficiente, conforme pode ser observado pela comparacao
entre a figura 3 e a figura 5, que a substancia destrua as
poucas barras do cédigo na area mais préxima da carga da
substancia. Simultaneamente, a substéncia pode também
branguear ainda um possivel marcador (8). Preferivelmente,
isto ndo ocorre até que a substé@ncia durante pelo menos um
predeterminado periodo total de tempo, tenha tido uma
temperatura acima do dito valor maximo.

Nas figuras 6-9 é suposto que a substancia (7)
contenha um componente de substancia &acido, o qual tem a
capacidade de ativar a substancia de coloragao presente na
camada térmica (4) passiva de impressdo, cuja substéncia de
coloracdao ndo foi vista inicialmente afetada pelo calor e,
portanto, ndo produziu quaisquer barras, de modo que a area
superficial em torno das barras impressas se torna
colorida. Desse modo, um numero de barras de cédigo (e um

possivel marcador) sdo ocultos ou “desaparecidos”.

Modificacgdes Factiveis da Invengao
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Tendo em vista o fato de que a invengao
apresentada acima foi descrita com relagcdo ao contexto de
embalagens para alimentos, ¢é imaginado gque uma etiqueta
disposta da maneira descrita seja i1gualmente Util no
contexto de outros produtos que possuem particulares
exigéncias de transporte e armazenamento abaixo de maximas
temperaturas prescritas, tais como, produtos farmacéuticos,
materiais biolégicos, produtos quimicos, componentes
eletrdnicos, etc. Da mesma forma, a etiqueta ndo restringe
sua funcionalidade ao contetido de informacdo existente no
cébdigo de barras ou em qualquer determinado tipo de cdédigo
de Dbarras, por cuja razao, no presente contexto, a
expressdo “cdédigo de Dbarras” deve ser entendida como
compreendendo todos os tipos de impressao contendo
informagdo codificada que seja possivel de leitura por meio
de um scanner. Além disso, deve ser enfatizado que a
etiqueta preparada da maneira indicada pode também
constituir um produto que pode ser usado por si séb, sem
estar em conjunto com o equipamento de produgdo descrito
acima e, numa condig¢do bastante rapida, ser provido para
aplicacgdo, por exemplo, em uma embalagem de mercadorias.

Conquanto que a etiqueta de acordo com a invencéo
tenha sido descrita e exemplificada como um item separado,
o qual em algum estagio é aderido a embalagem individual, a
dita etiqueta pode também ser feita <como uma parte
integrada da embalagem. Nesse caso, o substrato poroso pode
ser uma porgao da proépria embalagem preparada com adequadas

substédncias de coloragdo sensiveis ao calor, a carga de
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substancia exigida sendo aplicada ao substrato ao lado de
um cédigo de barras j& impresso ou de um campo superficial
que é reservado para a impressdo de tal cdédigo de barras.
Ao invés de ser encapsulada sob uma cobertura, a carga de
substancia pode também ser contida em uma capsula fechada
inteiramente dirigida para fora. Desse modo, é oferecida a
possibilidade de fabricagdo e manutencdo da céapsula de
substancia a temperatura ambiente (na forma separada ou
aplicada na etiqueta) até o momento da embalagem, quando a
mesma ¢é esfriada e puncionada em um estado preparado da
etiqueta.

O conceito de “substadncia de coloracdo”, tal como
o mesmo ¢é usado nas reivindicacgdes seguintes, deve,
logicamente, também ser imaginado como incluindo tais
combinacdes de substancias que foram consideradas acima e
que apresentam a capacidade de disparar uma reagao de
coloragdo quando sdo expostas ao efeito do calor. Por
razdes de um melhor entendimento, deve ser ainda indicado
que a etiqueta de acordo com a invengdo, pode também ser
aplicada diretamente a um artigo de mercadorias, sem que ©

mesmo tenha qualquer embalagem envoltéria.
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REIVINDICAGOES

1. Etiqueta compreendendo, por um lado, uma
substédncia de colorac&o do tipo gue apresenta a capacidade
de produzir uma impressdo pelo efeito do calor, cuja cor da
impressdao contrasta com a cor bédsica da etiqueta e, por
outro lado, um agente que apresenta a finalidade de, pelo
menos parcialmente, destruir o contraste entre as ditas
cores se a etiqueta for exposta a uma temperatura acima de
um predeterminado valor maximo, a etiqueta apresentando um
campo superficial para uma impressédo (3) contendo
informacdo codificada, caracterizada pelo fato de que a
etiqueta é fabricada a partir de um substrato poroso (5),
que apresenta um efeito de suCgéo por capilaridade e em que
o dito agente é incluido numa carga de uma substéncia (7),
a qual é sdélida sob temperaturas até o dito valor maximo,
mas que se torna liquida acima de tal valor, e cuja carga
de substdncia se encontra localizada ao lado do campo

superficial da impressao (3).

2. Etiqueta, de acordo com a reivindicacdo 1,
céracterizada pelo fato de que o agente na substancia (7) é
um componente de substédncia que apresenta a capacidade de
ativar a dita substancia de coloracdo, de modo que a mesma
produza a coloracdo da etiqueta nas partes em torno da area

de impressdao.

3. Etiqueta, de acordo com a reivindicacdo 2,
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caracterizada pelo fato de que o dito componente de

substancia é do tipo que apresenta um efeito de redugdo do

pH.

4. Etiqueta, de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de que o agente na substdncia é um
componente de substdncia que apresenta a capacidade de
branquear a cor de uma mencionada impressdo presente no

dito campo superficial.

5. Etiqueta, de acordo com a reivindicacgdo 4,

caracterizada pelo fato de que o componente de substancia é

- do tipo que apresenta um efeito de aumento de pH.

6. Etiqueta, de acordo com quaisquer das
reivindica¢des anteriores, caracterizada pelo fato de que a
substé&ncia (7) compreende um componente de aumento de
viscosidade que tem a finalidade de caso a substancia se
tornar liquida, retardar a velocidade de propagacdao da

mesma no substrato (5).

7. Etiqueta, de acordo com quaisquer das
reivindicacdes anteriores, caracterizada pelo fato de que a
substancia (7) é encapsulada numa cavidade (18), a qual é
aberta na direcdo da superficie da etiqueta e formada no
lado subjacente de uma cobertura (15) fixada ao substrato,
cuja cobertura apresenta uma superficie que corre em torno

da cavidade, a superficie sendo revestida com um adesivo.



10

15

20

25

3/6

8. Etiqueta, de acordo com quaisquer das
reivindicag¢des anteriores, caracterizada pelo fato de que a
carga da substancia (7) se apresenta na forma de um cordao,
o qual se estende principalmente em paralelo as barras de
cédigo incluidas na impressdo (3) e apresenta uma extensao
que corresponde substancialmente ao comprimento das barras

do cdédigo.

9. Etiqueta, de acordo com quaisquer das
reivindicacbes anteriores, caracterizada pelo fato de que a
carga de substancia (7) apresenta um volume dentro da faixa

de 1-25 puL.

10. Embalagem para armazenamento de mercadorias
numa faixa de temperatura que possul um predeterminado
valor maximo, compreendendo uma etiqueta (1) que apresenta
uma impressadao (3) feita com informagcdo codificada, cuja
impressdo ¢é obtida pelo efeito do calor sobre uma
substéncia de <coloracgao (4) incluida na etiqueta e
apresenta uma cor que contrasta com a cor basica da
etiqueta, a etiqueta incluindo um agente com a finalidade
de, pelo menos parcialmente, destruir o contraste entre a
impressdo e a cor basica na etiqueta se a embalagem for
exposta a uma temperatura acima do dito valor maximo,
caracterizada pelo fato de que a etiqueta é fabricada a
partir de um substrato (5) de um material poroso que possuil

efeito de succdo por capilaridade, e em que o dito agente é



10

15

20

25

4/6

incluido em uma carga de substancia (7) localizada ao lado
da impressdo (3), cuja substdncia é sdélida sob temperaturas
até o dito valor maximo, mas se torna liquida acima de tal

valor.

11. Equipamento para aplicacdo de etiquetas (1)
em embalagens (2) de mercadorias, compreendendo um
dispositivo transportador (10) para alimentar as embalagens
(2) de forma consecutiva numa direcdo de produgdo, um
suprimento (22) de etiquetas (1), as quais s&o conduzidas

sobre um tecido (13), que pode ser movimentado na direcéo

das embalagens e que compreende uma substdncia de coloracgéao

do tipo que possui a capacidade de produzir uma impresséo
pelo efeito do calor, cuja cor da impressdo contrasta com a
cor basica das etiquetas, uma impressora térmica (12) que
tem a finalidade de suprir calor a etiqueta individual
objetivando proporcionar uma impressdo (3) dentro de um
delimitado campo superficial da etiqueta que contém
informacdo codificada, assim como, um dispositivo (20) para
a transferéncia individual de etiquetas individuais
impressas (1) para as embalagens individuais (2),
caracterizado pelo fato de que entre a impressora térmica
(12) e o dispositivo de transferéncia (20) sdo dispostos,
por um lado, um bocal (16) para prover a etiqueta
individual (1) <com uma carga de substancia (7) que
apresenta a propriedade de ser sdélida sob temperaturas de
até um predeterminado valor maximo, mas que se torna

ligquida acima de tal wvalor e, por outro lado, uma
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ferramenta (19) para o encapsulamento da dita carga de

substancia (7).

12. Equipamento, de acordo com a reivindicacdo
11, caracterizado pelo fato de que o mesmo compreende um
suprimento (21) de coberturas (15) que sdo conduzidas sobre
um apoio comum e podem ser alimentadas na diregdo da
ferramenta de encapsulamento (19), a fim de através da
mesma, serem transferidas para as etiquetas (1),
especificamente, em movimentos que sd&o sincronizados com o

movimento de alimentacdo das etiquetas.

13. Equipamento, de acordo com as reivindicag¢des
11 ou 12, caracterizado pelo fato de que a impressora
térmica (12), o bocal (16) e o elemento de encapsulamento
(19) sdo conduzidos por uma estrutura suporte comum (17), a
qual estd localizada acima do dispositivo transportador

(10) de embalagens (2).

14. Metodo de aplicacdo de etiquetas em
embalagens de mercadorias, compreendendo as etapas de:
a) alimentar as embalagens (2) de forma consecutiva numa
direcao de produgdo;
b) alimentar um tecido (13) de etiquetas na diregdo das
embalagens, cujas etiquetas compreendem uma substancia de
coloracdo do tipo que apresenta a capacidade de produzir
uma impressdo pelo efeito do calor, cuja cor da impressé&o

contrasta com a cor basica das etiquetas;
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c) produzir uma impressdo (3) através do suprimento de

calor para a mesma, em um campo superficial da etiqueta

individual (1), cuja impressao apresenta informacéo
codificada;
d) transferir individualmente, etiquetas impressas

individuais (1) para embalagens individuais (2);
caracterizado pelo fato de incluir ainda as etapas
adicionais de:

e) usar etiquetas que sdo feitas a partir de substratos
poOrosos (5), o©os quals possuem efeito de sucg¢ao por
capilaridade;

f) prover a etiqueta individual (1) com uma carga de uma
substancia (7) apds a impressdo, cuja substéncia possui a
propriedade de ser sdlida sob temperaturas de até um
predeterminado valor méximo, mas que se torna liquida acima
de tal valor, onde a carga de substdncia se encontra
localizada ao lado da impressédo (3); e

g) encapsular a carga de substéncia (7), antes da etiqueta

individual (1) ser transferida para uma embalagem (2).
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RESUMO
“ETIQUETA TENDO UMA FUNCAO DE MONITORAMENTO DE TEMPERATURA,
EMBALAGEM PARA MERCADORIAS PROVIDAS COM UMA ETIQUETA, ASSIM
COMO, METODO E EQUIPAMENTO PARA A APLICACﬁO DE ETIQUETAS EM
EMBALAGENS DE MERCADORIAS”

Em um aspecto, a invencdo se refere a uma
etiqueta (1), preferivelmente, idealizada para embalagens
de mercadorias, cuja etiqueta compreende, em primeiro
iugar, uma substdncia de coloragdo do tipo que apresenta a
capacidade de produzir uma impressdo pelo efeito do calor,

cuja cor da 1impressdo contrasta com a cor béasica da

.etiqueta e, em segundo lugar, um agente. que apresentag a
. 'finalidade . de, . pelo menos  parcialmente, . destruir o
. contraste entre as-ditas cores :se a etiqueta for~éXposta'af~

uma temperatura acima de  um ‘predeterminado wvalor maximo, ‘a .-

-etiqueta .apresentando um campo superficial- para uma .

impressdao na forma de um cdédigo de barras (3). De acordo
com a invengdo, a etiqueta ¢é fabricada a partir de um
substrato poroso que apresenta um efeito de succdo por
capilaridade e em que o dito agente é incluido numa carga
de uma substancia (7), a qual é sdélida sob temperaturas até
o dito valor méximo, mas que se torna liquida acima de tal
valor, e cuja carga de substdncia se encontra localizada ao
lado do campo superficial do cdédigo de barras (3). Em
outros aspectos, a invencdo também se refere a uma
embalagem para mercadorias providas com uma etiqueta, assim
como, a um método e equipamento para a aplicacdo de

etiquetas em embalagens de mercadorias.
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