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The invention relates to a valve system for fluid media comprising a plurality of valves (50) accommodated in a single valve housing
(20). Each valve (50) has at least two inlets (57, 58) and an outlet port (54), wherein the outlet ports (54) discharge into a single exhaust
area (11). An example of an application is a pattern device for lines of carpet (10) wherein a common valve housing (20), a bar applicator
and the exhaust area (11) form a narrow exhaust slit out of which the patterning material making up the fluid medium (dyeing liquor) passes

directly onto the fabric (10).




(57) Zusammenfassung

Eine Ventilanordnung fiir fluide Medien mit einer Mehrzahl von Ventilen (50), die in einem gemeinsamen Ventilgehiduse (20)
angeordnet sind. Jedes Ventil (50) hat mindestens zwei Zuldufe (57, 58) und einen Auslaufkanal (54), wobei alle Auslaufkanile (54) in eine
gemeinsame AuslaBzone (11) miinden. Ein Anwendungsbeispiel ist eine Bemusterungsvorrichtung fiir aus Teppich bestehende Warenbahnen
(10), wobei das gemeinsame Ventilgehduse (20) ein Auftragsbalken und die AuslaBzone (11) ein schmaler Auftragsschlitz sind, aus dem
das das fluide Medium bildende Bemusterungsmittel (Farbeflotte) aus dem Auftragsschlitz unmittelbar auf die Warenbahn (10) iibergeht.
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Ventilanordnung und dafiir vorgesehenes Ventil

Die Erfindung bezieht sich auf eine Ventilanordnung
fir fluide Medien und ein dafiir vorgesehenes Ventil.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ven-
tilanordnung und ein entsprechendes Ventil zu schaffen,
bei denen aus einer Vielzahl von Zul&ufen definiert ein
Auslauf zusammengesetzt werden kann, der in eine gemeinsa-
me Auslafzone iiberfiihrbar ist.

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wiederge-
gebene Erfindung geldst.

Durch diese Ventilanordnung kann jedes Ventil zu der
Gesamt-Auslapmenge mindestens zwei wahlbare Komponenten
beisteuern, so daf die Gesamt-Auslafmenge fein variierbar
ist.

Bei der bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist
fiir mehrere Ventile, insbesondere auch fiir alle Ventile
der Ventilanordnung ein gemeinsames Ventilgehduse vorgese-
hen, in welchem die Ventilkammern und Ventilkdérper ange-
ordnet sind (Anspruch 2). Es ergibt sich hierdurch ein
Ventilblock, in welchem die gemeinsame Auslafzone ausge-
bildet .sein kann.

Gemaf Anspruch 3 kann der Ventilanordnung eine Steue-
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rung zugeordnet sein, mittels derer alle Ventile separat
betatigbar sind.

Mittels der Steuerung kann die Zusammensetzung der
Gesamt-Auslafmenge z.B. nach einem vorgegebenen Programm
beeinfluft werden.

Die Gesamt-Auslafimenge kann in zweierleiweise behan-
delt werden: Es ist mdglich, daff die von den einzelnenn
Ventilen beigesteuerten Komponenten in der Gesamt-Auslaf-
menge bis zu deren Verwendung separat gehalten werden,
oder, daf sie vermischt werden. Die Bedeutung dieses Un-
terschiedes wird an dem bevorzugten Anwendungsbeispiel der
Behandlung von Farbflotten zum Bemustern oder Farben von
Textilgut deutlich. Wie anhand des Ausfiihrungsbeispiels
noch beschrieben wird, kann die Erfindung in einer Aus-
fihrungsform ein balkenartiges gemeinsames Ventilgehduse
fir alle Ventile umfassen, die entlang des Balkens aufge-
reiht sind und deren Auslafkandle in eine gemeinsame Aus-
lafzone in Gestalt eines sich langs des Balkens erstrek-
kenden Auslafschlitzes miinden. Aus dem Austrittsschlitz
geht die Flotte sogleich auf eine daran vorbeigefiihrte
textile Warenbahn, z.B. eine Teppichbahn, iber. Von dem
einzelnen Ventil bis zur Austrittsstelle des Austritts-
schlitzes ist nur eine kurze Strecke zuriickzulegen. Die
von den einzelnen Ventilen abgegebenen Flottenmengen ver-
bleiben im wesentlichen an ihrer Stelle quer zur Bahn,
d.h. sie verbleiben unvermischt.

Ein anderer Anwendungsfall der Erfindung ist die
Zubereitung von Farbeflotten. Die Ventile sind an die
Vorratsbehdlter der Grundkomponenten angeschlossen, und es
werden die Ventile gedffnet, die den fiir die Herstellung
einer bestimmten Farbeflotte bendétigten Komponenten ent-
sprechen. In diesem Fall sollen die einzelnen Komponenten
natirlich gerade nicht unvermischt bleiben, sondern werden
zu der fertigen Farbeflotte zusammengemischt. Hierbei ist
also die "Auslafzone" z.B. eine gemeinsame Leitung, in die
die Auslafkandle aller Ventile miinden.

Die Erfindung erstreckt sich auch auf ein Ventil,
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welches fiir den Einsatz in der erfindungsgemdfien Ventil-
anordnung besonders geeignet und in Anspruch 4 beschrieben
ist.

Der Auslafkanal ist hierbei in Strdmungsrichtung des
Bemusterungsmittels in die Auslafzone gerichtet, so daf
die durch die Vielzahl der Ventile hindurchtretenden Ein-
zelmengen des Bemusterungsmittels bzw. der Bemusterungs-
mittel parallel zueinander in die Auslafizone eintreten.
Dies ist besonders fiir die schon angesprochene schlitzfdr-
mige Auslafzone wichtig, aus der ein als Bemusterungsmit-
tel (Farbeflotte) ausgebildetes fluides Medium sogleich
auf eine Warenbahn iibergeht, weil hierbei die Tendenz zur
Vermischung in den benachbarten Bereichen bei DurchstrOmen
der Auslafzone minimalisiert ist.

Der Ventilkorper ist zweckmdfig in einer zylindri-
schen, zu der Drehachse koaxialen Ventilkammer des Auf-
tragsbalkens angeordnet (Anspruch 5), wobei gemdf Anspruch
6 jedem Ventil mindestens zwei voneinander gegeniiberlie-
genden Seiten in die Ventilkammer in gleicher axialer
Position derselben mindende Zufiihrkandle zugeordnet sind,
die durch Drehung des Ventilkdrpers wahlweise mit dem
Einlap in Fliissigkeitsverbindung bringbar sind.

Der Auslafkanal und damit der diesem =zugeordnete
Abschnitt der Auslafzone kénnen also durch Umschalten des
Ventils wahlweise mit der einen oder der anderen Bemuste-
rungsfliissigkeit versorgt werden.

Gemdf Anspruch 7 weist das Ventil mindestens drei
Betdtigungsstellungen auf, in denen der Einlaf mit dem
einen oder anderen Zufiihrkanal verbunden oder geschlossen
ist.

In einer vorteilhaften Bauform gemdf Anspruch 8 weist
das Ventil einen kugeligen Mittelteil auf, in dem der
Einlafl ausgebildet ist.

Die Konstruktion kann bei dem Vorhandensein eines
kugeligen Mittelteils insbesondere gemdf3 Anspruch 9 ge-
troffen sein, wodurch die Moglichkeit geschaffen ist, den

Einlaf3 aus einem Zufiihrkanal zu versorgen, wahrend der
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andere Zufiihrkanal bzw. die anderen Zufiihrkandle mit dem
jeweiligen Ricklauf verbunden sind. Die den Zufiihrkandlen
zugeordnete Pumpen kdnne also ohne Absperr-Druckanderungen
weiterlaufen, wobei das Bemusterungsmittel der nicht mit
dem Einlaf verbundenen Zufiihrleitung nicht auf die Waren-
bahn gelangt.

Die Ventile k&nnen alle je fir sich durch Einzelan-
triebe betdtigbar sein, was in der in Anspruch 10 wieder-
gegebenen Weise verwirklicht werden kann.

Um den Eintritt der Bemusterungsflissigkeit in die
Auslafizone unter definierten geometrischen Verhdltnissen
vonstatten gehen zu lassen, empfiehlt sich die Ausbildung
nach Anspruch 11.

Zur Vergleichmd@figung des Austritts kdnnen gemaf An-
spruch 12 der Auslafzone an ihrer Austrittsmindung ein
Lochblech, ein Schlitzblech, ein Gitter oder eine ahnliche
mit einer Vielzahl von dicht beieinander befindlichen
Austritts6ffnungen versehene Abdeckung vorgeschaltet sein.
Die bauliche Ausfiihrung nach Anspruch 13 erleichtert den
Zugang zu den einzelnen Ventilen im Wartungs- oder Aus-
tauschfall.

Unter dem Aspekt der Zuganglichkeit der Auslafzone
bzw. des Austausches der Gleitfldche kann das Austritts-
teil gemdf Anspruch 14 auf der Austrittsseite von einem
die Gleitfldche bildenden abnehmbaren Schuh iberdeckt
sein.

Die Breite der Ventile quer zur Bahn und damit die
Breite des von einem Ventil versorgten Bereichs der Aus-
lafzone kénnen 20 bis 60 mm betragen (Anspruch 15). 1In
Betracht kommende Teilungen sind insbesondere 25 und 50
mm. Die Feinheit der Teilung bestimmt auch die Feinheit
einer mit der Vorrichtung hergestellten Bemusterung der
Warenbahn.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung in Gestalt einer einen sogenannten Auftragsbal-
ken umfassenden Vorrichtung zum Bemustern von Teppichbah-

nen schematisch dargestellt.
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Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht einer Vorrichtung mit
dem Auftragsbalken;

Fig. 2 zeigt eine Ansicht nach der Linie II-II in
Fig. 1;

Fig. 3 zeigt eine Ansicht nach der Linie III-III in
Fig. 1;

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt durch den Auftrags-
balken;:;

Fig. 5 zeigt eine vergroferte Wiedergabe des in Fig.
4 mit V bezeichneten Bereichs;

Fig. 6 ist eine schematische Darstellung der Muster-
entstehung;

Fig. 7,8 und 9 sind Beispiele fiir erzeugbare Muster.

Die in den Fig. 1,3 und 4 als Ganzes mit 100 bezeich-
nete Vorrichtung umfaffit ein Maschinengestell 1 mit zwei
seitlichen mit Querabstand einander gegeniiberstehenden
rechteckigen aufrechten Gestellplatten 2, die durch zwei
im oberen Bereich ilibereinander angeordnete Quertrdger 3,4
miteinander verbunden sind, die als I-Trdger ausgebildet
sind, die mit ihrem Steg in der gleichen vertikalen und zu
den Gestellplatten 2,2 senkrechten Ebene angeordnet sind.
Der obere Quertrdger 3 bildet einen Stiitzbalken fir ein
unter ihm angeordnetes, sich zwischen den Gestellplatten
2,2 erstreckendes aufblasbares schlauchfdrmiges Druckkis-
sen 5, unter welchem eine Gleitfolie 6 gespannt ist, gegen
die das Druckkissen 5 gemdf den Fig. 1 und 3 von oben
anliegt. Das Druckkissen 5 ist unter Belassung seitlichen
Abstandes zwischen den Schenkeln eines nach unten offenen
U-Profils 5’ angeordnet, gegen die von aufien zu dem Druck-
kissen 5 parallele Rohre 23,24 anliegen. Die Rohre 23,24
und das U-Profil 5’ sind gemeinsam von der Gleitfolie 6
umschlungen, die mit ihren R&ndern bei 25 an den Seiten
des Quertradgers 3 festgelegt ist. Auf diese Weise wurden
Schwingungen des Druckkissens 5 und der Gleitfolie 6 in
Laufrichtung der Warenbahn 10 vermieden.

Zwischen den Gestellplatten 2,2 sind in der Né&he

eines vertikalen Randes in HOhe des Querbalkens 3 eine



10

15

20

25

30

35

WO 98/36122 PCT/DE98/00307

6

erste Umlenkwalze 7 und darunter am gegeniiberliegenden
vertikalen Rand libereinander zweli weitere Umlenkwalzen 8,9
angeordnet, von denen die Umlenkwalze 8 ihre Oberseite
etwa in HGhe der Unterseite des Druckkissens 5 hat. Die
Warenbahn 10 wird in der in Fig. 1 gezeigten Weise von
unten um die Umlenkwalze 9 herum nach oben um die Umlenk-
walze 8 und dann im wesentlichen horizontal mit dem Pol
nach unten unter der Gleitfolie 6 hindurch um die Umlenk-
walze 7 herum gefiihrt, um dann gemaff Fig. 1 nach rechts
aus der Vorrichtung 100 herausgeleitet zu werden.

Der mit Abstand unterhalb des Querbalkens 3 angeord-
nete Querbalken 4 dient als Stiitzbalken flir den auf ihm
angeordneten Auftragsbalken 20, der sich zwischen den
Gestellplatten 2,2 senkrecht zu diesen fast iiber deren
ganzen Abstand erstreckt und das gemeinsame Ventilgehduse
fiir eine Vielzahl, z.B. hundert oder zweihundert einzelne
Ventile 50 bildet.

Der Auftragsbalken 20 wird im einzelnen anhand der
Fig. 4 und 5 beschrieben. Er umfaft eine in Fig. 1 nach
oben offene, sich quer iiber die Breite der Warenbahn 10
erstreckende Auslafzone 11, aus der ein Bemusterungsmit-
tel, z.B. eine Farbeflissigkeit, gemdf; Fig. 1 nach oben in
den Pol 10’ der Warenbahn 10 austritt, die in dem Ausfiih-
rungsbeispiel als Teppichbahn ausgebildet ist, wie durch
den bei 10’ wiedergegebenen Pol angedeutet ist. Die Waren-
bahn 10 l1duft mit dem Pol 10’ nach unten iiber die Auslap-
zone 11.

Die Warenbahn 10 gleitet iliber die Oberseite des Auf-
tragsbalkens 20 an der Auslafzone 11 entlang, wobeli dort
ein das fluide Medium bildendes Bemusterungsmittel, in dem
Ausfiihrungsbeispiel Farbeflotte, in den Pol 10’ der Waren-
bahn 10 hineingedriickt wird. Auf der der Auslafzone 11
gegeniiberliegenden Seite gleitet der Riicken der Warenbahn
10 an der durch das Druckkissen 5 elastisch hinterlagerten
Gleitfolie 6 entlang. Der Austrittsbereich der Auslafizone
11 wird also durch die Warenbahn 10 selbst seitlich abge-

dichtet, weil die Warenbahn 10 mit einem gewissen Druck
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gegen die Berandung der Auslafzone 11 angedriickt wird.

Dem Auftragsbalken 20 werden in dem Ausfiihrungsbei-
spiel zweli Bemusterungsmittel aus entsprechenden Vertei-
lern 12,13 zugefihrt, die an den Anschliissen 14,15 iiber
Leitungen 74,75 mit entsprechenden Vorratsbehdltern 70,71
in Verbindung stehen, aus denen die Bemusterungsmittel
mittels Pumpen unter Druck herangefiihrt werden (Fig. 6).
Die Bemusterungsmittel werden in den Verteilern 12,13
jeweils auf eine Vielzahl von einzelnen Leitungen 16 bzw.
17 aufgeteilt, die an iiber die Arbeitsbreite verteilten
Stellen in den Auftragsbalken 20 miinden.

18 und 19 sind Sammelképfe, in die die in Zusammen-
hang mit den Fig. 4 und 5 beschriebenen Riickldufe 59 miin-
den und aus denen das nicht aufgetragene Bemusterungsmit-
tel {lber Leitungen 78,79 in die Vorratsbehdalter 70,71
zuriickgefiihrt oder in den Kanal abgeleitet wird. Die ganze
Anordnung ist auf einer horizontalen Querplatte 21 unter-
halb des Quertrdgers 4 angebracht.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, hat der Auftragsbal-
ken 20 einen im wesentlichen rechteckigen aufrechten Quer-
schnitt. Er besteht aus mehreren ihrerseits ebenfalls
einen Rechteckquerschnitt aufweisenden Teilen, die iiber-
einander angeordnet sind. Das unterste Teil 22 ist das
Antriebsteil. Darauf 1ist das Ventilteil 26 befestigt,
welches eine Vielzahl von zur Warenbahn 10 senkrechten,
einander parallelen, quer zur Arbeitsbreite aufgereihten
zylindrischen Ventilkammern 27 umfaft, deren Achsen A
samtlich in der Austrittsebene, d.h. der zur Warenbahn 10
senkrechten Langsmittelebene des Auftragsbalkens 20 und
insbesondere der schlitzfdrmigen Auslafizone 11 gelegen
sind.

Auf dem Ventilteil 26 ist das Austrittsteil 30 mit-
tels Klemmstiicken 31 befestigt. Das Austrittsteil 30 weist
eine iliber die Arbeitsbreite durchgehende, gegen die Waren-
bahn 10 hin offene Auslafizone 11 und an der Stelle jeder
Ventilkammer 27 einen zu dieser koaxialen durch eine Boh-
rung gebildeten Zwischenkanal 32 auf.



10

15

20

25

30

35

WO 98/36122 PCT/DE98/00307

8

Die Oberseite des Austrittsteils 30 ist von einem
Gleitschuh 34 iberdeckt, der eine Gleitfldche 35 bildet,
auf der die Warenbahn 10 mit dem Pol 10’ entlanggleitet.
Der Gleitschuh 34 ist in der aus Fig. 4 ersichtlichen
Weise geteilt und legt vor der Mindung der Auslafzone 11
eine Lochplatte 36 fest, die im Querschnittsbereich der
Auslafizone 11 eine Vielzahl von dicht beieinander gleich-
mafig verteilten feinen Durchgangsbohrungen 37 aufweist,
durch die das in der Auslafizone 11 anstehende Bemuste-
rungsmittel gleichmdfig verteilt in die Warenbahn 10 iiber-
tritt.

In jeder Ventilkammer 27 ist ein VentilkOrper 40
drehbar angeordnet, der einen kugeligen Mittelteil 41 und
zu beiden Seiten desselben in geringem axialen Abstand je
einen scheibenfdrmigen Dichtsteg 42,43 mit einer gegen den
Innenumfang der Ventilkammer 27 abdichtenden Umfangsdich-
tung 44,45 aufweist. Der Durchmesser des kugeligen Mittel-
teils 41 entspricht etwa dem der Ventilkammer 27.

Zwischen dem kugeligen Mittelteil 41 und den Dicht-
stegen 42,43 sind Ringrdume 46,47 gebildet, die durch die
Dichtstege 42,43 axial nach aufen abgedichtet sind.

Der VentilkOrper 40 weist in seinem kugeligen Mittel-
teil 41 einander gegeniiberliegende Anschlufistellen 48,49
auf, gegen deren Rand auf der Kugelfldche von aufen eine
kugelige Dichtfldche aufweisende Dichtbuchsen 38,39 an-
liegen. Die Dichtbuchsen 38,39 sind in Hiilsen 51 angeord-
net, die auf diametral einander gegeniiberliegenden Seiten
des kugeligen Mittelteils in dem Ventilteil 26 angebracht
sind und Zuleitungskandle 68,69 bilden. Die Hiilsen 51
gehen durch das Ventilteil 26 bis nach aufen hindurch und
stellen die Verbindung zu Anschlufstiicken 28,29 her, die
an den beiden einander gegeniiberliegenden Seiten des Ven-
tilteils 26 befestigt sind.

Die geschilderte Ausfiihrungsform betrifft den Fall,
daff jedem Ventil 50 zwei Bemusterungsmittel an zwei Zulei-
tungskandlen 68,69 zufiihrbar sind. Dies ist zwar der prak-

tisch wichtigste Fall, doch wadre es grundsdtzlich auch
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moglich, wenn auch konstruktiv schwieriger, jedes Ventil
50 mit mehr als zwei Bemusterungsmitteln zu beaufschlagen.

Von der EinlaPstelle 49 (Fig. 5) geht ein durch eine
beziliglich des Kugelmittelpunktes M radiale Bohrung gebil-
deter Einlaf 52 bis zur Mitte des kugeligen Teils und dort
in einen in Achsrichtung des Ventilkdrpers 40 verlaufenden
Auslafkanal 54 {iber, der sich in einem stutzenartigen
Ansatz 55 bis iiber die &duflere Stirnseite des Dichtsteges
43 hinaus erstreckt und mit dem dortigen Zwischenkanal 32
in dem Austrittsteil 30 fluchtet. Der Durchmesser des
Zwischenkanals 32 ist etwas grofer als der des Austritts-
kanals 54.

Von der gegeniiberliegenden Einlafstelle 48 fiihrt ein
Schragkanal 53 in den dem Auslafkanal 54 beziiglich des
Kugelmittelpunktes M gegentiberliegenden Ringraum 46, der
seinerseits iiber einen gestrichelt wiedergegebenen Kanal
56 mit dem Anschlufistiick 28 und dem Ricklauf 59 in Ver-
bindung steht.

In der in den Fig. 4 und 5 dargestellten Arbeitsphase
wird dem Anschlufstiick 29 aus einem der Vorratsbehdlter
70,71 iber einen der Verteiler 12,13 an einem Zulauf 57
ein erstes Bemusterungsmittel zugefiihrt, das {iber den
Zufilhrkanal 69 in der Hiilse 51, den Einlaf 52, den Aus-
lafBkanal 54, den Zwischenkanal 32 und die Auslafzone 11
auf die Warenbahn 10 {iibertragen wird. Die Pumpen 72,73
beider Bemusterungsmittel laufen stdandig. Wahrend der
Zufithrung zur Warenbahn 10 {iliber den Zulauf 57 wird also
auch iber den Zulauf 58 das andere Bemusterungsmittel
zugefihrt. Es gelangt jedoch iber den Zuleitungskanal 68,
die Einlafistelle 48 und den Schrdgkanal 53 in den Ringraum
46 und von dort iiber den Kanal 56 sogleich wieder in den
Ricklauf 59, d.h. es zirkuliert in seinem Leitungssystem
oder wird abgeleitet. Auf diese Weise kdnnen die Pumpen
72,73 kontinuierlich weiterlaufen, ohne daf es Druckstdpe
in den Bemusterungsfliissigkeiten gibt.

Soll das andere Bemusterungsmittel auf die Warenbahn

10 gelangen, wird der Ventilkdrper 40 in der Ventilkammer
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27 um 180° gedreht, so daff die Einlafstelle 49 nunmehr mit
dem Zulauf 58 verbunden ist und das an dem Zulauf 57 zu-
gefiihrte Bemusterungsmittel in den Riicklauf 59 gelangt.

Der Antrieb bei dieser Umschalt-Drehbewegung erfolgt
iber einen in der Achse des Ventilkdrpers 40 angeordneten,
in den Antriebsteil 22 hineinreichenden koaxialen An-
triebszapfen 60, der am Ende ein Ritzel 61 trdgt, welches
auf eine beliebige Weise von einem seitlich in den An-
triebsteil 22 eingreifenden Antriebsglied 62 betdtigbar
ist. Flir die Erfindung spielt die Art, wie die Drehung des
Ritzels 61 erzeugt wird, weiter keine Rolle. Das Antriebs-
glied 62 kann eine zahnstangenartige Struktur aufweisen
und einen Ldngshub ausfiihren. Es ist aber auch méglich,
dap sich das Antriebsglied 62 dreht und mit dem Ritzel 61
einen Schneckentrieb bildet.

Wichtig ist, daf3 die durch den Pfeil 65 wiedergegebe-
ne Strecke von der Schliefistelle 63 des VentilkOrpers 40
bis zur Austrittsstelle 64 der Auslafzone 11 an der Waren-
bahn 10 so kurz ist, wie sich dies konstruktiv einrichten
lapt. Die Strecke belduft sich in dem Ausfiihrungsbeispiel
auf etwa 6 cm. Die Strecke 65 ist durch die Ausdehnung des
Ventilkorpers 40 und die Ausdehnung des Austrittsteils 30
vorgegeben, wobei in Letzterem die Auslafzone 11 aufgrund
des Druckausgleichs und der gleichmdfigen nicht zur Quer-
strémungen neigenden Verteilung des Bemusterungsmittels
einen gewissen Querschnitt und somit eine gewisse Tiefe
aufweisen muf.

In Fig. 6 ist ein Betriebsbeispiel wiedergegeben, bei
welchem auf der Warenbahn 10 eine Bemusterung mit recht-
eckigen Musterfeldern erzeugt wird. Es ist das eine Ende
des Auftragsbalkens 20 mit den ersten acht entsprechend
numerierten Ventilen 50 dargestellt. Das &uferste in Fig.
6 oben dargestellte Ventil 1 nimmt die 90°-Stellung ein,
d.h. es ist geschlossen. In seinem Bereich wird kein Bemu-
sterungsmittel auf die Warenbahn 10, die in Fig. 6 rechts
dargestellt ist, abgegeben. Dies liegt daran, daf der

unregelmafig konturierte Rand der Warenbahn 10 frei von
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Bemusterungsmittel bleiben soll bzw. daff kein Bemuste-
rungsmittel auferhalb des Randes der Warenbahn 10 austre-
ten soll.

Dargestellt ist in dem 1linken Teil der Fig. 6 die
Betriebsphase, die dem Auftrag auf den Abschnitt a der
Warenbahn 10 entspricht. Hierbei erhalten die Ventile
2,4,6,8 Bemusterungsmittel aus dem Verteiler 13 und iliber-
tragen es auf die Warenbahn 10. Dies ist durch eine weite
Punktierung wiedergegeben. Die Ventile 3,5 und 7 hingegen
haben Bemusterungsmittel aus dem Verteiler 12 enthalten,
was durch eine dichte Punktierung wiedergegeben ist.

An der Stelle 66 erfolgte ein Umschalten. Die bisher
von dem Verteiler 13 versorgten Ventile 2,4,6,8 erhielten
nunmehr wdahrend des Durchlaufs des Abschnittes b Bemuste-
rungsmittel aus dem Verteiler 12, was durch die dichte
Punktierung wiedergegeben wird. Die dazwischen liegenden
Ventile 3,5,7 erhielten Bemusterungsmittel aus dem Ver-
teiler 13. An der Stelle 67 erfolgte ein erneutes Umstel-
len, so dap in dem Abschnitt c die Aufteilung der Felder
wieder wie in dem Abschnitt a war. Alle Ventile 50 sind
einzeln betatigbar, d.h. ihre VentilkSrper 40 k&nnen iiber
ihre jeweils zugeordneten Antriebe 60,61,62 unabhdangig von
den anderen Ventilen 50 verdreht werden. Die Umsteuerung
bei der Vielzahl von Ventilen erfolgt zweckmdfig durch
eine geeignete Programmsteuerung.

Wenn mit der Vorrichtung uni gefdrbt wird, erhalten
alle Ventile 50 das gleiche Bemusterungsmittel, d.h. die
gleiche Farbeflotte. Ein Umschalten der Ventile erfolgt
wahrend des Unifdrbens nicht. Nur wenn auf eine andere
Farbe ibergegangen werden soll, werden alle Ventile
gleichzeitig auf die neue Farbeflotte umgeschaltet.

Eine Bemusterung muff nicht in der regelmdfigen
schachbrettartigen Weise der Fig. 6 erfolgen. Es k&nnen
durch geeignete Ansteuerung der Ventile 50 auch iiber die
Fladche der Warenbahn 10 verteilte Einzelmuster etwa nach
Fig. 7 erzeugt werden.

Auch kann die Vorrichtung 100 mehrere in Laufrichtung
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der Warenbahn 10 gestaffelt hintereinander angeordnete
Auftragsbalken 20 umfassen, die nacheinander Bemusterungs-
mittel an die Warenbahn 10 abgeben. Mit einer solchen An-
ordnung konnen auch mehr als zwei verschiedene Bemuste-
rungsmittel verarbeitet werden. Es versteht sich, dap die
Steuerung dabei auf den richtigen Rapport zwischen den
einzelnen Auftragsbalken 20 zu achten hat. Erzeugt werden
konnen auf diese Weise Bemusterungen etwa nach Fig. 8, was
in verkleinerter Form auf einem Teppich etwa so aussieht,

wie es aus Fig. 9 ersichtlich ist.
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Patentanspriche

1. Ventilanordnung fiir fluide Medien mit einer Mehr-
zahl von Ventilen (50), die jeweils ein Ventilgeh&use (20)
mit einer darin ausgebildeten Ventilkammer (27) und einen
in der Ventilkammer (27) zwischen verschiedenen Betdti-
gungsstellungen Ventilkérper (40) sowie mit pro Ventil
(50) mindestens zwei Zuldufen (57,58) und einen Auslafka-
nal (54) aufweisen, wobei samtliche Ventile (50) separat
betdtigbar sind und deren Auslafkandle (54) in eine ge-

meinsame Auslafzone (11) einmiinden.

2. Ventilanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daff ein fir mehrere Ventile (50) gemeinsames

Ventilgehduse (20) vorgesehen ist.

3. Ventilanordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daff ihr eine Steuerung zugeordnet ist,

mittels derer alle Ventile (50) separat betdtigbar sind.

4. Ventil fiir eine Ventilanordnung nach einem der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf das Ventil
(50) einen drehbetdtigbaren Ventilkérper (40) mit einem in
der Drehachse (A) gelegenen, von der der Ausmindung der
Auslafzone (11) gegeniiberliegenden Seite her in die Aus-

lafzone (11) miindenden Auslafkanal (54) und mindestens
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einem seitlichen, mit dem Auslafkanal (54) verbundenen
Einlaf (52) aufweist und die Drehachse (A) in der Mittel-
ebene der Auslafzone (11) senkrecht zur Bahnebene gelegen

ist.

5. Ventil nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daf der Ventilkdrper (40) in einer zylindrischen, zu der
Drehachse koaxialen Ventilkammer (27) des Ventilgehduses

(20) angeordnet ist.

6. Ventil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daf jedem Ventil (50) mindestens zwei von einander gegen-
iiberliegenden Seiten in die Ventilkammer (27) in gleicher
axialer Position derselben miindende Zufiihrkandle (68,69)
zugeordnet sind, die durch Drehung des Ventilkorpers (40)
wahlweise mit dem Einlaf3 (52) in Flissigkeitsverbindung

bringbar sind.

7. Ventil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daff das Ventil (50) mindestens drei Betdtigungsstellungen
aufweist, in denen der Einlaff (52) mit dem einen oder
anderen Zufiihrkanal (68,69) verbunden oder geschlossen

ist.

8. Ventil nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daf der Ventilkdrper (40) einen kugeligen
Mittelteil (41) mit in einer zur Drehachse (A) senkrechten
Mittelebene um die Drehachse (A) verteilt angeordneten
Anschlufstellen (48,49) aufweist, die mit dem Einlaf (52)
bzw. mindestens einem Schragkanal (53) in dem kugeligen
Mittelteil (41) in Verbindung stehen und durch Drehung des
Ventilk&rpers (40) derart mit dem einen oder anderen Zu-
fiihrkanal (68,69) =zur Deckung bringbar sind, daf alle
Anschlufstellen (48,49) jeweils einem Zufilhrkanal (68,69)

gegeniberstehen.
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9. Ventil nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dap an dem kugeligen Mittelteil (41) auf jeder Seite, in
Achsrichtung des Ventilkdrpers (40) gesehen, in der zylin-
drischen Ventilkammer zusammenwirkende Dichtstege (42,43)
vorgesehen sind, die Jjeweils durch eine Quer-
schnittsverengung des Ventilkdrpers (40) von dessen kuge-
ligem Mittelteil (41) getrennt sind, und daf der
Schradgkanal (53) in eine (46) der Querschnittsverengungen
ausmindet und daf von der Ventilkammer (27) im Bereich
dieser Querschnittsverengung (46) ein Ricklauf (59) aus-
geht.

10. Ventil nach einem der Anspriiche 4 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daff der Ventilkdérper (40) jedes Ventils
(50) auf der der Miindung des Auslafkanals (54) abgelegenen
Seite einen zu der Achse (A) des Ventilkdrpers (40) koa-
xialen Antriebszapfen (60) aufweist, an dem ein zugeord-

neter Einzelantrieb angreift.

11. Ventil nach einem der Anspriiche 4 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daf dem Austrittskanal (54) des Ventilkor-
pers (40) in Austrittsrichtung in dem Ventilgehduse (20)
ein koaxialer zylindrischer Zwischenkanal (32) mit minde-
stens dem gleichen Durchmesser vorgelagert ist, der in die
iiber die Auftragsbreite mit gleichbleibendem Querschnitt

durchgehende Auslafzone (11) einmiindet.

12. Ventil nach einem der Anspriche 4 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daff der Auslafzone (11) an ihrer Aus-
trittsmiindung (64) ein Lochblech (36), ein Schlitzblech,

ein Gitter oder dergleichen vorgeschaltet ist.

13. Ventil nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daf das die Zwischenkandle (32) und die Auslaf-
zone (11) enthaltende Austrittsteil (30) entlang einer zur
Achse der Ventilkammern (27) senkrechten, das Ende der
Ventilkammern (27) bildende Ebene (E,;) von dem Ventilgehdu-
se (20) abnehmbar ist.
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14. Ventil nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dafy das Austrittsteil (30) auf der Austrittsseite von
einem die Gleitfldche (35) bildenden abnehmbaren Schuh
(34) iliberdeckt ist.

15. Ventil nach einem der Anspriiche 4 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, daf3 die Breite eines Ventils (50) quer zur
Warenbahn und damit die Breite des von ihm versorgten

Bereichs der Auslafzone (11) 20 bis 60 mm betragt.
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