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Installation pour I'application de revétements.

Installation pour I'application de revétements sur des
supports comprenant une cuve d’'immersion des supports
contenant un bain de produit de revétement, caractérisé en
ce que la cuve d'immersion est alimentée par un flux de
produits de revétement de caractéristiques physiques et
chimiques prédéterminées.
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INSTALLATION POUR L'APPLICATION DE REVETEMENTS

La présente invention a pour obhjet une installation
pour  l'application de revEtements sur des supports,
en particulier pour l'application de revEtements sur

des noyaux ocu modéles pour procédés de moulage.

Afin d'am&licrer l'etat de surface des piéces

moulees 11 est cormu, comme décrit notamment dans la
publication FR-2.8%1.920, d'appliguer sur les
modeles ocu novauwy des revétements en particulier de
type refractaires. Le proccessus dlenduction se fait
ernn deux étapes : immersion des supports dans un bain
de prodults de revEétement, puis sechsge des

supports.
La phase d'immersion est délicate & conduire.

En effet, 1l faut déposer um revetement d'épaisseur
dommée  sur  toutes les surfaces des supports. Cette
ceridition est primordiale pour les modéles ou novaux
scus  peine  de devoir ré-usiner ocu mettre au rebus
les pieces moulées. Cela suppose donc gque les
caractéristigues du bain scient identigques en tout
point de la zome diimmersicn &t au fur et & mesure

des ajoute de m&lange.

Un tel bain stable dans 1'espace et le temps, est
tirés difficile & obtenivr, en particulier pour les

revetements réfractaires, de type cE&ramigue du fait

n

de 1=x tendance a sedimenter des particules

ceéeramigues. Ces difficultés ont considérablement
freingé le développement des méthodes d'enducticon des
ncyauy  ou moedeles nctamment pour des applications en

grandes sé&ries.
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Lle but de la presente invention est de proposer une
nouvelle installation qui autorise 1'applicaticon de
tout type de revétements de facon parfaitement
unifeocorme meEme avec des cadences élevées de

praeducticon.

Four cela, l'ebjet de 1'invention est ure
irestallaticn pour 1l'application de revetements sur
des supports comprenant une cuve d'immersion, des
supports contenant un bain de proeduits de
reveétement, caracterisée en ce que la cuve
d'immersion est &limentée en continu par un flux de
proeduits de reveétements de caractéristigues

physigues et chimiques prédétermings.

Seloen un mode de réalisation de 1'invention, la cuve
d'immersion est eéquipéese de moyens dialimentation en
proeduit de revEtement de moyens d'écoculement du tiop

plein et de movens agitateurs.

Selon un mode de réalisation de 1'invention, les
moyens d'alimentation sont constitués par une
condulte d'amenee et par un réserveir de produit de
revetement équipé de moyens &gitateurs et de movens

régulateurs des caractéristigues du produit.

Selon un mode de réslisation de 1'invention, les
MOy ETNS d'écoulement du trop plein de preoduit
comprennent une gouttiére qui entoure la cuve

d'immereicn et uwne condulte d'évacuaticon du produit

réalimentant le réserveoir.

D'autres caractéristigues et avantages de

l1'installation suivarnt 1'invention recsecrtivont de

LEX: 2
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la descriptien gui suit d'un mode de réxlisation
prefere de 1'invention, cité a titre d'exemple non
limitatif, en reéférence aux dessinsg annexés sur

lesquels :

- La figure 1 est urie vue en coupe de

1'installatiaon.

- Lz fTiguwre 2 est une vue en coupe de la cuve

d'immersion selon l'axe II-II de la figure 1.

- La figure 3 est une vue de cété de la cuve

d'immersicn selon la direction III de la figure

2.

Conformeément & la figure 1, l'installation comprend
une cuve d'immersicn (1) et un réserveir (2),. Une
condulte dlameneée (3), acticnnmée par une pompe {(4),
relie 1le rvéserveir (2) & la cuve (1). Une conduite

de retocur (5) relie la cuve (1) au rtéservoir (2).

La cuve d'immersicn (1) & wn bord supérieur (&)
délimitant une ocuverture de forme rectangulaivre et

présente un foend cylindrigue (7).

Sur les faces transversales ecst fixge en rotation

une manivelle (9) formant agitateur.

Une gouttigre (103 s'étend tout autouwr du bord (&)
et est munie d'une conduite dlévacuation (3) gul la

relie au réservoir (2).

lLe réeservoir () est muirl diune enceinte (14)

iscolante entocurant une cuve intérieure (157
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L'enceinte (14) dispose d'une trappe supérieure (19)
permettant le remplicssage de la cuve (15). La cuve
(15) est equipée d'une pale (16) formant agitateur.
La pale (16) est actionnée par le motewr {(18), grice

a l'arbre d'entrainement (17).

L'espace compris entre 1l'enceinte (14) et la cuve
(15) est occcocupé par des movens régulateurs de
tempeérature non figurés., La cuve (15) est également
équipée, en différents points, de sondes permettant
de comaitre les caractéristiques du produit et en
particulier s& masse volumique. Les sondes étant
reliées & des dispositifs de régulation commandant
en particulier la vitesse de rotation de 1'agitateur

ainsei que les moyens régulateurs de température.

Conformément aux figures 2 et 3 la cuve d'immersion
(1) est munie d'une manivelle (9} formant agitateur.
La manivelle (9) est composée de deux bras %9a et 9b,
monités en vrotaticn sur les faces transversales 8a et
8b de la cuve (1) et d'un bras %c s'étendant
lenmgitudinalement, le montage permettant au biras 9c.,
de se déplacer au vocisinage des parcis de la cuve
{13 sans empléter sur la zone diimmersion  des

supports.

L'extrémité du bras %b engagée enn votation est
actionmée par le moteur (83), au  moven du disque 22
et des bielles 20 =t 21 articulées entre elles. Le
moteur {23) Tfoenctionme alternativement dans un sens
puis dane l'autre de fagcon & faive ceciller, giréce
aux bielles 20 et 21, la manivelle {F)., 1'amplitude
et la wvitesse des wecillasticne étant adeptées azus

caractéristigues du revetement.

% - e
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Le foncticnnement de 1'installation est le suivant :

La cuve (13) contenue dans le réservoir (8) est
alimentée en preduits de revétement, par exemple un
mélange de particules céramiques et d'eau. La
régulation thermique et l'agitation permet d'obtenir
un mé&lange parfaitement hoemogene guant & 2 ses

caracteristigues en particulier sa masse volumigue.

Le produit est envevé de facon continue et en exces

dans la cuve d'immersicn (1).

Le trop plein est recueilli dans la gouttigre (10)
et retcurne au réservoir (2). L'alimentation
cantinue et en exceés de la cuve d'immersicn &

plusieurs avantages. Le niveau de remplissage étant

tourjours ie mEme, le processus d'immersion des
supports peut facilement Etre roboticsé meEme
lersgulune partie seulement de la surface des

supparts deoit €tre recouverte. Far ailleurs le flux
permanent de me&lange permet de conserver une

température stable dans la cuve d'immersion.

L'agitaticn provoqués par  les ocscillatiocns de la
manivelle (9) permet d'éviter toutes sédimentations

des prodults de revEtements.
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VENDICATIONS

1¢)

29)

39)

)

Installation pow 1'application de revetements
s des supports comprenant une cuve d'immersicon
des supports contenant un  bain de produit de
revétement, caractérise en ce que la cuve
d'immersion est alimentée per un  flux de
produits de revétement de caractéristigues

phvsigues et chimigues predéterminées.

Installation selon 1 revendication (1)
caractérisée en ce gue la cuve d'immersion est
équipee de movens dialimentation en produit de
revétement, de movens d'écculement du trop plein

et de moyens agitateurs du bain.

Installation selon la revendication {2)
caractérisée en ce gue les moyerns d'alimentation
socnt comstitués par un réservolr du prodult de
revétement &Egalement équipée de moyens sgitateurs
et de regulation des caractéristigues du

produit, et une conduite d'amenee.

Installation selon la revendication (2) ocu la
revendicaticn (3) caractérisée en ce gue les
moyens découlement du trop plein de produit
caomprermment urne gouttiére gui  entoure la cuve
d'immersion et une condulte dlévacuation du

produit de réalimentaticon du réservoir.

Installation selon 1'une guelcongue des
revendicaticons (2 & 4) caractérisés en ce que
les moyens aglitateuwrs du bain sont constitués
par un bras oecillant et un moteur équipeé de

bielles acticrmant le bias.
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