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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 4月 20日 (2007.4.20)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 吐 出 口 に 連 通 し た イ ン ク 流 路 と 、 該 イ ン ク 流 路 内 の イ ン ク に 熱 を 加 え る こ と で 、 こ の イ
ン ク に 気 泡 を 発 生 さ せ る

可 動 弁 と を 具 え 、 前 記
イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド で あ

っ て 、
　 前 記 可 動 弁 は 圧 延 に よ っ て 箔 化 し た 金 属 で 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ
ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 可 動 弁 の 自 由 端 か ら 固 定 端 ま で の 長 手 方 向 が 、 前 記 金 属 の 圧 延 方 向 と 同 一 で あ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ 】
　 圧 延 に よ っ て 前 記 金 属 表 面 に 形 成 さ れ る マ イ ク ロ グ ル ー ブ の 溝 方 向 と 前 記 可 動 弁 の 自 由
端 か ら 固 定 端 ま で の 長 手 方 向 と が 平 行 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の イ ン ク ジ
ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 金 属 は Ｓ Ｕ Ｓ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ な い し ３ の い ず れ か に 記 載 の イ ン ク
ジ ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド 。
【 請 求 項 ５ 】
　 吐 出 口 に 連 通 し た イ ン ク 流 路 と 、 該 イ ン ク 流 路 内 の イ ン ク に 熱 を 加 え る こ と で 、 こ の イ
ン ク に 気 泡 を 発 生 さ せ る

可 動 弁 と を 具 え 、 前 記
イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド を 製

造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 該 可 動 弁 を 形 成 す る 工 程 に お い て 、
金 属 に フ ォ ト レ ジ ス ト パ タ ー ン を 形 成 し 、 該 フ ォ ト レ ジ ス ト パ タ ー ン が 形 成 さ れ て い な い
金 属 箔 部 分 を エ ッ チ ン グ に よ っ て 腐 食 さ せ 、 フ ォ ト レ ジ ス ト パ タ ー ン を 剥 離 す る こ と で 、

電 気 熱 変 換 体 と 、 該 電 気 熱 変 換 体 に 対 峙 す る よ う 設 け ら れ 、 一 端
は 固 定 さ れ 前 記 吐 出 口 側 で あ る 他 端 は 自 由 端 を 有 す る 電 気 熱 変 換 体
に よ る 気 泡 の 発 生 に 基 づ い て 変 位 す る 可 動 弁 を 有 す る

電 気 熱 変 換 体 と 、 該 電 気 熱 変 換 体 に 対 峙 す る よ う 設 け ら れ 、 一 端
は 固 定 さ れ 前 記 吐 出 口 側 で あ る 他 端 は 自 由 端 を 有 す る 電 気 熱 変 換 体
に よ る 気 泡 の 発 生 に 基 づ い て 変 位 す る 可 動 弁 を 有 す る

圧 延 す る こ と に よ っ て 箔 化 し た 金 属 を 用 い て 、 前 記



可 動 弁 を 形 成 す る 工 程 を 具 え る こ と を 特 徴 と す る イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド の 製 造 方
法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 可 動 弁 を 形 成 す る 工 程 に お い て 、 前 記 金 属 の 可 動 弁 の 自 由 端 か ら 固 定 端 ま で の 長 手
方 向 と な る 部 分 が 、 前 記 圧 延 方 向 と 平 行 と な る よ う に フ ォ ト レ ジ ス ト パ タ ー ン を 形 成 す る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 フ ォ ト レ ジ ス ト パ タ ー ン は 前 記 金 属 箔 の 両 面 に 形 成 さ れ 、 前 記 エ ッ チ ン グ は 前 記 金
属 箔 を エ ッ チ ン グ 液 に 浸 漬 す る こ と に よ っ て 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ま た は
に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 可 動 弁 を 形 成 す る 工 程 に よ っ て 、 形 成 さ れ た 可 動 弁 の 長 手 方 向 両 側 面 は 先 細 に な っ
て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド は 、 吐 出 口 に 連 通 し た イ ン ク 流 路 と 、 該 イ ン ク
流 路 内 の イ ン ク に 熱 を 加 え る こ と で 、 こ の イ ン ク に 気 泡 を 発 生 さ せ る

可 動 弁 と を 具 え 、 前 記
イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 該 可 動 弁 を 形 成 す る 工

程 に お い て 、 金 属 に フ ォ ト レ ジ ス ト パ
タ ー ン を 形 成 し 、 該 フ ォ ト レ ジ ス ト パ タ ー ン が 形 成 さ れ て い な い 金 属 箔 部 分 を エ ッ チ ン グ
に よ っ て 腐 食 さ せ 、 フ ォ ト レ ジ ス ト パ タ ー ン を 剥 離 す る こ と で 、 可 動 弁 を 形 成 す る 工 程 を
具 え る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 本 発 明 の イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド の 製 造 方 法 は 、 吐 出 口 に 連 通 し た イ ン ク
流 路 と 、 該 イ ン ク 流 路 内 の イ ン ク に 熱 を 加 え る こ と で 、 こ の イ ン ク に 気 泡 を 発 生 さ せ る

可 動 弁 と を 具 え 、 前 記
イ ン ク ジ ェ ッ ト プ リ ン ト ヘ ッ ド を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 該 可

動 弁 を 形 成 す る 工 程 に お い て 、 金 属 に
フ ォ ト レ ジ ス ト パ タ ー ン を 形 成 し 、 該 フ ォ ト レ ジ ス ト パ タ ー ン が 形 成 さ れ て い な い 金 属 箔
部 分 を エ ッ チ ン グ に よ っ て 腐 食 さ せ 、 フ ォ ト レ ジ ス ト パ タ ー ン を 剥 離 す る こ と で 、 可 動 弁
を 形 成 す る 工 程 を 具 え る こ と を 特 徴 と す る 。
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電 気 熱 変 換 体 と 、 該
電 気 熱 変 換 体 に 対 峙 す る よ う 設 け ら れ 、 一 端 は 固 定 さ れ 前 記 吐 出 口 側 で あ る 他 端 は 自 由 端
を 有 す る 電 気 熱 変 換 体 に よ る 気 泡 の 発 生 に 基 づ い て 変 位 す る 可 動 弁
を 有 す る

圧 延 す る こ と に よ っ て 箔 化 し た 金 属 を 用 い て 、 前 記

電
気 熱 変 換 体 と 、 該 電 気 熱 変 換 体 に 対 峙 す る よ う 設 け ら れ 、 一 端 は 固 定 さ れ 前 記 吐 出 口 側 で
あ る 他 端 は 自 由 端 を 有 す る 電 気 熱 変 換 体 に よ る 気 泡 の 発 生 に 基 づ い
て 変 位 す る 可 動 弁 を 有 す る

圧 延 す る こ と に よ っ て 箔 化 し た 金 属 を 用 い て 、 前 記
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