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URZ4DZENIE DO FORMOWANTA PRZEDMIOTOW SZKLANYCH

Przedmiotem wvnalazku jJest urzgdzenie do formowania przedmiotéw szklanych. Znane Jest
urzgdzenie do formowania przedmiotéw szklenych z oddzielnymi czXonami. Ka2dy oddzlelny czXon
gzawlera kilka zespoléw przezmacgonmych do wykonywania uprzednio ustalonego ciggu operacji w
ustalonych odstepach czasowych, zwigzenvch z formowaniem przedmiotéw szklamych. Zespoty for-
mujace 83 zwykle napedzane silnikami pneumatycznyml sterowanymi blokiem zaworowym, ktéry z
kolel jest sterowany obrotowym bgbnem synchronizujacym. Szklo Jest topione i formowane w
porcje, ktére sg rozprowadzane miedzy oddzielnymi czZonami przez dystrybutor porcji. Kazdy
czlon urzadzenia wytwarza przedmiot szklany z porcji roztopionego szka, po czym przedmiot
szklany zostaje umieszczony na plycie w celu odstawienla na tadme przenoénika. Przenodnik
przenosi przedmiot szklany do odpresarki tunelowej w celu odprezania i chiodzenia oraz Ja-
kiejkolwiek innej obrébki. '

Znane urzgdzenie do formowania przedmiotéw szklanych jest przedstawione na przyktad w
opisie patentowym Stanéw Zjednoczonych Ameryki nr 4 007 028, Stosowany w urzadzeniu ukZad
synchronizacji jest przedstawiony w opisie patentowym Stanéw ZJednoczonych Ameryki nr
4 145 204 1lub 4 145 205, Poszczegdlne czlony sa sterowane w uprzednio ustalonej kolejnos-
cl z zachowaniem wzglednego przesuniecia fazowego uwzgledniajacego momenty otrzymywania
porc ji roztopionego szkia z dystrybutorem w okreslonej kolejnosci. Wéweczas, gdy jeden czion
odbiera porcje roztopionego szkia z dvstrybutora, drugi czion przekazuje gotowy przedmiot
szklany na przenodnik a pozostalte czXony wykonujg rézne inne operacje formowania. Co wiece),
kazdy czlon mose bvé zaopatrzony w dwie formy, tak, aby prorcja roztopionego szka dostarcza-
na byla najpierw do pierwsze] formy zwanej przedforms celem rozpoczecia procesu formowania,

a nastepnie péiwyrdéb przenoszony jest do drugie] formy wladciwej, to znaczy do formy ksztaz-
towanla przedmiotu szklarego przez dmuchenie, w ktérej przedmiot poddawan;  jest
koticowemu knztat*towaniu. Ponlewaz kazla forma ma wiecej niz Jedng wngke,
czion urzgdzenia jednoc?eénie obrabia. wiele porcii szkla przy formowaniu prze‘W1otéw
szklanych., Wéwceas, gdy beben synchronizujgcy lub elektroniczny ukzad sterujacy ‘est wyko-
rzvestywany do sterowania czasowego dziataniem czlonéw, w znanych ze stanu techniki rozwigza-
niach gterowanie czasowe pracg czlondw jest synchronizownne ze sterowaniem czasowym dozowni-
ka i dystrybutora porcji roztopionego szkia. Nie tylko czXony bedg pracowaly ze wzglednymi

kazdy
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przeeuniqciahi fazowyml wzgledem fazy odbiorﬁ porcji roztopionego szkla w ustalone] kolej=
noéci lecz i przesuniecla fazowe bedg ustalane uprzednioc z uwzglednieniem réinic czasu
przestania porcji roztopionego mzkla do oddzielnych cziondéw, ktdére zwvkle sg usytuowane w
1inii wzdtuz tadmy przenoénika tak, 1% nie wiece) niz dwa czlony mogg znajdowaé sig w ta=-
kie) same) odlegtosci od podainika porc)i roztopionego sgkia,

Znane urzgdzenie do formowania przedmiotdw szklanvch zawiera wiele poszczergdlnvch
czlonéw, z ktérgch kazdy ma zawory uruchaminlnce zespoly do wytwarzania wyrobdw ze szkla,
dvgstrvybutor do igzdzialu porc)i na czlonv z~ pomocy silnika napedzajacego 1 ukiad sterujg-
cy dotgczony do zawordw cztonu. Znane urzgdzenia wvkorzvatujg detektory fotoelektryczne do
wykrywania obecnoéci roztopionego srkia w d=nym mie jscu urzadzenia obrabiajgcego to szkio,
gdzle czujniki sg umieszczone w poblizu przesuwajgce} sie porcjl szkta, co Jest przedsta-
wione na przykiad w opisle patentowym ZSRR nr 485 076,

- W urzadzeniu wedtug wvnalazku do uk?adv sterujgcego blokami zaworowymi sg dokgczone
detektory porcji roztopionego szkla wvposazone w ozujniki obecnoéci porcji roztopionego
azkia w cztonach. Kazdy czujnik porcji zawilera fototranzvstor 1 kazdy uk*ad detektora za-
wiera komparator oraz korzvstnie siedem rezystoréw i kondensator. Kazdy z plerwszych czte-
rech fezvstoréw ma jedna kodicéwke doZaczong do dodatnie) koricédwki Zrédza zasilania, pierw=-
8zy rezystor ma drugg korcéwke dotaczong do kelektora fototrsnzystora 1 do jedeej okradzi-
ny kondensatora. Drugi rezvastor ma druga kelicéwke doXaczonag do plerwszego weiécla kompara-
tora 1 do drugiej oktadziny kondensatora. Trzeci rezvstor ma drugs -koxcéwke dokgczong do
JedneJ koficéwki pigtego rezvstora i do wyjécia komparatora. Czwarty rezvstor ma druga kori-
céwke dozaczong do jedne] koncdéwkl zardwno széstego Jak 1 siddmego rezystora. Pigty rezys-
tor ma drugg korcdéwke dotgczong do drugiego wejscla komparatora i do drugiej koricéwki
sz6stego rezvstora, Siddmy rezystor ma drugsg koricéwke dotaczong do emitera fototranzystora
1 do ujemnej koficéwki #rdédxa zasilania.

Kazdy czlon urzgdzenia do formowania przedmiotdw szklanych zawlera formg wielowngkowg,
wiele czujnikdéw porcji 1 detektordéw porcji dla kasdego czlonw, odpowiadajgcvch liczbie
wnek w formie. Kazdy czujnik percji jest umieszczony w poblisu odpowiednie] wneki i doza-
czony do wejScia odpowiedniego detektora., Ostatni detektor porcji jest wiaczony miedzy
we jécla wymienionych wielu detektordéw i welécie uk¥adu sterunjgcego: Ostatni detektor por=-
c)1 zawlera korzystnle elementy selekcvjne doXaczone co najmnie] do jednego jego wejécia
dla wyvtwarzanla svgna*u selekcjl odpowiadajgcego nie wrkorzvstvwanej wnece,

W jednym z wvkonan wvnalazku ostatni detektor porcji zawiera pierwszy multiwibrator
monostabilny, ktérego wejScle jest dolaezone do wyjscia plerwszego detektora porcji, drugl:
mltiwibrator monostabilny, ktérego wejscie jest dotaczone do wyjécia drugiego detektora
porcji, element ILUB, ktdérego jJedno wejsdcie jest doxgeczone do wyjscia drugiego multiwibra-
tora monostabilnego, a drugle yejécie Jest dotaczone linig do #rddZa svgnaiu selekeji '
oraz element NIE-I, ktérego wejscia 33 dotaczone do wyjscla elementu LUB i do wvjscia
plerwszego multiwibratora monostabilnego, a wyjScie jeat doXgczone do wejscia ukadu
sterujacego.

Ostatni detektor porcji dla formy tréjwnekowe) zawiera dwa elementy LUB, cztery mul-
tiwibratory monostabilne, element NIE-I oraz Zrddto svgnaiu selekcji. Wejscie pilerwszego
mltiwibratora monostabilnego jest dotaczone do pierwszego detektora poreji a wylécie Jest
dotgczone do pierwszego wejScla plerwszego elementu LUB, ktérego wyjdcle jest dotgczone do
plerwszego wejécla elementu NIE-I, WejScle drugiego multiwibratora monostabilnego Jest do-~
aczone do drugiego detektora porcji a wyjscie jest doraczone do plerwszego wejidcia drugiei
g0 elementu LUB, ktérego wyjdcle Jest doXaczone do druglego wejécia elementu NIE-I, Wejd-
cle trzeciego mltiwibratora monostabilnego Jest dotaczone do trzeciego detektora poroji
a wyjdcie jJest doXaczone do trzeciego wejsécia elementu NIE-I, ktdérego wy)écie jest doza-
cgone do wejécia.czwartego multiwibratora monostabilnego, ktérego wvjiécie jeat dotgczone
do wejscia uk¥adu sterujgcego. Drugie we)Scia elementéw LUB sg ddlqezone do #Zrédta sygna-
Tu selekcji. _ :
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Zaletq wynalazku>jest ewigkszenie skutecznofci dzlaYania urzadzenia do formowania
przedmiotéw szklanveh poprzez zastosowsnle sterowania czasowego cvklami realizacJi opera=-
cji formowania przedmlotéw szklanych cgodnie z momentem aktualnego nadejécia porcji rozto-
plonego szkia do formy. Z2lets wynalazku Jest te zwilekszenle skutercznosSci dziatania urzag-
dzenia do formowania przedmiotéw szklanvch poprzez zaestosowanie sterowania czraowego cyk-
lami realizacji operacji formowania przedmiotéw szklanych na podstawie detekcji momentu
nadejécia ostatnie) porcjli roztopionsgc szkia do formy wielowngkowej. Opréce tego zalets
wrmalagku jest réwnies zwiekszenle skutecznosci dziatania urzgizenia do formowania przed-
miotéw szklanych, skadaigcego wie 2z wielu czionéw wvkonawezych, poprzez regulacjg¢ odste-
péw czasovych miedzy cyklami sterowania czasowego dzlaktaniem oddzieinych cztonéw, uwzgled-
niajacg nadejécie porcji roztopionego szkia do form.

Przedmiot wvnalazku jeat uwidoczniony w przvkitadzie wykonania na rysunku, na ktdrym
fig. 1 przedstawla dwuczl}onowe urzadzenie do formowania przedmiotéw szklanych w schemacie
blokowym, fig. 2 = Jeden z czujnikéw porcjil w widoku z géry, fig. 3 - uktad detektora i
czu)nika g fig. 1 w schemavie ideowym, fig., 4 - uk¥ad detektora w schemacie dla przypadku
zastogowania form wielownekowych i figz. 5 -~ inne wvkonanie dwuczXonowego urzqdzenia do for-
mowania przedmiotdw szklanvch w schemacie blokowym.

Na fig. 1 jest przedstawlony schemat blokowy dwucz}onowego urzadzenia do formowania
przedmiotdw szklanych, wyposazonego w detektory porcji roztopionego szkta. Zaréwno pilerw-
szy czlon 11 jak i drugil czon 12 otrzvmulg porcjle roztopionego szkla z dystrybutera 13
porcji, ktéry z kolei otrzvmuJe porcje roztopionego szk*a z dozownika porcji nie pokazane-
g0 na rvsunku. Dvstrybutor 13 jest napedzany mechanicznie przez silnik napedzajacy 14, kté-
ry jest doXgczony do #ridia zasilania 15 o zmiennej czgstotli-osci, Dozownik porcji Jest
napedzany w podobny spcséb. Zrédxo zasilania 15 jeat sterowsne tak,-aby uastalaé szvbkoéé
formowania porcji i szvbkoéé rozprowadzania tych porcji miedzy poszozegélnymi wykonawczymi
cztonami 11 1 12, Oddzielne cgXony 11 i 12 s3 sprzg¢sone odpowlednio z oddzielnvmi blokami
zaworowymi 16 1 17, KazZdy blok zaworowy 16 1 17 zawilera sawory polgczone tak, Zeby pobu-
dzaé kilka zespoléw formujgcych przedmioty szklane w prayporzadkowanym wykonawczym cgionie
11 1 12. Zawory w bloku:ch zaworcwych 16 1 17 s3 pobudzane elektromagnesami, ktdére sg stero-
wane przez uktad sterujgcy 18 zapewniajacy sterowanie czasowe wykonywaniem operac)i: formo-
wania przedmiotu zgodnie z uprzednio ustalona kolejnosciy wykonywania tych operacji. UkZad -
sterujgcy 18 odbiera informacje dotvczace kolejnodci wykonywania operacji formowania i od-
stepéw czasowych miedzy operacjami. Informacja ta Jest odbilerana ze #rédia /nie pokazanego
na rysunku/, takiego Jak przelaczniki sterujjce lub program m~szvny cvfrowej. Przetwornik 1
poozenia jest sprzezony mechanicznie z silnikiem napedzajgeym 14 i wvtwarza svenaly repre-l
zentujgce wzgledne poro#enie dystrybutora 13,

W podobny przetwornik potozenia /nie pokézany na rvsunku/ Jest wyposazony dozownik
porcji. Poniewas zachodzi pewlen zwiazek miedzy potozeniem obrotowym silnika napedzajacego
dozownik porc}i a polozeniem obrotowym-silnika napedzajgcego dystrybutor, poszczegélne
przetworniki potosenia wytwarzajg sygnaty okreslajgce moment czasu, kiedy porcja jest wyt=
warzana i do ktérego czzonu jJest ona kierowana. Uktad sterujgcy urzqdzenia odbiera réwnieg
sygnat synchronizacji ze éxédla 21, ktéry to sygnat jest sygnatem odniesienia dla sterowa=
nia czasowego cyklem urzagdzenia 1 ciqgiem operacjle Zwykle sterowanie czasowe urzgdzenia ..
wyrazane Jest w stopniach a cykl urzgdzenia wynosi 3§0°. Cykl kazdego z czXonéw réwniez:
wwnosi 360°, lecz cvkle cz¥onéw s3 przesunigte wegledem poczatku cvklu urzadzenia o résng
liczbe stopni, aby skompensowaé réznice czasu rozprowadzania norcji roztopionogo szkta, do
kazdego czionu, ~

Na fig. 1 Jest przedstawiony réwnies czujnik 22 porcji 1 srrzesony z czujnikiem 22
ukad detektora 23 porcji. Czujnik 22 porcji jest usvtuowany w poblizu toru, ktérym p;zesy-
fana jest porcja roztoplonego szkia, miedzy dystrybutorem 13 i ézionem 11 oraz w poblizu
jotworn formy /nie pokazanéj na rysunku/. Wéwezas gdy porcja roztopionego szkla trafia do
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formy, czujnik 22 reaguje na obecnodé porcii wytworzenlem svgnalu czujnikowego, przesvia-
nego do uktadu detektora 23. W ukiadzle detektora 23 wartoéé svenatu czujnikowego Jest
porownvwana g wartodcla svgnatu progowego 1 na podstawle tego Jest wvtwarzany svgnat detek-
cji przesviany do ukXadu sterujacego 18, gdy wyczuwana jest obecnosé porcji. Uktad steru-
jacy 18 moze wéwczas wvregulowaé moment uruchomienia czXonu 11 ustalajgc peczgtek cyklu
formowania dla tego czionu wzgledem cyklu urzadzenia, ktéry to poczatek cvklu formowania
dla cztonu przvpada na moment dostarczenia porcji roztopionego szk¥a do formy. Czion 12
jeat takze wvposazony we wlasny czujnik 24 porcji i uktad detektora 25 porc)i w celu wyre-
gulowania momentu uruchomienia tego czionu w podobny sposéb,

Na fig. 2 pokazano w widoku z gérv czujnik 22 porcji z fig. 1 w przekroju czesSciowym
odstaniajacym widok na fototranzrstor 34, Czujnik 22 porc]i zawiera’obudowg 31, w ktéred
wykonano pierwszy podiuzny otwér 32, za pomoca ktérego jJeden konie¢ obudowy Jest poxgczony
2 wewnetrzng komors 33, Fototranzystor 34 jest umieszczony w komorze 33 w poblizu wewnetrz-
nego zakonczenia otworu 32, Drugi podiusny otwér 35 jest wvkonany w obudowle 31 i Xaczy
komorg 33 z drugim koticem obudowy 31. Znormalizowane zigcze 36 Jest dotgczone do obudowy 31
przy zewnetrznym zakoficzeniu otworu 35. ZZgcze 36 ma Srodkowy wtyk 37, ktéry wchodzi w
otwér 35, Fototranzystor 34 ma pare wyprowadzen: wvprowadzenie kolektora i wyprowad zenie
emitera, ktére sg doZaczone do ztacza %6, przv czym wyprowadzenie kolektora Jest doZaczone
do wtvku 37, a wvprowadzenie emitera jest dotaczone do gniazda 38, Otwér 35 ma wigksza
Srednice niz otwér 32 czy komora 33, co utatwia doXaczenie wvprowadzer do ziacza 36 przed
umieszczeniem ztacgza 36 w obudowie 31.

" Zwykle obudowa 31 Jest wvkonana z materialu nieprzewodzgcego prad elektrvczny, Jjak

na przykiad z fenoldwych mas plastveznych. Fodstawa fototranzystora 34, reagujgca na dwiat-
Yo, usytuowana Jest prostopadle do osi wzdXuzne) otworu 32 w taki sposéb, aby otwér tworzyk
tak zZwane "okno", przez ktdére fototranzystor "widzi" przeJscie gorgce] porcJji roztopionego
szkta. Zwvkle Srednica otworu 32 wynosi okoxo 3,2 mm, a dugosé 12,7 mm, dzieki czemu ogra-
nicza sie pole obserwowane przez fototranzvetor i1 na skutek tego fototranzvstor staje sie
bardziej ezuly tak, 1% przedni koniec porcji jJest wvkrvwany ostro i dzieki czemu zapewnia
sie pewne zabezpleczenle przez powietrzem obcego pochodzenia, powstajgcym w procesie for-
mowania przedmiotu szklanego. Jednakie, poniewaz Zrdéd¥o powieprza gpresonego moze bvé wyé
korzvstvwane do napedzania silnikéw pneumziycznych urzadzenia, to Zrédio moze byé wykorzys-
tywane do wytworzenla strumienia powletrza do przedmuchiwania otworu 32.

Na fig. 3 jest przedstawiony schemat ukzadu detektora 23 poreji 1 czujnika 22 poreji,
przedstawionvch na fig. 1. Kolektor fototranzystora 34 jest doXaczony do wtyku 37 ztacza,
ktéry z kolel Jest doaczony do wejScia 1 komparatora 41 za posrednictwem kondensatora 42.
Emiter fototranzystora 34 Jest dotgeczony do gniazda 38, ktére z kolei Jest dokaczone do
masy uk*adu., Rezvstor 43 Jest zalqczony miedzy biegunem dodatnim Zrédxa zasilania /nie po-
kazanego na rysunku/ i wtykiem 37 w celu ograniczenia pradu przeptvwajgcego przez fototran-
zvstor 34, Rezvstor 44 Jest wXaczony miedzy Zrdédiem zasilania i wejéciem 1 komparatora 41,
Drugie wejscle 2 komparatora 41 jest poXaczone z wezlem Xgezgcym pare rezvstordw 45 1 46
poprzez regystor 47 ograniczajacy prad. Rezvstory 45 1 46 s3 wlaczone miedzy Zrédio zasila-
" nia a mase. Wvjdcie 3 komparatora 41 jest polaczone z linig wvjsclowa 48, przez ktérg prze-
sytany jest sygnat detekcji porcji, ze Zrédzem zesilania poprzez rezvstor 49 1 z wejdciem 2
komparatora 41 poprzez rezystor 51. Wéwczas, gdy nie ma poreji roztopioneso szkla w miejs-
cu, na ktére nacelowany jest czujnik, fototranzvstor 34 nie przewodzi pradu elektrvcznego
1 obydwa wvprowadzenla kondensatora 42 bedg znajdowalv sie pod potencjalem réwnym napiegciu
na zaciskach Zrdédza zasilania, Stad 1 we)écie 1 komparntora 41 bedzie miaxo potencjaz rdéw-
ny napilgciu zasilania,

Rezystory 45 1 46 dziaXaja jako dzielnik napiecia 1 uvtwarzajq na wejdciu 2 komparato-
ra 41 napiecie odniesienia. Je%eli welécie 1 komparatora 41 Jest wejdciem odwracajgcym, a
wejécle 2 k9mparatora 41 Jest wejSciem nieodwracajacym, wéwczas komparator 41 bedzie wytwa-
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rzzt sygnat, ktérego wartosé bedzle zblizona do potenclatu masy, poniewaZ warto8é naplecia
zasilania na wejsciu 1 jeat wigksza od wartodci poziomu progowego na weléciu 2. '
. W warunkach, gdy wykrywana Jest obecnoéé porcjl roztopionego sgkta, fototranzystor 34
bedzie przewodziz prad elektryczny 1 przy tym potencjat Jego kolektora beirzie zhlizony do
potencjatu masy. Ponilewaz napiecle na kondensatorze nie moze zmienié sie od razu, wejscie 1
komparatora 41 bedzie réwniez miaXo rotennjat zblisony do potencjatu masy. Komparator 41
bedzie wieo zmienial swé) sygnal wyléclowy do wartoéci réwne) napigeciu zasilania a rezys-
tor 49 begdgie zaupewninl gamknigcle przepivwu pradu do ukZadu sterujgcego dorgczonego do 11-
niil wyjéciowe] 48 przy napieciu réwnym napileciu zasilania, Wéwezas, gdy pereja roztopiénegq
szkYa przechodzi przez czujnik 22, kondensator 42 bedzie g powrotem *adowat sig do napiecia:
réwnego napleciu zasilania przez rezvstor 44, aby zapewnié przetaczenie komparatora z po-
wrotem w stan, w ktdrym wytwarzany Jest svgnat na poziomie zblizonym do pctencjatu masy.
Jednaks2e odstep czasu, w ciagu ktdérego porc)a roztopionego szkt*a przechodzi przez detektor,
Jest zwvkle mniejszy od state] czasowe] obwodu Yadowania kondensatora 42. Dlatego fototran-
zvstor 34 przeiacga sie w stan nieprzewodzenia pradu elektrvcznego w momencie przechodzenig
przez czujnik tylnej krawedzl porcji roztopionego szkZa 1 wartosé sygnatu na wejdciu kompa4
ratora 41 ponownie przekracza wartos$é sygnaiu progowego, aby przelqcryé wyJscie kompara - ;
tora 41. '

Sygnat detekcJi porcji roztoplonego szkta przesviany przez linie wv)éciowg 48 ma poa-?
taé svgnatu prostokgtnego o wartodci riéwne) lub zbliZonej do nspiecia 4rédZa zasilania i o
czasle trwania okresdlonym czasem przejScia porcji przez "okno" czujnika, Rezvstor 47 i re-
gystor 51 zapewniajg dodstnie sprzezenie zwrotne do wejécia 2 komparatora 41, zapewniajgce
strefe nieczuosci miedzy poziomami napiecia, przy ktarvch komparator 41 przetacza stany
wyJSciowe. Tu strefa nieczuloéei, czvli histereza, zapobiega powstawaniu jakichkolwiek
drgan, ktdre mogg powstawaé w odsteple czasu miqdzy'stanami wvJéciowymi.

W ukY¥adzie z fig. 3, fototranzvstor 34 moze bvé fototranzvstorem typu TI-166 wytwarsza-
nym przez firme¢ Texas Instruments, a komparator 41 moze byé komparatorem typu IM 339, wytwa-
rzanym przez firme National Semiconductor. T~powe wartoSci elementéw skXadowych ukXadu sg
nastepujgcet rezystancja rezvstora 43 wynosi 120 kQ, rezvstancja rezvstoréw 43 1 47 wyno-
sl 220 k } , rezystancja rezvstoréw 45 i 49 wvnosi 3,3 M} , regystancja rezvstora 46 wyno-
si 13 k) , rezvstanc)a rezvstora 51 wvnosi 3,3 M{} , a pojemnosé kondensatora 42 wynosi
S BF, Jako Zrédio zasilania wvkorzystywane jest #Zrédto o napieciu 15 V,

Na fig., 4 jest przedstawiony schemat blokowy ukadu detektora dla formy wielownekowej.
Detektor A 61 reprezentuje czujnik porcJi a ukad detektora Jest przedstawiony na fig. 3.
Impulsy prostokgtne detekec)i porcji rogztopionege szk*a, wytwarzane przez detektor 61 sg do-
prowadzane do multiwibratora monostabilnego 62, Multdwibrator monostabilny 62 reaguje na
tylne gbocze impulsu wytwarzanego przv przejéciu porc]i roztopionego szkla przez czujnik
przy zmianie jego wartosci logicznej z "1" na "O" i wytwarza impule prostokatny o uprzednio
ustalonym czasie trwania, doprowadzany do wejécia 1 elementu logicznego LUB 63, Element
LUB 63 bedzie wytwarza eygnat o wartosci logicznej "O" na wyjécin 3, je2eli na obu jego
wejsciach 1 1 2 wystepujg svgnaty o wartodci logiczne] "O" i bedzie wvtwarzal sygnat o war-
todci logicznej "1 " na wyjSciu 3, jesell na jednym lub na obu wejdciach tego alsmentu wy-
stepuja svgnaly o wartodci logiczne] "1", WelScie 2 elementu LUB 63 jest dolaczone do selek-
tywnej linii 64, a‘wyjécie 3 elementu LUB 63 jest dolgczone 40 wejécia 1 elementu NIB-I 65,
Element NIE-I 65 bedzie wvtwarzal svgﬁal o wartodcl logiczne] "O", jezell na wogwvstkich
jemo weifciach wystypuja syrnaly o wartodci lorticznej "1" i bedzie wytwzrz.i sygnat o wor-
toscl logicznej WAN v warurkach kazdeJ innej kombinac.ii syvnﬁlow na jego wejéciach, dyjécie
4 elementu WIE-I 65 jest dolaczone o wejdcia multiwibratora monostabilnero /%, ktéreﬂo wy J=

icie jest dolgczone do linii wyjsciowz)j 67, ktérg Jest przesylany sygnal detekcii oatatnieJ

porcji roztoplonego szkia.
Detektor B 68, podobny do detektora 61, ma wvjécie doigczone do wejéecia multiwibratora

ponostabilnego 69, ktérego wvjdcieé jeat dolacgone do wejsfcia 1 elementu LUB- 71,

-
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Element LUB 71 ma wejdcie 2 doXaczone do selektywne) 1inii 72 i wyjécie 3 dogczone do
wejscla 2 elementu NIE-I 65. Detektor C 73 jest réwniez podobny do detektora 61 1 ma wyj-
Scle dokaczone do wejscla multiwibratora monostabilnego 74, ktérego wyjécle jest doxaczone’
do wejscila 3 elementu NIE-I 65. %

Ukzad ﬁrzedatawiony na fig. 4 jest przydatny do zsstecsowania z jedng, dwoma lub trze-
ma wnekaml w formie. Nale?y zaznaczyé, e ten uktad moze bvé rozbudowany dla przypadku,
gdy forme ma wigcej ni% trzy wneki. Jezell forma ma trzy wneki, svgnal selektywny o war-
toéei logiczne) "O" jest doprowadzony kazdg z 1linii 64 i 72 odpowiednio do elementu LUB 63
i elementu LUB 71, Svgnaly selektvwne o wartcdci logiczne} "O" mogg bvé wytwarzane przeg
odpowiednie uktady, jek na przykiad, przetaczniki doigczone do masy ukiadu, lub maszvna
cyfrowa. Jezeli nie wvkrvwa sie obecnodci porcj)i roztopionego szkla, wszvetkie svgnaly
wyisciowe detektordw beda svgnazami o wartcsci logiczne} "O", przv tym cvenaty wyjdciowe
multiwibratoréw monostabilnych dotaczonvch do detektoréw beda takie, e aygnaiy o wartose
ci logiczne) "O" bedg wvstepowaly na wejsciach elementu NIE-I 65, Element NIE-1 /6 bidzie
w stanie logicznej wartodci "1", a multiwibrator monostabilny 66 bedzia wytwarzal uvgnal
o wartosci logicznej "O" na linii 67.

Wéwczas, gdy kazda z porejl roztopionego szkla trafia doe wneki formy, odpowlada jacy
te] wnece detektor wytwarza prostokatny svgnal detekcji. Odpowiedni multiwibrator monosta-
bilny zostaje.wvzwolony tvlinvm zboczem tego impulsu 1 jezeli czas trwania impulsu multi-
wibratora przekroczy odstgp czasu miedzy momentem wvkrvcia tvlnej krawedezi plerwsze] por-
cji trafiajgce] do formy a tylnej krawedzi ostatniej porcji trafiajgce) do formy, na
wezvstkich wejéciach elementu NIE-I 65 bedg wvatepowaé sygnaly o wartoéci logioznejy ™",
co zmienia svgnat na wyjdciu elementu NIE-I 65 z wartodci logicznej "1" na "O", Wéwczas,
‘gdy mltiwibrator zwigzany z detektorem reagujgcym na plerwszg porcje roztopionego szkia
powraca do stanmu spoczvnkowego, na odpowiednim-we jSciu elementu NIE-I 65 bedzie wystepowal
sygnat o wartosci logicznej "O", na gkutek czego na wyjsciu 4 elementu NIE-I 65 nastepuje
zmiana sygnatu o wartodecl logicznej "1" na "0". Multiwibrator 66 reaguje na tvlne zbocze
svgnatu o wartosdci logiczneJ "O" i wvtwarza sygnal o wartodci logicznej "1" okreslajacy,
ze tvlna krawed? ostatniej porcji roztopionego szkia, trafiajgcej do formy zostala wykry-
ta 1 2e wszvstkie trzy porcje znajdulg sie w formie,

Jezell jedna z wnegk formv nie pracuje lub gdy forma ma tylko dwie wneki, doZaczona
linia selektvwna moze przekagvwaé svgnal o wartoéci logicgne) "1", aby powodowaé wvtworze-
nie svgnalu o wartoéel logioznej "1 " doprowadzanego do odpowledniego wejscia elementu
NIE-TI 65 { wprowadzié element NIE-I 65 w stan pracy, gdy detekcji podlegajg porcje rozto=
pionego szkla trafiajgee do dwéch wnek., Jesell wnegki formy nie pracujg lub gdy forma ma
tylko jJedns wneke, zaréwno linia 64 jak 1 1linia 72 mogg przesyaé svgnaly o wartosci lo-
glogznej "1 %, aby ucsynié element NIE-I 65 zdolnym do wvkrvwania porcji roztopionego szkla
wprowadzanego do formy, Selektvwne syenaly o wartodci logiczne) "1" mogg byé wvtwarzane
przez dowolny wialciwy ukiad, na prevkiad prazetgqczniki dotgczone do dodatniego bieguna
4rédZa gasilania ludb maszyna oyfrowa. .

Na fig, 5 Jest przedstawiqny'schemat blokowy innego'wvkonania urzgdzenla wedlug wyna-
lazku, przeznackony do zastosowsnia w dwuczionowym urzadzeniu do formowania przedmiotdéw
szklanych, wyposazonym w detektor porcji roztopionego szk¥a wediug wvnalazku. Zespoly skla-
dowe, majgace te same oznaczenia liczbowe jak na fig. 1, speiniaja te samg funkcje. Réznica
rolega na tym, ze wyeliminowane jest £Zréd2o 21 svgnaldéw synchronigacji, ktére zostalo za-
stqpione ukadem synchronizacji 81. Ten ukiad synchronizacji 81 reaguje na czgstotliwosé
¢rédZa zasilania 1 wrtwarza sygnat synchronigacji doprowadzany do ukZadu sterujgcego 18
urzgd zenia, Przeznaczeniem tego svgnalu svnchronizac)i Jest aynchronizowanie cviklu urzg-
dgenia g pracq dvstrybutora 13 porcji. W przvkiadzie urzadzenia dwuczXonowego cykl robo-
czy czlonu jest przesunigty o 180° w 360° cyklu urzadzenia i poczgtek kazdego cyklu czZo-
m moze byé regulowany w odniesieniu do momentu trafienia porecji roztopionego szkia do
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formy. Rozwigzania praktvczne urzadzenia wed fug wvnalegku moge odbiegad od szczegilnego
przvpadku prgedntawlonego na rysunku i opis~mnego w przvkladzie wykonania bez wvkraczania

poza jJego istote.

Zastreesenis patentowe

1. Urggdegenis do formowania przedmictéw seklanvch, zawieraj)ace wiele poszczegdélnvch
cztonbw, g ktérvch keasdy jest wyposnzony w zawér uruchamiajgey zespét do wytwarzania wyro-
béw ze szk¥a 1 kaidy jest doXaozony do dystrvbutora do rozdzia¥u porcji roztopicnegoe szkia:
na cgiony za pomocg dotgczonego do dystrvbutora silniks napedza]gcego pobudzanego przeg
érédio gasilania 4 wszvétkie gavory poszozegélnvch cziondw sg dotaczone do ukiadu sterujq-;
cego, znamlienne tym, sedo ukladu sterujgcego /18/ blokami zaworowwmi /16,11/
sg dotgozone detektory /23, 25/ porcji roztopionego szkia, wvposasone w czujniki /22, 24/
obecnoéei poreji roztopiohego szkYa w cztonach f11, 12/, -

2. Urzadzenle wedlug zastrz. 1, znamienne tym, %ekatdy czujrik /22,24/
porcji zawlera fototrangystor i kazdy uklad detektora /23, 25/ zawlera komparator /41/ oras
korzvatnie siedem rezvstordw /43, 44, 45, 46, 47, 49, 51/ 1 kondensator /42/, przy ceym f
kazdy z pilerwszych czterech resvstoréw /43, 44, 45, 49/ ma Jedng koticéwke doiaczong do do-l
datniej koncéwki /¥ 15 V/ rédia zasilania, rezvstor /43/ ma drugq koricéwke doXaczong do
kolektora fototranzvstora /34/ i do jedne) ok2adziny kondensatora /42/, rezvstor /44/ ma
drugg koficéwke dotgczong do plerwszego wejécla /1/ komparatora /41/ i do drugie) okXadziny
kondensatora /42/, rezvstor /49/ me drugg koticéwke dotaczong do jedmej koncéwki rigtego
rezystora /51/ 1 do wyjécla /3/ komparatora /41/, rezvstor /45/ ma drug? koricéwke dotagczo-
ng do jednej korcéwki szdéstego rezvstora /47/ i jedne) korficéwki siédmego rezvstora /46/,
rezystor pigty /51/ ma drugs koilicéwke dolgczons do drugiego wejécia /?/ komparatora /41/

1 do drugie) korcéwki rezystora széstego /47/ oraz rezvstor siddmy /46/ ma druga koncéwke
doZgczong do emitera fototrangvstora /34/ i do njeme] koncéwki rédia zasilania, ,

3. Urzgdzenie wedtug zastrz, 1, znamienne +tym, se katdv czion /11, 12/°
zawlera forme¢ wielowngkowa, wiele czujnikéw porcjil 1 detektordéw porcii dla kasdego cztonu,
odpowiada jacych liczble wnek w formie, kazdy czujnik porc)i jest umieszczony w poblizu od-
powiednie) wnegki 1 dolgczony do we jscia odpowiedniego detektora oraz ostatni detektor por-
cJi Jest wigczony miedzy wvjscia wymienionych wielu detektoréw 1 we jécie uk2adu steruja~-
cego /18/.

4. Urzgdzenie wedtug zastre. 3, znamienne tym, 2e ostatni detektor )
porcji zawiera elementy selekcyjne doXacgone co najmnie) do Jednego wejécia dla wvtwarza=
nia sygnatu selekcji, odpowladajgcego nie wvkorgvstywane] wnece.

5. Urgadzenie wedug zastrz, 4, znamienne +tym, 3e ostatni detektor por~
c¢Jji zawlera pierwszy multiwibrator monostabilny /62/,‘kt§;ego wejécie jest doXsceone do
wyjBcla plerwszego detektora /61/ porcji, drugi multiwibrator monostabilny /69/, ktérego
weJécle Jest doigczone do wvjscia drugiego detektora /68/ porcji, element LUB /71/, ktére-
g0 Jedno wejdcie /1/ Jest dotaczone do wyjscia multiwibratora monostabilnego /69/, a dru=
gle wejscle /2/ dotaczone 1iniag /72/ do #rédeY svgnatu selekojl oraz element NIE-I /65/,
ktérego wejécia sa dotaczone do wyjécia elementu LUB /71/ 1 do wvjécia plerwazege multi-
wibratora monostabilnego /62/, a wyjécie jeat doZgczone do wejdcia ukadu steruiscego /18/,

6. Urzgdzenie wedtug gastrz. 4, znamienne ¢tym, ¢e ostatni detektor por-
cj1 dla formvy tréjwnekowe] zawlera dwa elementy LUB /63, 71/, cztery multiwibratory mono-
stabilne /62, 66, 69, 74/, element NIE-I /65/ orag ¢rédio sygnatu selekcii, prev czvm
wejdcle plerwszego multiwibratora monostabilnego /62/ jest dokaczone do plerwszegzo detek=
tora /61/ porcji a wyjécie jest dotnczone do wejécia /1/ plerwszego elementu IUB /63/,
ktérego wyjécie Jest dotaczone do plerwszego we)écia elementu NIE-I /65/, wajécie drugiego

| multivibratora monostabilnego /69/ jest dotgczone do drugiexo dstektora /68/ poreii, a
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wy)8cle jJest doXgczone do pierwazego wejécia elementu LUB /71/, ktérego wviscle jeat do-
1aczone do drugiego wejécia elementu NIE-I /65/, wejdcle trzeciego multiwibratora monosta=
bilnego /74/ Jest doXaczone do trzeclege detektora /73/ porcji, a wvjscle Jeat doigczone
do trzeclego wejécla elementu NIE-T /65/, ktérego wvjécie jest dotaczome do wejdcia czwar-
tego multiwibratora monostabilnego /66/, ktérego wyif-ie jest dotgeczone do wejs$cia ukadu

sterujacego /18/ ornz weilscia /?/ elecmentéw LUB /63, 71/ sgq doigczone do zrédta avgnatu
selekc)di.
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