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(57)摘要

本实用新型公开一种可保证安装精度的皮

带轮安装装置，包括支撑板（1），所述支撑板（1）

的两端分别连接有连杆（2），所述连杆（2）上螺纹

连接有备紧螺母组件（3），且所述的备紧螺母组

件（3）位于支撑板（1）的上方，所述连杆（2）的底

端则设置有拉腿（4），所述拉腿（4）的底部设置有

限位台阶（5），所述支撑板（1）的形心处螺纹连接

有调节螺杆（6），所述调节螺杆（6）的顶端设置有

把手（7），调节螺杆（6）的底端设置有限位端头

（8），所述限位端头（8）穿过开设在压块（9）顶板

上的过孔并位于压块（9）的内腔中，在压块（9）的

内腔中还活动连接有压盖（10），所述压盖（10）与

压块（9）之间设置有平面轴承（11）。
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1.一种可保证安装精度的皮带轮安装装置，其特征在于：所述的装置包括支撑板（1），

所述支撑板（1）的两端分别连接有连杆（2），所述连杆（2）上螺纹连接有备紧螺母组件（3），

且所述的备紧螺母组件（3）位于支撑板（1）的上方，所述连杆（2）的底端则设置有拉腿（4），

所述拉腿（4）的底部设置有限位台阶（5），

所述支撑板（1）的形心处螺纹连接有调节螺杆（6），所述调节螺杆（6）的顶端设置有把

手（7），调节螺杆（6）的底端设置有限位端头（8），所述限位端头（8）穿过开设在压块（9）顶板

上的过孔并位于压块（9）的内腔中，在压块（9）的内腔中还活动连接有压盖（10），所述压盖

（10）与压块（9）之间设置有平面轴承（11），

所述的装置还包括定位板（12），所述定位板（12）上开设有长槽，所述定位板（12）的顶

端面上设置有一组由多个滚珠（13）组成的弧形滚动组件，且相邻滚珠（13）之间的弧长相

等，所述定位板（12）位于电机的前法兰（14）与皮带轮（15）之间，

所述压块（9）位于皮带轮（15）的上方，

所述支撑板（1）上连接有表架，所述表架上支撑有百分表，

所述压块（9）的顶端面上开设有操作孔（16）。
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一种可保证安装精度的皮带轮安装装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及传动机构的装配领域，特别是一种可保证安装精度的皮带轮安装

装置。

背景技术

[0002] 机床的主轴电机大部分采用皮带轮传动副来实现扭矩的传送，机床工作过程中，

皮带轮会处于高速旋转的状态，如果皮带轮的安装精度不符合要求，一方面可能无法保证

传动精度，另一方面它在高速旋转过程中会发出噪音，影响周围的环境。由于皮带轮与电机

的输出轴之间是通过涨套进行连接和固定的，在传统的安装涨套的过程中，皮带轮可能会

脱离其理论位置，进而导致安装误差，无法满足安装精度要求。从而出现上述问题。

[0003] 因此现在需要一种能够解决上述问题的方法或装置。

实用新型内容

[0004] 本实用新型是为了解决上述技术问题，提出一种结构简单，设计巧妙，布局合理，

能够快速、方便地实现皮带轮的安装，同时可以保证安装精度的装置。

[0005] 本实用新型的技术解决方案是：一种可保证安装精度的皮带轮安装装置，其特征

在于：所述的装置包括支撑板1，所述支撑板1的两端分别连接有连杆2，所述连杆2上螺纹连

接有备紧螺母组件3，且所述的备紧螺母组件3位于支撑板1的上方，所述连杆2的底端则设

置有拉腿4，所述拉腿4的底部设置有限位台阶5，

[0006] 所述支撑板1的形心处螺纹连接有调节螺杆6，所述调节螺杆6的顶端设置有把手

7，调节螺杆6的底端设置有限位端头8，所述限位端头8穿过开设在压块9顶板上的过孔并位

于压块9的内腔中，在压块9的内腔中还活动连接有压盖10，所述压盖10与压块9之间设置有

平面轴承11，

[0007] 所述的装置还包括定位板12，所述定位板12上开设有长槽，所述定位板12的顶端

面上设置有一组由多个滚珠13组成的弧形滚动组件，且相邻滚珠13之间的弧长相等，所述

定位板12位于电机的前法兰14与皮带轮15之间，

[0008] 所述压块9位于皮带轮15的上方，

[0009] 所述支撑板1上连接有表架，所述表架上支撑有百分表，

[0010] 所述压块9的顶端面上开设有操作孔16。

[0011] 本实用新型同现有技术相比，具有如下优点：

[0012] 本种结构形式的可保证安装精度的皮带轮安装装置，其结构简单，设计巧妙，布局

合理，它针对传统的皮带轮安装过程容易导致安装误差，而造成传动精度误差和噪音的问

题，设计出一种特殊的结构，它能够在安装皮带轮的过程中强行保证皮带轮的安装位置精

度，并防止其在压紧涨套的过程中发生位移，同时在本装置的支撑板上还可以磁吸连接表

架，表架可带动百分表打在皮带轮的顶端面或侧面，这样就可以在安装后直接对皮带轮的

安装精度进行检测，以保证最终的安装精度。本装置能够通过保证皮带轮安装精度的方式
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避免在后续的工作中出现噪音等问题，同时它的制作工艺简单，制造成本低廉，因此可以说

它具备了多种优点，特别适合于在本领域中推广应用，其市场前景十分广阔。

附图说明

[0013] 图1是本实用新型实施例的俯视图。

[0014] 图2是图1中的A‑A向剖视图。

[0015] 图3是本实用新型实施例中定位板部分的俯视图。

[0016] 图4是图2中的局部放大图。

具体实施方式

[0017] 下面将结合附图说明本实用新型的具体实施方式。如图1至图4所示：一种可保证

安装精度的皮带轮安装装置，该装置包括一个支撑板1，在支撑板1的两端分别连接有连杆

2，所述连杆2上螺纹连接有备紧螺母组件3，且所述的备紧螺母组件3位于支撑板1的上方，

所述连杆2的底端则设置有拉腿4，所述拉腿4的底部设置有限位台阶5，

[0018] 所述支撑板1的形心处螺纹连接有调节螺杆6，所述调节螺杆6的顶端设置有把手

7，调节螺杆6的底端设置有限位端头8，所述限位端头8穿过开设在压块9顶板上的过孔并位

于压块9的内腔中，在压块9的内腔中还活动连接有压盖10，所述压盖10与压块9之间设置有

平面轴承11，

[0019] 所述的装置还包括定位板12，所述定位板12上开设有长槽，所述定位板12的顶端

面上设置有一组由多个滚珠13组成的弧形滚动组件，且相邻滚珠13之间的弧长相等，所述

定位板12位于电机的前法兰14与皮带轮15之间，

[0020] 所述压块9位于皮带轮15的上方，所述支撑板1上连接有表架，所述表架上支撑有

百分表，所述压块9的顶端面上开设有操作孔16。

[0021] 本实用新型实施例的可保证安装精度的皮带轮安装装置的工作过程如下：需要将

皮带轮15安装到电机的转轴上时，首先将定位板12安装在电机的前法兰14上，此时电机的

输出轴位于定位板12上开设的长槽中，安装到位后，定位板12的底端面与前法兰14接触，然

后将皮带轮15放置在电机的输出轴上（此时皮带轮15与电机的输出轴之间存在涨套17），准

备工作结束后，将本装置置于电机和皮带轮15的侧向，驱动本装置沿水平方向运动，至拉腿

4底部的限位台阶5运动到前法兰14的底部边沿处为止，然后通过把手7驱动调节螺杆6转

动，调节螺杆6底端的限位端头8向下运动，并压在压盖10的顶端面上，当调节螺杆6旋紧后，

限位端头8和拉腿4便会分别从上下两个方向将皮带轮15和涨套17夹紧，通过压块9顶端面

上的操作孔16进行操作，旋紧皮带轮15上的螺栓，实现皮带轮15在电机输出轴上的连接，连

接操作结束后，操作表架，让百分表的探头部分与皮带轮15的顶端面接触，然后手动驱动皮

带轮15转动，并在此过程中观察百分表的读数，以判断皮带轮15的安装精度是否符合要求；

如符合要求，则停机后重新操作表架，让百分表的探头部分与皮带轮15的侧面接触，再次手

动驱动皮带轮15转动，同样观察此过程中百分表的读数，进一步判断皮带轮15的安装精度

是否符合要求；如符合要求，则反向旋转调节螺杆6，将本装置从电机上拆卸下来后，进行下

一套电机和皮带轮15的安装，如不符合要求，则调整皮带轮15上的螺栓的松紧程度，从而调

整皮带轮15的姿态，然后重复上述操作，直至皮带轮15的位置精度符合要求为止。
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图1
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图2
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图3
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图4
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