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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a post-and-beam connection between a front face of a beam (1)
which has a recess (3) and a longitudinal side ot'a post (2) on which projections (4a, 5; 4b, 5) protrude. The projections (4a, 5; 4b, 5)
are thereby inserted into the recess (3) by a relative movement of the beam (1) with respect to the post (2), which runs transverse to
the longitudinal side of the beam (1), across an opening (6) in the boundaries of the recess (3), which opening extends from a
longitudinal side of the beam (1) into the recess (3). Thereafter, the beam (1) is brought into its intended position with respect to the
post (2) by a rotation in a first rotational direction (D1) around a rotational axis (X) extending parallel to its longitudinal axis,
wherein the projections (4a, 5; 4b, 5) and the recess (3) are positioned relative to one another such that after the rotation past the
projections (4a, 5; 4b, 5) and the boundaries of the recess (3), a form locking is present between the post (2) and the beam (1) in all
directions perpendicular to the longitudinal axis of the beam (1) and in the first rotational direction (D1) around the longitudinal axis
of the beam (1). By using the method according to the invention, post-and-beam connections can be produced without using
additional loose components and/or tools, which post-and-beam connections are form locking in all directions perpendicular to the
longitudinal axis of the beam and in a rotational direction around the longitudinal axis of the beam. It is additionally possible to
reduce the demands on positional precision during assembly.

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Die Erfindung betrifft ein Vertahren zur Herstellung einer Pfosten-Riegel-Verbindung zwischen einer Stirnseite eines Riegels (1),
welche eine Ausnehmung (3) aufweist, und einer Langsseite eines Pfostens (2), an welcher Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) abstehen.
Dabei werden die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) durch eine Relativbewegung des Riegels (1) gegeniiber dem Pfosten (2), welche quer,
zur Lingsachse des Riegels (1) verlduft, iiber eine Offhung (6) in den Begrenzungen der Ausnehmung (3), welche von einer
Langsseite des Riegels (1) in die Ausnehmung (3) fiithrt, in die Ausnehmung (3) eingetiihrt. Sodann wird der Riegel (1) durch ein
Verdrehen um eine parallel zu seiner Langsachse verlaufende Drehachse (X) herum in einer ersten Drehrichtung (D1) in seine
bestimmungsgemésse Lage gegeniiber dem Pfosten (2) gebracht, wobei die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) und die Ausnehmung (3)
derartig relativ zueinander positioniert werden, dass nach dem Verdrehen {iber die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) und die
Begrenzungen der Ausnehmung (3) ein Formschluss zwischen dem Pfosten (2) und dem Riegel (1) in allen Richtungen senkrecht
zur Langsachse des Riegels (1) sowie in der ersten Drehrichtung (D1) um die Langsachse des Riegels (1) herum vorliegt. Mit dem
erfindungsgeméssen Verfahren lassen sich ohne Verwendung zusétzlicher loser Bauteile und/oder von Werkzeugen Pfosten-
Riegel-Verbindungen herstellen, welche formschliissig in allen Richtungen senkrecht zur Langsachse des Riegels sowie in einer
Drehrichtung um die L&ngsachse des Riegels herum sind. Zudem wird es moglich, die Anforderungen an die
Positioniergenauigkeit bei der Montage zu senken.
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Verfahren zur Herstellung einer Pfosten-Riegel-Verbindung

TECHNISCHES GEBIET

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung ei—’
ner Pfosten-Riegel-Verbindung zwischen der Stirnseite
eines Riegels und einer Langsseite eines Pfostens, ein
Material-Set zur Herstellung einer Pfosten-Riegel-Verbin-
dung mit dem Verfahren, ein Formstick fuir den Riegel ei-
nes solchen Material-Sets, ein Beschlag zur Bildung eines
solchen Material-Sets, eine Pfosten-Riegel-Verbindung
hergestellt mit dem Verfahren sowie eine Gebdudefassade
mit einer Tragkonstruktion aus Pfosten und Riegeln mit
einer solchen Pfosten-Riegel-Verbindung gemdss den Ober-

begriffen der unabh&ngigen Patentansprlche.

STAND DER TECHNIK

Pfosten-Riegel-Verbindungen kommen bei der
Erstellung von Tragstrukturen aus Profilelementen zum
Einsatz, z.B. beil der Erstellung von Dachkonstruktionen
aus Holzbalken, von Lagerregalen aus T-Trdgern oder von
Tragkonstruktionen flir Gebaude-Glasfassaden aus Metall-
profilen. Dabei wird die Stirnseite eines Riegels (hori-
zontales Element) mit der Langsseite eines Pfostens (ver-
tikales Element) verbunden. Hierzu sind aus dem Stand der
Technik verschiedene Losungen bekannt.

Bel einer ersten bekannten Pfosten-Riegel-
Verbindung wird die Stirnseite des Riegels mit der Seite
des Pfostens verschraubt. Eine solche Pfosten-Riegel-Ver-
bindung l&sst sich sehr stabil ausfihren und ist wieder
lésbar, was oftmals gewilinscht ist. Sie weist Jjedoch den
Nachteil auf, dass die Stirnseite des Riegels zur Her-
stellung der Schraubverbindung exakt in der bestimmungs-
gemdssen Position am Pfosten positioniert werden muss,
was oftmals, insbesondere bei grossen und schweren Bau-

teilen, schwierig ist. Zudem werden lose Bauteile, wie
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Schrauben und Muttern, sowie zugeh&riges Werkzeug beno-
tigt, was zu Fehlern bei der Material-Bereitstellung am
Montageplatz fuhren kann und die Montage in schwierigen
Situationen, wie z.B. auf einem Gertlist, deutlich er-
schwert.

Aus DE 43 13 895 Al ist eine Pfosten-Riegel-
Verbindung bekannt, bei welcher an der Stirnseite des
Riegels eine schwalbenschwanzfdrmige Tasche und an der
Langsseite des Pfostens eine korrespondierende schwalben-
schanzfdrmige Platte angeordnet ist. Die Verbindung zwi-
schen dem Pfosten und dem Riegel wird dadurch herge-
stellt, dass die Tasche in vertikaler Richtung tber die
Platte gefahren wird, wobei ein Formschluss zwischen dem
Pfosten und dem Riegel in Schwerkraftrichtung sowie in
allen horizontalen Richtungen erzeugt wird. Diese L&sung
weist den Vorteil auf, dass sich die schwalbenschwanzfdr-
mige Tasche beim Absenken Uber die schwalbenschanzfdrmige
Platte selbsttédtig gegenliber dieser Platte ausrichtet und
dass keine zusédtzlichen Bauteile oder Werkzeuge zur Her-
stellung der Verbindung erforderlich sind, wodurch die
Montage deutlich erleichtert wird und keine Bauteile ver-
gessen werden koénnen oder verloren gehen kénnen. Nachtei-
lig ist hier jedoch die Tatsache, dass in Richtung entge-
gen der Schwerkraftrichtung kein Formschluss zwischen dem
Pfosten und dem Riegel besteht, so dass die Verbindung
bei einem Anheben des Riegels aufgehoben wird und es bei
einer Torsionsbelastung des Riegels um seine Lingsachse
herum, wie sie insbesondere bei Pfosten-Riegel-Verbindun-
gen von Tragkonstruktionen fir Glasfassaden auftritt, =zu
undefinierten Zustdnden mit lokaler Uberbeanspruchung der
Verbindungsbauteile kommen kann, was dann zu einem Abkip-
pen des Riegels innerhalb der Verbindung fihren kann.

Aus DE 196 19 862 Al ist eine Pfosten-Riegel-
Verbindung bekannt, bei welcher an der Liangsseite des
Pfostens eine Platte mit einem hakenartigen Element ange-
ordnet ist und an der Stirnseite des Riegels eine Vertie-

fung mit einer nach oben gerichteten Aufnahmedffnung fiir
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das hakenartige Element. Die Verbindung zwischen dem
Pfosten und dem Riegel wird dadurch hergestellt, dass der
Riegel mit seiner stirnseitigen Vertiefung in horizonta-
ler Richtung tlber die Platte mit dem hakenartige Element
gefahren wird, bis sich die Aufnahmedffnung ilber dem ha-
kenartigen Element befindet. Sodann wird der Riegel abge-
senkt, wobei das hakenartige Element in die Aufnahmedff-
nung eintritt und der Riegel mit den Begrenzungen der
Vertiefung auf der Platte aufliegt. Dabei entsteht ein
Formschluss zwischen dem Pfosten und dem Riegel in
Schwerkraftrichtung sowie in allen horizontalen Richtun-
gen. Diese Lo6sung weist den Vorteil auf, dass keine zu-
sdtzlichen Bauteile oder Werkzeuge zur Herstellung der
Verbindung erforderlich sind, wodurch die Montage er-
leichtert wird, da keine Bauteile vergessen werden kénnen
oder verloren gehen konnen. Nachteilig ist hier jedoch,
dass die Stirnseite des Riegels zum Einfithren des haken-
artigen Elements in die Aufnahmedffnung exakt am Pfosten
positioniert werden muss. Ebenfalls nachteilig ist hier,
dass in Richtung entgegen der Schwerkraftrichtung in der
bestimmungsgemédssen Befestigungssituation kein Form-
schluss zwischen dem Pfosten und dem Riegel besteht, so
dass das hakenartige Element bei einem Anheben des Rie-
gels aus der Aufnahmedffnung austritt und der durch die-
ses erzeugte Formschluss aufgehoben wird. Noch ein weite-
rer Nachteil dieser Ldsung ist darin zu sehen, dass es
bei einer Torsionsbelastung des Riegels um seine Langs-
achse herum zu einem Kippen des Riegels kommen kann.

Aus EP 0967341 A2 ist eine Pfosten-Riegel-
Verbindung bekannt, bei welcher an der Lidngsseite des
Pfostens ein Tragelement angeschraubt ist und an der
Stirnseite des Riegels eine Offnung mit einer teilweise
korrespondierenden Form vorhanden ist, welche zu einer
Langsseite des Riegels hin offen ist. Die Verbindung
zwischen dem Pfosten und dem Riegel wird dadurch herge-
stellt, dass der Riegel quer zu seiner Lingserstreckung

mit der offenen Seite seiner stirnseitigen Offnung hori-
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zontal auf das Tragelement geschoben wird, bis dieses
vollstédndig in der stirnseitigen Offnung angeordnet ist.
Sodann wird der Riegel abgesenkt, bis die Begrenzungen
der stirnseitigen Offnungen auf dem Tragelement auflie-
gen. Hierbei entsteht ein Formschluss zwischen dem Pfos-
ten und dem Riegel in Schwerkraftrichtung sowie in den
horizontalen Richtungen quer zur Lingsrichtung des Rie-
gels. Anschliessend wird von der offenen Seite der stirn-
seitigen Offnung des Riegels her eine Sicherungsplatte in
einen zwilschen der unteren Begrenzung der Offnung und dem
Tragelement gebildeten Spalt eingeschoben, welche in der
bestimmungsgeméssen Befestigungssituation sodann auch ei-
nen Formschluss zwischen dem Pfosten und dem Riegel in
der Richtung entgegen der Schwerkraftrichtung herstellt.
Diese Ldsung weist den Vorteil auf, dass zum Aufschieben
des Riegels mit seiner stirnseitigen Offnung auf das
Tragelement und das anschliessende Absenken desselben
keine besonders exakte Positionierung zwischen dem Pfos-
ten und dem Riegel erforderlich ist, und dass nach dem
Einschieben der Sicherungsplatte auch ein stabiler Form-
schluss zwischen dem Pfosten und dem Riegel in Rotations-
richtung um die Lidngsachse des Riegels vorliegt. Nach-
teilig ist hier jedoch die Tatsache, dass in L&ngsrich-
tung des Riegels wegzeigend vom Pfosten kein Formschluss
zwischen dem Pfosten und dem Riegel besteht. Ein weiterer
Nachteil besteht darin, dass zur Herstellung der Pfosten-
Riegel-Verbindung eine Sicherungsplatte erforderlich ist,
welche erst nach der bestimmungsgem&ssen Anordnung des
Riegels am Pfosten installiert werden kann und bis dahin
als loses Einzelteil bereitgehalten werden muss, was auch
hier zu Fehlern bei der Material-Bereitstellung am Mon-
tageplatz fihren kann und die Montage in schwierigen Si-

tuationen erschwert.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG
Es stellt sich deshalb die Aufgabe, techni-

sche Losungen zur Verfligung zu stellen, welche die zuvor
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erwdhnten Nachteile des Standes der Technik nicht aufwei-
sen bzw. diese zumindest teilweise vermeiden.

Diese Aufgabe wird durch die Gegenstidnde der
unabhdngigen Patentanspriche gelésst.

Gemdss diesen betrifft ein erster Aspekt der
Erfindung ein Verfahren zur Herstellung einer Pfosten-
Riegel-Verbindung zwischen einer Stirnseite eines Riegels
und einer Langsseite eines Pfostens.

Hierzu wird ein Pfosten bereitgestellt, wel-
cher an seiner mit dem Riegel zu verbindenden Lingsseite
einen oder mehrere Vorspriinge aufweist, welche bevorzug-
terweise senkrecht von dieser L&ngsseite abstehen, sowie
ein Riegel, welcher an seiner mit dem Pfosten zu verbin-
denden Stirnseite eine Ausnehmung aufweist.

Der oder die von der Ladngsseite des Pfostens
abstehenden Vorspriinge und die Ausnehmung an der Stirn-
seite des Riegels sind derartig aufeinander abgestimmt,
dass der oder die Vorspriinge durch eine Relativbewegung
des Riegels gegentiber dem Pfosten, welche guer, bevorzug-
terweise senkrecht zur Lidngsachse des Riegels verlauft,
Uber mindestens eine Offnung in den Begrenzungen der Aus-
nehmung, welche Offnung von einer Lingsseite des Riegels
in die Ausnehmung fihrt, bevorzugterweise vollstdndig in
die Ausnehmung einfiihrbar ist oder sind und dass sodann
im eingefiithrten Zustand durch ein Verdrehen des Riegels
in einer ersten Drehrichtung um eine parallel zur Lings-
achse des Riegels verlaufende Drehachse herum, der oder
die Vorspringe und die Ausnehmung derartig relativ zuein-
ander positioniert werden kodnnen, dass nach dem Verdrehen
ein Formschluss iiber den oder die Vorspriinge und die Be-
grenzungen der Ausnehmung zwischen dem Pfosten und dem
Riegel in allen Richtungen senkrecht zur L&ngsachse des
Riegels sowie in der ersten Drehrichtung um die Langs-
achse des Riegels vorliegt und der Riegel seine bestim-
mungsgemédsse Lage gegenliber dem Pfosten einnimmt.

Um die erfindungsgem&sse Verbindung zwischen

dem bereitgestellten Pfosten und dem bereitgestellten
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Riegel herzustellen, wird der oder werden die Vorsprlnge
des Pfostens uber die Offnung oder die Offnungen in die
Ausnehmung an der Stirnseite des Riegels eingefiihrt, was
durch eine Relativbewegung zwischen dem Pfosten und dem
Riegel quer, bevorzugterweise senkrecht zur Lingsachse
des Riegels bewerkstelligt wird. Dabei wird der oder wer-
den die Vorspringe bevorzugterweise vollstédndig in der
Ausnehmung aufgenommen.

Nach dem Einfihren des oder der Vorspringe
des Pfostens in die Ausnehmung des Riegels wird der Rie-
gel gegentber dem Pfosten um eine parallel zu seiner
Langsachse verlaufende Drehachse herum in der ersten
Drehrichtung verdreht, wodurch der oder die Vorspriinge
und die Ausnehmung derartig relativ zueinander positio-
niert werden, dass ein Formschluss iber den oder die Vor-
springe und die Begrenzungen der Ausnehmung zwischen dem
Pfosten und dem Riegel in allen Richtungen senkrecht zur
Langsachse des Riegels sowie in der ersten Drehrichtung
um die Langsachse des Riegels herum vorliegt. Gleichzei-
tig wird der Riegel durch das Verdrehen in seine bestim-
mungsgemasse Lage gegeniber dem Pfosten gebracht.

Mit anderen Worten gesagt betrifft der erste
Aspekt der Erfindung ein Verfahren zur Herstellung einer
Pfosten-Riegel-Verbindung zwischen einer Stirnseite eines
Riegels, welche eine Ausnehmung aufweist, und einer
Langsseite eines Pfostens, an welcher ein oder mehrere
Vorspringe abstehen. Dabel werden der oder die Vorspringe
durch eine Relativbewegung des Riegels gegenilber dem
Pfosten, welche quer, bevorzugterweise senkrecht zur
Langsachse des Riegels verlauft, lber mindestens eine
Offnung in den Begrenzungen der Ausnehmung, welche Off-
nung von einer L&ngsseite des Riegels in die Ausnehmung
fihrt, mit Vorteil vollstidndig in die Ausnehmung einge-
fihrt. Sodann wird der Riegel durch ein Verdrehen des-
selben um eine parallel zu seiner Langsachse verlaufende
Drehachse herum in einer ersten Drehrichtung in seine

bestimmungsgemdsse Lage gegeniiber dem Pfosten gebracht,
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wobel der oder die Vorspringe und die Ausnehmung derartig
relativ zueinander positioniert werden, dass nach dem
Verdrehen Uber den oder die Vorspriinge und die Begrenzun-
gen der Ausnehmung ein Formschluss zwischen dem Pfosten
und dem Riegel in allen Richtungen senkrecht zur Lings-
achse des Riegels sowie in der ersten Drehrichtung um die
Langsachse des Riegels herum vorliegt.

Mit dem erfindungsgemédssen Verfahren lassen
sich ohne Verwendung zusdtzlicher loser Bauteile und/oder
ohne Verwendung von Werkzeugen Pfosten-Riegel-Verbindun-
gen herstellen, welche formschlissig in allen Richtungen
senkrecht zur Lingsachse des Riegels sowie in einer Dreh-
richtung um die L&ngsachse des Riegels herum sind. Zudem
kann durch geeignete, z.B. trichterfédrmige, Ausgestaltung
der Offnung bzw. Offnungen, iiber welche der oder die Vor-
springe in die Ausnehmung eingefiihrt werden, erreicht
werden, dass bei der Montage eine relativ geringe Posi-
tioniergenauigkeit ausreichend ist, um die Verbindung
herzustellen.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform des Ver-
fahrens erfolgt die Relativbewegung zwischen dem Pfosten
und dem Riegel zum Einfihren des oder der Vorspriinge in
die Ausnehmung geradlinig oder entlang eines bogenformi-
gen oder geknickten Linienzugs. Derartige Relativbewegun-
gen sind auch mit grossen bzw. schweren Bauteilen einfach
zu realisieren.

In einer weilteren bevorzugten Ausfihrungsform
des Verfahrens wird der Riegel beim Verdrehen gegenlber
dem Pfosten um eine Drehachse herum verdreht wird, welche
ausserhalb der Mitte des Riegels verlauft, und zwar be-
vorzugterweise im Bereich einer seitlichen Begrenzungen
des Riegels. Hierdurch ergibt sich der Vorteil, dass es
moglich wird, mit relativ kleinen Verdrehwinkeln den
Formschluss zwischen dem Pfosten und dem Riegel in allen
Richtungen senkrecht zur Langsachse des Riegels herzu-
stellen, was insbesondere bei grossen und schweren Bau-

teilen bevorzugt ist, da diese bei der Montage, z.B. mit
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einem Kran, nicht beliebig um ihre Langsachse verdrehbar
sind.

Ein zweiter Aspekt der Erfindung betrifft ein
Material-Set zur Herstellung einer Pfosten-Riegel-Verbin-
dung mit dem Verfahren gemdss dem ersten Aspekt der Er-
findung. Das Set umfasst einen Pfosten, welcher an seiner
mit dem Riegel zu verbindenden Lingsseite einen oder meh-
rere Vorsprunge aufweist, welche insbesondere senkrecht
von dieser Lédngsseite abstehen, sowie einen Riegel, wel-
cher an seiner mit dem Pfosten zu verbindenden Stirnseite
eine Ausnehmung aufweist. Der oder die von der Lingsseite
des Pfostens abstehenden Vorspriinge und die Ausnehmung an
der Stirnseite des Riegels sind derartig aufeinander ab-
gestimmt, dass der oder die Vorspriinge durch eine Rela-
tivbewegung des Riegels gegeniiber dem Pfosten, welche
quer, bevorzugterwelse senkrecht zur Lingsachse des Rie-
gels verlduft, Uber mindestens eine Offnung in den Be-
grenzungen der Ausnehmung, welche Offnung von einer
Langsseite des Riegels in die Ausnehmung fiihrt, bevorzug-
terweise vollstdndig in die Ausnehmung einfiihrbar ist
oder sind, und dass sodann im eingefiihrten Zustand durch
ein Verdrehen des Riegels in einer ersten Drehrichtung um
eine parallel zur Lingsachse des Riegels verlaufende
Drehachse herum, der oder die Vorspringe und die Aus-
nehmung derartig relativ zueinander positioniert werden
ké&nnen, dass nach dem Verdrehen ein Formschluss Uber den
oder die Vorspriinge und die Begrenzungen der Ausnehmung
zwischen dem Pfosten und dem Riegel in allen Richtungen
senkrecht zur Langsachse des Riegels sowie in der ersten
Drehrichtung um die Langsachse des Riegels vorliegt und
der Riegel seine bestimmungsgemidsse Lage gegeniiber dem
Pfosten einnimmt.

Derartige Material-Sets stellen bevorzugte
Handelsformen der Erfindung dar.

Bevorzugterweise sind die Vorspriinge an der
Lédngsseite des Pfostens und die Ausnehmung an der Stirn-

seite des Riegels derartig ausgebildet, dass, nach einem
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Herstellen der Pfosten-Riegel-Verbindung mit dem erfin-
dungsgeméssen Materialset unter Durchfihrung des Verfahr-
ens gemdss dem ersten Aspekt der Erfindung, der Riegel in
einer zweiten, der ersten Drehrichtung entgegengesetzten
Drehrichtung um eine parallel zur Lidngsachse des Riegels
verlaufende Drehachse herum gegenlber dem Pfosten ver-
dreht werden kann und durch dieses Verdrehen der uUber den
oder die Vorspringe und die Begrenzungen der Ausnehmung
hergestellte Formschluss zwischen dem Pfosten und dem
Riegel in mindestens einer Richtung senkrecht zur Langs-
achse des Riegels Uber die mindestens eine Offnung in den
Begrenzungen der Ausnehmung aufgehoben wird, so dass der
oder die Vorspringe durch eine Relativbewegung des Rie-
gels gegenlber dem Pfosten, welche quer, bevorzugterweise
senkrecht zur Lingsachse des Riegels erfolgt, uUber die
mindestens eine Offnung aus der Ausnehmung ausgefahren
werden kann oder kénnen, zur Aufhebung der Pfosten-Rie-
gel-Verbindung. Hierdurch ergibt sich der Vorteil, dass
die Pfosten-Riegel-Verbindung auf einfache Weise wieder
aufgehoben werden kann, bevorzugterweise ohne Werkzeug
und mit Vorteil durch Umkehrung der zu ihrer Herstellung
vorgenommenen Abldufe.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform des
Materialsets sind die Vorspringe an der Langsselite des
Pfostens und die Ausnehmung an der Stirnseite des Riegels
derartig ausgebildet, dass der oder die Vorspriinge durch
die Relativbewequng des Riegels gegeniber dem Pfosten
Uber genau eine Offnung in den Begrenzungen der Ausneh-
mung, welche von einer Lidngsseite des Riegels in die Aus-
nehmung fihrt, bevorzugterweise vollstédndig in die Aus-
nehmung einfihrbar ist oder sind. Auf diese Weise muss
einen Langsseite des Riegels lediglich an einer Stelle
eine Offnung aufweisen, woraus sich der Vorteil ergibt,
dass die eigentliche Riegelkontur nur geringfigig gestort
wird und die erfindungsgemdsse Pfosten-Riegel-Verbindung
welitestgehend verdeckt und unsichtbar ist. Auch werden

durch diese Bauweise besonders stabile Verbindungen mdg-
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lich, da die Begrenzungen der Ausnehmung lediglich an
einer Stelle unterbrochen sein miissen, was strukturelle
Vorteile ergibt.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform des
Material-Sets sind die Vorsprlinge an der Lingsseite des
Pfostens und die Ausnehmung an der Stirnseite des Riegels
derartig ausgebildet, dass der oder die Vorspriinge durch
eine Relativbewegung des Riegels gegeniiber dem Pfosten,
welche geradlinig oder entlang eines bogenfdrmigen oder
geknickten Linienzugs quer, bevorzugterweise senkrecht
zur L&ngsachse des Riegels erfolgt, tliber die Offnung oder
die Offnungen in die Ausnehmung eingefiihrt werden kénnen.
Insbesondere fiir den Fall, dass das Material-Set von
grossen und schweren Bauteilen gebildet ist, ergibt sich
der Vorteil, dass die Montage erleichtert wird, da derar-
tige Relativbewegungen auch mit solchen Bauteilen einfach
zu realisieren sind.

Bevorzugterweise sind der oder die Vorsprlnge
an der Langsseite des Pfostens und die Ausnehmung an der
Stirnseite des Riegels derartig ausgebildet, dass die
Drehachse, um welche der Riegel nach dem Einfthren des
oder der Vorspringe in die Ausnehmung in der ersten Dreh-
richtung verdreht werden kann um die Pfosten-Riegel-Ver-
bindung herzustellen und dabei den Riegel in seine be-
stimmungsgemdsse Lage gegenlber dem Pfosten zu bringen,
ausserhalb der Mitte des Riegels verlduft, und zwar be-
vorzugterweise im Bereich einer seitlichen Begrenzung des
Riegels. Wie bereits erwahnt wurde, ist dies insbesondere
bei grossen und schweren Bauteilen (insbesondere Riegeln)
von Vorteil, weil derartige Bauteile bei der Montage
nicht beliebig um ihre La&ngsachse verdrehbar sind und
hier der Formschluss zwischen dem Pfosten und dem Riegel
in allen Richtungen senkrecht zur Lédngsachse des Riegels
mit relativ kleinen Verdrehwinkeln des Riegels herge-
stellt werden kann.

Stehen von der Langsseite des Pfostens mehre-

re Vorspringe ab, mittels welchen durch Herstellung der
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Pfosten-Riegel-Verbindung der Formschluss zwischen dem
Pfosten und dem Riegel in allen Richtungen senkrecht zur
Langsachse des Riegels hergestellt werden kann, so ergibt
sich der Vorteil, dass diese Vorspringe bei einer Torsi-
onsbelastung (Drehbelastung) des Riegels der Pfosten-Rie-
gel-Verbindung um seine Lingsachse herum lediglich mit in
einer Richtung senkrecht zur L&ngsachse des Riegels wir-
kenden Krédften beaufschlagt werden aber nicht mit einem
Drehmoment, was deren Ausgestaltung, Dimensionierung und
Befestigung am Pfosten deutlich vereinfacht. Sind diese
Vorspringe entlang einer im Wesentlichen senkrecht zur
Langsachse des Pfostens verlaufenden Linie angeordnet,
was bevorzugt ist, so ergibt sich als weiterer Vorteil,
dass eine Ausgestaltung des Material-Sets derart, dass
ein Einfuhren der Vorspriinge Uber die Offnung oder die
Offnungen in die Ausnehmung durch eine geradlinige Rela-
tivbewegung des Riegels gegenlber dem Pfosten moéglich
ist, beglinstigt wird.

Dabeil ist es bei Material-Sets, bei denen die
Drehachse ausserhalb der Mitte des Riegels verlauft und
von der Liangsseite des Pfostens mehrere Vorspriinge ab-
stehen, weiter bevorzugt, dass die Vorspriinge an der
Langsseite des Pfostens und die Ausnehmung an der Stirn-
seite des Riegels derartig ausgebildet sind, dass nach
einer Herstellung der Pfosten-Riegel-Verbindung zwischen
dem Pfosten und dem Riegel mit dem Verfahren gemédss dem
ersten Aspekt der Erfindung derjenige Vorsprung, welcher
der Drehachse am ndchsten gelegen ist, bei einer Beauf-
schlagung des Riegels mit einem Drehmoment (Drehbelas-
tung), welches in der ersten Drehrichtung um die Langs-
achse des Riegels herum wirkt, im Wesentlichen mit in
einer ersten Richtung, bevorzugterweise mit in Lidngsrich-
tung des Pfostens wirkenden Krédften beaufschlagt wird,
wdhrend mindestens ein weiterer Vorsprung, welcher weiter
von der Drehachse entfernt gelegen ist, im Wesentlichen
mit in einer zwelten, der ersten Richtung entgegengesetz-

ten Richtung wirkenden Kraften beaufschlagt wird. Hier-
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durch wird es moglich, den Pfosten gezielt in seinen
Hauptlastrichtungen zu belasten, was bevorzugt ist, um
dessen Verformungen unter Belastung so gering wie mdglich
zu halten.

Dabei ist es weiter bevorzugt, dass die Vor-
springe an der Ldngsseite des Pfostens und die Ausnehmung
an der Stirnseite des Riegels derartig ausgebildet sind,
dass nach einer Herstellung der Pfosten-Riegel-Verbindung
zwischen dem Pfosten und dem Riegel mit dem Verfahren ge-
mdss dem ersten Aspekt der Erfindung der oder die Vor-
springe, welcher oder welche der Drehachse entfernter ge-
legen ist oder sind, insgesamt eine héhere Tragfidhigkeit
aufweist oder aufweisen als derjenige Vorsprung, welcher
der Drehachse am nédchsten gelegen ist.

Bevorzugterweise wird die hohere Tragfahig-
keit dadurch erzielt, dass mehrere, bevorzugterweise
identische Vorspriinge der Drehachse entfernter gelegen
sind als derjenige Vorsprung, welcher der Drehachse am
ndchsten gelegen ist und/oder dass der oder die Vorspriin-
ge, welche der Drehachse entfernter gelegen sind, eine
tragfdhigere Anbindung an den Pfosten aufweist oder auf-
welsen als der Vorsprung, welcher der Drehachse am nachs-
ten gelegen ist. Dies kann beispielweise durch eine grés-
sere Anzahl von Befestigungsstellen der Vorspriinge an dem
Pfosten realisiert sein.

Hierdurch ergibt sich die Moglichkeit, die
Tragfdhigkeit gezielt an unsymmetrische Belastungen anzu-
passen, wie sie z.B. beil Verwendung der Pfosten-Riegel-
Verbindung zur Bildung einer Tragstruktur fir eine Gebidu-
defassade auftreten.

Mit Vorteil sind der oder die Vorspringe
durch Verschrauben mit dem Pfosten verbunden. Hierdurch
wird die Herstellung erfindungsgemdsser Material-Sets
deutlich vereinfacht.

Bevorzugterweise sind der oder die Vorspriinge
an der Ldngsseite des Pfostens und die Ausnehmung an der

Stirnseite des Riegels derartig ausgebildet, dass nach
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der Herstellung der Pfosten-Riegel-Verbindung zwischen
dem Pfosten und dem Riegel mit dem Verfahren gemiss dem
ersten Aspekt der Erfindung Ulber den oder die Vorspriinge
und die Begrenzungen der Ausnehmung, zusdtzlich zu dem
Formschluss zwischen dem Pfosten und dem Riegel in allen
Richtungen senkrecht zur Lingsachse des Riegels sowie in
der ersten Drehrichtung um die Lidngsachse des Riegels he-
rum, auch ein Formschluss zwischen dem Pfosten und dem
Riegel in der vom Pfosten wegzeigenden Lingsrichtung des
Riegels vorliegt. Hierdurch kann eine besonders stabile
Pfosten-Riegel-Verbindung gebildet werden und der Pfosten
zusdtzlich durch den Riegel stabilisiert werden.

Dabei ist es weiter bevorzugt, dass die Vor-
springe an der Ldangsseite des Pfostens zumindest teilwei-
se von in den Pfosten eingeschraubten Schrauben gebildet
sind und dass der Formschluss zwischen dem Pfosten und
dem Riegel in der vom Pfosten wegzeigenden Lingsrichtung
des Riegels von den Képfen der Schrauben und den Begren-
zungen der Ausnehmung gebildet ist. Hierdurch kann ein
solches Material-Set besonders kostenglinstig zur Verfi-
gung gestellt werden.

Mit Vorteil sind die Vorspriinge an der Langs-
seite des Pfostens und die Ausnehmung an der Stirnseite
des Riegels derartig ausgebildet, dass die Herstellung
der Pfosten-Riegel-Verbindung zwischen dem Pfosten und
dem Riegel mit dem Verfahren gemdss dem ersten Aspekt der
Erfindung ohne Verwendung von Werkzeugen und/oder ohne
Verwendung zusdtzlicher Bauteile erfolgen kann. Hierdurch
ldsst sich die Montage vereinfachen, insbesondere wenn
die Montage unter erschwerten Bedingungen, z.B. von einem
Gerlst aus, erfolgt.

In noch einer weiteren bevorzugten Ausfihr-
ungsform des Material-Sets ist die Ausnehmung in der
Stirnseite des Riegels von einem mit Vorteil einstickigen
Formstlick gebildet, welches bevorzugterweise aus Metall

ist.
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Dabei ist es weiter bevorzugt, dass der Pfos-
ten und der Riegel jeweils aus einem Profilmaterial ge-
bildet sind, bevorzugterweise aus Metall, und dass das
Formstick, welches die Ausnehmung an der Stirnseite. des
Riegels bildet, durch Verschweissen mit dem Profilmate-
rial des Riegels verbunden ist.

Bevorzugterweise bildet das Formstiick dabei
die gesamte Stirnseite des Riegels.

Durch die letztgenannten Massnahmen wird es
moéglich, qualitativ hochwertige erfindungsgemdsse Mate-
rial-Sets kostengiinstig zur Verfiigung zu stellen.

Ein dritter Aspekt der Erfindung betrifft ein
Formstiick fiir den Riegel eines Material-Sets gemdss dem
zweliten Aspekt der Erfindung. Dies umfasst oder besteht
aus einem Korper, mit Vorteil aus Metall, welcher eine im
Wesentlichen ebene erste Aussenflidche aufweist, in wel-
cher eine Ausnehmung angeordnet ist, die bevorzugterweise
eine im Wesentlichen gleichmédssige Tiefe aufweist. Diese
Ausnehmung miindet Uber eine seitliche Offnung in eine
unter einem Winkel von bevorzugterweise 90° an die erste
Aussenfldche angrenzende zweite Aussenfldche des Kérpers
ein.

Die Ausnehmung ist derartig ausgebildet, dass
zwel mit einem festen Abstand zueinander angeordnete, be-
vorzugterweise identische, rollenartige Kdrperlichkeiten,
deren Lédngsachsen parallel zueinander und senkrecht zur
ersten Aussenfldche verlaufen, durch eine Relativbewegung
gegeniber dem Formstiick, welche in einer parallel zur
ersten Aussenfldche verlaufenden Ebene erfolgt, Uber die
seitliche Offnung vollstidndig in die Ausnehmung einfiihr-
bar sind und dass nach diesem Einfiihren durch ein Verdre-
hen des Formstiicks gegeniiber den rollenartigen Kdérper-
lichkeiten in einer ersten Drehrichtung um eine senkrecht
zur ersten Aussenfldche verlaufende Drehachse herum die
rollenartigen Korperlichkeiten und die Ausnehmung derar-
tig relativ zueinander positioniert werden kénnen, dass

nach dem Verdrehen iiber die rollenartigen Koérperlichkei-
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ten und die Begrenzungen der Ausnehmung ein Formschluss
zwischen den rollenartigen Koérperlichkeiten und dem Form-
stiick in allen Richtungen in einer parallel zu der ersten
Aussenflédche verlaufenden Ebene sowie in der ersten Dreh-
richtung vorliegt. Mit dem erfindungsgemdssen Formstilck
lassen sich Riegel flir Material-Sets gemdss dem zweiten
Aspekt der Erfindung auf einfache Weise herstellen.

Bevorzugterweise weist die Ausnehmung Hinter-
schnitte auf, in welche an den rollenartigen Korperlich-
keiten gebildete radiale Vorspringe eingreifen koénnen,
zur Erzeugung eines Formschlusses zwischen den rollenar-
tigen Korperlichkeiten und den Begrenzungen der Ausneh-
mung in einer Richtung senkrecht zur ersten Aussenfléche
des Korpers. Mit derartigen Formsticken lassen sich auf
einfache Weise erfindungsgemdsse Material-Sets gemdss dem
zwelten Aspekt der Erfindung herstellen, bei denen nach
der Herstellung der Pfosten-Riegel-Verbindung zwischen
dem Pfosten und dem Riegel mit dem Verfahren gemdss dem
ersten Aspekt der Erfindung Uber die radialen Vorspringe
der rollenartigen Kérperlichkeiten und die Hinterschnitte
der Ausnehmung, zusdtzlich zu dem Formschluss zwischen
dem Pfosten und dem Riegel in allen Richtungen senkrecht
zur Langsachse des Riegels sowie in der ersten Drehrich-
tung um die L&ngsachse des Riegels herum, auch ein Form-
schluss zwischen dem Pfosten und dem Riegel in der vom
Pfosten wegzeigenden Lingsrichtung des Riegels vorliegt.
Wie bereits erwdhnt wurde kann so eine besonders stabile
Pfosten-Riegel-Verbindung gebildet werden und der Pfosten
zusdtzlich durch den Riegel stabilisiert werden.

Mit Vorteil wird das Formstilck von einem
plattenartigen Kérper gebildet, wobel die Ausnehmung in
einer der beiden Plattenseiten angeordnet ist. Derartige
Formstiicke lassen sich kostenglinstig herstellen.

Ein vierter Aspekt der Erfindung betrifft
einen Beschlag umfassend einen ersten Beschlagteil zur
Anordnung an einem Pfosten, welcher eine Befestigungs-

platte aufweist, von welche von einer Plattenseite einer



10

15

20

25

30

35

40

WO 2015/164985 PCT/CH2014/000055

16

oder mehrere Vorsprlinge abstehen. Weiter umfasst der Be-
schlag einen zweiten Beschlagteil, welcher einen Koérper
aufweist, der eine im Wesentlichen ebene erste Aussenfla-
che aufweist. In dieser Aussenfldche ist eine Ausnehmung
von bevorzugterweise im Wesentlichen gleichmidssiger Tiefe
angeordnet, welche Uber eine seitliche Offnung in eine
unter einem Winkel von bevorzugterweise 90° an die erste
Aussenflache angrenzende zweite Aussenflidche des Korpers
einmindet. Dabei sind der erste und der zweite Beschlag-
teil derartig aufeinander abgestimmt bzw. ausgebildet,
dass durch Befestigung des ersten Beschlagteils mit der
Befestigungsplatte an einer Langsseite eines Pfostens,
derart, dass der oder die Vorspriinge von der Langsseite
des Pfostens abstehen, und durch Befestigung des zweiten
Beschlagteils an einem Riegel, derart, dass die erste
Aussenfldche des zweiten Beschlagteils zumindest teilwei-
se die Stirnseite des Riegels bildet, ein Material-Set
gemdss dem zweiten Aspekt der Erfindung gebildet wird.

Derartige Beschlé&ge stellen ebenfalls bevor-
zugte Handelsformen der Erfindung dar.

In einer bevorzugten Ausflihrungsform des Be-
schlags ist der zweite Beschlagteil als Formstick gemédss
dem dritten Aspekt der Erfindung ausgebildet.

Ein finfter Aspekt der Erfindung betrifft
eine Pfosten-Riegel-Verbindung hergestellt mit dem Ver-
fahren gemédss dem ersten Aspekt der Erfindung, und zwar
bevorzugterweise unter Verwendung eines Material-Sets
gemass dem zweiten Aépekt der Erfindung, eines Formstlcks
gemdss dem dritten Aspekt der Erfindung und/oder eines
Beschlags gemidss dem vierten Aspekt der Erfindung.

Ein sechster Aspekt der Erfindung betrifft
eine Geb&dudefassade, bevorzugterweise eine Gebaude-Glas-
fassade, mit einer Tragkonstruktion aus Pfosten und Rie-
geln, welche zumindest teilweise Uber Pfosten-Riegel-Ver-
bindungen gemdss dem fiinften Aspekt der Erfindung verbun-
den sind. Bei derartigen Gebaudefassaden kommen die Vor-

teile der Erfindung besonders deutlich zum Tragen.
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KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

Weitere Ausgestaltungen, Vorteile und Anwen-—
dungen der Erfindung ergeben sich aus den abhingigen An-
sprichen und aus der nun folgenden Beschreibung anhand
der Figuren. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Draufsicht auf eine
erfindungsgem&sse Pfosten-Riegel-Verbindung;

Fig. 2 eine Explosionsdarstellung der Pfosten-
Riegel-Verbindung aus Fig. 1;

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung eines
erfindungsgemdssen Formstiicks;

Fig. 4 einen Vertikalschnitt durch die Pfosten-
Riegel-Verbindung aus Fig. 1 entlang der Linie A-A in
Fig. 5;

Fig. 5 einen Vertikalschnitt durch die Pfosten-
Riegel-Verbindung aus Fig. 1 entlang der Linie B-B in
Fig. 4; und

die Figuren 6a-6f Vertikalschnitte durch die in
der Entstehung befindliche Pfosten-Riegel-Verbindung ge-
mdss Fig. 1 entlang der Linie C-C in Fig. 4 in verschie-

denen Stadien der Entstehung.

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemésse Pfosten-

Riegel-Verbindung einer Tragkonstruktion fiir eine Gebidu-
de-Glasfassade in einer perspektivischen Draufsicht. Es
sind jeweils lediglich Teilstlicke des Pfostens 2 und des
Riegels 1, mit welchen die Pfosten-Riegel-Verbindung ge-
bildet ist, gezeigt. Der Pfosten 2 und der Riegel 1 stel-
len zusammen ein erfindungsgemdsses Material-Set dar.

Wie in Zusammenschau mit den Figuren 2, 4 und
5 ersichtlich wird, welche eine Explosionsdarstellung der
Pfosten-Riegel-Verbindung zeigen (Fig. 2), einen Verti-
kalschnitt durch die Pfosten-Riegel-Verbindung entlang
der Ldngsachse des Riegels 1 an der durch die Linie A-A

in Fig. 5 bezeichneten Stelle zeigen (Fig. 4) und einen
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Vertikalschnitt durch die Pfosten-Riegel-Verbindung quer
zur Langsachse des Riegels 1 an der durch die Linie B-B
in Fig. 4 bezeichneten Stelle zeigen (Fig. 5), sind auf
der Ldngsseite des Pfostens 2, welche dem Riegel 1 zuge-
wandt 1ist, ein kreisringzylindrisches Bauteil 4b mit
einer Sechskantschraube 5 und ein ldngliches Bauteil 4a
mit runden Enden mit zwei Sechskantschrauben 5 befestigt,
derart, dass diese Bauteile 4a, 4b und die diese durch-
setzenden Schrauben 5 senkrecht von dieser Léngsseite
abstehen. Sie bilden auf diese Weise anspruchsgemésse
Vorspringe 4a, 5; 4b, 5. Die Hohe des ladnglichen Bauteills
4a entspricht dem dusseren Durchmesser des kreisringzy-
lindrischen Bauteils 4b und die Rundungen seiner beiden
Enden weisen einen Radius auf, welcher dem Radius des
dusseren Durchmessers des kreisringzylindrischen Bauteils
4 entspricht. Die drei Schrauben 5 sind identisch und
dringen entlang einer senkrecht zur Lidngsachse des Pfos-
tens 2 verlaufenden Linie in den Pfosten 2 ein. Entspre-
chend stehen die von den Bauteilen 4a, 4b und den Schrau-
ben 5 gebildeten anspruchsgemdssen Vorspringe entlang
einer senkrecht zur L&ngsachse des Pfostens 2 verlaufen-
den Linie von der La&ngsseite des Pfostens 2 ab. Die Koptfe
der Schrauben 5 weisen auf ihrer dem Schraubenschaft zu-
gewandten Seite jeweils eine Flanschpartie auf, welche
radial Uber den Schraubenschaft und uUber den Sechskant
des Schraubenkopfes ilibersteht. Der eigentliche Pfosten 2
ist aus einem verzinkten Stahlprofilmaterial hergestellt,
und die Bauteile 4a, 4b und die Schrauben 5 sind eben-
falls aus verzinktem Stahl.

Auch der Riegel 1 ist aus einem verzinkten
Stahlprofilmaterial hergestellt, an dessen dem Pfosten 2
zugewandter Stirnseite ein einstiickiges erfindungsgemds-
ses Formstick 7 aus Stahl durch Verschweissen mit dem
Profilmaterial befestigt ist. Wie zu erkennen ist, bildet
das Formstiick 7 die gesamte Stirnseite des Riegels 1.

Eine perspektivische Draufsicht auf die dem

Pfosten 2 zugewandte Seite des Formstlicks 7 ist in Fig. 3
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dargestellt. Wie in Zusammenschau mit dieser Figur gut
erkennbar ist, ist das Formstick 7 von einem rechteckigen
plattenartigen Koérper gebildet, welcher mit einer seiner
beiden Plattenseiten an die Stirnseite des Stahlprofilma-
terials des Riegels 1 angrenzt, wo er mit diesem ver-
schweisst ist, und mit seiner anderen Plattenseite dem
Pfosten 2 zugewandt ist. Die Aussenflédche 8 der dem Pfos-
ten 2 zugewandten Plattenseite des Formstiicks 7 verlauft
senkrecht zu der Langsachse des Riegels 1 und weist eine
Ausnehmung 3 von gleichmé&ssiger Tiefe auf, welche iiber
eine seitliche Offnung 6 in eine Langsseite des Riegels 1
einmindet. Die seitliche Offnung 6 und die Ausnehmung 3
sind derartig dimensioniert, dass die an der Lingsseite
des Pfostens 2 durch die Bauteil 4a und 4b und die
Schrauben 5 gebildeten Vorspringe durch eine Relativbewe-
gung des Riegels 1 gegeniiber dem Pfosten 2, welche senk-
recht zur Langsachse der Riegels 1 verlduft, von der
Léngsseite des Riegels 1 Ulber die Offnung 6 vollsténdig
in die Ausnehmung 3 einfithrbar sind und in umgekehrter
Weise wieder aus der Ausnehmung 3 entfernbar sind.

Wie insbesondere aus Fig. 5 erkennbar ist,
ist die Ausnehmung 3 zudem derartig dimensioniert, dass
die an der Lingsseite des Pfostens 2 durch die Bauteile
4a und 4b und die Schrauben 5 gebildeten Vorspriinge der-
artig in der Ausnehmung 3 angeordnet werden kdnnen, dass
der Riegel 1 seine bestimmungsgemdsse Lage gegeniiber dem
Pfosten 2 einnimmt und dass dabei Uber diese Vorspriinge
4a, 5; 4b, 5 und die Begrenzungen der Ausnehmung 3 ein
Formschluss zwischen dem Pfosten 2 und dem Riegel 1 in
allen Richtungen senkrecht zur Langsachse des Riegels 1
sowle einer Drehrichtung D1 (anspruchsgemdsse erste Dreh-
richtung) um die Langsachse des Riegels 1 herum vorliegt.
Diese Situation ist in den Figuren 1, 4 und 5 darge-
stellt.

Wie insbesondere aus Fig. 4 weiter zu erken-
nen ist, hintergreifen die Schraubenkdpfe dabei jeweils

mit ihrer Flanschpartie Hinterschnitte 10 der Ausnehmung,
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wodurch zusdtzlich uUber die an der Langsseite des Pfos-
tens 2 gebildeten Vorspriinge 4a, 5; 4b, 5 und die Begren-
zungen der Ausnehmung 3 ein Formschluss zwischen dem
Pfosten 2 und dem Riegel 1 in der vom Pfosten 2 wegzei-
genden Langsrichtung des Riegels 1 vorliegt.

Das Zusammenfigen des Pfostens 2 und des Rie-
gels 1 zu der in den Figuren 1, 4 und 5 gezeigten erfin-
dungsgemdssen Pfosten-Riegel-Verbindung wird nun anhand
der Figuren 6a bis 6f erlautert, welche die in der Ent-
stehung befindliche Pfosten-Riegel-Verbindung gemdss Fig.
1 im Vertikalschnitt entlang der Linie C-C in Fig. 4 in
verschiedenen Stadien der Entstehung zeigeﬁ.

Wie zu erkennen ist, wird hierzu der Riegel 1
in waagerechter Ausrichtung derartig seitlich neben dem
vertikal ausgerichteten Pfosten 2 platziert, dass seine
Langsachse parallel zu den Ldngsachsen der Schrauben b5
verlauft, dass seine Liangsseite, in welche die Offnung 6
einmindet, demjenigen Vorsprung gegenitberliegt, welcher
von dem kreisringzylindrischen Bauteil 4b und einer der
Schrauben 5 gebildet wird und dass seine Stirnseite und
die Langsseite des Pfostens 2, welche die Vorspriinge 4a,
5; 4b, 5 trdgt, im Wesentlichen in einer gemeinsamen
Ebene wverlaufen (siehe Fig. 6a).

Ausgehend von diesem Zustand wird der Riegel
1 um seine Lingsachse herum beil der dargestellten Blick-
richtung leicht im Uhrzeigersinn verdreht und anschlies-
send in horizontaler Richtung senkrecht zu seiner Langs-
achse in Richtung auf den Pfosten 2 zu verschoben, wo-
durch die von den Bauteilen 4a und 4b und den Schrauben 5
gebildeten Vorspriinge nacheinander tiber die Offnung 6 in
die Ausnehmung 3 in der Stirnseite des Riegels 1 einge-
fiihrt werden, bis sie vollstédndig darin aufgenommen sind.
Dabei wird die Stirnseite des Riegels 1 in Angrenzung an
die Langsseite des Pfostens 2 gebracht, welche die Vor-
springe 4a, 5; 4b, 5 trdgt (siehe nacheinander die Figu-
ren 6b, 6c¢c und 6d). Der Schraubenkopf derjenigen Schraube

5, mit welcher das kreisringzylindrische Bauteilil 4b am
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Pfosten 2 befestigt ist, hintergreift dabei die Hinter-
schnitte 10 der Ausnehmung 3 und das kreisringzylindri-
sche Bauteil 4b und/oder der Kopf von dessen Befesti-
gungsschraube 5 stehen am rechten Ende der Ausnehmung 3
an deren Begrenzungen an.

Ausgehend von dem in Fig. 6d gezeigten Zu-
stand wird der Riegel 1 sodann um die Langsachse X der
Schraube 5 herum, mit welcher das kreisringzylindrischen
Bauteil 4b am Pfosten 2 befestigt ist, bei der darge-
stellten Blickrichtung in einer Drehrichtung D1 entgegen
dem Uhrzeigersinn (anspruchsgemdsse erste Drehrichtung)
verdreht, bis er seine bestimmungsgemdsse Lage gegeniber
dem Pfosten 2 einnimmt, in welcher seine Oberseite in
Richtung senkrecht zu seiner Lidngsachse waagerecht ver-
lauft (siehe nacheinander die Figuren 6e und 6f). Dabeil
hintergreifen sodann auch die Schraubenképfe derjenigen
Schrauben 5, mit welchen das léngliche Bauteil 4a am
Pfosten 2 befestigt ist, die Hinterschnitte 10 der Aus-
nehmung 3 und das linke Ende des langlichen Bauteils 4a
und/oder der Kopf von dessen linker Befestigungsschraube
5 stehen am linken Ende der Ausnehmung 3 an deren Begren-
zungen an.

Der in Fig. 6f dargestellte Zustand ent-
spricht der in den Figuren 1, 4 und 5 dargestellten Si-
tuation. In diesem Zustand liegt tUtber die Vorspringe 4a,
5; 4b, 5 und die Begrenzungen der Ausnehmung 3 ein Form-
schluss zwischen dem Pfosten 2 und dem Riegel 3 in allen
Richtungen senkrecht zur Langsachse des Riegels 1 sowie
in der Drehrichtung D1 um die Langsachse des Riegels 1
herum vor. Zudem liegt Uber die Vorspriinge 4a, 5; 4b, 5
bzw. die Képfe der Schrauben 5 und die Begrenzungen der
Ausnehmung 3 auch ein Formschluss zwischen dem Pfosten 2
und dem Riegel 1 in der vom Pfosten 2 wegzeigenden Langs-
richtung des Riegels 1 vor.

Zur Herstellung der erfindungsgeméssen Pfos-
ten-Riegel-Verbindung wie zuvor beschrieben braucht es

weder Werkzeug noch zusitzliche Bauteile, und sie kann in
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sinngeméss umgekehrter Handlungsreihenfolge wieder aufge-
hoben werden.

Wahrend in der vorliegenden Anmeldung bevor-
zugte Ausfihrungen der Erfindung beschrieben sind, ist
klar darauf hinzuweisen, dass die Erfindung nicht auf
diese beschrdnkt ist und auch in anderer Weise innerhalb

des Umfangs der nun folgenden Anspriiche ausgefiihrt werden

kann.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung einer Pfosten-
Riegel-Verbindung zwischen einer Stirnseite eines Riegels
(1) und einer L&ngsseite eines Pfostens (2), umfassend
die Schritte:
a) Bereitstellen eines Pfostens (2), wobei
von einer Lédngsseite des Pfostens (2) ein oder
mehrere Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) abstehen;
b) Bereitstellen eines Riegels (1), wobei
eine Stirnseite des Riegels (1) eine Ausnehmung (3)
aufweist;
wobel der oder die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) an der
Léngsseite des Pfostens (2) und die Ausnehmung (3) an der
Stirnseite des Riegels (1) derartig ausgebildet sind,

dass der oder die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) durch
eine Relativbewegung des Riegels (1) gegeniiber dem Pfos-
ten (2), welche quer, insbesondere senkrecht zur Lings-
achse des Riegels (1) verliduft, Uber mindestens eine Off-
nung (6) in den Begrenzungen der Ausnehmung (3), welche
von einer Ldngsseite des Riegels (1) in die Ausnehmung
(3) fuhrt, insbesondere vollst&dndig in die Ausnehmung (3)
einfihrbar ist oder sind,

und dass sodann, durch ein Verdrehen des Riegels (1)
in einer ersten Drehrichtung (D1) um eine parallel zur
Lédngsachse des Riegels (1) verlaufende Drehachse (X) he-
rum, der oder die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) und die Aus-
nehmung (3) derartig relativ zueinander positioniert wer-
den kénnen, dass nach dem Verdrehen iber den oder die
Vorsprlinge (4a, 5; 4b, 5) und die Begrenzungen der Aus-
nehmung (3) ein Formschluss zwischen dem Pfosten (2) und
dem Riegel (3) in allen Richtungen senkrecht zur L&ngs-
achse des Riegels (1) sowie in der ersten Drehrichtung
(D1) um die L&ngsachse des Riegels (1) herum vorliegt und
der Riegel (1) dabei seine bestimmungsgemisse Lage gegen-—

Uber dem Pfosten (2) einnimmt,
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c) Einftihren des oder der Vorsprlinge (4a, 5;
db, 5) Uber die mindestens eine Offnung (6) in die
Ausnehmung (3) an der Stirnseite des Riegels (1)
durch eine Relativbewegung des Riegels (1) gegeniiber
dem Pfosten (2) quer, insbesondere senkrecht zur
Langsachse des Riegels (1), insbesondere derart,
dass der oder die Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) voll-
stdndig in der Ausnehmung (3) aufgenommen sind; und
anschliessend

d) Verdrehen des Riegels (1) gegeniber dem
Pfosten (2) in der ersten Drehrichtung (D1) um eine
parallel zu seiner Ldngsachse verlaufende Drehachse
(X) herum, wodurch der oder die Vorspringe (4a, 5;
4b, 5) und die Ausnehmung (3) derartig relativ zu-
einander positioniert werden, dass Uber den oder die
Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) und die Begrenzungen der
Ausnehmung (3) ein Formschluss zwischen dem Pfosten
(2) und dem Riegel (1) in allen Richtungen senkrecht
zur Ldngsachse des Riegels (1) sowie in der ersten
Drehrichtung (D1l) um die L&ngsachse des Riegels (1)
herum vorliegt und wodurch der Riegel (1) in seine
bestimmungsgemdsse Lage gegenliber dem Pfosten (2)
gebracht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobel die Rela-
tivbewegung des Riegels (1) gegenltber dem Pfosten (2) zum
Einfihren des oder der Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) in die
Ausnehmung (3) geradlinig oder entlang eines bogenféormi-
gen oder geknickten Linienzugs erfolgt.

3. Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriche, wobei beim Verdrehen der Riegel (1) gegentiber
dem Pfosten (2) um eine Drehachse (¥X) herum verdreht
wird, welche ausserhalb der Mitte des Riegels (1) ver-
lduft, insbesondere im Bereich einer seitlichen Begren-
zungen des Riegels (1).

4. Material-Set zur Herstellung einer Pfos-
ten-Riegel-Verbindung mit dem Verfahren nach einem der

vorangehenden Anspriche, umfassend:
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a) elnen Pfosten (2), wobel von einer Langs-
seite des Pfostens (2) ein oder mehrere Vorspriinge
(da, 5; 4b, 5) abstehen;
b) einen Riegel (1), wobeil eine Stirnseite
des Riegels (1) eine Ausnehmung (3) aufweist;
wobel der oder die Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) an der
Langsseite des Pfostens (2) und die Ausnehmung (3) an der
Stirnseite des Riegels (1) derartig ausgebildet sind,
dass der oder die Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) durch
eine Relativbewegung des Riegels (1) gegenlber dem Pfos-
ten (2), welche guer, insbesondere senkrecht zur Langs-
achse der Riegels (1) verlduft, Uber mindestens eine Off-
nung (6) in den Begrenzungen der Ausnehmung (3), welche
von einer Langsseite des Riegels (1) in die Ausnehmung
(3) fuhrt, insbesondere vollstdndig in die Ausnehmung (3)
einfihrbar sind
und dass sodann durch ein Verdrehen des Riegels (1)
in einer ersten Drehrichtung (Dl1) um eine parallel zur
Langsachse des Riegels (1) verlaufende Drehachse (X) he-
rum die Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) und die Ausnehmung (3)
derartig relativ zueinander positioniert werden kénnen,
dass nach dem Verdrehen Uber den oder die Vorsprlnge (4a,
5; 4b, 5) und die Begrenzungen der Ausnehmung (3) ein
Formschluss zwischen dem Pfosten (2) und dem Riegel (1)
in allen Richtungen senkrecht zur Lingsachse des Riegels
(1) sowie in der ersten Drehrichtung (D1) um die Langs-
achse des Riegels (1) herum vorliegt und der Riegel (1)
in seine bestimmungsgemdsse Lage gegeniber dem Pfosten
(2) gebracht wird.
5. Material-Set nach Anspruch 4, wobel die
Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) an der Liangsseite des Pfostens
(2) und die Rusnehmung (3) an der Stirnseite des Riegels
(1) derartig ausgebildet sind, dass, nach dem Herstellen
der Pfosten-Riegel-Verbindung zwischen dem Pfosten (2)
und dem Riegel (1) mit dem Verfahren nach einem der An-
spriche 1 bis 3, der Riegel (1) in einer zweiten, der

ersten Drehrichtung (Dl) entgegengesetzten Drehrichtung
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um eine parallel zur Lidngsachse des Riegels (1) verlau-
fende Drehachse (X) herum gegenliber dem Pfosten (2)
verdreht werden kann und durch dieses Verdrehen der Uber
den oder die Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) und die Begrenzun-
gen der Ausnehmung (3) hergestellte Formschluss zwischen
dem Pfosten (2) und dem Riegel (1) in mindestens einer
Richtung senkrecht zur Ladngsachse des Riegels (1) tUber
die mindestens eine Offnung (6) in den Begrenzungen der
Ausnehmung (3) aufgehoben wird, so dass der oder die Vor-
springe (4a, 5; 4b, 5) durch eine Relativbewegung des
Riegels (1) gegenliber dem Pfosten (2), welche quer, ins-
besondere senkrecht zur Langsachse des Riegels (1) er-
folgt, lber die mindestens eine Offnung (6) aus der Aus-
nehmung (3) ausgefahren werden kann oder koénnen, zur Auf-
hebung der Verbindung zwischen dem Pfosten (2) und dem
Riegel (1).

6. Material-Set nach einem der Anspriche 4
bis 5, wobel die Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) an der Langs-
seite des Pfostens (2) und die Ausnehmung (3) an der
Stirnseite des Riegels (1) derartig ausgebildet sind,
dass der oder die Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) durch die
Relativbewegung des Riegels (1) gegenliber dem Pfosten (2)
iber genau eine Offnung (6) in den Begrenzungen der Aus-
nehmung (3), welche von einer Langsseite des Riegels (1)
in die Ausnehmung (3) fihrt, insbesondere vollstdndig in
die Ausnehmung (3) einfihrbar ist oder sind.

7. Material-Set nach einem der Ansprlche 4
bis 6, wobel die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) an der Langs-
seite des Pfostens (2) und die Ausnehmung (3) an der
Stirnseite des Riegels (1) derartig ausgebildet sind,
dass der oder die Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) durch eine
Relativbewegung des Riegels (1) gegenlber dem Pfosten
(2), welche geradlinig oder entlang eines bogenfdrmigen
oder geknickten Linienzugs quer, insbesondere senkrecht
zur Lingsachse des Riegels (1) erfolgt, tber die mindes-
tens eine Offnung (6) in die Ausnehmung (3) einflihrbar

sind.
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8. Material-Set nach einem der Anspriiche 4
bis 7, wobeli der oder die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) an
der Langsseite des Pfostens (2) und die Ausnehmuﬁg (3) an
der Stirnseite des Riegels (1) derartig ausgebildet sind,
dass die Drehachse (X), um welche der Riegel (1) nach dem
Einfithren des oder der Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) in die
Ausnehmung (3) in der ersten Drehrichtung (Dl) verdreht
werden kann, ausserhalb der Mitte des Riegels (1) ver-
lauft, insbesondere im Bereich einer seitlichen Begren-
zung des Riegels (1).

9. Material-Set nach einem der Anspriiche 4
bis 8, wobeil von der Ladngsseite des Pfostens (2) mehrere
Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) abstehen, und insbesondere,
wobel diese Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) entlang einer im
Wesentlichen senkrecht zur Lidngsachse des Pfostens (2)
verlaufenden Linie von der Langsseite des Pfostens (2)
abstehen.

10. Material-Set nach Anspruch 8 und nach An-
spruch 9, wobei die Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) an der
Langsseite des Pfostens (2) und die Ausnehmung (3) an der
Stirnseite des Riegels (1) derartig ausgebildet sind,
dass nach einer Herstellung der Pfosten-Riegel-Verbindung
zwischen dem Pfosten (2) und dem Riegel (1) mit dem Ver-
fahren nach einem der Ansprliche 1 bis 3 der Vorsprung
(4b, 5), welcher der Drehachse (X) am nédchsten gelegen
ist, bei Drehbelastung des Riegels (1) in der ersten
Drehrichtung (D1) um seine L&ngsachse herum im Wesentli-
chen mit in einer ersten Richtung, insbesondere in Léngs-
richtung des Pfostens (2) wirkenden Kraften beaufschlagt
wird, wdhrend mindestens ein Vorsprung (4a, 5), welcher
der Drehachse (X) entfernter gelegen ist, im Wesentlichen
mit in einer zweiten, der ersten Richtung entgegen ge-
setzten Richtung wirkenden Kré&ften beaufschlagt wird.

11. Material-Set nach Anspruch 10, wobeil die
Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) an der Liangsseite des Pfostens
(2) und die Ausnehmung (3) an der Stirnseite des Riegels

(1) derartig ausgebildet sind, dass nach einer Herstel-
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lung der Pfosten-Riegel-Verbindung zwischen dem Pfosten
(2) und dem Riegel (1) mit dem Verfahren nach einem der
Anspriiche 1 bis 3 der mindestens eine Vorsprung (4a, 5),
welcher der Drehachse (X) entfernter gelegen ist, eine
hohere Tragfdhigkeit aufweist als der Vorsprung (4b, 5),
welcher der Drehachse (X) am ndchsten gelegen ist.

12. Material-Set nach Anspruch 11, wobei die
héhere Tragfdhigkeit des mindestens einen Vorsprungs (4a,
5), welcher der Drehachse (X) entfernter gelegen ist, da-
durch bewirkt ist, dass dieser von mehreren Vorspriingen
gebildet ist und/oder dass dieser eine tragfihigere An-
bindung an den Pfosten (2) aufweist als der Vorsprung
(db, 5), welcher der Drehachse (X) am nidchsten gelegen
ist, insbesondere indem er mit einer grésseren Anzahl von
Befestigungsstellen (5) mit dem Pfosten (2) verbunden
ist.

13. Material-Set nach einem der Anspriiche 4
bis 12, wobei der oder die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5)
durch Verschrauben mit dem Pfosten (2) verbunden sind.

14. Material-Set nach einem der Anspriiche 4
bis 13, wobei die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) an der Langs-
seite des Pfostens (2) und die Ausnehmung (3) an der
Stirnseite des Riegels (1) derartig ausgebildet sind,
dass nach einer Herstellung der Pfosten-Riegel-Verbindung
zwischen dem Pfosten (2) und dem Riegel (1) mit dem Ver-
fahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3 lber den oder die
Vorspringe (4a, 5; 4b, 5) und die Begrenzungen der Aus-
nehmung (3) zusdtzlich ein Formschluss zwischen dem Pfos-
ten (2) und dem Riegel (1) in der vom Pfosten (2) wegzel-
genden Léngsrichtung des Riegels (1) vorliegt.

15. Material-Set nach Anspruch 13 und nach
Anspruch 14, wobeil die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) an der
Lédngsseite des Pfostens (2) zumindest teilweise von in
den Pfosten (2) eingeschraubten Schrauben (5) gebildet
sind und wobei der Formschluss zwischen dem Pfosten (2)
und dem Riegel (1) in der vom Pfosten (2) wegzeigenden

Langsrichtung des Riegels (1) iiber die Képfe der Schrau-
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ben (5) und die Begrenzungen der Ausnehmung (3) herge-
stellt ist.

l6. Material-Set nach einem der Anspriiche 4
bis 15, wobeil die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) an der Langs-
seite des Pfostens (2) und die Ausnehmung (3) an der
Stirnseite des Riegels (1) derartig ausgebildet sind,
dass die Herstellung der Pfosten-Riegel-Verbindung zwi-
schen dem Pfosten (2) und dem Riegel (1) mit dem Ver-
fahren nach einem der Anspriche 1 bis 3 ohne Verwendung
von Werkzeugen erfolgen kann.

17. Material-Set nach einem der Anspriiche 4
bis 16, wobei die Vorspriinge (4a, 5; 4b, 5) an der L&ngs-—
seite des Pfostens (2) und die Ausnehmung (3) an der
Stirnseite des Riegels (1) derartig ausgebildet sind,
dass die Herstellung der Pfosten-Riegel-Verbindung zwi-
schen dem Pfosten (2) und dem Riegel (1) mit dem Ver-
fahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3 ohne Verwendung
zusdtzlicher Bauteile erfolgen kann.

18. Material-Set nach einem der Anspriiche 4
bis 17, wobei die Ausnehmung (3) in der Stirnseite des
Riegels (1) von einem insbesondere einstiickigen Formstiick
(7) gebildet ist, insbesondere aus Metall.

19. Material-Set nach Anspruch 18, wobei der
Pfosten (2) und der Riegel (1) jeweils aus einem Profil-
material gebildet sind, insbesondere aus Metallprofil-
material, und wobei das die Ausnehmung (3) an der Stirn-
seite des Riegels (1) bildende Formstiick (7) durch Ver-
schweissen mit dem Profilmaterial des Riegels (1) verbun-
den ist.

20. Material-Set nach Anspruch 19, wobei das
Formstiick (7) die gesamte Stirnseite des Riegels (1) bil-
det.

21. Formstiick (7) fiir den Riegel (1) eines
Material-Sets nach einem der Anspriiche 18 bis 20, umfas-
send oder bestehend aus einem Kdrper, insbesondere aus
Metall, welcher eine im Wesentlichen ebene erste Aussen-—

flache (8) aufweist, in welcher eine Ausnehmung (3) ins-
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besondere von im Wesentlichen gleichméssiger Tiefe ange-
ordnet ist, welche Uber eine seitliche Offnung (6) in
eine unter einem Winkel von insbesondere 90° an die erste
Aussenflache (8) angrenzende zweite Aussenflidche (9) des
Korpers einmindet, wobei die Ausnehmung (3) derartig aus-
gebildet ist,

dass zwel mit einem festen Abstand zueinander
angeordnete, insbesondere identische, rollenartige Koér-
perlichkeiten, deren Li&ngsachsen parallel zueinander und
senkrecht zur ersten Aussenfldche (8) verlaufen, durch
eine Relativbewegung gegeniiber dem Formstiick (7), welche
in einer parallel zur ersten Aussenfliche (8) verlaufen-
den Ebene erfolgt, tber die seitliche Offnung (6) voll-
stdndig in die Ausnehmung (3) einfithrbar sind,

und dass sodann durch ein Verdrehen des Form-
stlcks (7) in einer ersten Drehrichtung (D1) um eine
senkrecht zur ersten Aussenflidche (8) verlaufende Dreh-
achse (X) herum die rollenartigen Kdrperlichkeiten und
die Ausnehmung (3) derartig relativ zueinander positio-
niert werden kdnnen, dass nach dem Verdrehen iiber die
rollenartigen Kbrperlichkeiten und die Begrenzungen der
Ausnehmung (3) ein Formschluss zwischen den rollenartigen
Korperlichkeiten und dem Formstiick (7) in allen Richtun-
gen in einer parallel zu der ersten Aussenfldche (8) ver-
laufenden Ebene sowie in der ersten Drehrichtung (Dl) he-
rum vorliegt.

22. Formstuck (7) nach Anspruch 21, wobeil die
Ausnehmung (3) Hinterschnitte (10) aufwelst, in welche an
den rollenartigen Korperlichkeiten gebildete radiale Vor-
springe eingreifen k&nnen, zur Erzeugung eines Form-
schlusses zwischen den rollenartigen Kdrperlichkeiten und
den Begrenzungen der Ausnehmung (3) in einer Richtung
senkrecht zur ersten Aussenfldche (8) des Kdrpers.

23. Formstlck (7) nach einem der Anspriiche 21
bis 22, wobeil das Formstick (7) von einem plattenartigen
Korper gebildet ist und die erste Aussenfldche (8) von

einer der beiden Plattenseiten gebildet ist.
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24. Beschlag umfassend einen ersten
Beschlagteil zur Anordnung an einem Pfosten, welcher eine
Befestigungsplatte mit einer ersten und einer zweiten
Plattenseite aufweist, wobei von der ersten Plattenseite
einer oder mehrere Vorspriinge abstehen, und umfassend
einen zweiten Beschlagteil (7), welcher einen Korper
aufweist, der eine im Wesentlichen ebene erste Aussen-
flache (8) aufweist, in welcher eine Ausnehmung (3) ins-
besondere von im Wesentlichen gleichmédssiger Tiefe ange-
ordnet ist, welche iliber eine seitliche Offnung (6) in
eine unter einem Winkel von insbesondere 90° an die erste
Aussenfldche (8) angrenzende zweite Aussenfldche (9) des
Korpers einmindet, wobei der erste und der zweite
Beschlagteil derartig ausgebildet sind, dass durch
Befestigung des ersten Beschlagteils mit der
Befestigungsplatte an einem Pfosten, derart, dass der
erste Beschlagteil mit der zweiten Plattenseite an eine
Langsseite des Pfostens angrenzt und der oder die
Vorspringe , und durch Befestigung des zweiten
Beschlagteils (7) an einem Riegel (1), derart, dass die
erste Aussenfldche (8) zumindest teilweise die Stirnseite
des Riegels (1) bildet, ein Material-Set nach einem der
Anspriiche 4 bis 20 gebildet wird.

25. Beschlag nach Anspruch 24, wobei der
zweite Beschlagteil als Formstliick nach einem der
Anspriche 21 bis 23 ausgebildet ist.

26. Pfosten-Riegel-Verbindung hergestellt mit
dem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, insbeson-
dere unter Verwendung.eines Material-Sets nach einem der
Anspriiche 4 bis 20 oder eines Beschlags nach einem der
Anspriiche 24 bis 25.

27. Gebdudefassade, insbesondere Gebdude-
Glasfassade, mit einer Tragkonstruktion aus Pfosten und
Riegeln, umfassend eine Pfosten-Riegel-Verbindung gemédss
Anspruch 26.
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