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{57) Die Erfindung dient zum geordneten Ablegen und
Biindelformen von nicht stapelfdhigem, stabférmigem
Walzgut an Kaltscheren und kann unmitteltar hinter
Kaltscheren oder anderen Trenneinrichtungen von
Waizstraen eingesetzt werden. Stablagen aus nicht
stapelfahigem Walzgut, wie Rund-, Vierkant-, Sechskant-,
Flachmaterial, Sonderprofile und kleine Winkelprofile,
werden hinter Trenneinrichtungen unter weitgehender
Verkiirzung der Transportwege zu einwandfreien und
festen Stabbunden gesammeit. Das wird dadurch erreicht,
daR im AnschluR an eine Kaltschere ein abschwenkbarer,
sich in Stablaufrichtung erstreckender Sammeltisch mit
Hubvorrichtung und Seitenfiihrungen fiir Walzstébe und
eine Ablegevorrichtung mit schwenkbaren, in
Aussparungen des Sammeltisches eingreifenden
Ablegehebeln oberhalb von quer zur Stablaufrichtung
bewegbaren, mit aufklappbaren PreBarmen versehenen
Bindelformvorrichtungen angeordnet sind. Figur
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Patentanspriich2:

1. Einrichtung zum geordnsten Ablegen und Biindelformen von nicht stapelfahigem, stabférmiyem
Walzgut an Kaltscheren, gekennzeichnet dadurch, da im AnschluR an eine Kaltschere ein
abschwenkbarer, sich 1n Stablaufrichtung erstreckender Sammeltisch (1) mit Hubvorrichtung (2)
und Seitenflihrungen (5) fiir Walzstébe und eine Ablegevorrichtung (6) mit schwenkbaren, in
Aussparungen des Sammeitisches eingreifenden Ablegehebeln (7) oberhalb von quer zur
Stablaufrichtung bewegbaren, mit aufklappbaren PreRarmen (9) versehenen
Biindelformvorrichtungen (8) angeordnet sind.

2, Einrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da die Blindelformvorrichtungen (8) auf
heb- und senkbaren Fahrbahnen (11) gegenlaufig zueinander verfahrbar angeordnet sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der crfindung

Die Einrichtung dient zum geordneten Ablegen und Biindelformen von nicht stapelfahigem, stabférmigem Walzgut und kann
unmittelbar hinter Kaltscheren oder Trenneinrichtungen von 1ValzstraBen, z.B. Sonderprofilstraen, Straen kleiner Leistung
fir Stabstahl, Edelstahlstraen mit Stab- und Flachstahl oder Straen mit kleinen, nicht stapelfahigen Winkelprofilen eingesetzt
werden.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist nach DD-220571 bekannt, Stablagen aus nicht stapelfizhigem Walzgut, wie Rund-, Vierkant-, Sechskant-, Flachmaterial,
Sonderprofile sowie kleine Winkelprofile zu Stabbund :n zu sammeln.

Derartiges Walzgut wird zu diesem Zweck hinter einer Kaltschere oder einer anderen Trenneinrichtung auf einem Rollgang
abtransportiert, entsprechend der Lange des Materials an vursenkbaren oder festen Anschligen fixiert und in Sammeltaschen
gesammelt.

Nach dem Erreichen der erforderlichen Stabzahl werden die Stabe mittels Quertransporteur einem Paketierer zugefiihrt, zu
einem Stabbund mit anndhernd rundem Querschnitt geformt und anschlieRend mit den dort vorhandenen Bindemaschinen
abgebui--'en.

Nachteilig hierbei ist, daR vorher gerades Walzgut auf dem relativ langen Transportweg von der Kaltschere zum Paketierer
verbiegtund daher ungeordnet gesariymelt und ebenso abgebunden wird, so da der Fiillfaktor der Stabbunde schlecht und die
spétere Entnahme von Stiben aus den geoffneten Stabbunden erschwert ist.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Herstellung einwandfrei gesammelter und fester Stabbunde aus nicht stapelfihigem Walzgut.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung an Kalischeren zu schaffen, die ein geordnetes Ablegen und
Biindelformen von nicht stapelfahigem, stabférmigem Walzgut gestattet, wobei die Transportwege weitgehe-.d verkiirzt sind
unc' 2'n Verbiegen des Walzgutes verhindert wird.,

Erfi.  ungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, da im AnschluB an eine Kaltschere ein abschwenkbarer, sich in

Sta! ifrichtung erstreckender Sammeltisch mit Hubvorrichtung und Seitenfiihrungen fiir Walzstibe und eine

Abl > richturg mitschwenkbaren, in Aussparungen des Samineltisches eingreifenden Ablegehebeln oberhalb von quer zur
Staliaufrichtung bewegbaren, mit aufklappbaren Prefarmen versehenen Biindelformvorrichtungen angeordnet sind.

Feiver sind die Biindelformvorrichtungen auf heb- und senkbaren Fahrbahnen gegenléufig zueinander verfahrbar angeordnet.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erldutert werden.

Die zugehdrige Zeichnung zeigt die Vorderansicht.

Die Einrichtung ist in Stablaufrichtung unmittelbar hinter einer Kaltschere (strichpunktiert dargestelit) angeordnet. Sie besteht
aus einem abschwenkbaren, sich in Stablaufrichtung erstreckenden Sammeltisch 1 mit einer durch Arbeitszylinder 4
bewegbaren Hubeinrichtung 2 und Seitenfiihrungen 5 fiir Walzstake 17, einer Ablegevorrichtung 6 und
Biindelfo-mvorrichtungen 8. Neben dem durch einen verfahrbaren (nicht dargesteliten) Anschiag fiir verschiedene Fertigldngen
begrenzbaren Sammeltisch 1 befindet sich die Ablegevorrichtung 6 mit schwenkbaren, in Aussparungen des Sammeltisches 1
eingreifenden Ablegehebeln 7. Sammeltisch 1 und Ablegevorrichtung 6 sind oberhalb von mindestens zwei quer zur _
Stablaufrichtung bewegbaren, mit aufklappbaren PreBarmen 9 versehenen Biindelformvorrichtungen 8 angeordne, die auf
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schwenkbaren Fahrbahnen 11 im Wechsel in den Bereich eines Rollganges 15 einfahrbar sind, wo sich hier nicht dargestelite
Bindemaschinen befinden.

Die Hubeinrichtung 2 besitzt eine Gleichlauffiihrung 3 fiir den Sammeltisch 1.

Die PreRarme 9 der hydraulisch oder elektrisch bewegbaren Biindelformvorrichtungen 8 sind mit Arbeitszylindern 10 verbunder:.
Die Fahrbahnen 11, die in Drehpunkten 12 gelagert sind, lassen sich durch Arbeitszylinder 13 auf Sockel 14 absetzen, die sichim
Bereich des Rollganges 15 befinden. Die hier nicht dargestellten Schwenkantriebe des um etwa 80° abschwenkbaren
Sammeltisches 1 und der um 180° schwenkbaren Ablegevorrichtung 6 kdnnen ebenfalls hydraulisch oder elektriLch erfolgen.
GemaR Ausfiihrungsbaispiel ist die Ablegevorrichtung 6 an einer Konsole eines hinter der Kaltschere befindlichen
Fahrbahntrigers (strichpunktiert gezeichnet) fiir den genannten verfahrbaren Anschlag befestigt.

Die Einrichtung hat folgende Wirkungsweise:

Walzstablagen 16 mit Kiihibettlinge werden zunichst biindig gefahren sowie geschopft und nachfolgend mit Hilfe des
verfahrbaren Anschlages in Fertiglingen unterteilt, die auf dem angehobenen Sammeltisch 1 abgelegt werden, waba; die
Seitenfithrungen 5 das seitliche Abgleiten verhindern.

Der Sammeltisch 1 wird dann schrittweise bis in Hohe der Ablegevorrichtung 6 abgesenkt und dabei die zur Blindelbildung
notwendige Anzahl von Walzstében 17 mit Fertigldng~ libernommen.

Sammaeltisch 1 und Abiegevoarrichtung 6 werden anschlieBend gleichzeitig nach unten geschwenkt und die gesammelten
Walzstibe 17 parallel zisammentiegend und geriduscharm in die hochgestel'ten Preftarme 9 einer in Aufnahmestellung
befindlichen Biindelfarmvorrichtung 8 iibergeben. Gleichzeitig geben die Ablegehebel 7 der Ablegevorrichtung 6 beim
Durchlaufen ihres Schwenkweges von 180° den Weg frei zum ungehinderten Ausfahren der Biindelformvorrichtung 8 mit den
gesammelten Walzstaben 17.

Hat diese Biindelfcrmvorrichtung 8 die Aufnahmestelluag verlassen, kann bereits der Sammeltisch 1in seine waagerechte
Stellung zuriickgeschwenkt und angehoben sowie das Schneiden von Walzstablagen 16 erneut aufgenommen werden. Nach
dem Passieren dns Schwenkbereiches der Ablegevorrichtung 6 konnen auch die Ableg.hebel 7 zum Sammaeltisch 1
2uriickgeschwenkt werden und eine andere, vom Rollgang 15 kommende Biindelformvorrichtung 8 in Aufnahmestellung
einfahren,

Die in der ersten Biindelformvorrichtung 8 gesammelten Walzstiibe 17 werden in den Bereich des Roliganges 15in Bindestellung
eingefahren und in bekannter Weise abgebunden.

Die gesammulten Walzstiibe 17 kénnen vor dem Abbinden bedarfsweise mit den PreBarmen 9 cder durch mehrmaliges Absetzen
der Fahrbahn 11 auf den Sockel 14 verdichtet werden.

Nach dem Abbinden wird die Fahrbahn 11 durch die Arbeitszylinder 12 abgesenkt. Die gesammelten, 2u Biindeln geformtenund
abgebund:znen Walzstibe 17 gelangen dabei auf den Rollgang 15 und kdnnen auf diesem nach Offnen der PreRarme 9z.B. zu
einer nachgeschalteten Waage abtransportiert werden.

Die PreBarme 9 werden dann soweit aufgeklappt, daR sie unter die Oberkante der Biindelformvorrichtung 8 abtauchen und diese
an der anderen inzwischen beladenen und zum Rollgang 15 bewegten Biindelformvorrichtung 8 vorbeiin die Aufnahmestellung
zuriickfahren kann. AnschlieBend werden die PreBarme 9 wieder hochgeschwenkt und stehen somit fiir das Ablegen der
gesammelten, auf Fertiglinge geschnittenen Walzstébe 17 bereit.

Es ist auch denkbar, die Biindelformvorrichtungen auf nebeneinander angeordnete, umlaufende Transportketten zu montieren,
wobei die freigewordenen, im Untertrum befindlichen Biindelformvorrichtungen im Schnellgang in Aufnahmestellung
zurlicktransportiert werden.

Mit einem vorgeschalteten Treiber kann die Einrichtung auch an jeder Stelle hinter einer beliebigen Trennvorrichtung fiir *
Walzstabe eingesetzt werden, dabei kann die Halterung der Ablegevorrichtung zweckentsprechend an einem beliebigen Triger,
an Stiitzen od. dgl. angebracht werden. )

Die erfindungsgemiRe Einrichtung ermdglicht die geordnete Biindelbildung von nicht stapelfahigem Material, wie kleine
Winkelprofile, Sonderprofile, Rund-, Vierkant-, Sechskant- und Flachmaterial, bei kurzen Transportwegen und Wegfall von
aufwendigen Rollgéngen,
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