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Przyrzad obrotowy do mocowania kadlubow zasuw na
obrabiarkach
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do ka-
dlub6w zasuw na obrabiarkach.

Znany jest sposob obrobki mechanicznej kadiu-
béw réznych zasuw na tokarkach i tokarkach ka-
ruzelowych, gdzie kazda operacja wymaga innego
mocowania np. toczenie bocznych kolnierzy od-
bywa sie w uchwycie szczekowym, wytaczanie
rowkéw pod pierScienie uszczelniajgce i przeto-
czenie pierécieni uszezelniajgcych na tarczach obro-
towych skosnych.

Wada tego sposobu jest konieczno$¢ mocowania
przedmiotu do kazdej operacji oddzielnie oraz
trudno$ci w uzyskaniu dokladnej zbiezno$ci znaj-
dujgcych sie w korpusie pierScieni uszczelniajg-
cych obrabianych na 2-ch réznych tarczach o tra-
pezowym przekroju poprzecznym.

Wynalazek ma na celu wykonanie uniwersalnego
przyrzagdu do mocowania kadlubéw, pozwalajacy
na obrdbke wszystkich operacji za pomocg jednego
zamocowania co korzystnie wplynie na poprawe
jakoéci produkecji przez zachowanie dokladnych
zbiezno$ci pierScieni uszczelniajgcych, pozwoli na
obrobke tylko na jednej obrabiarce, zmniejszajac
tym samym uzytkowg powierzchnie produkcyjng
i eliminujgc transport miedzyoperacyjny.

Na rysunku uwidoczniono przykiad wykonania
wynalazku przy czym fig. 1 przedstawia przyrzad
z przymocowanym korpusem budowy okraglej z
przygotowanym do toczenia bocznej listwy uszczel-
niajgcej, fig. 2 przyrzad w potoZzeniu umozliwiajg-
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2
cym toczenie rowka pod pierScienie uszczelniajgce
w gornej czesci kadluba, fig. 3 przyrzad w poloze-
niu umozliwiajagcym toczenie dolnego rowka pod
pierscienie uszczelniajgce.

Dla uzyskania zbiezno§ci wymaganej do opera-
cji przedstawionej na rys. fig. 2 przesuwamy plyte
2 0 180° natomiast dla uzyskania zbieznosci przed-
stawionej na rysunku fig. 3 przesuwamy plyte
gérnag 3 wraz z umocowanym na niej korpusem
0 180°. Uzyskana w ten sposéb zbieinosé odwrotna
niz zbiezno§é gérnego rowka pozwala na dokonanie
tej operacji bez ponownego mocowania.

Przyrzad sklada sie z podstawy Zzeliwnej 4 przy-
mocowanej na state do tarczy tokarskiej lub stolu
tokarki karuzelowej, lozyska oporowego 5, 2-ch
obrotowych plyt 1 i 2 o zbieznosci odpowiadajgcej
zbieznoSci pier§cieni uszczelniajgcych w kadlubie
zasuwy, pierScienia $lizgowego 6 oraz plyty gérnej
3 z uchwytami przyciskowymi do mocowania ka-
diluba 7.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad obrotowy do mocowania kadlubéw za-
suw na obrabiarkach zwlaszcza na tokarkach ka-
ruzelowych, znamienny tym, ze posiada dwie o
trapezowym przekroju poprzecznym tarcze (1i2),
z ktérych tarcza (1) jest osadzona obrotowo na
tarczy (2).



51178

////4{

DN .-,
75774 = :

[
-

- 0
-0
| /4
|
- 0 .
e 60K
- b 4




51178

- 001 0 180°
w~ Obr: 0 180°
./



	PL51178B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


