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(64) Zplsob vytvofeni kovové péjitelné vrstvy na keramickych pfipadné
sklenénych substratech -

Predm8tem vyndlezu je zpisob pi¥ipravy
kovové vrstvy na keremickych substrdtech,
pou¥ivanych v polovodiZové technologii. Vy-
ndlez Fe#{ upravu povrchu keramického sub~
strdtu pdjitelného mdkkymi péjkami s vyso-
kym bodem tdni bez vysoké néro¥nosti na
Jeho p¥ipravu. ’

Podstata vyndlezu spo¥ivd v tom, Ze
se povrch substrdtu odmasti a chemicky
ofisti, pak se nepeff vrstva Ti a bez pre-
ruleni vakua se tepeln$ zpracuje v témie
zaf{zenf. Na tento govlek se nanese druhd
kovovéd vrstva Ni, pripedn Ag, Cu, Sn a
zaZ{hne,
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. Vyndlez se tfkd zpisobu p¥ipravy kovové vrstvy na keramickych pffpedn¥ sklen¥nych sub-
strdtech s glasovanfm nebo neglazovanym povrchenm, pouzivanych v polovodi¥ové technologii
a urlenych pro mékké péjent péjkemi typu Pb Ag.

Pokoven{ keramiky pro u¥ely péjeni je vyuZfvéno nap¥ikled p¥i p¥ipojovéni polovodiZo-
vych ¥epld ke kovovym zékladndm, k vytvorent vodivjch drah a mfst k fixaci diskretnich sou~
tdstek v technologii-bybridnich obvodd, p¥i spojovédni keramiky s kovem nap¥. pii pouzd¥eni
malorozmérnych polovodidovych souddstek do kovovych pouzder sped.-

Znémé zplsoby v&tvéfeni kovovych kontektnich vrstev na keramickych p¥ipadn& sklen&ngch
substrdatech, které se poufivajf pro ziskén{ pdjitelného povrchu, lze rozddlit do n&kolika
skupin. .

Vrstvy zi{skené chemickym deponovénim z roztokd prisludnych kovovych solf (naph. Ni,
Ag apod.) pomoci riznych redukénich ¥inidel jako je formeldehyd, fosfornany, glukosa apod.,
s pPipadnym ndslednym tepelnym zpracovénim vylouSeného povleku. Tyto vrstvy jsou pouf{vény
v pfipadech, kdy jsou pokovovény melé plochy, pripadn& motiv sloZeny z Jjednotlivych dzkych
vodivych dreh, které nejsou mechenicky nemdhdny. Pdjeni tichto vrstev vyZaduje pou%itf
m¥kkych pdjek obsahujicich Sn, Cd apod. s nfzkym bodem tdnf (max. do 200 °C) a minimélni
prodlevu na teplot¥ péjeni.

Delsf znémy zpdsob vyuiivd vakuavého napafenf kovové vrstvy. Sily napefovengych vrstev
se pohybuji Fddovd v desetindch um a aby nedochdzelo k odlegovédnf napefeného kovu do vrst-
vy roztavené pdjky, pouffvéd se nédsobného napafovédnf n¥kolike kovd nep¥. Ni - Ag.

Pro zajist&ni dobré roztékavosti péjky po celém pokoveném povrchu se asto konednd
vrstva vytvd*{ napsfenim Au, které se v poufité pédjce rozpusti a tak vytvor{ poduinky pro
dobrou smé¥ivost celého povrchu pdjkou. PFi obou tichto metoddch nedochéz{ k chemické reask-
¢l nanesené kovové vrstvy s materidlem keramického substrdtu.

Chemické reakce s keramickym substrdtem je vyuzivéno p*i dalsim zpdsobu, kdy se na
pokovovany povrch nand3{ suspenze molybdenovych, manganovych a hofe¥netfch slou¥enin, p¥i-
padné dal3fch editiv. Ty se psk vypeluji pFi teplotdch cca 1 200 a3 1 250 % v prost¥ed{
vlhZeného vodiku. Tato technologie vy%aduje ndkladné zstizeni s rozséhlym bezpe¥nostnim vy-
bavenim & je zna¥n§ energeticky néro¥né. Ziskené vrsetvy nejsou pdjitelné midkkymi pdjkami
@ proto se upravuji galvanickym pokovenim Ni a Ag. Tekto zfskené vrstvy zerudujfl pPi ur¥i-
tych podminkdch spolehlivost spoje p¥i mechenickém nemdhdni za cenu vysoké néro¥nosti je=
Jich ptipravy.

VBechny popsané zplsoby piiprav péjitelnych kovovych vrstev jsou omezeny bud vysokou
néroZnosti vlastnf p¥ipravy v&etnd nékladnych technologickych zaf{zenf, nebo jejich vyuZi-
t1 je omezeno na podminky, p¥i kterych nedochdzi k zvySenému mechanickému nemséhéni péjend-
ho spoje p¥l vlastnim péjeni nebo spdjeného vyrobku.

VySe uvedené nevyhody odstranuje postup podle vyndlezu, jeho¥ podstatou je, Ze povrch
keramického nebo sklensdného substrdtu se odmestf, chemicky odist{ lepténim a vakuov¥ se
napaf{ vrastiva kovu majfc{ dobrou adhezi k substrdtu nap¥. Ti, Pd spod., v sfle max. 1| pm
8 bez prerufien{ vekua se provede tepelné zpracovéni na teplotd max. 500 °C po dobu 5 minut
a ndslednd se nanese vrstva Ni sfly min. 1 um, kterd se zaf{zne ve vskuu min. 6,66.10'3 Pa
pfi teplotd max. 800 °C po dobu min. 5 minut. Ne zaffhnutou vrstvu Mi je mo%no nenést i dru-
hou kovovou vrstvu Ni, p¥fpedn¥ jiného pdjitelného kovu napf. Ag, Cu, Sn apod, Tato druhd
vrstva miZe byt nanesena nap¥. galvanickym zplsobem, vakuovym napatenim, bezproudovym vy-
lougenim,

Vihodou FeSeni podle vyndlezu je, %Ze takto upraveny povrch keramického ¥i sklen&ného
substrdtu je pdjitelny m¥kkymi péjkemi s vysokym bodem téni, napf. pdjkou Pb Ag 2,5 p¥i
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teplotd 350 °C bez nebezpedl, ¥e dojde k jeho zhor3eni i pi¥i pouZitf korozivmich tavidel
zalofenych na bézi HCL. To zaruduje spolehlivost spoje pfi mechenickém namdhdn{ spéjeného
vyrobku bez vysoké néro¥nostl pripravy kovové vrstvy a pot¥eby ndékladnych technologickych
za¥izeni..

PH{klad provedeni:

. Keremicky nebo sklendny substrdt se b&inym zpisobem odmasti nap¥. toluenem a chemicky
o¥ist{ leptdnim nap¥. v horké H2804. Po tomto o¥istdni se vekuovd napalf vrstve Ti o sile

0,5 pm a bez prerudeni vakua se v tém¥e za¥izeni ndslednd tepelnd zpracuje p¥i teplotd

400 °C. Na teakto vytvobeny povlek se galvenicky vylou¥df vrstva Ni v sfle 2 a% 3 ym. Pro

dobré vzéjemnéd spojeni obou t¥chto vrstev se provede fthéni ve vakuu pri teploté 700 o

po dobu max. 10 minut. ’

PREDMET VINALEZU

1. Zplsob vytvoteni kovové pdjitelné vrstvy ne keramickych p¥i{padn¥ sklen¥nych substré-
tech s glazovenym nebo neglazovanym pavrchem, urlené pro pdjent m&kkymi pdjkemi typu Pb Ag,
vyzneleny tim, ¥e povrch substirdtu se odmasti a chemicky odisti leptdnim, ddle se vakuovd
napa®f vrstva kovu mejici dobrou adhezi k substrétu napf. Ti nebo Pd nebo Cr v sile maximdl-
ng t pm a bez p¥eruseni vekus se provede tepélné zpracovéani na teplot® maximdlnd 500 %
po dobu minimdln& 5 minut a néslednd se nenese vrsiva Ni sfly minimdln¥ 1 o, kterd se za-
${hne ve vakuu minimélng 6,66.10"3 Pa p¥i teplot¥ maximdln¥ 800 °C po dobu minimdln¥ 5 mi-
nut. ’

2. Zplsob vytvoreni kovové pdjitelné vrstvy podle bodu | vyzna¥eny tim, %e na gza¥fhnu-
tou vratvu Ni je nanesena daldf vrstva Ni, pfipedn¥ jiného kovu napf. Ag, Cu,-Sn.~ )

3. Zplsob vytvoPeni kovové pdjitelné vrstvy podle bodu | a 2 vyznaSeny tim, Ze dal¥i
kxovovd vrstve je nanesena gelvanickym zpdsobem.

4. Zplsob vytvo¥eni kovové péjitelné vrstvy podle bodd 1 a 2 vyzna¥eny tim, Ze éalli
kovovd vrstva je nanesena vakuovym nepaienim. -

5. Zpdsob vytvoFeni kovové pdjitelné vrstvy podie bodd | a 2 vyznaleny tim, Ze daldf
kovovéd vrstva je nanesena bezproudovym vylouZenim.

Severografia. n. p., zdvod 7, Most
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