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{54) Zpiisob vyroby $roubi a podobnych souéastl s malym ohjemem
hlavy tva¥enim za studena

Vynélez se tykd zplisobu vyroby Sroubll a
podobnych souddsti s malym objemem hla-
vy tvafenim za studena.

Dosud se Srouby a podobné souésti s ma-
1ym objemem hlavy vyrabi soustruZenim ne-
. bo rliznymi postupy tvarenim za studena. Pri
znédmych zpilisobech tvéreni s malym obje-
mem hlavy jsou sice vyrobky sprdvng vytva-
rovany, -‘ale Zivotnost tvafecich né&strojd,
Zzejména zépustek ze slinutych karbidd a
hlaviénikdl je mens$i neZ u soudédsti s vétsim
objemem hlavy. '

Znémfr zplsob vyroby soulésti s malym
objemem hlavy tvd¥enych za studena je pro-
vadén tak, Ze UGstFiZek dratu je v zdpustce

pri prvnim rdzu redukovéan, prifemZ konec'

redukované ¢asti ustfiZku dratu je opien
o vysunovaci trn. V dalsi f4zi prvniho razu
je Céstetn& predp&chovéna - hlava. Cinny
prostor zdpustky je zcela vypln&n tvdFenym
materidlem. V polotovaru vznikaji znadné
axidlni tlaky, které phsobi zejména na v4l-
covou &4st zdpustky pred redukci. Vylisky
tvarené timto zplisobem maji vidy v&tsi pri-
meér na valcové &asti pfed redukci neZ je od-
povidajici priimé&r pouZiveného néstroje.
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P¥i druhém réazu tohoto zpisobu vyroby je
dotvafena pouze hlava, av3ak ¢ast materiilu
vnikd osovym tlakem do celého vyrobku,
tak¥e dochédzi k dalSimu zvySeni axiilnich ~
tlakG a pFepé&chovani soudasti, CimZ je sni-
Zovana Zivotnost tvaiecich néstroj.

Pro tvareni Sroubl a jinych soudésti jsou
tvareci néstroje vloZkovéany slinutymi kar-
bidy. Tento materidl m4 vybornou odolnost
proti otéru. ale ie k¥ehkv. Proto ie zapouz-
dfovén s pfesahem do houZevnatych obalo-
vych materidla.. Pfesto dochézi &asto: pliso-
benim axiilnich tlakl k roztrzem vloZek ze
slinutych karbidd.

.Zivotnost t&chto néstroji je zvy§ovéna Fa-

-dou zplisobli bandiZovani vioZek ze slinu-

tych karbidli, které ma zachycovat = pravé
axialni tlaky vzmka]ml pFi vyrobé popisova-
nych sou&dsti. To vSak zvy3uje vyrobni né-
klady t&chto néstroji.

Tyto nevyhody odstraifiuje postup vyroby
Sroubfl a podobnych soudésti s malym obje-
mem hlavy tvaFenim za studena podle vyné-
lezu tim, Ze dstFiZek materidlu je p¥i prvnim
rézu fé4ste&né redukovén bez opFeni o vysu-
novaci trn a pfi druhém réazu je dokondéena



redukce polotovaru na potfebnou délku
s opfeni difiku o vysunovaci trn s naslednym
vytvarovdnfm hlavy. Tento zplsob omezuje
vyraznym zplisabem vznik axidlnich tlakd,
¢imZ se zna&né zvy3uje Zivotnost tvdfecich
néstroji.

Pii tomto zplisobu vyroby je ustiiZeny dil

p¥i prvnim rézu pouze &&stednd redukovén
tak, Ze se ¢elo redukovaného d¥iku nedotkne
vysunovaciho trnu zépustky. Zdpustka neni
vypln&na v prostoru vélcové &asti pred re-
dukci a nemiiZe tak viibec dojit k axidlnimu
naméhani vloZky ze slinutého karbidu v tom-
to prostoru. Pfi druhém réazu je nejd¥ive do-
_kongena redukce polotovaru s opienim &ela

dffku o vysunovaci trn a pak nasleduje vy-
tvafent hlavy.

Timto- zplisobem tvaFeni nedochézi k pie-
pliiovani védlcové asti kréku pied redukci.
Vznikajici axidlnf tlaky t&sn& pod hlavou,
kde je zdpustka vyplnéna tvdfenym materig-
lem, jsou ve srovnéni s axidlnimi tlaky vzni-
kajicimi pFi tvdFeni d¥iv&jSim zplsobem ne-
patrné.

P¥i pouZiti postupu k vyrob& soudésti s ma-

lym objemem hlavy -podle vynélezu dojde
k pronikavému zvy3eni Zivotnosti zépustek
ze slinutych karbidd a ostatnich tvaFecich
néstroji.

Priklad postupu vyroby podle vynélezu je
zndzornén na vykresu, kde obr. 1 pFedsta-

-vuje ustfiZek dratu 1, pot¥ebny pro vyliso-

véni Sroubu, obr. 2 p¥edstavuje polotovar po
prvnim rézu a cobr. 3 hotovy vylisek §roubu.

Pfi zplisobu vyroby podle vynélezu je pfi
prvnim rézu d&4astedn® redukovéan tst¥iZek
dratu 1, aniZ by byl opfen konec redukova-
né ¢4sti dst¥iZku 2 o vysouvaci trn. Primér
polotovaru se v kréku 3 nezvétSuje, zdpust-
ka neni naméhéna axiilnimi tlaky.

Pri druhém rédzu je nejdiive dokondeno
redukovéni d¥fku 4 a po op¥Feni dela dfiku 4
o vysouvaci trn je vylisovdna hlava 5. Ke
zvétSenl priméru na konci redukovaného
dFiku 4 i kréku 6 dochézi v minimélni mife.
Proto. axidlni tlaky na zapustku v ¢4sti p¥ed
redukénim kuZelem 7 i opotFebovani reduké-
niho véledku p¥i vysunovani ze zépustky je
nepatrné.

-

PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby Sroubfi a podobnych sou-

¢dstl s malym objemem hlavy tvdfenim za .

studena z Ust¥izku materidlu vyznadeny tim,
Ze pii prvnim rézu se nejprve na tstFiZku
materidlu vytvofi bez jeho opfeni a vysuno-

vaci trn ¢4ste6nd redukce a p¥i druhém rg-
Zu se pak provede dolisovéni redukce na po-
tfebnou délku p¥i opfeni materidlu o vysu-
novaci trn a soufasné& vytvarovani hlavy.
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Obr. 1
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Obr. 2

Obr. 3
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