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Urzgdzenie do nakiadania koafekcyjmych elementéw
gumowych lub tkaginowo-gumowych na podioia
gumowe lub tkanimowo-gumowe
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do mechani-
cznego nakladania konfekcyjnych elementéw gumowych
lub tkaninowo-gumowych na podioze gumowe lub
tkaninowo-gumowe przy ciaglej konfekcji artykuiéw
gumowych lub tkaninowo-gumowych.

Dotychczas ciggia konfekcja artykuddw gumowych lub
tkaninowo-gumowych, a polcgajaca na nanoszeniu ele-
mentéw gumowych lub tkaninowo-gumowych na bedaca
w ciaglym ruchu ta§me¢ gumowa lub tkaninowo-gumowa
odbywala si¢ recznie. Szybko$¢ nanoszenia elementéw
gumowych lub tkaninowo-gumowych byla zalezna od
ich ilosci, wymaganej dokiadnosci naniesienia, sposobu
ich ulozenia oraz od sprawnosci obstugi.

Celem sprostania zadeniom ciaglej konfekcji, bywala
przy niej zatrudniona duza ilo$¢ obsiugi, a zwigkszenie
szybkoséci przesuwu taémy gumowej lub tkaninowo-
gumowej dla osiggni¢cia wymaganej wydajno$ci wyma-
galo wydtuzenia ciqgu przy jednoczesnym zwnqkszemu
ilo$ci oséb obstugujacych go.

Celem wynalazku jest urzadzenie shuzace do mechani-
cznego nanoszenia elementéw gumowych lub tkanino-
wo-gumowych na podipza gumowe lub tkaninowo-gu-
mowe 2 wyeliminowaniem pracy recznej.

Cel ten osiggnigto w ten sposéb, ze bgben, pokryty
wymienng powloka z gniazdami znajdujgcymi si¢ pod
dziataniem sily przyciagania magnetycznego wytworzo-
nego przez magnesy, polaczony ze stalg cz¢écig klowego
sprzegla, jest ulozyskowany na wale, ktory na calej swej
diugosci ma wpustowy rowek. W rowek ten jest wprowa-
dzomy wpust przesuwnej cz¢sci kiowego sprzegla, w kté-
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rego wybraniy jak i w wybraniu bgbna s umieszczone
ko#ce zabierakowej ramy polaczonej z sibownikiem.
Rama ta jest osadzona w prowadnicach zamocowanych
do wsporcaej ramy, do ktére;j jest rébwniez zamocowany
napedzajgcy zesp6t polaczony za pomocg przekidni z
cierng odchying rolkg. Do pociggowego walka napedza-
nego sifownikiem jest zamocowana diwignia osadzona
przegubowo do wsporczej konstrukcji. W d#wigni te; jest
ulozyskowana dociskowa rolka z magnesami o sile mag-
netycznego przyciggania wigkszej, ni2z sila magnety-
cznego przyciggania magneséw gniazd w powlokach
bebnéw.

Urzadzenic wedtug wynalazku moze byé wykorzystane
do konfekcji szeregu rénych asortymentédw artykuléw
gumowych lub tkaninowo-gumowych, jak materace i
poduszki pneumatyczne, zabawki gumowe, kajaki,
lodzie, tratwy, taémy przenofnikowe z progami i inne
artykuly techniczne. Urzadzenie charakieryzuje si¢
dokladnoscia nanoszenia elementéw gumowych lub
tkaninowo-gumowych, ktérymi mogg byé st6jki, listwy
uszczelniajace, progi, tasmy itp. Urzadzenie posiadajace
zwartg zabudowg i cechujgce si¢ dokiadnodcia nanosze-
nia elementéw gumowych lub tkaninowo-gumowych,
zwicksza w wybitny sposéb wydajno$é produkcji a
zapewnicnic mu ciaglosci ruchu przyczynia si¢ do
oszczednosci energii na skutek wyeliminowania cz¢stych
rozruch6w, pobierajacych dodatkowg moc.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przykiadzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schemat jednego ukiadu bgbnowego urzgdzenia w cz¢$-
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ciowym przekraju w widoku 2 przodu, fig. 2 — schemat
ukladu w cagdciowym prackroju: wadiug linii A-A ne
fig. 1, fig. 3 —schemat ukiadéw bgbnowych urzadzenie w
widoku z gory. ’

Do osi 1 jezdnych két 2 spoczywajacych na jezdnych
szynach 3 osadzonych w podiozu 4 jest zamocowana
wsporcza rama 8, w ktérej jest ulozyskowany wat 6 posia-
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dajacy na calej swej diugosci wpustowy rowek 7. Wat 6 -

jest polaczony za pomocg katowej przekladni 8z pednym
walem 9, ktory z kolei jest potgczony ze Zrédiem napedu.
Na wale 6 jest ulozyskowany beben 10, ktéry jest poly-
czony ze staly cz¢icig 11 klowego sprzegia. Przesuwana
cze$é 12 klowego sprzegla ma wpust 13 wprowadzony w
rowek 7. Beben 10 jest pokryty wymienng powloka 14 z
geiazdami 18 znajdujacymi si¢ pod dzialaniem sily przy-
ciagania magnetycznego Wytworzonego przez magnesy
16. W wybraniu 17 przesuwnej cz¢sci 12 sprz¢gla oraz w
wybraniu 18 b¢bna 10 s3 umieszczone kofice zabierako-
wej ramy 19 osadzonej w prowadnicach 26 zamocowa-
nych do wsporczej ramy S. Zabierakowa rama 19 jest
polaczona z silownikiem 21. Na wspornej ramic § jest
zamocowany napedowy zespét 23 polaczony prackiedniy
23 z cierng odchylng rolkg 24. Na przeciwleglym kofcu
walu 6 jest ulozyskowany beben 28 o ideatycznej budo-
wie i z wspdipracujecymi z nim mechanizmami, jak
beben 10. Pedny wal 9 jest w dalszej swej czeci polaczony
z zespolami identycznych ukindéw bebnowych 10 25.
Pod bgbnem 10 w dZwigni 26 osadzonej przegubowo we
wsporczej konstrukcji 27 wbudowanej w pedio2c 4, jest
ulozyskowana dociskowa rolka 28 z magnesami 29 o sile
" przyciagania wickszej, niz magnesy 16. Wszystkic dwig-
nie 26 wszystkich dociskowych rolek 28 s3 polaczone

. wspdinym pociggowym watkiem 30 napedzanym silow- -

nikiem 31. Miedzy dociskowymi rolkami 28sq we wspor-
czej konstrukcji 27 ulozyskowane stale, podtrzymujace
rolki 33, na ktérych spoczywa przenodénikiem taéma 33,
kt6ra popracz ukind prackiadni jest polgczena z pednym
walem 9, a ktérej ukind sterowniczy jej przesuwu jest
polsczany z silownikiem 31.

Przed rozpoczeciem nakindamia koefekcyjnych cle-
mentéw gumowych lub tkaninowo-gumowych na pod-
loze, na kaidy beben zaklada si¢ powlokg 14, ktérej
ksztak gniazd 18i ich rozmieszczenie odpowiadajq kons-
trukcji konfekcjonowanego wyrobu. Nastgpnic urucha-
mia si¢ napedzajqcy zespét 22, a przez dosuniggie rolki 24
do powierzchni powloki 14 wprowadza sig bgben 10 w
2adany ruch obrotowy, np. ciagly, przerywany, nawrot-
my, szybki lub wolny, w czasic ktérego w gniazda 15
wkiada si¢ clementy gumowe lub tkaninowo-gumowe o
wiadciwofciach ferromagnetycznych a przygotowane
tak, 2¢ ich ksztalt odpowiada ksztaRowi gniszd 18. Po
wykonaniu tych czynnofci odsuwa si¢ rolk¢ 24, a na
przesuwajacq si¢ przenosnikowga taseng 33 wprowadza sig
gumowe lub tkaninowo-gumowe podioze 34. Po wioze-
niu wszystkich elementdw gumowych lub tkaninowo-
gumowych we wszystkie gniazda 15 wszystkich powlok
14, 1aczy si¢ pedny wal 9 z¢ 2r6diem napedu oraz lgczy si¢
klowg cz¢éé 11 sprzegla i jego przesuwng czgécig 12, a po
uruchomieniu silownika 21 przesuwa si¢ b¢ben 10 za
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pomocy zabicrakowej ramy 19 nad przenosaikowg tasme
13 tak, by piosowa plaszczyzna symetrii bgbndw 30 zna-
lazla si¢ w pionowej symetrii taémy 33. Po przesunigciu w
ten spos6b wszystkich bebnéw 10, miedzy le2acymi na
przenofnikowej tasmie 33 podiotera 34 a powlokami 14 |
jest utworzona waska szczelina. Po zadzialaniu sterowni-
czego ukiadu, zostaje uruchomiony silownik 30, ktéry za
pomocy pociggowego watka 30i diwigni 2§ powoduje za
pomocy dociskowych rolek 28 docifnigcie podioza 34 do
powlok 14, w wyniku czego, na skutek dziatania sily
przyciggania magneséw 29 lub kleistodci podioza 34
weglgdnie w wyniku dzialania obu czynnikéw, gumowe
lub tkaninowo-gumowe konfekeyjne elementy zostajy
przeniesione 2 gniazd 15 na podloze 34. W tym czasie
whiada si¢ gumowe lub tkaninow o-gumowe konfekeyjne
clementy w gniazda 15 bgbnow 28. Po zukonczeniu prze-
noszenia konlekeyjnych elementow gumowych lub tkani-
nowo-gumowych z gniazd 15 b¢bnéw 10 na podioze 34,
b¢bny 10 przesuwa si¢ na ich pozycj¢ wyjéciows, a na ich
micjsca robocze przesuwa si¢ bebny 38. W ten sposéb
zostal zamknigty pierwszy cyk! pracy urzsgizemia. Cykle
te powtarzaja si¢ w cigglej pracy srzadzenis w ten sposéb,
e begbny 10 znajdujy si¢ naprzemian z belhami 28 to na
stanowiskach roboczych, to na stanowiskgch ukindania
konfekcyjnych elementéw tkaminowo-gumowych lub
gumowych. -

Iloé¢ ukiadéw skindajacych si¢ z migdzy innymi beb-
néw 10i 25 oraz z dociskowych wraz ze wspSipracujy-
cymi mechanizmami ruchowymi rolek 28 jest uzaleinio-
na od wymaganej wydajmosci urzadzenia do nakindania
clementdw konfekcyjnych na podlo2e. Wydajnosé t¢
moina okrefli¢ nastgpujacym wzosem:

_V
V=r
gdac:
V — oznacza szybko$é przesuwu przenosnikawej
tasmy 33 '
L — oznacza odleglodé migdzy osiami sgsicdnich ukia-
doéw skiadajacych si¢ z bebadw 101 28.
Przeksziafcajac  powyzszy wzOr przy pomocy  za-
leznosci .
i-L
A
gdze: '
i — oznacza ilo§¢ ukiadéw skiadajacych si¢ z bebnoéw
10i 28
T — oznacza czas jednego calkowitego cyklu pracy
zwiagzanej z konfekcly jednostkowej czedci gumowej lub
tkaninowo-gumowej

otrzymuje si¢ wadr sa wydejnoéé urzadzenia:

iL _i
i O

Zwigkaszajac ,i“ pray stalym czasie cyklu pracy dla
okreflonego rodzaju konfckcjonowanej czeici gumowe;j
lub tkaninowo-gumowej uzyskuje si¢ odpowiednio
zwigkezenic wydajnodci urzadzenia.

W zaleznoéci od diugosci jednostkowej cz¢sci gumo-
wego lub tkaninowo-gamowego podioza 34, na ktérej
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maja by¢ naniesione gumowe lub tkaninowo-gumowe
konfekcyjne elementy z bebna 10, odsuwa si¢ od siebie
lub przybliza poszczeg6lne ukiady po jezdnych szynach 3
w ten sposéb, aby odleglodé miedzy osiami sgsiednich
" ukladéw byla réwna dlugodci jednostkowe;j czgéci gumo-
wego lub tkaninowo-gumowego podioza K’}

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do nakimdania konfekcyjaych elementéw
gumowych lub tkaninowo-gumowych na podioza
gumowe lub tkaninowo-gumowe, w ktdrego wsporczej
ramie zamocowanej do osi jezdnych két spoczywajacych
na osadzonych w podio#u szynach jest ulozyskowany wal
polaczony za pomocg katowej przekiadni z pednym
walem, z ktérym poprzez ukiad przekiadni jest réwniez
polaczona przenosnikowa ta$ma spoczywajgca na sta-
lych, podtrzymujacych rolkach ulozyskowanych we
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wsporczej konstrukcji, znamiesne tym, 2c ma beben (10),
pokryty wymienng powloks (14 z gniazdami (15) znaj-
dujacymi si¢ pod dzialaniem sily przyciggania magnety-
cznego wytworzonego przez magnesy (16), potaczony ze
stalg czefcia (11) klowego sprzegh, ulozyskowany na
wale (6), ktory na calej swej diugosci ma wpustowy rowek
(N, w ktéry jest wprowadzony wpust (13) przesuwne;j
czesci (13) klowego sprzegla, w ktérego wybraniu (17)iw
wybraniu (18) b¢bna (10) s§ umieszczone koice zabiera-
kowej ramy (19) polaczone;j z sitownikiem (21) a osadzo-
nej w prowadnicach (20} zamocowanych do wsporczej
ramy (5), do ktérej jest rébwnicz zamocowany napedza-
jacy zespét (22) polaczony za pomocy przekiadni (23) z
cierna odchylng rolka (24), natomiast do pociggowego
watka (30) napedzanego silownikiem (31) jest zamoco-
wana dZwignia (26) osadzona przegubowo na wsporczej
konstrukcji (27), w ktérej to diwigni (26) jest ulozysko-
wana dociskowa rolka (28) z magnesami (29) o sile przy-
ciggania wigkszej niz magnesy (16).
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