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1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia wyrobow ogniotrwalych z naturalnych wapie-
ni, w celu zastosowania ich do budowy obmurzy
piecow i urzadzen hutniczych.

Dotychczas wapienie byly malo znane jako su-
rowce do produkecji materialéw ogniotrwatych, po-
mimo bardzo wysokiej temperatury topnienia tlen-
ku wapniowego, powstajagcego podczas wypalania
wapieni. Przyczyna tego jest duza sklonno$é do
rozpadu powstalego tlenku pod dzialaniem wilgoci
atmosferycznej.

Znany sposOb otrzymywania wyrobéw ognio-
trwatych z dolomitéw i wapieni polega na spieka-
niu surowca w temperaturze 1000—1300°C z dodat-
kiem domieszki spiekajgcej w postaci fluorku so-
dowego. Stosowanie dodatkéw spiekajgcych zwie-
ksza wprawdzie wodoodporno§¢ produktu, czeScio-
wo pogarsza jednak ogniotrwalo§é otrzymanych
wyroboéw.

Nie sg znane natomiast sposoby otrzymywania
wyrocbow ogniotrwalych z naturalnych wapieni
bez stosowania dodatkow spiekajgcych.

Sposéb wytwarzania wyrobéw ogniotrwalych
wedlug wynalazku polega na zastosowaniu czy-
stych wapieni, ktére spieka sie w wysokich tem-
peraturach, po czym otrzymany klinkier wapienny
rozdrabnia sie na mlewo i zarabia z bezwodnym
lepiszezem, a nastepnie formuje sie w ksztaltki
i wypala w wysokich temperaturach.

Jako surowiec wapienny majkorzystniej jest sto-
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sowa¢ naturalne wapienie o malej zawartosci do-
mieszek, obnizajgcych ogniotrwalo§¢. Wapienie ta-
kie winny zawieraé po wypaleniu co najmniej
93% CaO. Wapienie spieka si¢ w piecach obroto-
wych lub szybowych w maksymalnej temperaturze
1600—1800°C.

Otrzymany klinkier wapienny rozdrabnia sie na
mlewo o maksymalnej §rednicy ziarh cd 3—8 mm,
w zaleznosci od wymiaréw i przeznaczenia ksztal-
tek. Nastepnie mlewo zarabia sie z bezwodnym
lepiszczem na przyklad smolg, pakiem, olejami
lub innymi skladnikami, po czym z otrzymanej
masy formuje sie wyroby na prasach hydraulicz-
nych i wypala w piecach tunelowych, okresowych
lub innych w temperaturze maksymalnej od 1500—
1750°C. W przypadku zastosowan do budowy ob-
murzy urzadzen, w ktoérych panuje atmosfera re-
dukujaca mozna wbudowaé wyroby wapienne w
postaci niewypalonej, to znaczy obrabiane ciepl-
nie w temperaturze 300—600°C. Wéwczas jednak
czas skladowania takich wyrob6w nie powinien
przekracza¢ 1—2 tygodni.

Wyroby ogniotrwate, wytwarzane sposobem we-
dlug wynalazku odznaczajg sie odporno$cia na
dziatanie wilgoci, wystarczajacag do tego, aby mo-
zna je bylo przez kilka tygodni transportowaé i
skladowaé, bez obawy ich uszkodzenia, uniemozli-
wiajgcego poézniejsze ich zastosowanie. Ponadto
wyroby te wykazuja wysoka ogniotrwato$é pod ob-
cigzeniem oraz malg skurczliwo$§é wypalania.
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Przyktad. Wapien o zawartoSci okoto 98%
CaCO3 i 2% domieszek w postaci SiO;, FeyOs,
Al,03 i MgO spieka sie w postaci bryt w piecu ga-
zowym przy maksymalnej temperaturze 1750°C.
Nastepnie otrzymany klinkier wapienny rozdrab-
nia sie i przesiewa przez sito o wielkosci oczek
4 mm, po czym zarabia sie z 6% wagowymi bez-
wodnej smoly i formuje na prasie hydraulicznej
ksztaltki pod cisnieniem 1000 kG/cm2 Otrzymane
wyroby wykazujg niewielkg skurczliwo§¢ wypala-
ia, wynoszaca ponizej 1% skurczliwo$ci mierzonej
liniowo, ponadto wysoka ogniotrwalo$¢ pod obcig-
Zeniem, ré6wng tm powyzej 1700°C, oraz odpornosc¢
na dzialanie wilgoci, przekraczajacg okres 2 mie-
siecy.

WDA-1. Zam.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania wyrobéw ogniotrwalych z
wapieni, zawierajgcych ponad 93% CaO po wy-
prazeniu, znamienny tym, Ze wapienie spieka
sie w temperaturze 1600—1800°C a nastepnie z
otrzymanego klinkieru formuje sie ksztattki
przy uzyciu bezwodnego lepiszcza, po czym
wypala sie je w temperaturze 1500—1750°C.
Spos6b wytwarzania wedlug zastrz. 1, w zasto-
scwaniu do budowy obmurzy urzadzen, w kto-
rych panuje atmosfera redukujgca, znamienny
tym, ze uformowane ksztaltki stosuje sie w po-
staci niewypalonej.

Nakl. 580 egz.
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