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Dotychczasowe metody wytwarzania
ksztaltowanego wegla aktywnego opieraja
si¢ na uzyciu lepiszcza, np. smoly pogazo-
wej, smoly drzewnej, cial humusowych
i t. d. Pyl weglowy miesza si¢ z lepiszczem,
podsusza, a nastepnie aktywuje w wyzszych
temperaturach. Sposoby te wykazuja te wa-
de, ze lepiszcze, jako materjal czgsciowo

zweglony, bez zachowania warunkéw odpo-

wiednich jest trudno aktywowaé, co, oczy-
wiscie, wplywa na jakos$é wegla aktywnego.
Jezeli za$ do ksztaltowania uzyé pylu z we-
gla aktywnego, to lepiszcze zakrywa pory

wegla aktywnego przy wypalaniu i akty-
wacji i, dajac materjal gorszy, obniza ja-
ko$é uzytego wegla aktywnego.

Sposéb wedtug wynalazku usuwa te bra-
ki. Materjal, stuzacy jako lepiszcze, od sa-
mego poczatku juz od najnizszych tempe-
ratur znajduje si¢ w warunkach, sprzyja-
jacych rozbudowie wewnetrznej powierzch-
ni swobodnej, tak waznej dla wegla aktyw-
nego. Sposéb pracy umozliwia kontrole
nad tworzeniem si¢ w weglu aktywnym ka-
nalikéw odpowiedniej $rednicy. Srednica
tych kanalikéw (por) ma wazne znaczenie,

*)  Wiasciciel patentu oswiadczyi, ie wynmalazcq jest Feliks Polak w Warszawie.



gdyz wplywa na szybko$é pochlaniania
oraz na latwo$é wnikania ciala, pochlania-
nego wewnatrz ziarna weglowega.

Jako lepiszcza w sposobie niniejszym
uzywa si¢ weglowodanéw, np. skrobi, me-
lasy i innych odpadkéw technicznych. Le-
piszcze w obecnosci soli mineralnych, cig-
gle mieszajac, ogrzewa si¢ w temperaturach
100 — 200°C, az do wytworzenia si¢ masy
zelatynowatej. Mase te podsusza sig ostroz-
nie az do uzyskania przez nia odpowiedniej
plastycznosci. Nastepnie do masy plastycz-
nej dodaje si¢ pylu weglowego, rozprowa-
dzajac go w masie jak najdokladniej, po-
czem wyrabia si¢ okreslone ksztalttki w spo-
s6b znany. Wielkos¢ i ksztalt geometryczny
wegla aktywnego zalezy tylko od przezna-
czenia.

Przy wytwarzaniu masy plastycznej u-
trzymuje si¢ w masie odpowiednia kwaso-
wo$¢ p ;,— 4—5 przez dodanie do masy
kwaséw mineralnych lub organicznych.

Po wytworzeniu ksztaltek, wypala si¢ je

w temp. 400 — 700°C, tuguje z nich sub-
stancje mineralne, ktérych mozna uzyé po-

" wtdrnie,

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wytwarzania wegla aktywnego
w postaci ksztaltek, znamienny tem, ze z
weglowodanéw, np. skrobi, melasy i innych
odpadkéw technicznych, w obecnosci soli
mineralnych oraz kwasé6w mineralnych lub
organicznych, w temperaturze 100°—200°C
przygotowuje si¢ mas¢ plastyczna, utrzy-
mujac w niej kwasowo$é p,,— 4—5, po-
czem do przygotowanej masy plastycznej
dodaje si¢ pylu weglowego, rozprowadza-
jac go w masie jak najdokladniej, nastep-
nie otrzymana mase¢ ksztaltuje si¢, wypala
w temperaturze 400 — 700°, luguje i suszy.

Ministerstwo Spraw
Wojskowych.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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