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Viceb¥ity obrdbdci ndstroj pro sriZeni hran

ReSeni se tyka v1cebriteho obribdci-
ho nastroae pro srazen1 hran tySovéhe me=-
teridlu kruhového prurezu. zejména pro
provadenl ukosl a srazenl hran trubek po
d&leni, Podstate FeSeni spolivad v tom, Ze |

v1cebrity obrédbdci néstroa sestidvd z vnej- ‘ |
§iho t&lesa, Vv jehoz ose je vvtvoren pri- ;
ch021 otvor s kuzelovym roz8ifenim v pred—
ni &4sti, které je opatreno vne351mi bYi=-
tovymi destickaml, uloZenymi v uplnaclch
drézkich vne351ho télesa. Mezi nimi jsou
vytvoreny vodici drazky vnltrnlch b¥ito-
ieZ jsou upevneny na d#iku,
ktery je suvne uloZen v pr&ch021m otvoru
vne391ho t&lesa, opatieného aretadnim

vych desticek

&lenem,
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Vynédlez se tyka viceb¥itého obréb&ciho néstroje fro sré-
Zeni hran tyfového materidlu kruhového prifezu, zejména pro
sréfeni vnit¥nich a vnéjdich hran trubek po déleni.

Dosud se srdZeni hran trubek, odstranovéni ot¥epu po d&-
leni a provédéni vnit¥nich a vnéjsich Ukosd na ¢elech trubek
provddé&lo postupné ve dvou operacich, a to opracovéni vnit¥ni
hrany nap#. vrtékem a opracovéni vndj8{ hrany nap¥. pilnikem.
Nevyhodou byla znaéna gasovd nérolnost pii tomto postupném
opracovdni, nizké produktivita préce a nizkd kvalita opracovéni.

Tuto nevyhodu odstranuje viceb¥ity obréb&ci ndstroj pro
sréZeni{ hran podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze
sestévd z vnéjditho t&lesa, v jehoZ ose je vytvoren prichozi
otvor s kuZelovym rozS8i¥enim v prednf &dsti, které je opat¥eno
vn&js3imi bFitovymi destickami uloZenymi v upinacich drédZkdch
vné&js8iho télesa, mezi nimiZ jsou vytvoreny vodici drdZfky wvnit¥-
nich bFitovych destidek, jeZ jsou upevndny na d¥fku, ktery je
suvné uloZen v prichozim otvoru vnéjsiho t&lesa. Vnéjsi té&leso
je opatfeno aretadnim ¢lenem d¥iku.

Vyhodou vicebPitého obrédbé&ciho néstroje podle vynédlezu
je moZnost opracovéni vn&jdich i vnitfnich hran trubek v jedné
operaci a jeho pouziti pro rizné priméry trubek. Dal3f vyhodou
je rychléd a pfesnd nastavitelnost, nap¥. pomoci Sablony, a moZ-
nost volby rtzného poméru velikosti provéd&nych ukosd na vnéjsi
a vnit¥ni hran& trubky zm&nou polohy d¥iku s vnit¥nimi bF¥itovye
mi destidkami ve vnéj3im t&lese s vné&jdimi bFitovymi destilkemi.
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Provéddénim uUkosd& na vn&js{ i vnit¥ni hrané& trﬁbky v jedné opera-
ci a pPestavitelnosi ndstroje pro rézné prim&ry trubek a rizné
velikosti provéaddnych ukosl je znacné zvySena produktivita pré-
ce, déle znadnd zvydena geometrickd presnost opracovéni a zvy-
Zena i konefnéd kvalita trubek.

P¥iklad konkrétniho provedeni viceb¥itého obréabé&ciho né-
stroje pro sréZeni hran podle vyndlezu je zobrazen na vykresu,
kde na obr. 1 je zndzorndna sestava tF¥ibFitového obrabé&ciho
néstroje v ¥ezu, na obr. 2 vné&jsi t&€leso v ndrysu, na obr. 3
vnEjs{ téleso v Celnim pohledu, obr, 4 zobrazﬁje vndjs81i bFitovou
destidku, obr. 5 d¥fk s vnit¥nimi bFitovymi destilkami v nérysu
a obr. 6 df{k s vnit¥nimi bFitovymi destidkami v Selnim pohledu.

Viceb¥ity obréb&ci nédstroj pro sréZeni hran podle vyndlezu
sestévéd z vn&j8iho télesa 1, v jeho%Z ose je vytvofen prﬁchozi
otvor 8 kuZelovym rozdifeni{ v predni &ésti. Tato kuZelova plo-
cha je opatiena vn&jsSimi bifitovymi destilkami 5, které jsou
vloZeny ve t¥ech upinacich drdZkdch 4, k nimZ jsou kolmo vytvo-
Yeny zévitové otvory 8 pro upinacl Srouby vnéjSich bXitovyeh
destidek 5. Mezi upinaecimi dréZkemi 4 jsou vytvoreny t¥i vodici
dréZky 6 vnit¥nich bPitovych destilek 7, jeZ jsou upevndny na
d#fku 2, ktery je suvné uloZen v prichozim otvoru wvné&jsSiho té-
lesa 1. Kolmo k prichozimu otvoru je ve vnédjsim t&lese 1 vy-
tvo¥en aretafni otvor 9 opatreny zévitem, v n¥m% je uloZen are-
taénf &len 3, pPidemZ upinael &dst dffku 2 je pod aretalnim
¢lenem 3 opatfena aretadni plo3kou.

Viceb?ity obréb&ci ndstroj pro srdXfeni hran se upne do _
pohonné Jjednotky upinaci &4sti d¥iku g} Uvolni se aretalni &len
3, podle etalonové trubky se nastavi prfesnd vzdjemnd poloha
d¥iku 2 a vné&jsiho télesa 1 a aretadnim &lenem 3 se zajisti,
dim% je zePizenl pFipraveno k provozu.

Viceb#ity obrdb&ci néstroj pro sréZeni hran dle konkrétniho
prikladu provedeni umo¥nuje opracovéni hran trubek od minimél-
niho priméru 12 mm do priméru 35 mm.

VicebF{ty obrédb&ci nédstroj pro srédZeni hran dle vynédlezu
lze pouZft jednak v jednouZelovych strojich a jednsk pFi ruénim

opracovéni pfi upnut{ ve vrtadce. PFi vyjmuti vnit¥ni Césti lze
jej pou%it pro opracovédni hran plného materidlu,



-.3-

PREDMET VYINALEZU

: 276 336
Viceb#ity obrébéci néstroj pro srédZeni hran tySového ate-

ridlu kruhového prifezu, zejména pro provédéni udkosd a srédieni
vait¥nich a vn&jSich hran trubek po d&leni, opatieny b¥itovymi
destidkami, vyznalujici se tim, Ze sestévéd z vné&jSiho t&lesa
(1), v jehoZ ose je vytvoien prichozi otvor 8 kuZelovym rozsi-
Fenim v predni &4sti, které je opat¥eno wvn&€jdimi bFitovymi
destidkami (5) uloZenymi v upfnacich dréikdch (4) vnijsiho té&-
lesa (1), mezi nimiZ jsou vytvodeny vodici dréZky (6) vnit¥nieh
b¥itovych destidek (7), jeZ jsou upevniny na d¥{ku (2), ktery
je suvné& uloZen v prichozim otvoru vn&jsfho télesa (1), pfilemi
vn¥js{ t&leso (1) je opatfeno aretadnim &lenem (3) d¥{ku (2).

1 vykres
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