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La presente invenzione riguarda il settore orafo e

della bigiotteria ed in particolare ha per oggetto un
procedimento per la produzione di monili comprendenti
pietre preziose o semipreziose infilzate ciod& disposte su
una o pi#@ file e tenute insieme mediante f£fili le cui
estremitd sono fissate alla parte metallica del monile.

L’invenzione riguarda inoltre i1 monili realizzati con
i1l procedimento secondo 1'invenzione.

Sono gia noti monili di vario tipo (ciondoli, spille,
orecchini, collane, bracciali e simili) comprendenti una
struttura metallica, generalmente in metallo prezioso, di
contenimento per una o pid file di pietre preziose o
semiprezicse o perle o corallo, normalmente di piccola
taglia. Ciascuna fila & tenuta insieme da un sottile filo
metalljco o di altro materiale che le attraversa nella
direzione longitudinale della fila ed & ancorato alla

struttura metallica del monile con le sue estremiti.

buon effetto ornamentale, appariscenti per il fatto
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presentare una consistente porzione della loro superficie
rivestita da piccole pietre, perle o coralli che sembrano
incastonate, e <che tuttavia hanno un costo contenuto,
dovuto anche alla relativa abbondanza sul mercato di
questo tipo di materiali, rispette al costo che
presenterebbe un analogo monile con uguale superficie
rivestita da pietre incastonate e di prima gqualita.

Con gquesto sistema tuttavia le pietre conservanoc una
sia pur limitata libertd di movimento relativa, che a
volte lascia intravedere il filo di connessicne e altera
la forma dello spazio tra una pietra e 1l’altra, rendendo
meno apprezzabile l’effetto di incastonatura che 11 monile
cosl realizzato si prefigge di simulare.

Lo scopo della presente invenzione & di fornire un
procediments per la prdduzione di monili comprendenti
pietre infilzate che consenta di ovviare agli
inconvenienti sopra lamentati, migliorando 1'aspetto
estetico dei monili cosi realizzati rispetto a guello dei
prodotti analoghi attualmente in commercio senza
sostanzialmente modificarne 1l costo di produzione ed
aumentando, d’altra parte, la gamma dei modelli
realizzabili con tale procedimento.

La caratteristica del procedimento secondo

l'invenzione consiste nel fatto che il collegamento delle

Marco Luigl Bardim?
{Societd ltnhana £ oottt s.p_a.,.
locritto ali’Aluu cun ) n. 293
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pietre l'una all’altra tramite 11 filo di connessione
viene effettuato in modo che esso wviene fatto passare
attraverso ciascuna piletra in direzione ortogonale
all’'asse longitudinale della fila venendo guindi ancorato
alla struttura metallica prima di passare attraverso la
pietra successiva della medesima fila.

Ulteriori caratteristiche e wvantaggi del procedimento
per la produzioné.di‘monili comprendenti piletre infilzate
secondo la presente invenzione risulteranno pid
chiaramente dalla desarizione che segue di una sua forma
realizzativa, fatta a titolo esemplificativo e non
limitativo, con riferimento al disegno Annesso in cui:

- la figura 1 & una vista in pianta di una porzione
schematica di un monile ottenibile secondo il procedimento
oggetto dell’invenzione;

- le figure 2 e 3 sono rispettivamente viste laterali
da un lato e dal lato opposto del monile di figura 1;

- la figura 4 €& una vista della parte interna di un
componente utilizzato nel procedimento gecondo
l'invenzione per produrre monili anulari.

Nelle figure allegate si & 1indicato in £forma
schematica e linearizzata, allo scopo di illustrarne le
medalitd produttive, un possibile monile ottenibile con il
procedimento secondo l’invenzicone. Con 1 si sono indicate

Marco lulgi BardInl
[Socictd Itui-: a Linvett] s.p.a)
Iscritto sli'Aibo enn H n. 223
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delle pietre, (con tale termine intendendo per convenzione
non solo le tradizionali piletre preziose, ma anche ogni
altro tipo di pietra ornamentale, nonché le perle e il
corallc), disposte allineate lungo un asse X-X. La fila di
pietre 1 & disposta tra due spallette di contenimento 2,
ad esemplio in metallo prezioso, di seziocne sostanzialmente
a C contrapposte 1in mode che 1 loro bordi aggettanti
internamente 2a poséono aggraffare parzialmente le pietre
1 -da due loro parti opposte. Per stringere ;ra le due
spallette 2 la fila di pietre 1 e allo stesso tempo per
mantenerla serrata assialmente, e pxevisto l'impiego di un
filo, ad esempioc metallico, indicato con 3 che viene fatto
passare attraverso ciascuna pietra 1 in direzione
ortogonale all’asse longitudinale X-X della fila di pietre
e fatte fuoriuscire lateralmente dalia gpalletta di
contenimento 2 correndo per un certo tratto all’esterno di
egsa, entro una sede ad asola 4 ricavata su di essa fino a
riattraversare di nuovo la spalletta 2 in corrispondenza
della pietra 1 successiva per impegnarsi trasversalmente
in essa in verso opposto alla pietra precedente. In gquesto
modo il f£ilo 3 wviene dispostc secondo una configurazione a
zig-zag come 1llustrato schematicamente in figura 1,
ottenendo cogi allo stesso tempo il serraggic delle due

spallette 2 1l‘una all’altra e della fila di pietre

Marco Lulgl BardIn?
{Socleta Ituliiva Erevettd s.p..)
lacritto ali’Albo con 1} n. 223



disposta tra di esse.

Vantaggiosamente, per un pii stabile posizionamento
delle pietre rigpetto aile spallette 2, la faccia interna
di gqueste ultime & modellata in modo da presentare una
fila di incavi entro cui ciascuna pietra viene disposta
all’atto del montaggio. Tali incavi sono in particolare
mostrati nella figura 4, in cui & illustrata una spalletta
20 di forma circolare adatta per la formazione, in
combinazione con una spalletta complementare non mostrata,
ad esempio di maglie per realizzare struttune concatenate
© di un anello. Ciascuno degli incavi, indicati con 21,
presenta 1in posizione mediana un corrispondente foro 22
per il passaggio del filo 3. Sulla faccia esterna, non in
vista, della spalletté anulare 20 sono poi ricavate delle
sedi circonferenziali tra due fori 22 consecutivi per
l’alloggiamento dei tratti di filo passanti esternamente.

A seconda del ¢tipo di filo impiegato, al termine
dell’operazione di montaggio le sue estremitd possono
esgsere collegate tra loro mediante saldatura oppure
separatamente collegate aile spallette 2 mediante
saldatura, ribattitura o altra pratica usuale.

La struttura di monile secondo 1’ invenzione,
schematicamente indicata in figura 1, pud essere

realizzata sia sotto forma di elementi rettilinei i quali,

Marco Lulgl Bardin!
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opportunamente articolati tra ldfo possono dare origine a
bracciali e collane, sia sotto forma di elementi
variamente anulari, circolari, ovali e tondeggianti in
genere, per realizzare anelli, maglie di strutture
concatenate e simili. E chiaro che le spallette 2 possono
egsere modellate, ad esempio per stampaggio o altra
tecnica idonea, per conferirgli una forma gqualsiasi anche
diversa da gquelle sopra indicate, ad esempio una forma
arcuata o serpeggiante, per realizzare ciondoli, spille o
altri monili o®*elementi decorativi atti a formare monili
di tipo compeosito.

La superficie delle gpallette 2 pud essere 1incltre
lavorata e/o trattata con le usuall tecniche note nel
settore congentendo c¢ogsl al designer una vastissima
possibilitda di scelta di effetti ornamentali differenti.

Nel procedimento seconde la presente invenzione le
pietre utilizzakili sono quelle disponibili in commercio
nelle varie forme di lavorazione note scelte in funzione
dell’effetto ornamentale che si vuole ottenere.

Varianti e/modifiche potranno essere apportate al
procedimento per la produzione di monili comprendenti
pietre infilzate ed ai monili seccndo la presente
invenzione, senza per questo uscire dall’ambito protettivo

dell’'invenzione medesima.

Marco Lulgl Bardin?
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RIVENDICAZIO&I
1. Procedimento per la produzione di monili comprendenti
pietre infilzate.disposte éu almeno una fila secondo un
asse longitudinale, caratterizzato dal fatto che dette
pietre vengono c¢ollegate l'una all’altra tramite un filo
che passa attraverso ciascuna di esse 1in direzione
ortogonale a detto asse e viene quindi ancorato alla
struttura metallica del monile prima di passare attraverso
la pietra successiva della medesima fila.
2. Procedimento seéondo la rivendicazicne 1, in cui detta
fila di pietre viene disposta tra due sponde laterali alle
quali & connessa per mezzo di detto £filo di collegamento
passante attraverso di esse.
3. Procediménto secondo le rivendicazioni precedenti, in
culi dette pietre sono disposte su:piﬁ file paraiiéle ad un
asse longitudinale e gdétto .filo attraversa le pietre
affiancate di ciascuna fila ortogonalmente a detto asse.
4., Procedimento secondo la rivendicazione 32, in cuil tra
ciascuna fila ed esternamente ad esse sono previste pareti
di contenimento attraversate 'e connesse tra loro per mezzo
di detto filo.
5. Procedimento secondo le rivendicazioni precedenti, in
culi vengono utilizzate delle sponde di contenimento
presentanti sulla loro faccia interna degli incavi per
l1’alloggiamentc di dette pietre.

Marco Lulgt Bardinl
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6. Struttura di monile compregdente pietre infilzate,
disposte su almeno una £f£ila lunge un asse longitudinale
del monile caratterizzata dal fatto di comprendere almeno
una coppia di sponde laterali di contenimento di detta
fila di pietre, essendo previsto un filo di collegamento
che attraversa ciascuna pietra trasversalmente rispetto a
detto asse e si ancora a dette sponde prima di
attraversare la pietra successiva della stessa fila.

7. Struttura di monile secondo una gualsiasi delle
rivendicazioni precedenti. s

8. Procedimento per la produzione di monili comprendenti
pietre infilate e struttura di monile cosi realizzata
sostanzialmente come gopra descritto ed illustrato con
riferimento al disegno annesso.

p.p. MOONLIGHT S.N.C. di Mauroc Vanzi & C.
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