
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201821469644.5

(22)申请日 2018.09.04

(73)专利权人 广东君盛模具研究有限公司

地址 529000 广东省江门市江海区高新东

路11号1幢三楼(自编01号)

(72)发明人 朱晓　

(74)专利代理机构 新余市渝星知识产权代理事

务所(普通合伙) 36124

代理人 何国强

(51)Int.Cl.

B29C 33/44(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种便于底端镶针脱模的模具

(57)摘要

本实用新型公开了一种便于底端镶针脱模

的模具，包括上模板、下模板、斜顶、镶针以及顶

出机构，上模板、下模板以及底板由上至下依次

设置，下模板上设有穿接孔，斜顶的顶端活动的

穿接于穿接孔内并在顶出机构的作用下向上运

动，斜顶由下至上逐渐向内倾斜；镶针中端枢接

于斜顶的顶端内，镶针的一端由斜顶的外侧伸出

并用于在合模时由型腔伸入以在产品的底端形

成倒扣；镶针的另一端由斜顶的内侧伸出并在开

模时与穿接孔的内壁面滑动配合。本实用新型的

便于底端镶针脱模的模具，其镶针可在斜顶的带

动下脱模。
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1.一种便于底端镶针脱模的模具，其特征在于，包括上模板、下模板、斜顶、镶针以及顶

出机构，上模板、下模板以及底板由上至下依次设置，且上模板以及下模板均安装在底板

上；上模板可向着靠近或者远离下模板运动以合模或者开模，上模板和下模板用于在合模

时形成型腔；

下模板上设有穿接孔，斜顶的顶端活动的穿接于穿接孔内并在顶出机构的作用下向上

运动，斜顶由下至上逐渐向内倾斜；镶针中端枢接于斜顶的顶端内，镶针的一端由斜顶的外

侧伸出并用于在合模时由型腔伸入以在产品的底端形成倒扣；镶针的另一端由斜顶的内侧

伸出并在开模时与穿接孔的内壁面滑动配合。

2.如权利要求1所述的便于底端镶针脱模的模具，其特征在于，顶出机构包括顶针板，

顶针板安装在底板上并可在外力的带动下向着靠近或者远离下模板运动；所述斜顶的底端

安装于顶针板上。

3.如权利要求2所述的便于底端镶针脱模的模具，其特征在于，顶针板上设有安装块，

安装块上设有滑槽，斜顶的底端滑动的安装在滑槽内。

4.如权利要求1所述的便于底端镶针脱模的模具，其特征在于，该便于底端镶针脱模的

模具还包括用于引导顶针板上下运动的导向机构；导向机构包括导向柱以及导向孔，导向

孔开设于顶针板上；导向柱安装于底板上并穿过导向孔。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 208664181 U

2



一种便于底端镶针脱模的模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及模具技术领域，尤其涉及一种便于底端镶针脱模的模具。

背景技术

[0002] 目前，模具主要包括上模板、下模板以及驱动机构，上模板可在驱动机构的带动下

相对下模板上下运动，从而开模和合模，在合模时上模板和下模板形成用于成型产品的型

腔。在产品底端形成倒扣时，一般是通过镶针由型腔的底端伸入成型倒扣，但在脱模时，需

要使镶针相对产品向上运动，然后再从侧部退出产品，从而实现脱模。但是，现有的模具脱

模不便，容易造成产品损坏。

实用新型内容

[0003] 为了克服现有技术的不足，本实用新型的目的在于提供一种便于底端镶针脱模的

模具，其镶针可在斜顶的带动下脱模。

[0004] 本实用新型的目的采用以下技术方案实现：

[0005] 一种便于底端镶针脱模的模具，包括上模板、下模板、斜顶、镶针以及顶出机构，上

模板、下模板以及底板由上至下依次设置，且上模板以及下模板均安装在底板上；上模板可

向着靠近或者远离下模板运动以合模或者开模，上模板和下模板用于在合模时形成型腔；

[0006] 下模板上设有穿接孔，斜顶的顶端活动的穿接于穿接孔内并在顶出机构的作用下

向上运动，斜顶由下至上逐渐向内倾斜；镶针中端枢接于斜顶的顶端内，镶针的一端由斜顶

的外侧伸出并用于在合模时由型腔伸入以在产品的底端形成倒扣；镶针的另一端由斜顶的

内侧伸出并在开模时与穿接孔的内壁面滑动配合。

[0007] 优选的，顶出机构包括顶针板，顶针板安装在底板上并可在外力的带动下向着靠

近或者远离下模板运动；所述斜顶的底端安装于顶针板上。

[0008] 优选的，顶针板上设有安装块，安装块上设有滑槽，斜顶的底端滑动的安装在滑槽

内。

[0009] 优选的，该便于底端镶针脱模的模具还包括用于引导顶针板上下运动的导向机

构；导向机构包括导向柱以及导向孔，导向孔开设于顶针板上；导向柱安装于底板上并穿过

导向孔。

[0010] 相比现有技术，本实用新型的有益效果在于：其在开模时，斜顶向上运动，带动镶

针向上运动，在此过程中，镶针的其中一个端部可与下模板上的穿接孔内壁限制，因而镶针

只具有向上运动的趋势，其左右运动被限制，向上与产品上的倒扣脱离。而在镶针运动出穿

接孔后，斜顶继续向上，在向上运动的过程中，镶针此时具有向着内侧运动的趋势，从而与

产品彻底脱离，便于脱模，不易损坏产品。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的结构示意图；
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[0012] 图2为本实用新型的局部结构示意图；

[0013] 图3为本实用新型的下模板的结构示意图。

[0014] 图中：10、上模板；20、下模板；21、穿接孔；30、底板；31、导向柱；40、顶针板；41、安

装块；411、滑槽；50、斜顶；60、镶针。

具体实施方式

[0015] 下面，结合附图以及具体实施方式，对本实用新型做进一步描述：

[0016] 如图1、图2以及图3所示的一种便于底端镶针60脱模的模具，包括上模板10、下模

板20、斜顶50、镶针60以及顶出机构，上模板10、下模板20以及底板30由上至下依次设置，且

上模板10以及下模板20均安装在底板30上。上述上模板10可向着靠近或者远离下模板20运

动以合模或者开模，上模板10和下模板20用于在合模时形成型腔。

[0017] 具体在下模板20上设有穿接孔21，斜顶50的顶端活动的穿接于穿接孔21内，在顶

出机构的作用下，斜顶50可向上运动，且斜顶50由下至上逐渐向内倾斜。另外，上述的镶针

60中端枢接于斜顶50的顶端内，使镶针60的一端由斜顶50的外侧伸出，且用于在合模时由

型腔伸入以在产品的底端形成倒扣。而镶针60的另一端由斜顶50的内侧伸出，并在开模时

与穿接孔21的内壁面滑动配合。

[0018] 在上述结构基础上，使用本实用新型的便于底端镶针60脱模的模具时，上模板10、

下模板20、底板30均可安装在模具的机体上，模具的机体上的驱动机构可带动上模板10向

着下模板20向下运动，在合模时，镶针60由斜顶50外侧伸出的端部可在型腔内成型倒扣结

构。在开模时，斜顶50向上运动，带动镶针60向上运动，在此过程中，镶针60的其中一个端部

可与下模板20上的穿接孔21内壁限制，因而镶针60只具有向上运动的趋势，其左右运动被

限制，向上与产品上的倒扣脱离。而在镶针60运动出穿接孔21后，斜顶50继续向上，在向上

运动的过程中，镶针60此时具有向着内侧运动的趋势，从而与产品彻底脱离，便于脱模，不

易损坏产品。

[0019] 优选的，本实施例中的顶出机构包括顶针板40，将顶针板40安装在底板30上，该顶

针板40可外力的带动下向着靠近或者远离下模板20运动，上述的斜顶50的底端安装于顶针

板40上。如此，在开模时，可通过外部外力将顶针板40向上顶起，即可带动斜顶50向上顶起，

从而带动镶针60向上运动。

[0020] 进一步的是，可在顶针板40上设有安装块41，在安装块41上设有滑槽411，斜顶50

的底端滑动的安装在滑槽411内，如此，在斜顶50上下运动的过程，斜顶50的底端便可在滑

槽411内滑动，具有左右运动的趋势，防止其上下运动过程出现卡死的情况。

[0021] 优选的，该便于底端镶针60脱模的模具还包括导向机构，导向机构包括导向柱31

以及导向孔，该导向孔开设于顶针板40上，导向柱31安装于底板30上并穿过导向孔，在顶针

板40上下运动时，导向柱31可在导向孔内滑动，可以引导顶针板40上下运动，使其运动过程

稳定。

[0022] 对本领域的技术人员来说，可根据以上描述的技术方案以及构思，做出其它各种

相应的改变以及形变，而所有的这些改变以及形变都应该属于本实用新型权利要求的保护

范围之内。
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图1
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图2
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图3
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