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(54) Formovaci smés pro vyrobu slévarenskych forem a jader

Vynélez se tyka formovaci smési pro vy-
robu slévarenskych forem a jader, zejména
pro vyrobu presnych odlitkdl ze slitin hlini-
ku pfi pouZiti trvalého modeluy, zZpracovavaneé
z jemnych a hrubych slévarenskych ostriv
pojenych pojivem a zplisob jejich vyroby.

Dosud se pFesné odlitky z hlinikovych sli-
tin vyrabgji pii pouZiti trvalého modelu do
sadrovych a keramickych forem. Sadrové
formy lze pro litl kovl pouZit jen pii dodr-
yeni{ specidlnich technologickych postupil
pii jejich vyrobé& Formy je nutno tepelné
zpracovdvat po dobu 16 aZ 72 hodin pi¥i Cas-
to sloZitém tepelném cyklu a za pouZiti spe-
cidlniho zaftizeni. U keramickych forem je
zapot¥ebi pro ziskdni potfebnych vlastnos-
ti tyto formy, z dosud zndmych formova-
cich sm&si, tepeln& zpracovat za vysokych
teplot. U smési pojenych etylsilikdtem pii
teplotd 800 aZ 900°C a u smési pojenych Za-
ruvzdornymi jily dokonce p¥i teplotdch vys-
gich neZ 1000 °C. To je pro vyrobu v moder-
nim vysocevfkonném slévarenském provozu
zna&né nevyhodné. ,

Ugelem vyndlezu je vytvofit takovou for-
movaci smés a takovy zplisob vyroby sléva-
renskych forem a jader pro vyrobu pies-
nych odlitkii ze slitin hliniku pFi pouZiti
trvalého modelyu, aniZ by bylo nutné pfed
jejich odlévdnim pouZit Zihdni.
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Podstatou vynalezu je formovaci smés tvo-
Fend podilem 70 aZ 83 % nekfemennych a
kFemennych piskil, sestdvajicim z 60% =z
jemného nekFemenného nebo kfemenného
pisku o velikosti zrna do 0,06 mm a ze 40 %
z hrubého kfemenného pisku o velikosti zr-
na 0,1 a% 0,3 mm a dvéma pojivy tvoFenymi
jednak 15 aZ 25 % hydrolyzovaného etylsi-
likdtu o obsahu 14 % SiO2 a jednak 2 aZ 6
procent roztoku fenolformaldehydové nebo
fenolové prysky¥ice v alkoholu s obsahem 20
a7 30 % susiny, doplnéného 0,08 aZ 0,12 %
cyklohexylaminu nebo 2 aZ% 3 % magnezitu.
Na vyndlezu je vyhodny zphsob vyroby slé-
varenskych forem a jader z formovaci smé-
si, pfi némZ se viechny sloZky tvofici for-
movaci smé&s rychle a dokonale promichaji
a bez gasové prodlevy se plni do priprave-
nych formovacich ramd, pfipadné jaderni-
kit opatfenych vhodnym separdtorem a po
5 minutdch prodlevy se sefizne piebyvajici
gast formovaci smési pravitkem a po 6 aZ
15 minutdch po zaplnéni formovaciho ramu,
ptipadné jaderniku formovaci smési se for-
ma nebo jadro na rovné nehotlavé podloZce
rozebere, zapali a neché& vyhofet.

Pokrokové na formovaci smési pro vyrobu
forem a jader podle vyndlezu je to, Ze pii
vyuZiti viech pFednosti shodnych s keramic-
kymi formami vyrobenymi dosud znadmym



223385

3

zptisobem z dosud zndmych formovaeich
smési, je umoZnéno odlévani bez vysokote-
plotntho Zihani. Tak dochézi ke znaéné u-
spore energie, zkraceni doby rozpracovanos-
ti a sniZeni ndrokfi na investice a vyrobni
prostory. Plsobenim fenolformaldehydové
pryskyfice se nejen zlep3uji mechanické
vlastnosti forem a jader, takZe je umoZnéno
odlévani bez Zihdni, ale sou¢asné& se ptisobe-
nim tohoto pojiva, které pf¥i liti vyhofiva,
sniZuje pevnost smési po odlit! a tim se zlep-
‘Suje a usnadiiuje ¢istitelnost odlitki. Formo-
vaci smés pro vyrobu forem a jader podle
vynalezu umoZiluje vyrobu pfesnych odlit-
ka ze slitin hliniku s vybornou povrchovou
kvalitou.

Priklady sloZeni formovacich smési pred-
stavuji vyuZitl vyndlezu a jsou uvedeny i po-
stupem zpracovani.

Jako prvni pfiklad je to formovaci smés
tohoto sloZeni:

15,0 % hydrolyzovany etylsilikdt o obsahu

14 % SiOz

45,0 % zirkonovy pisek o velikosti zrna do
0,06 mm

33,0 % molochit o velikosti zrna 0,2 aZ 0,3
milimetru

4,0 % fenolformaldehydové pryskytice
2,9 % lih
0,1 % cyklohexylamin
Formovaci smés podle druhého piikladu
mé toto sloZeni:

17,0 % hydrolyzovany etylsilikdt o obsahu
14 % SiOz

43,0 % zirkonovy pisek o velikosti zrna do
0,06 mm

prodysnost po vyhoteni
vihkost po vyhoreni
pevnost v tlaku po vytvrzeni
9 minut

15 minut
pevnost v tlaku po vyhofeni
ot8r frézou pfi 3 otdckach
zpracovatelnost po smichéni sloZek
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30,0 % slévarensky pisek o velikosti zrna
0,1 aZ 0,3 min

6,0 % fenolformaldehydové pryskyfice

3,9 % 1ih

0,1 % cyklohexylamin

Jako tfeti pfikiad je uvedena formovaci
smés tohoto sloZeni:

16,0 % hydrolyzovany etylsilikdt o obsahu
14 % Si0e2

42,0 % zirkonovy pisek o velikosti zrna do
0,06 mm

29,0 % molochit o velikosti zrna 0,2 aZ 0,3
milimetru

2,0 % praskova fenolovad pryskytice

10,4 % 1lih

0,1 % cyklohexylamin

0,5 % hexantriol

V8echny sloZky formovaci smési se’ rych-
le a dokonale promichaji, aby nedoSlo k je-
jimu zbytednému provzdusn&ni a bez dasové
prodlevy se formovaci smé&s ihned plni do
pripravenych formovacich rdmf, piipadn8 ja-
dernikit. Tyto formovaci rdmy, piipadné ja-
derniky musi byt opatfeny vhodnym sepa-
ratorem, napiiklad roztokem strojni vazeliny
v benzinu. Po zaplné&ni formovaciho rdmu,
pfipadné jaderniku formovaci smési pieby-
te¢na jeji ¢ast asi po 5 minutdch se sefizne
pravitkem a po 6 aZ 15 minutdch po zaplng-
ni formy smés geluje, forma se rozebere na
rovné nchoflavé podloZce, zapélf a neché vy-
hofet. Zplodiny p¥i vyhofivdni je nutno od-
sdavat. Po vyhoreni je forma nebo jddro pii-
praveno k liti. Zdkladni vlastnosti formovaci
smési jsou limitovdny té€mito hodnotami:

40 aZ 80 Sij
0

0,40 aZ 0,60 MPa
0,50 aZ 0,80 MPa
1,8 aZ 3,0 MPa
0,5 aZ 1,5 mm
40 aZ 70 sekund
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Formovaci smés pro vyrobu slévarenskych
forem a jader, zejména pro vyrobu piesnych
odl'tkll ze slitin hliniku pFi pouZiti trvalého
modelu, zpracovdvand z jemnych a hrubych
slévarenskych ostfiv pojenych pojivem, vy-
znadujici se tim, Ze je tvorena podilem 70 aZ
83 % nekremennych a k¥emennych piski se-
stdvajicim z 60 % z jemného nekfemenného
nebo kfemenného pisku o velikosti zrna do

0,06 mm a ze 40 % z hrubého Kkifemenného
p:sku o velikosti zrna 0,1 aZ 0,3 mm a dvéma
pojivy, tvorfenymi jednak 15 aZ 25 % hydro-
lyzovaného etylsilikdtu o obsahu 14 % SiO2
a jednak 2 aZ 6 % roztoku fenolformaldehy-
dové nebo fenolové pryskyfice v alkoholu s
obsahem 20 aZ 30 % susiny, dopln&ného 0,08
a7z 0,12 % cyklohexylaminu nebo 2 aZ 3 %
magnezitu.
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