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　 　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 【 請 求 項 １ 】
　 真 空 容 器 該 真 空 容 器 内 で プ ラ ズ
マ を 発 生 さ せ る 手 段 、 該 プ ラ ズ マ に よ り 表 面 処 理 さ れ る 試 料 を 設 置 す る 試 料 台 該 試 料 に
高 周 波 バ イ ア ス を 印 加 す る た め の 電 源

を 備 え た 試 料 の 表 面
処 理 装 置 で あ っ て
　
　

こ と を 特 徴 と す る 試 料 の 表 面 処 理 装 置 。
　 【 請 求 項 ２ 】
　

　 前 記 試 料 か ら マ ス ク 材 を 除 去 す る ア ッ シ ン グ 工 程 に お い て 、 前 記 試 料 上 の マ ス ク 材 表 面
の 硬 化 層 お よ び シ リ コ ン 含 有 層 を 除 去 す る 第 １ の ス テ ッ プ と 、 前 記 試 料 上 の マ ス ク 材 を 除
去 す る 第 ２ の ス テ ッ プ を 実 行 す る 機 能 と 、

備 え た こ と を 特 徴 と す る 試 料 の 表 面 処 理 装 置 。

、 該 真 空 容 器 内 に 複 数 の ガ ス を 導 入 す る ガ ス 導 入 手 段 、
、

、 前 記 真 空 容 器 内 の 反 応 性 生 物 の プ ラ ズ マ 発 光 強 度
ま た は 干 渉 光 を 測 定 す る モ ニ タ 、 お よ び 各 部 を 制 御 す る コ ン ト ロ ー ラ

、
前 記 コ ン ト ロ ー ラ は 、 前 記 各 部 を 制 御 す る こ と に よ り 、
前 記 試 料 か ら マ ス ク 材 を 除 去 す る ア ッ シ ン グ 工 程 に お い て 、 前 記 試 料 上 の マ ス ク 材 表 面

の 硬 化 層 お よ び シ リ コ ン 含 有 層 を 除 去 す る 第 １ の ス テ ッ プ と 、 前 記 試 料 上 の マ ス ク 材 を 除
去 す る 第 ２ の ス テ ッ プ を 実 行 す る 機 能 と 、
　 前 記 モ ニ タ に よ る 測 定 結 果 を 用 い て 、 前 記 第 １ の ス テ ッ プ と 第 ２ の ス テ ッ プ の ス テ ッ プ
切 り 替 え 時 期 を 判 断 し 、 且 つ 前 記 ス テ ッ プ 切 り 替 え 時 に 前 記 各 ス テ ッ プ の 処 理 条 件 に 対 応
し て 前 記 ガ ス 導 入 手 段 を 制 御 し て 前 記 真 空 容 器 に 導 入 す る ガ ス を 切 り 替 え る 機 能 と を 備 え
た

真 空 容 器 、 該 真 空 容 器 内 に 複 数 の ガ ス を 導 入 す る ガ ス 導 入 手 段 、 該 真 空 容 器 内 で プ ラ ズ
マ を 発 生 さ せ る 手 段 、 該 プ ラ ズ マ に よ り 表 面 処 理 さ れ る 試 料 を 設 置 す る 試 料 台 、 該 試 料 に
高 周 波 バ イ ア ス を 印 加 す る た め の 電 源 、 お よ び 各 部 を 制 御 す る コ ン ト ロ ー ラ を 備 え た 試 料
の 表 面 処 理 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 コ ン ト ロ ー ラ は 、

　 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の ス テ ッ プ の 切 り 替 え を 実 行 す る た め に 、 あ ら か じ め 設 定 さ れ た 各 ス
テ ッ プ の 処 理 時 間 の デ ー タ を 用 い て 、 ス テ ッ プ 切 り 替 え 時 期 を 判 断 し 、 且 つ ス テ ッ プ 切 り
替 え 時 に 前 記 各 ス テ ッ プ の 処 理 条 件 に 対 応 し て 前 記 ガ ス 導 入 手 段 を 制 御 し て 前 記 真 空 容 器
に 導 入 す る ガ ス を 切 り 替 え る 機 能 と を



　 【 請 求 項 ３ 】
　

　 前 記 第 １ の ス テ ッ プ の ア ッ シ ン グ ガ ス と し て 、 酸 素 ガ ス と フ ッ 素 を 含 ん だ ガ ス の 混 合 ガ
ス を 導 入 し 、

こ と を 特 徴 と
す る 試 料 の 表 面 処 理 装 置 。
　 【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項
　
　 備 え た こ
と を 特 徴 と す る 試 料 の 表 面 処 理 装 置 。
　 【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項
　

試 料 の 表 面 処 理 装 置 。
　 【 請 求 項 ６ 】
　

こ と
を 特 徴 と す る 試 料 の 表 面 処 理 装 置 。
　 【 請 求 項 ７ 】
　 真 空 容 器 と 、 該 真 空 容 器 内 で プ ラ ズ マ を 発 生 さ せ る 手 段 、 処 理 さ れ る 試 料 を 設 置 す る 試
料 台 、 お よ び 該 試 料 に 高 周 波 バ イ ア ス を 印 加 す る た め の 電 源 を 備 え た 試 料 処 理 装 置 に よ る
表 面 処 理 方 法 で あ っ て 、 前 記 プ ラ ズ マ に よ り 前 記 試 料 の 表 面 処 理 を 行 う も の に お い て 、
　 真 空 容 器 中 に 酸 素 ガ ス と フ ッ 素 を 含 ん だ ガ ス の 混 合 ガ ス を 導 入 し 、
　 前 記 プ ラ ズ マ に よ り 前 記 試 料 の 表 面 処 理 を 行 な い 、
　 前 記 真 空 容 器 内 の 反 応 生 成 物 の プ ラ ズ マ 発 光 強 度 や 干 渉 光 の 変 化 を モ ニ タ し
　 該 モ ニ タ 結 果 に 基 づ き 前 記 表 面 処 理 の 状 態 を 自 動 判 定 し 、 前 記 酸 素 ガ ス ま た は 前 記 混 合
ガ ス の 供 給 の 切 り 替 え 及 び 前 記 高 周 波 バ イ ア ス の 切 り 替 え を 行 な う こ と を 特 徴 と す る 試 料
の 表 面 処 理 方 法 。
　 【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 に お い て 、
　 前 記 試 料 に 高 周 波 バ イ ア ス を 印 加 し 、 前 記 酸 素 ガ ス と 前 記 フ ッ 素 ガ ス と の 混 合 ガ ス の プ
ラ ズ マ に よ り 前 記 マ ス ク 材 の 表 層 の み を 除 去 す る 第 １ の ス テ ッ プ と 、
　 前 記 高 周 波 バ イ ア ス を 停 止 し 、 酸 素 プ ラ ズ マ に よ り 表 層 除 去 後 に 残 っ た 前 記 マ ス ク 材 を
除 去 す る 第 ２ の ス テ ッ プ 、 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 試 料 の 表 面 処 理 方 法 。
　 【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 に お い て 、
　 表 面 処 理 時 の 前 記 ガ ス の 圧 力 を ０ ． ２ ～ ２ Paと す る こ と を 特 徴 と す る 試 料 の 表 面 処 理 方
法 。
　 【 請 求 項 １ ０ 】
　 請 求 項 に お い て 、
　 前 記 フ ッ 素 を 含 ん だ ガ ス が 、 好 ま し く は Ｃ Ｈ Ｆ ３ 、 Ｃ Ｈ ２ Ｆ ２ 、 Ｃ Ｆ ４ 、 お よ び Ｓ Ｆ ６
の い ず れ か で あ る こ と を 特 徴 と す る 試 料 の 表 面 処 理 方 法 。
　 【 請 求 項 １ １ 】
　 請 求 項 に お い て 、
　 前 記 試 料 の マ ス ク 材 の 除 去 と 該 真 空 容 器 の 側 壁 に 付 着 し た デ ポ 物 の 除 去 を 同 時 に 行 う こ
と を 特 徴 と す る 試 料 の 表 面 処 理 方 法 。
　 【 請 求 項 １ ２ 】
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請 求 項 １ ま た は ２ に お い て 、
　 前 記 ガ ス 導 入 手 段 は 、

　 前 記 第 ２ の ス テ ッ プ の ア ッ シ ン グ ガ ス と し て 、 酸 素 単 独 の ガ ス を 導 入 す る

１ ま た は ２ に お い て 、
前 記 コ ン ト ロ ー ラ は 、
前 記 ア ッ シ ン グ 工 程 時 の 前 記 真 空 容 器 中 の 圧 力 を ０ ． ２ ～ ２ Ｐ ａ に 保 つ 機 能 を

１ ま た は ２ に お い て 、
前 記 コ ン ト ロ ー ラ は 、

　 前 記 ア ッ シ ン グ 工 程 時 の 前 記 電 源 の 出 力 周 波 数 を １ ０ ０ Ｍ Ｈ ｚ 以 上 と す る 機 能 を 備 え た
こ と を 特 徴 と す る

請 求 項 １ ま た は ２ に お い て 、
　 前 記 試 料 の エ ッ チ ン グ 処 理 を 行 っ た 真 空 容 器 中 で 、 前 記 ア ッ シ ン グ 工 程 が 行 わ れ る

７

７

７

７



　 請 求 項 に お い て 、
　 前 記 真 空 容 器 の 内 壁 に 付 着 し た デ ポ 物 の 除 去 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 試 料 の 表 面 処 理 方
法 。
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