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(54)  Zpiisob separace tésnéni

Vynélez Ffe${ zplisob separace tés-
néni, zejména pryZového tésnéni u sviti-
del v nevybudném provedeni. Jeho podsta-
ta spodivd v tom, Ze se dosedaci plocha
pryZového tésnéni, navledeného na ochran-
ném skle, .otist{ a potfe vrstvou lepid-
la, potom se pfiloZi kovov4d folie, na-
pfiklad hlinfkovd o vné j§im prﬁmé}u vét-
8im neZ je vnd j&{ primér pryZového tés~
néni, kterd se pfitladi k dosedaci plole
pryZového tésnéni, a po zaschnut{ se

j kovova folie po vnitfnim i vné j¥im obvo-
f du pryiového tésnéni odstrani.
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Vyndlez Yedi zplsob separace t&snéni, zejména pryZového
tésnéni u svitidel v nevybu¥ném provedeni.

Pro osvétlovéni aredlu a jednotlivych pracovisi primyslo-
vych zdvodld, zejména v primyslu chemickém, se pouzivd svitidel
v nevybudném provedeni. U t&chto svitidel dochdzi po Case k pfi—
Inuti pryZového tésndni skla 'svitidla k vlastnimu t8lesu svi-
tidla. Podrobn&j¥im zkoumdnim problému bylo zjiSténo, Ze na pii-
Inuti gumového t&sn&ni k t&lesu svitidla md mimo zvy&ené teploty
a chemickych vlivi rovné% podil také postupné vytvé¥eni vakus
uvnit¥ svitidla, &im¥ vzristd m&rny tlak na gumové t&snéni. Ten-
to mérny tlak v prim&ru dosahuje 0,4 MPa. Pgsobenim trvalé tep-
loty a tlaku dochézi k postupnému prilepeni t&sndni k t&lesu
svitidla. Sklo je pak pritladovéno k t&lesu svitidla znadnou si-
lou. DemontdéZz skla, kterou je nutno provdddt p¥i vymdn& svdtel-
ného zdroje, pak znesnadnuje nejen pfilepend tésn&ni k té&lesu
svitidla, ale také vakuum vzniklé uvnit? svitidla. Odstrandni
skla je provéd&no zpravidla pddenim. P¥i této operaci dochdzi
¢asto k poSkozeni t&snénf, skla nebo vlastniho t&lesa svitidla.
MiZe dojit snadno ke zranéni pracovnikd odS$tépky skla, nebo ke
zranéni v disledku zirdty stability pracovnika p#i ndhlém uvol-
néni prilepeného skla, nebot vyména svételnych zdrojd se bdind
provadi ze Zeb¥e. Snadno miZe rovnd? dojit k tomu, Ze pri opét-
ném pouziti takto uvolndného t&sn&ni se spadra mezi sklem a vlast-
nim t&lesem svitidla zvdt3{ a takové svitidlo p¥ind3{ potom po--
tencidlni nebezpe&i iniciace vybuchu.

Uvedené nedostatky Jjsou odstrandny p¥i pouZiti zpisobu se-
parace tésnéni podle vyndlezu. Jeho podstata spodivd v tom, Ze
se dosedaci plocha pryZového t&sn&ni, navledeného na ochranném
skle, olisti a pot¥e vrstvou lepidla, potom se p¥ilo%i kovovs
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folie, nap¥iklad hlinikovéd o vn&jdim priméru v&t3im neZ je vnéj-
31 prim&r pryzového t&sn&ni, kterd se pritlali k -dosedaci plose
pryfového t¥sn&ni, a po zaschnuti se kovovéd folie po vnitfnim

i vn&jsim obvodu pryZového té&snéni odstrani.

PPi pouziti separace t&sn&ni podle vyndlezu je plné& zacho-
véna nevybusnost svitidla, nebol tenkd kovovd folie Jje schopna
sledovat nerovnosti na dosedacich plochdch obdobné& jeko pryZové
t&snéni. Folie vdak zabréni prilepeni gumy k t&lesu svitidla
a neptilne na dosedaci plochu tak, aby se uvnit¥ svitidla mohlo
vytvorit vaekuum. Separace t&sné&ni podle vynélezu zemezi po3koze~
ni skla, vlastniho té&lesa svitidla a zeaména tésnéni pPi vyméné
svételnych zdrojd, zvy3i se bezpelnost préce osob provéddéjicich
demonté? skel u svitidel, prodlou%i se podstatnd Zivotnost tés-
néni a zvy3{ se bezpednost nevybudnych svitidel pouZivanych po
opravéch.,

Prektické vyuZiti separace té&snéni podle vyndlezu bylo usku-
teénéno u ndkolika typd nevybudnych svitidel podle nédsledujici-
ho postupu. Dosedaci plocha gumového t&snéni navleceného na pri-
sludném ochrenném skle se obrousi smirkovym plétnem, olisti ben-
zinem a natie lepidlem alkapren. Prvni vrstva lepidla se nechd
zcela zaschnout, nade? se nanese druhd vrstva, kterd se necha
zaschnout do mirn& lepkavého stavu. Na takto pFipravenou doseda-
ci plochu se p¥iloZi &tverec hlinikové folie se stranou o 10 mm
delsi neZ je vn&jsi promér té&snéni, folie se po celém obvodu vy-
rovnd a pritladi se k dosedaci ploSe t&sn&ni. V tomto stavu se
nechd folie 24 hodin zaschnout. Po této dob® se folie ostrym no-
Yem od¥izne po wit¥nim i vn&jsim obvodu t&snéni a sklo s takto
upravenym t&sné&nim je pfipraveno k montdZi. Dojde-1i k pos8koze~-
ni folie, je nutno ji sejmout a t&snéni opaifit novou folid,
lepit vice folii na sebe je zcela nevhodné.
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Zpisob separace t&snéni, zejména pryZzového tésnéni u sviti-
del v nevybudném provedeni, vyznedujici se tim, %e se dosedaci
plocha pry%ového t&sn¥ni, navledeného na ochranném skle, o&istf
a pot¥e vrstvou 1epidla, potom qs,pfiloéi kovovéd folie, napii-
klad hlinikovéd o vné&jsim primé&ru vétd3im neZ je vn&jsi primé&r

pryZzového té&snéni, kterd se pfitladi k dosedaci plode pryZového
t8snéni, a po zaschnutf se kovovéd folie po vnitfnim i vné&jsim
obvodu pryZového tésnéni odstreni.
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