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Tuoksuva seindverhous, jossa on pehmitin-kostutusainetta,

ja menetelmd sen valmistamiseksi

Tekniikan alue
Tdmd keksintd koskee tuoksuvaa sein8dverhousta, jo-

hon on liitetty pehmitin-kostutusaineseosta, ja menetelmii

sen valmistamiseksi.
Tunnettu tekniikka
Seindverhous, erityisesti laminoitu seindverhous,

valmistetaan perinteisesti puristamalla yhteen kaistale
tukiverkkomateriaalia ja kaistale polymeerimateriaalia la-
minoidun alustan muodostamiseksi. Alusta pddllystetiin
esimerkiksi nestemdiselld vinyyliplastisolilla k&dyttden
telaa, joka kulkee plastisolia sis&ltHdv8n s&dilidn ldpi ja
kerrostaa plastisolia alustalle. Laminaattirakenne saate-
taan sitten kohokuviointiin, ldmmitykseen (jos vaaditaan
paisutusvaihe huokosten synnyttdmiseksi tai vulkanointi=-
vaihe), talteenottoon kelalle ja mahdollistaa lisdvaihei-—
siin, joita vaaditaan riippuen halutusta seiniverhous-
tyypistd. Tdllaista prosessia on kuvattu US-patentissa

4 196 244, julkaistu nimelld Charles A. Roman 1. huhti-
kuuta 1980. Samantapaista menetelm&i on kuvattu US-paten—
tissa 4 219 376, joka on julkaistu nimelli Charles A. Roman
26. elokuuta 1980.

Tavanomaisilla menetelmilld polymeeristen seind-
verhousten valmistamiseksi on se haitta, ettd nestemiisen
pddllystysmateriaalin, kuten vinyyliplastisolin ldmpé&tila
ja viskositeetti on sdidettdvid tarkasti p#4llysteen aikaan-
saamiseksi, jolla on oleellisesti tasainen paksuus. Samoin
ne eri materiaalit, joita kdytetddn alustan, laminaatin ja
nestemdisten pddllystysmateriaalien muodostamiseen, vaati-
vat merkittdvdn mddrdn kdsittelyid, mikd on otettava huo-
mioon lopullisen tuotteen hinnassa.

Alalla on tunnettua suulakepuristaa polymeerimate-
riaalia alustalle tuotteiden, kuten vinyyli-istuinpdillysten
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valmistamiseksi, joiden paksuus on v&lilla 0,40 - 0,51 mm.
Alan aikaisempia menetelmid polymeerimateriaalin suulake-
puristamiseksi alustalle on yleensd kdytetty tuotteiden
valmistukseen, joilla on huomattava paksuus, luokkaa
0,51 mm, silli suulakepuristdsmenetelmat ovat herkkid
muodostamaan tuotteita, joissa on neulanreikid. Neulan-
reikiid muodostuu suulakepuristetun materiaalin kerrokseen,
kun kosteutta jd3& huomaamatta loukkuun polymeeriin ennen
suulakepuristusta. Kun kosteutta j&d& loukkuun polymeeri-
materiaaliin, suulakepuristusprosessin korkea ldmpdtila
saa kosteuden hdyrystymdin, kun polymeeria kuumennetaan ja
héyrystynyt kosteus poistuu suutinpdén ldpi ja reikid muo-
dostuu materiaaliin, kun sitd pursotetaan. Samoin koska
suulakepuristusmenetelmidd kdytetddn tavallisesti kalante-
roinnin tai kohokuvioinnin yhteydessd suulakepuristetun
materiaalin tasoittamiseksi ja litistdmiseksi, neulanrei-
kien muodostuksen ongelma voi edelleen suurentua, kun
riittimitén mddrd polymeerimateriaalia suulakepuristetaan
suhteessa kalanterointitelojen nopeuteen, silld neulan-
reikid muodostuu, kun suulakepuristettua polymeerikerros-
ta venytetdiin ja vedetdin kalanterointiteloilla. Tdt&d on-
gelmaa on osittain hallittu alalla aikaisemmin kumiteolli-
suudessa kidyttidmidlli tuuletettua suulakepuristinta.

Alalla on tunnettua aikaansaada kumituote, johon
on liitetty hajua parantavaa ainetta, kuten ratkaisematto-
massa patenttihakemuksessa S.N. 563 010. Tdssd ratkaise-
mattomassa patenttihakemuksessa keksinndn letkunpddlliseen
on tehty huokosia, joihin hajua parantavaa materiaalia
suljetaan letkunpdillisen muodostuksen aikana. Hajua pa-
rantava aine, jota on liitetty letkunpddlliseen, on lii-
tetty polymeerimateriaaliin, jota kdytetddn sen jdlkeen
letkunpddllisen valmistukseen.

Pehmitin-kostutusaineseos, joka sisdltdd n. 5 -
95 p-% silloitettua polymeerimatriisia ja n. 95 - 5 p-%

pehmitin-kostutusainetta, on paljastettu CA-patentissa
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1 168 157. Ko. patentin pehmitin-kostutusaineseoksen kuva-
taan olevan hyddyllinen liitettdvdksi vahaan, jota kidyte-
t44n hikoilunestoaineissa, deodoranteissa, huulipunissa,
auringonsuoja-aineissa, hydnteiskarkottimissa, toiletti-
vesissd ja saippuoissa.

Keksinndn kuvaus

Tdmdn keksinndn mukaisesti aikaansaadaan seindver-—

hous, jossa on polymeerinen koristeulkopintakerros ja pal-
jas pinta, joka muodostaa seindverhouksen sisdpinnan. Pa-
rannus k&sittdd tucksuvan, polymeeriin suljetun pehmitin-
kostutusaineseoksen, joka on liitetty oleellisen tasai-
sesti polymeerikerrokseen. Tuoksuva, polymeeriin suljettu
pehmitin-kostutusaineseos vapautuu vdhitellen ilmakehddn
pitkdn ajanjakson kuluessa.

Tim3d keksintd kohdistuu myds laminoituun seind-
pdillysteeseen, joka kdsittdd polymeerisen, koristellun
ulkopintakerroksen ja alustan, jolla on paljas pinta,
joka muodostaa sanotun seindverhouksen sislpinnan. Seind-
verhouksen parannus kdsittdi tuoksuvan, polymeeriin sul-
jetun pehmitin-kostutusaineseoksen, joka on liitetty
oleellisen tasaisesti polymeerikerrokseen. Tuoksuva,
polymeeriin suljettu pehmitin-kostutusaineseos vapautuu
vihitellen ilmakehddn pitk&dn ajanjakson kuluessa.

Aikaansaadaan myds menetelmd polymeerisen seind-
verhouksen valmistamiseksi, joka menetelmd k&sittdid vai-
heet, joissa liitetdidn tuoksuvaa, polymeeriin suljettua
pehmitin-kostutusaineseosta seindverhouksen polymeeriin.
Menetelmi sis#dltdi myds vaiheen, jossa muodostetaan sei-
niverhouksen polymeerikerros suulakepuristamalla.

Timd keksintd kohdistuu myds menetelmddn polymee-
rimateriaalin kerroksen suulakepuristamiseksi ja kalante-
roimiseksi, jolla on oleellisesti tasainen paksuus, jossa
menetelmissi polymeerimateriaalin suulakepuristuksessa
kdytetty puristinpii on sijoitettu erilleen riittdvén

kauas alitteiston kokomaisosan yl&puolelle siten, ettd
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painovoimaa kdytetidn osittain levittdmddn ja venyttimddn
polymeeria, kun se tulee ulos puristinpddstid. Kuvatussa
toteutusmuodossa kalanterointiteloja kdytetdidn kokoamaan
suulakepuristettu materiaali niin, ettd se voidaan vdlit-
tOmidsti silittdd ja litistdd tai kohopainaa kulloinkin
halutulla tavalla. Suulakepuristetun materiaalin tiheys
mitataan sen jdlkeen, kun se on kalanteroitu ja/tai
kohopainettu, kun sitd suulakepuristetaan. Tulokset, jotka
saadaan mittaamalla suulakepuristetun materiaalin tiheys,
sybtetddn tietokoneeseen ja ndin saatuja tuloksia tietoko-
ne kdyttdid sditdmdidn kalanterointitelojen nopeutta ja/tai
puristinpddn aukon tiukkuutta ennalta mddrdtyn kaavion
mukaan, joka on ohjelmoitu tietokoneeseen. Kalenterointi-
telojen nopeuden ja/tai puristinpddn tiukkuuden sditd tekee
mahdolliseksi sddtdd suulakepuristetun materiaalin paksuut-
ta tarkkojen toleranssien sisdlld.

Muut tdmidn keksinndn nidkdkohdat, toteutusmuodot,
tavoitteet ja edut kdyvdt ilmi seuraavasta patenttimd&ri-
tyksestid, -vaatimuksista ja piirroksgista.

Piirustuksien lyhyt selitys

Liitteend olevat piirrokset kuvaavat tdmdn keksin-

nén edullista toteutusmuotoa, joissa piirroksissa:

Kuvio 1 on sivukuvanto, joka esittdid tdmdn keksin-
ndn menetelmdssd kidytettyd laitteistoa;

RKuvio 2 on yl&kuvanto, joka esittdd tdmdn keksinndn
menetelméssid kdytettyd laitteistoa;

Kuvio 3 esittdd puristinpddtd, joka soveltuu kidy-
tettdvdksi tdmdn keksinnén menetelmdssé;

Kuvio 4 esittdd t&mdn keksinndn siledd seindver-
housta, jossa on seetripuukuvio; ja

Kuvio 5 esittdd kohopainettua seindverhousta, joka
on valmistettu tdmdn keksinnbn menetelmdn mukaisesti.

Paras tydtapa keksinndn toteuttamiseksi

Tadmdn keksinndn esimerkkitoteutusmuodossa keksinntn

seindverhouksen polymeerimateriaali voi olla joustavaa
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vinyylid. Seindverhouksen polymeerimateriaaliin on liitetty
polymeeriin suljettu pehmitin-kostutusaineseos. Keksinndn
pehmitin-kostutusaineseos koostuu haihtuvasta materiaalis-
ta, jolla on voimakas tunnistettava haju.

Esimerkkind tdllaisen joustavan vinyylin kokoonpa-
nosta esitetdidn seuraava:

100 osaa polyvinyylikloridihartsia

29 osaa dioktyyliftalaattia
5 osaa epoksoitua scijadlijya
2 osaa barium-kadmium-sinkkistabilisaattoria
2 osaa homeenestoainetta
20 osaa kalsiumkarbonaattia
20 osaa pigmenttiviripastaa
10 osaa hajustinta
vhteensd 188 osaa.

Hajustimina, joita voidaan sopivasti 1liittdd kokoon-
panoon polymeeriin suljetun pehmitin-kostutusaineseoksen
muodessa, jollaista on kuvattu CA-patentissa 1 168 157,
voidaan kdyttd8 seetridljyd (luonnon seetridljy on etu-~
sijalla), lastenpuuteria, kukkadljyd (kuten syreeni- ja
ruusudlijyd) , nahkabljyd, hedelmddljyd (kuten appelsiini-,
greippi-, kirgikka—, sitruuna-, limetti- ja banaanidljyjd)
tal erikoishajustinta, kuten merisumua jne. Polymeeriin
suljettu pehmitin-kostutus-aineosia, joita kdytetddn tdmin
keksinndn seindverhouksen tuoksun aikaansaamiseen, on
saatavissa yhtidstd Naarden International U.S.A., Inc., 919
3rd Avenue, New York, NY 10022.

Se, ettd valmistetaan tdmidn keksinndn seindverhous
liitt&mdlld hajustinta, joka antaa seindverhoukselle sel-
vdsti erottuvan hajun, suoraan pblymeeriseoksen kuiva-
pulverisekoitukseen, | jota sen jilkeen kdytet#d&n seind-
verhouksen valmistukseen, saa aikaan sen edun, ettd tuoksu
on pitkddnkestdvd (koska tuoksuvaa pehmitin-kostutusaine-
seosta vapautuu ilmakehd&n vdhitellen pitkdn ajanjakson

kuluessa, silld se on jakautunut oleellisen tasaisesti



10

15

20

25

30

35

koko polymeeriin) eiki sitd voida pestd pois. Koska hajus-
tin on helppo liittdi polymeeriin ja hajustetta sisdltd-
viid polymeeria liitet##n polymeerin kuivapulveriseockseen,
jota kidytet#dln seindverhouksen ‘valmistukseen, erillisia
kokoonpanoja hajustetta varten‘ja erillisid menetelmdn
vaiheita polymeerin kylldstdmiseksi hajustimella ei vaa-
dita.

Tdmin keksinndn seindverhous voidaan aikaansaada
polymeerimateriaalin suulakepuristettuna kerroksena tai
laminaattina. Laminoitu seindverhous voidaan aikaansaada
kerrostamalla polymeerimateriaalin suulakepuristettu ker-
ros alustalle suulakepuristamalla tai terd- tai telapddl-
lystdmilld alusta lateksiseoksella.

Yksinkertaisimmassa muodossa laminoitu seindver-
hous voi sisdltii alusta- tai tukiverkkomateriaalia, joka
on pddllystetty yhdellid polymeerikerroksella Lisdpolymee-
rikerroksia voidaan kdytt#3 riippuen vaadituista seind-
verhouksen spesifikaatioista. Lisdpolymeerikerrokset voi=-
daan levittdi tdssd kuvatulla tavalla tai muilla alalla
hyvin tunnetuilla tavoilla.

Laminoidussa seindverhouksessa, jossa polymeeri
suulakepuristetaan alustalle, polymeeri sitoutuu alustaan,
kun sulatettu polymeeri ympdrdi ja/tai kylldstdd alustan
kuidut.

Timin keksinn®dn seindverhouksessa on edullista,
ettd polymeerikerroksiin on liitetty n. 5 - 12 p-% hajus-
tetta. Kiytetty hajustinmddrd voi vaihdella riippuen
tuoksun voimakkuudesta, jota miiritylle seindverhoukelle
vaaditaan. Keksinndn sein8verhouksella on optimi paino ja
joustavuus ja muut optimaaliset késittelyominaisuudet,
kun sen paksuus on luokkaa n. 0,13 - 0,23 mm. Kuvatun to-
teutusmuodon seindverhouksessa paksuus on edullisesti
n. 0,15 - 0,18 mm. Alaan perehtyneille on selvdi, ettd
polymeereissa, jolla on ndin pieni paksuus, on tdrkedd,

ettd polymeerikerroksen paksuus on oleellisesti vakio hyvin
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pienten toleranssien sisdlld. Jos polymeerin paksuus pide-
t84n vakiona, neulanreikien muodostumisongelmat, joita
alalla aikaisemmin esiintyi erityisesti suulakepuristus-
prosessien suhteen, voidaan v&dltt3s.

Nyt viitaten piirroksen kuvioon 1, joka kuvaa sen
laitteiston olennaisten osien toteutusmuotoesimerkkid,
jota kdytetddn tédmdn keksinndn seindverhouksen tuottami-
seen suulakepuristamalla. Laitteisto kdsittdd purkausosas-
ton, jota esittdd yleisesti roomalainen numero I, suulake-
puristusosaston, jota esittdid yleisesti roomalainen nume-
ro II, viimeistelyosaston, jota esittdd yleisesti roomalai-
nen numero III ja kelausosaston, joka esittdd yleisesti
roomalainen numero IV. Niissid sovellutuksissa, kuten alla
esitetddn, joissa valmistetaan laminoitu seindverhous,
purkausosastoa kdytetddn kuten alalla on tapana purkamaan,
venyttdmididn, puhdistamaaan ja muulla tavoin valmistelemaan
alustaa suulakepuristetun polymeerimateriaalin vastaanot-
tamiseksi. Suulakepuristusosastoa II kdytetdidn polymeeri-
materiaalin suulakepuristamiseen valinnaisesti alustalle
ja polymeerimateriaalin jddhdyttédmiseen polymeerin kutis-
tumisen tai ohenemisen vdlttdmiseksi, kun se jatkaa tdmdn
keksinndn laitteiston l&dpi. Viimeistelyosastoa III kdadyte-
t33n alustan tai tukiverkon materiaalin reunojen poisleik-
kaamiseen ja polymeerimateriaalin leikkaamiseen kokoon
ennenkuin se otetaan talteen. Kelausosastoa IV kdytetédédn
seinidverhouksen talteenottamiseen, tavanmukaisesti telal-
le. Kuvatussa toteutusmuodossa aikaansaadaan alustamate-
riaali 34, jolle polymeeria suulakepuristetaan keksinndn
laminoidun seiniverhouksen muodostamiseksi. Alaan perehty-
neet tiedostavat, ettid seindverhous voidaan valmistaa kek-
sinndn laitteistolla kdyttdmdttd alustaa, jattamdlld ai-
noastaan alustan 34 kdyttd laitteistosta pois.

Kun keksinndn kuvatussa toteutusmuodossa valmiste-
taan laminoitua seindverhousta, alustaa 34, joka koostuu

kudostusta materiaalista tai kangasmateriaalista, esim.
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tukiverkkomateriaalia, jonka nelibpaino on n. 50 g/mz,
ajetaan laitteistossa tavanomaisin keinoin puristusohjai-
mien 38 lidpl ja levitetddn Manzel-levittimelld 36 ja siir-
retddn siirtoteloilla 24 kumipuristustelalle 16. Terds-
tela 14, joka voi olla siled toimiakseen kalanterointi-
telassa polymeerimateriaalin silittdmiseksi ja litisté-
miseksi, kun sitd suulakepuristetaan; ja silld voi olla

‘kuvio, joka on sydvytetty muodostettu sdhkdisesti tai gal-

vaanisesti siihen jotta se toimisi kokopainatustelana
kuvion synnyttédmiseksi polymeerimateriaaliin kun sitd suu-
lakepuristetaan; saatetaan ty&skentelyasentoon kumipuris-
tustelan 16 kanssa siten, ettd kun polymeerimateriaalia
suulakepuristetaan suuttimesta 12 alustalle 34, polymeeri-
materiaali ja alusta puristetaan kumipuristustelan 16 ja
terdstelan 14 vdliin. Telat 14 ja 16 yhdessd niiden tuki-
rakenteen kanssa muodostavat kokopainatusaseman 15.

Suutin 12 on erilldidn telojen 14 ja 16 yldpuolella
painovoiman kdyttdmiseksi auttamaan suulakepuristetun
kerroksen levittidmisessd ja venyttdmisessd ennenkuin se
otetaan vastaan kohopainatusasemalle 15. Etdisyys 70,
joka on se etdisyys, jonka suutin 12 on telojen 14 ja 16
puristuskohdan ylédpuolella, tekee mahdolliseksi joustavuu-
den suulakepuristetun kerroksen paksuuden suhteen, silld
teloja 14 ja 16 voidaan pydrittdd nopeammin tai hitaammin
kuin putoavan suulakepuristetun polymeerin 35 nopeus ha-
lutulla tavalla suulakepuristimen materiaalin ohuemman tai
paksumman kerroksen saamiseksi vastaavasti halutulla ta-
valla. Suulakepuristimessa II voi, kuten alla esitetdén,
olla vdlineet polymeerimateriaalikerroksen 35 paksuuden
sddtdmiseksi, kun sitd suulakepuristetaan. Tapauksessa,
jossa kdytetddn alustaa, polymeerimateriaali yhdessd alus-
tan kanssa muodostaa laminoidun seindverhousmateriaalin 33.

Esimerkki&@ kohopainetusta seindverhouksesta on ku-
vattu kuviossa 5. Kun valmistetaan kohopainettua seind-
verhousta 62, johon on liitetty tuoksuvaa pehmitinseosta,
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seindverhouksen 62 suurempi pinta-ala, jota edustaa koho-
painetun kuvion harja 64, sivupinta 66 ja pohjapinta 68,
lisdd tuoksuvan seoksen vapautumisen mddridd ja nopeutta
ilmakehddn, mikd tuottaa vahvemman tuoksun kuin siled
seindverhous. Esimerkki sile&dstd seindverhouksesta on esi-
tetty kuvassa 4.

Kun materiaali 33 poistuu kalanterointitelojen koho-
painatuspuristuskohdasta, .se siirretddn Beta-mittariin 18
esijddhdyttdvien vetotelojen 20 yli materiaalin tiheyden
midrittimiseksi. Esijddhdyttadvidt vetotelat 20 toimivat
jddhdyttden suulakepuristettua polymeeria ja yll&dpit&en
sanottua polymeeria kirednd, kun sen tiheyttd mitataan
Beta-mittarilla 18. Beta-mittari 18 toimil pyyhkdisten
polymeerista materiaalikerrosta jddnndslimm&n tunnistami-
seksi. Materiaalin sdilyttdmén ldmmdn mddrd on suoraan
verrannollinen sen tiheyteen. Sopivalla kalibroinnilla
polymeerimateriaalin tiheys voidaan mitata oleellisesti
silmdnrdpidyksessd missd tahansa annetussa pisteessd. Poly-
meerimateriaalia on pidettdvd kire&dlld tiheysmittauksen
aikana Beta-mittarissa 18, silli mahdollinen polymeerima-
teriaalin 1l8ysyys tai vdrdhtely aiheuttaa virheellisen
lukeman.

Vaikka kuvatussa toteutusmuodossa materiaalin tiheys
mitataan kdyttden jddnndsldmpdd, alaan perehtyneille on
ilmeistd, ettd muita sopivia vdlineitd, kuten materiaalin
valontunkeutumisen tai B-sdteilyn tunkeutumisen mittausta
voidaan kdyttdd materiaalin tiheyden mittaamiseen.

Laminaattimateriaalin tiheys mddritetddn ja Beta-
mittarin tulokset siirretddn tietokoneelle, joka kdyttdd
niiti menetelmidn suulakepuristuksen edelleen sddtdmiseen,
kuten alla vksityiskohtaisemmin kuvataan. Poistuttuaan
Beta-mittarista 18 laminaattimateriaali siirret&&n telan 24
yli jd&hdytysrummulle 26, jota kdytetddn suulakepuristetun
polymeerimateriaalin jddhdyttdmiseen polymeeriseoksen veny-

misen ja chenemisen estdmiseksi. Kun materiaali on viimeis-
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telty ja otettu talteen, telalla oleva materiaali siirretddn
painokoneelle, jossa siihen painetaan sopiva kuvio tavan-—
omaisin keinoin.

Nyt viitataan kuvioon 2, joka esittdd yldkuvantoa
laitteistosta, jota kdytetddn tdmidn keksinndn seindverhouk-
sen valmistukseen. Tdmdn keksinndn menetelmdssd polymeeri-
materiaalin kuivapulverisekoitus, jota on mddrd suulake-
puristaa, pudotetaan kuivapulveriseoksen suppiloon 44.
Kuivapulveriseoksen suppilosta 44 polymeerinen pulverimate-
riaali sydtetddn suulakepuristimen sylinteri- ja ruuvi-
osaan 40. Koska kuvatussa toteutusmuodossa sulatesuulake-
puristus on edullinen, l&mmitysvyShykkeet 42 on aikaansaatu
sylinteri- ja ruuviosaan 40 polymeerimateriaalin l&dmpotilan
s83d8n aikaansaamiseksi, kun sitd suulakepuristetaan. Ldm-
mitysvydhykkeet 42 aikaansaavat ldmmitysgradientin kuiva-
pulverisuppilosta sylinterin kautta suulakepuristimen
suutinpdihin. Lihempidnd kuivapulverisuppiloa 44 oleva lam-
mitysvydhyke voidaan asettaa esimerkiksi n. 127%:n 183mpd-
tilaan. L3ihinn3i piitckappaletta 58 oleva ldmmitysvydhyke
voidaan asettaa n. 177OC:n ldmpbtilaan. Lammitysvydhykkei-
den aikaansaaman lidmmén lisdksi alaan perehtyneet tiedosta-
vat, etti leikkausvoimat ja kitkavoimat suulakepuristimes=-
sa kohottavat suulakepuristetun polymeerin ldmpdtilaa. Kun
suulakepuristuksessa kdytetty polymeeri on esimerkiksi vi-
nyylid, suutinpdidstd pursotetun vinyylin l&mpdtila on vd-
1i114 n. 182 - 193°%. T4ta ldmpdtilaa seuraavat tarkoin
suutinpiihdn sijoitetut useat ldmpdparit. Ohjauspulpettia
46 kidytetdidn jokaisesta ldmmitysvastuksesta 42 tulevien
tietojen ndyttdmiseen ja sddtdjen aikaansaamiseen niin,
ettd kdyttdhenkild voi helposti hallita l&mpdtilaa suula-
kepuristusprosessin jokaisessa osassa ja ohjata suulake-
puristusnopeutta ja suulakepuristetun kerroksen paksuutta
ja sddtdd nditd parametreja vastaavasti tarpeen mukaan.

Sulatettu polymeerimateriaali pakotetaan suulake-

puristimen sylinterin 1l8pi ruuvin vaikutuksesta, sihdin-
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vaihtajan 56 lipi, pddtekappaleen 58 ldpi ja suuttimeen 12,
Sihdinvaihdinta 56, joka kuvatun toteutusmuodon tarkoituk-
siin on tiheydeltdin n. 70 mesh, kdytetddn suodattamaan
pois vieras materiaali, joka on saattanut pudota poly-
meeriseokseen sen valmistuksen aikana. Pd&dtekappale 58 on
sovitettu eri pituuksina keskittdmddn erikokoiset suula-
kepuristimen suutinp#ddt, joita voidaan kdyttdd tdssd kek-
sinndssd, puristustelan 16 suhteen.

Kuten y11d mainittiin suulakepuristetun materiaalin
tiheys mitataan Beta-mittarilla 18. Beta-mittarin 18 ai-
kaansaamat tulokset releoidaan tietokoneelle 48. N&in ollen
misdrityn seiniverhouksen valmistuksessa, jossa haluttu ti-
heys on esim. n. 271,3 g/mz, seindverhouksen mitatun osan
tiheys releoidaan tietokoneelle. Telojen 14 ja 16 pydri-
misnopeutta voidaan sddtdd tietokoneella. Jos mitatun osan
tiheys on alle 271,3 g/mz, tietokone kisittelee tdtd tie-
toa ja hidastaa telojen 14 ja 16 pySrimistd kohopainatus-
asemalla 15 ja/tai saattaa suutinaukon koon kasvamaan,
kuten alla (kts. kuvio 3) esitetd@&n, suulakepuristetun
kerroksen tiheyden nostamiseksi.

Nyt viitataan kuvioon 3, joka esittdd perspektiivi-
kuvantoa tdmin keksinndén laitteistossa kdytetystd suutin-
pddstd 12. Suutinpdid 12 on tehty olennaisesti kahdesta
erillisestd suutinpuolikkaasta 51 ja 53, joita pultit 50
pitdvit miirdtyssd asennossa toisiinsa ndhden. Polymeeri-
materiaalia suulakepuristetaan kokoonpannun suutinpddn 12
aukon 52 1l&dpi. Pulttien 50 kireys s&ddtdd aukon 52 kokoa,
joka s#itdi suulakepuristetun polymeerikerroksen paksuutta.
Keksinn®dn eriissid toteutusmuodossa pultit 50 voi olla lii-
tetty osaksi servomekanismia, jota tietokone voi ohjata,
ja sitd kéytet#ddn kiertdmiin tai 1Oysddmddn sanottuja
pultteja 50 automaattisesti, kun halutaan tuottaa ohuempi
suulakepuristuskerros tai paksumpi suulakepuristuskerros
kulloinkin halutulla tavalla. S&it&dmdlld telojen nopeutta
ja/tai puristinpiin aukon kokoa riippuen suulakepuristetun
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materiaalin mitatusta tiheydestd suulakepuristetun kerrok-
sen paksuus voidaan korjata oleellisesti silménr&pdykselli-
sesti, kun paksuuden todetaan olevan liian pieni tai liian
suuri. Ndin ollen suulakepuristetun materiaalin paksuutta
voidaan sHitdi tarkasti. )

Nyt viitataan kuvioon 4, joka esittdd kuviotyyppid,
joka voidaan painaa tdmdn keksinndn seindverhoukseen.

Kuva 4 esittidd seetrilautakuviota, joka soveltuu erityi-
sesti seindverhoukseen, jossa voi olla polymeeriin suljet-
tua ‘kostutus-pehmitinaineseosta, joka sisdltdd seetripuu-
8ljyd. Esitetty malli esittdd yksittdisid lautoja 61, jot-
ka ovat tdydellisid oksanreikineen 59.

Vaihtoehtoisessa toteutusmuodossa té&mén keksinndn
mukainen seindverhous voidaan valmistaa liittdmalla ylld
mainittuja hajusteita polymeeriin suljetussa pehmitin-
kostusaineseoksessa lateksiseokseen ja terdpddllystimdlla
tai telapddllystdmdlld lateksiseos alustalle.

Tdmdn keksinndn menetelmdssd, jossa lateksiseos
hajuste mukaanluettuna terdpddllystetddn tai telapddllys-
tetddn alustalle, on edullista, ettd lateksiseos on PVC-
(polyvinyylikloridi) lateksiseos. Lateksiseos voidaan le-
vittdd alustalle alalla tunnetulla tavalla Stork-laitteel-
la, joka on saatavana yhtidltd Stork X-cel, P.0O. Box
9-5830 AA, Boxmeer, Holland. T&td laitetta myy Yhdysval-
loissa yhtid Zima, Interstate 85, Zima Park, P.O. Box 6010,
Spartanburg, South Carolina 29304. T&ssd menetelmdssi
alustaa tai tukiverkkoa, jonka tiheys on 50,9 g/mz, veny-
tetddn pingoituskehykselld ja pintapdidllystetddn kdyttden
terd- tai telapddllystintd.

Esimerkkiseos, jota voidaan kayttdd keksinndn pinta-

pddllystyksesséd, aikaansaadaan seuraavasti:
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Seetrilateksipintapddllyste

Jauheseos kg 3
Vesi 1586 ,7 13,9
Tetranatriumpyrofosfaatti 11,4 v 1
Kalsiumkarbonaatti 2601,0 22,9
Titaanidioksidiliete 1377 ,4 12,1
Seetri-hajuste P-0053 1137,7 10,0
50 %:nen Colloid 60-~liuos 12,7 w1
25 %:nen Surfonic N-120-liuos 19,1 ;2
Monoplex §-73 145,3 _1,3
6891,3 60,6

Y11ld oleva edustaa osaa tdmdn keksinndn seoksesta.
Y118 esitetty seos liitetdin laimennettuun (laimennus viit-
taa vesiliuokseen, jota kdytetd#n lateksin levittimiseen

alustalle) lateksiseokseen seuraavasti:

Laimennus kg 3
Pintapd&dllysteen jauhatusseos 6891,3 60,6
Vesi 904,8 8,0
Geon-lateksi 3073,1 27,0
50 %:nen Acrysol G.S. -liuos 508,9 4,4
11378,1 100,0

Ensimmdisen pd&llystyksen jdlkeen alusta johdetaan
uunin 1&8pi liuottimien haihduttamiseksi ja lateksiseoksen
stabiloimiseksi. Kuivattu alusta, jolla on yksi lateksi-
kerros, johdetaan laitteen ldpiniin, ettd alusta k&innetdin
pohja yléspdin ja saatetaan sitten samanlaiseen pinta-
péddllystykseen toisella lateksiseoksella.

Esimerkkiseos, jota voidaan kdyttdid keksinnén ala-

pinnan p#&dllystyksend (pohjapd8llystys) on seuraava:
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Seetrilateksipohjapdidllyste

Jauhatusseos kg 3
Vesi 2336,1 10,70
Tetranatriumpyrofosfaatti 15,3 0,06
Kaliumkarbonaatti 3384 ,4 15,60
Titaanidioksidiliete 1182,7 5,40
Seetri-hajuste P-0053 2179,2 10,00
50 %:nen Colloid 60 -liuos 8,7 0,04
9106,3 41,80

Y118 esitetty edustaa osaa tdmin keksinnén seok-
sesta. Y1ld mainittu seos liitetddn laimennettuun latek-—

siseokseen seuraavasti:

Laimennus kg 3
Pohjapddllysteen jauhatusseos 9106,3 41,80
Vesi 3715,5 17,10
Geon-lateksi 8684 ,1 39,90
50 %:nen Acrysol G.S. =-liuos 233,0 1,20
21738,9 100,0

Ndin ollen alustan yl&dpuoli ja pohja pidillystetidin
lateksilla eri vaiheissa. Alustan toisen pintapdillystyk-
sen jdlkeen alusta johdetaan jdlleen uunin 1ldpi lateksi-
seoksen kuivaamiseksi. Lateksiseos sitoutuu alustan kui-
tuihin, kun lateksiseos kylldstdd ja/tai pddllystds (ympi-
r&i) alustan kuidut. PHAllystetty alusta otetaan sitten
talteen ja siihen voidaan painaa kuvio tavanoamisin kei-
noin.

Vaikka tdmdn keksinndn toteutusmuotoja ja menetel-
mid niiden toteuttamiseksi on kuvattu ja esitetty, tie-
dostetaan, ettid tim3i keksint®d voidaan toteuttaa muullakin

tavalla seuraavien patenttivaatimusten puitteissa.
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Patenttivaatimukset:

1. Seindverhous, joka sisdltdd polymeerisen ulko-
koristepintakerroksen ja sanotun seindverhouksen sisdpin-
nan, tunettu siitd, ettd tuoksuva, polymeerinen
suljettu pehmitin-kostutusaineseos on liitetty oleellisen
tasaisesti sanottuun polymeerikerrokseen (35), joka tuok-
suva pehmitin-kostutusaineseos vapautuu vdhitellen ilma-
kehddn pitkdn ajanjakson kuluessa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen seindverhous,
tunnettu siitd, ettd sanottu polymeerikerros on
vinyylikerros, johon on liitetty n. 5 = 12 p-% polymee-
riin suljettua pehmitinaineseoksen pulveria kuivapulveri-
seoksessa.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen seindverhous,
tunnettu siitd, ettd sanottuun polymeerikerrokseen
on liitetty n. 10 p-% polymeeriin suljettua pehmitinaine-
pulveria.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen seindverhous,
tunnettu siitd, ettd sanottu tuoksuva pehmitin-
kostutusaineseos koostuu olennaisesti ryhmdn jdsenestd,
johon kuuluvat seetripuudlijy, lastenpuuteri, kukkadljy,
nahka®ljyt, hedelmddljyt ja merisumu.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen seindverhous,
tunnettu siitd, ettd siind ei ole neulanreikid.

6. Laminoitu seindverhous, joka sis&dltdd polymee-
risen ulkokoristepintakerroksen ja alustan, joka rajoit-
taa sanotun seindverhouksen sisdpintaa, tunnettu
siitd, ettd tuoksuvaa, polymeeriin suljettua pehmitin-
kostutusaineseosta on liitetty olennaisen tasaisesti sa-
nottuun polymeerikerrokseen (35), joka tuoksuva pehmitin-
kostutusaineseos vapautuu vdhitellen ilmakehddn pitkadn
ajanijakson kuluessa.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen sein&verhous,

tunnettu siitd, ettd sanotun alustan tiheys on

n. 50,9 g/mz.
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8. Patenttivaatimuksen 6 mukainen seindverhous,
tunnettu siitd, ettd sanottu polymeerikerrcs on
vinyylikerros, johon on liitetty n. 7 - 12 p-% polymee=
riin suljettua pehmitinainepulveria kuivapuolveriseoksessa.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen seindverhous,
tunnettu siitd, ettd sanottuun polymeerikerrok-
seen on liitetty n. 10 p-~% polymeeriin suljettu pehmitin-
pulveria kuivapuolverisecoksessa.

10. Patenttivaatimuksen 6 mukainen seindverhous,
tunnettu siitd, ettd sanottu tuoksuva pehmitin-
kostutusaineseos koostuu olennaisesti seetripuudljystd.

11. Patenttivaatimuksen 6 mukainen seindverhous,
tunnettu sgiitd, ettd sanottu tuoksuva pehmitin-
kostutusaineseos koostuu olennaisesti lastenpuuterista.

12. Patenttivaatimuksen 6 mukainen seindverhous,
tunnettu siitd, ettd sanottu tuoksuva pehmitin-
kostutusaineseos koostuu olennaisesti syreenidljysté.

13. Patenttivaatimuksen 6 mukainen seindverhous,
tunnettu siitd, ettd sanottu tuoksuva pehmitin-
kostutuéaineseos koostuu olennaisesti ruusudljystd.

14. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laminoitu
seindverhous, t unne t t u siitd, ettd sanotulla
polymeerisella wulkopinnalla on olennaisesti tasainen
paksuus.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen laiminoitu
seindverhous, t unne t tu siitd, ettd sanotun poly-
meerisen ulkokerroksen paksuus on n. 0,15 - 0,18 mm.

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen laminoitu
seindverhous, t unne t t u siitd, ettd siinid ei ole
neulanreikid.

17. Seindverhous, joka sisdltdd alustan, poly-
meerisen ulkokoristepinnan ja paljaana olevan polymeeri-
sen pinnan, joka muodostaa sanotun seindverhouksen sisd-
pinnan, tunnettu siitd, ettd tuoksuvaa, polymee-

riin suljettua pehmitin-kostutusaineseosta on liitetty
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oleellisen tasaisesti sanottuun polymeerikerrokseen (35),
joka tuoksuva pehmitin-kostusaineseos vapautuu vihitellen
ilmakehdidn pitkdn ajanjakson kuluessa.

18. Patenttivaatimuksen 17 mukainen seindverhous,
tunnettu siitd, ettd sanotut polymeeripinnat koos-
tuvat polyvinyylikloridilateksista, johon on liitetty
n. 5 - 12 p-% polymeeriin suljettua pehmitinaineseos-—
pulveria kuivapulveriseoksessa.

19. Patenttivaatimuksen 17 mukainen seindverhous,
tunnettu siitd, ettd sanottu tuoksuva pehmitin-
kostutusaineseos koostuu olennaisesti ryhmdn jdsenestd,
johon ryhmddn kuuluvat seetripuudlijy, lastenpuuteri,
kukkadljyt, nahk&ddljyt, hedelmdsljyt ja merisumu.

20. Menetelmd koristeellisen laminoidun seindver-
houksen valmistamiseksi, joka menetelmd kisittidid vaiheet,
joissa muodostetaan polymeeriseos koristeellista ulkopinta-
kerrosta varten, muodostetaan sanotusta polymeeriseokses-
ta kerros ja laminoidaan sanottu koristeellinen polymeeri-
ulkopintakerros alustaan ja painetaan koristekuvio sanot-—
tuun ulkopintakerrokseen, t unn e t t u siitid, etti
se k&sittdd myOs vaiheet, joissa liitetddn tuoksuvaa,
polymeeriin suljettua pehmitin-kostutusaineseosta sanot-
tuun polymeeriseokseen ja sanotussa muodostusvaiheessa
suulakepuristetaan sanottu polymeeriseos sanotun kerroksen
muodostamiseksi.

21. Patenttivaatimuksen 20 mukainen menetelmi,
tunnettu sgiitd, ettd sanotussa liittd@misvaiheessa
sekoitetaan n. 5 - 12 p-% sanottua polymeeriin suljettua
pehmitin-kostutusaineseosta sanottuun polymeeriseokseen.

22. Patenttivaatimuksen 20 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd sanotussa suulakepuristusvai-
heessa sanottu polymeeriseos suulakepuristetaan kuumassa,
sulassa tilassa.

23. Patenttivaatimuksen 22 mukainen menetelm&,

tunnettu siitd, ettd sanotussa suulakepuristus-
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vaiheessa edelleen sijoitetaan puristinpdd erilleen
kalanterointitelojen yldpuolelle painovoiman kdyttdmisek-
si sanotun suulakepuristetun polymeerin osittaiseen levit-
tdmiseen ja venyttdmiseen sen tullessa ulos sanotusta
suulakepuristimesta.

24. Patenttivaatimuksen 23 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, etti mitataan sanotun materiaalin
tiheys, kun sitd suulakepuristetaan, syotetdidn tulokset,
jotka on saatu mittaamalla sanotun materiaalin tiheys,
tietokoneeseen ja sdddetddn sanottujen kalanterointitelo-
jen nopeutta ja/tai sanotun puristinpddn aukon tiukkuutta
kdyttden sanottua tietokonetta perustuen sancttuun tieto-
koneeseen ennalta méédrdtyn kaavion mukaisesti sydtettyihin
tietoihin, joka kaavio on ohjelmoitu sanottuun tietokonee-
seen, mikd aikaansaa sanotulle seindverhoukselle tasaisem-
man paksuuden.

25. Patenttivaatimuksen 20 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd painatusvaiheessa painetaan
sanotulle ulkopintakerrokselle kuvio, joka tdydentdd sa-
notun polymeeriin suljetun pehmitinaineen hajua.

26. Patenttivaatimuksen 25 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd painetaan seetripuulaudan
kuvio seindverhoukseen, jossa on polymeeriin suljettua
seetripuutljyn muodostamaa pehmitinainetta.

27. Menetelmd polymeerimateriaalin suulakepurista-
miseksi ja kalanteroimiseksi, jolla on oleellisesti tasai-
nen paksuus, joka menetelmd kdsittdd vaiheet, joissa muo-
dostetaan sanottu polymeerimateriaali suulakepuristusta
vasten, sy®ttetdidn sanottu polymeerimateriaali ruuvityyppi-
seen suulakepuristimeen ja suulakepuristetaan, kalanteroi-
daan ja otetaan talteen sanottu suulakepuristettu mate-
riaali, tunnettu siitd, ettdi se kdsittdid vaiheet,
joissa sijoitetaan puristinpdd erilleen riittdvdsti kalan-
terointitelojen yl&dpuolelle painovoiman kdyttdmiseksi le-

vittdmddn ja venyttdmidn osittain sanottua polymeeria, kun
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se tulee ulos sanotusta puristinpddstd, mitataan sanotun
suulakepuristetun materiaalin tiheys, kun sitd suulakepu-
ristetaan, syodtetddn tulokset, jotka on saatu mittaamalla
sanotun suulakepuristetun materiaalin tiheys, tietokonee-
seen ja sdddetddn sanottujen kalanterointitelojen nopeut-
ta ja/tai puristinpddn aukon tiukkuutta kdyttden tietokc-
netta perustuen tietoihin, jotka on sydtetty tietokoneelle
ennalta mddrdtyn kaavion mukaisesti, joka on ohjelmoitu
tietokoneelle, jolloin aikaansaadaan tasaisempi paksuus
sanottuun polymeerimateriaalin kerrokseen.

28. Seindverhous, joka sisdlt&d polymeerisen,
koristeellisen ulkopintakerroksen ja sanotun seindverhouk-
sen sisdpinnan, t unnettu siitd, ettd sanottuun
polymeerikerrokseen (35) on liitetty tuoksuvaa pehmitin-
kostutusaineseosta. olleellisen tasaisesti, joka tucksuva
pehmitin-kostutusaineseos vapautuu vdhitellen ilmakeh&&n
pitkidn ajanjakson kuluessa.

29. Laminoitu seindverhous, joka sisdltdd poly-
meerisen, koristeellisen ulkopintakerroksen ja alustan,
joka muodostaa sanotun seindverhouksen sisdpinnan,
tunnettu siitd, ettd sanottuun polymeerikerrok-
seen (35) on liitetty oleellisen tasaisesti tuoksuvaa
seosta, joka tuoksuva seos vapautuu vdhitellen ilmakeh&ddn
pitkdn ajanjakson kuluessa.

30. Seindverhous, joka sisdltdd alustan, poly-
meerisen, koristeellisen ulkopinnan ja paljaana olevan
polymeeripinnan, joka muodostaa sanotun seindverhouksen
sisdpinnan, tunnet tu siitd, ettd sanottuun poly-
meerikerrokseen (35) on liitetty oleellisen tasaisesti
tuocksuvaa seosta, joka tuoksuva seos vapautuu vdhitellen
ilmakehddn pitk&n ajanjakson kuluessa.

31. Menetelmd koristeellisen laminoidun seindver-
houksen valmistamiseksi, joka menetelmd kdsittdd vaiheet,
joissa muodostetaan polymeeriseos koristeellista ulko-

pintakerrosta varten, muodostetaan sanotusta polymeeri-
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seoksesta kerros, laminoidaan sanottu kerros alustaan ja
painetaan koristekuvio sanotulle ulkopintakerrokselle,
tunnettusiitd, ettd se kdsittdd vaiheet, joissa
liitetddn tuoksuvaa seosta sanottuun polymeerikerrokseen,
ja sanotussa muodostusvaiheessa suulakepuristetaan sanot-

tua polymeeriseosta sanotun kerroksen muodostamiseksi.
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