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Elektroda, zaopatrzona w zewnetrzna powloke, do spawania przedmiotéw ze stali

manganowej, zwlaszcza zawierajacej ponad

% manganu

Udzielono z mocg od dnia 24 lipca 1947 r.

Do lukowego spawania przedmioctow ze
stali manganowej, zawierajacej 5 — 15%
Mn, zwlaszcza zas ze stali austenitowej,
zawierajacej okolo 12% Mn, stosuje sie
zwykle elektrody z rdzeniem, zaopatizo-
nym w powloke, ktéorych rdzen jest wy-
konany ze stali o sktadzie chemicznym,
zblizonym pod wzgledem zawartosci man-
ganu do skladu chemicznego spawanych
przedmiotéw, np. zawierajacej co naj-
mnie; okoto 5% Mn. Ta zawartosé manga-
nu przekracza niekiedy 157%, zaleznie od
sktadu chemicznego spawanych przedmio-
tow. Zatem rdzen elektrod do spawania
przedmiotéw z austenitowej stali manda-
nowej, zawierajacej okoto 15% Mn, mrnsi
zawieraé 11 — 14% Mn, Powloka takiei

sowanych

elektrody stuzyla dotychczas jedynie do
ulatwienia przebiegu spawania. Zapobie-
gala ona bowiem zbyt szybkiemu wypala-
niu sie manganu w spoinie, zwigkszajac jej
spoistosé,

Stosowane dotychczas elektrody posia-
daja nastepujace wady.

Opor elektryczny wysokostopowego
rdzenia elektrody wzrasta znacznie z po-
wodu silnego rozgrzewania sie tego rdze-
nia podcz2s spawania a wskutek tego sta-
je sie niemozliwe calkowite wyzyskanie
elektrody, co zwieksza ilos¢ odpadkow.

Przy rozgrzewaniu sie dotychczas sto-
elektrod podczas spawania,
zwlaszcza w przypadku, gdy byly one

przedtem dluzszy czas przechowywane

*) Wtascicielka patentu oéwiad_czyla, ze wynalazcag jest Walenty Czyrski.



na skladzie, nastepuje miejscowe odpada-
nie powloki od rdzenia. To niezmiernie
ut:udnia spawanie i nieraz takie elektro-
dy nie nadaja si¢ do zastosowania.

Wyrob rdzeni ze stali manganowej do
takich elektrod jest przede wszystkim bar-
dzo uciazliwy i nadmiernie podraza koszty
wyrobu gotowych elektrod.

Elektroda wedlug wynalazku nie posia-
da tych wad. Rdzer jej jest wykonany ze
stali, zawierajacej tylko nieznaczng ilosé¢
manganu, nie stojaca w zadnym stosunku
do jego zawartosci w stali spawanych
przedmiotow. Najlepiej jest stosowaé rdzen
ze stali weglistej wzglednie innej nisko-
stopowej zamiast ze stali specjalnej wed-
tug wymagan poszczegolnych elektrod. W
celu wyréwnania potrzebnej zawartosci
w elektrodzie manganu pokrywa sie rdzex
gruba powloka, wytworzong ze stali, za-
wlerajacej w poszczegolnych przypadkach
ocdpowiednio do zawartosci w stali spawa-
nych przedmiotéw taka ilo$¢ manganu, a-
by w spoinie uzyskaé zawartos¢ jego od 5
do 15%. Zatem powtloka elektrody winna
posiada¢ sklad chemiczny taki, aby ilog¢
zawartego w spoinie manganu byla nie-
znacznie mniejsza, najlepiej jednak nicc
wigksza niz zawarto$é jego w spawancj
stali. Na przyklad elektroda do spawania
austenitowej stali manganowej, zawiera-
jacej okolo 12% M, sktada sie z rdzenia
ze stali, zawierajacej 0,1% C i 0,5% Mn,
oraz grubej powloki, wykonanej z mate-
rialu, zawierajacego zelazomangan, meta-
liczny mangan, albo rude lub zuzle man-
ganowe, Dobér materiatu powtoki zalezy
od zawarto$ci manganu w spawanych
przedmiotach, a zawarto$§¢ materiatow
manganowych w tym materiale waha sie
w granicach od 30 do 807 i jest tak do-
brana, aby uzyskaé potrzebna zawartosé¢
manganu w spoinie, Przy zastosowaniu ta-
kiej elektrody spoina wykazuje strukture
austenitowa i zawiera 0,5 do 1,3 C i 10
do 15% Mn,

Elektrody do spawania stali mangano-
wej o zawartosci okolo 6% Mn skladaja
sie z rdzenia ze stali maloweglistej i po-
wloki o takiej zawartosci manganu, aby
spoina zawierata od 4 do 8% Mn.

Elektroda wedlug wynalazku zapewnia
ddbre spawanie, poniewaz jej rdzen ze
stali malowegglistej lub niskcstepowej po-
siada doskonale przewcdnictwo elektrycz-
ne i nie rozgrzewa sie zbyt silnie w czasie
spawania, wskutek czz3o moze ona byé
catkowicie wyzyskana, Niskie koszty wy-
robu takiego rdzemia, a nawet mozliwosé
nabycia go w postaci drutu w handlu po-
zwalaja na znaczne obnizenie kosztow
produkcji elektrod do spawania stali man-
ganowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroda, zaopatrzona w zewnetrzng
powloke, do spawania przedmiotow ze
stali manganowej, zwlaszcza zawiera-
jacej ponad 5% manganu, znamienna
tym, ze rdzen tej elektrcdy jest wyko
nany ze stali, zawierajgcej nieznaczng
ilos¢ manganu, powloka zas§ zawiera
w poszczegolnych przypadkach, odpo-
wiednio do zawarto$ci manganu w spa-
wanych przedmiotach, ilo§¢ manganu,
potrzebna do otrzymania w spoinie za-
wartosci jego od 5 do 157%.

2. Elektroda wedlug zasirz. 1, znamienna
tym, ze jej powloka zawiera zelazo-
mangan lub mangan metaliczny, lub ru-
de manganowa, lub tez zuzle manga-
nowe, przy czym zawarto$¢ tych ma-
teriatbw w powloce waha sie w grani-
cach od 30 do 80%.

3. Elektroda wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, Ze rdzen zawiera lgcznie
ilos¢ skladnikow stopowych, np, Mn,
Si, Ni, Mo, V, W, Al oraz P, nie prze-
kraczajaca 5%.
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