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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest ptatew metalowa do stosowania w budownictwie do zabudowy
Scian i dachow hal przemystowych, magazynowych czy produkcyjnych. Moze stuzy¢ tez do konstrukcji
hal matogabarytowych o lekkiej obudowie. Ptatew jest wytwarzana w technologii giecia blachy na zimno.

Profile zimnogiete to idealny materiat pozwalajacy na szybkg zabudowe $cian dachoéw hal
przemystowych, magazynowych czy produkcyjnych. Majg otwartg forme, to znaczy w przekroju po-
przecznym majg okreslony ksztalt bez zamknie¢ — bocznych elementéw. Sg najczesciej stosowane
jako konstrukcja drugorzedowa w postaci ptatwi i rygli dachowych i sciennych, jak i samodzielna kon-
strukcja hal matogabarytowych o lekkiej konstrukcji. Ich podstawowymi zaletami jest lekkos¢, dosé
duza wytrzymatos¢, fatwos¢ montazu i demontazu oraz wysoka estetyka. Do ptatwi mocuje sie ele-
menty pokrycia dachowego, na przykfad w postaci blachodachéwki lub przytwierdza panele stanowig-
ce sciany konstrukcji.

Znana jest ptatew metalowa wykonana z blachy, majgca posta¢ profilu metalowego o przekroju
poprzecznym, zblizonym do litery ,Z”, ktérego srodnik jest prosty a pdtka gorna i dolna sg prostopadte
do srodnika. Ptatew o takim ksztatcie nie ma zbyt duzej wytrzymatosci i jest dos¢ wiotka, w szczegol-
nosci gdy jest diuga. Zeby zwiekszy¢ trwatosé i zapewnié lepsze parametry no$ne takiego profilu, przy
zachowaniu jego gabarytéw, nalezy zastosowaé¢ do jego wytworzenia blache o odpowiednio duzej
grubosci, co zwieksza koszt profilu. Zwiekszong trwato$¢ i lepsze parametry nosne, przy zachowaniu
tych samych gabarytow, ma profil, ktérego potka goérna i pétka dolna na swoich wolnych brzegach sg
zagiete pod katem prostym w kierunku $rodnika na catej dtugosci profilu.

Ptatwie metalowe stuzgce do mocowania elementéw pokrycia dachowego pracujg w dwoch kie-
runkach. Dziata na nie sita prostopadta do ptaszczyzny potaci dachowej i sita rownolegta do ptaszczy-
zny pofaci dachowej. Przenoszg one obcigzenia grawitacyjne wynikajgce z ciezaru wtasnego, ciezaru
pokrycia dachu, ciezaru elementéw wyposazenia dachu, nagromadzonego na dachu sSniegu i tym
podobnych oraz obcigzenie wynikajgce z dziatania wiatru. Ptatwie sg poddane ugieciom wzgledem
mocnej osi bezwtadnos$ci przekroju i odksztatceniom bocznym ich gornej potki, do ktérych przytozone
jest obcigzenie. Od rodzaju pokrycia dachowego zalezg odlegto$ci miedzy ptatwiami, ktére majg prze-
nosi¢ obcigzenia dachu.

Znany jest ze zgtoszenia amerykanskiego US2012266562A1 profil metalowy majacy w przekro-
ju poprzecznym ksztait zblizony do litery ,Z” z dwoma tukowatymi przettoczeniami na srodniku. Jedno
tukowate przettoczenie jest wypukte w kierunku potki goérnej a drugie w kierunku potki dolnej. Brzeg
pétki dolnej na catej dlugo$ci profilu jest zagiety pod kgtem prostym w kierunku srodnika a brzeg potki
gornej na catej dtugosci profilu jest zagiety w kierunku $rodnika tworzac z potkg gérng kat rozwarty.

Znany jest ze zgtoszenia miedzynarodowego WO9728326A1 profil metalowy, majgcy w prze-
kroju poprzecznym ksztatt zblizony do litery ,Z” z kilkoma niewielkimi fukowatymi przetloczeniami na
Srodniku, biegngcymi réwnolegtymi wzdituz catej dtugos$ci profilu. Brzeg dolnej pdétki jest dwukrotnie
zagiety pod kagtem prostym do Srodnika. Brzeg gérnej poétki jest tez dwukrotnie zagiety do srodnika,
przy czym pierwszy kat zagiecia jest rozwarty a drugi prosty.

Znany jest ze zgtoszenia miedzynarodowego WO03095758A1 profil metalowy, majgcy w prze-
kroju poprzecznym ksztalt zblizony do litery ,Z” z falistymi przettoczeniami na pétce gérnej i dolnej
oraz na srodniku. Brzeg potki gérnej na catej dlugoéci profilu jest zagiety w kierunku $rodnika tworzgc
z potkg goérng kat rozwarty a brzeg pétki dolnej na catej dtugosci profilu jest zagiety w kierunku srodni-
ka tworzgc z pétkg dolng kat rozwarty.

Znane pfatwie metalowe nie sg do$¢ sztywne w szczegdlnosci, gdy stanowig je diugie elemen-
ty. Zeby zwiekszyé sztywno$é, wytrzymatos$é i zapewnié lepsze parametry nos$ne pfatwi, przy zacho-
waniu jej gabarytéw, nalezy zastosowa¢ do jej wytworzenia grubszg blache, co zwieksza koszt
produktu.

Celem wynalazku jest opracowanie takiej metalowej ptatwi, ktéra bedzie sztywniejsza i bedzie
miata lepsze parametry wytrzymato$ciowe od znanych produktéw na rynku przy zachowaniu tych sa-
mych gabarytéw a jednocze$nie wygodnej do stosowania pod wzgledem technicznym i ekonomicznym.

Ptatew metalowa do stosowania w budownictwie, wedtug wynalazku, wykonana z blachy, maja-
ca w przekroju poprzecznym ksztatt litery ,Z” o srodniku prostopadtym do pétki gérnej i pétki dolnej
charakteryzuje sie tym, ze fragment brzegowy blachy pétki gérnej na catej dtugosci ptatwi jest zagiety
pod katem 180° w kierunku srodnika i zagnieciony oraz fragment kraricowy blachy pétki dolnej na catej
dtugosci ptatwi jest zagiety pod katem 180° w kierunku $rodnika i zagnieciony a brzegowa cze$¢ potki
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gornej, powstata po zagieciu i zagnieceniu fragmentu brzegowego, jest zagieta pod kgtem zasadniczo
90° w kierunku srodnika na catej dlugosci ptatwi oraz czes$¢ korncowa potki dolnej, powstata po zagie-
ciu i zagnieceniu fragmentu krancowego, jest zagieta pod kgtem zasadniczo 90° w kierunku $rodnika
na catej dtugosci ptatwi.

Korzystnie jest, gdy szerokos$¢ zagietego fragmentu brzegowego potki gérnej stanowi potowe
szerokosci pofki gérnej przed zagieciem fragmentu brzegowego oraz szerokos¢ zagietego fragmen-
tu krancowego potki dolnej stanowi potowe szerokosci pétki dolnej przed zagieciem fragmentu kran-
cowego.

Korzystnie jest takze, gdy szerokos¢ zagietego fragmentu brzegowego pétki gérnej jest wieksza
niz potowa szerokosci poétki gérnej przed zagieciem fragmentu brzegowego a brzeg zagietego frag-
mentu brzegowego jest zagiety pod katem prostym na catej dtugosci ptatwi i przylega do srodnika oraz
szerokos¢ zagietego fragmentu krancowego potki dolinej jest wieksza niz potowa szerokosci pétki dol-
nej przed zagieciem fragmentu krancowego i koniec zagietego fragmentu krancowego jest zagiety pod
katem prostym na catej dtugosci ptatwi i przylega do srodnika.

Korzystnym skutkiem rozwigzania wedtug wynalazku jest, oprécz zmniejszenia grubosci blachy
przy tej samej wytrzymatosci ptatwi, duzo lepsza stabilizacja elementdw, tgczgcych ptatew z konstruk-
cjg i elementami pokrycia, takich jak na przyktad blachowkrety, wynikajaca z przejscia tych elementéw
przez dwie warstwy blachy w pétkach ptatwi zamiast przez jedna.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przyktadach wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia ptatew metalowg przed zagieciem goérnej pofki i dolnej potki, w widoku perspektywicznym,
fig. 2 przedstawia ptatew metalowg po zagieciu goérnej potki w potowie jej szerokosci i dolnej pofki
w potowie jej szerokosci, gdy czes¢ brzegowa potki gornej, powstata po zagieciu i zagnieceniu frag-
mentu brzegowego, jest zagieta pod kgtem prostym w kierunku srodnika oraz czes¢ koncowa potki
dolnej, powstata po zagieciu i zagnieceniu fragmentu krancowego, jest zagieta pod katem prostym
w kierunku $rodnika, w widoku perspektywicznym a fig. 3 przedstawia ptatew metalowag po zagieciu
gornej potki i dolnej pétki, gdy szerokos$¢ zagietego fragmentu brzegowego potki gérnej jest wieksza
niz potowa szerokosci pétki gérnej przed jego zagieciem i gdy szeroko$¢ zagietego fragmentu kran-
cowego pokki dolnej jest wieksza niz potowa szerokosci potki dolnej przed jego zagieciem i gdy czes¢
brzegowa potki gérnej, powstata po zagieciu i zagnieceniu fragmentu brzegowego, jest zagieta pod
katem prostym w kierunku $rodnika oraz cze$¢é koncowa potki dolnej, powstata po zagieciu i zagnie-
ceniu fragmentu krancowego, jest zagieta pod katem prostym w kierunku srodnika.

Ptatew metalowa 1, jak pokazano na fig. 1, fig. 2 i fig. 3 ma w przekroju poprzecznym ksztatt li-
tery ,Z” i posiada prosty srodnik 2 i prostopadte do niego: potke gérng 3 i potke dolng 4.

Jak pokazano na fig. 1, fragment brzegowy 5 blachy pétki gérnej 3 na catej dlugosci ptatwi 1 zo-
staje zagiety pod kgtem 180° w kierunku Srodnika 2 i zagnieciony oraz fragment krancowy 6 blachy
potki dolnej 4 na catej dlugoéci ptatwi 1 zostaje zagiety pod katem 180° w kierunku srodnika 2 i za-
gnieciony.

W pierwszym przyktadzie realizacji wynalazku, jak pokazano na fig. 2 szeroko$¢ zagietego
fragmentu brzegowego 5 pdtki gérnej 3 stanowi potowe szerokosci potki gérnej 3 przed zagieciem
fragmentu brzegowego 5 oraz szerokos¢ zagietego fragmentu krarnicowego 6 pétki dolnej 4 stanowi
potowe szerokosci pétki dolnej 4 przed zagieciem fragmentu krancowego 6.

W drugim przykfadzie realizacji wynalazku, jak pokazano na fig. 3, szerokos¢ zagietego frag-
mentu brzegowego 5 poétki gérnej 3 jest wieksza niz potowa szerokosci potki gérnej 3 przed zagieciem
fragmentu brzegowego 5 i brzeg 7 zagietego fragmentu brzegowego 5 jest zagiety pod katem prostym
na catej dlugosci ptatwi 1 i przylega do srodnika 2. Szerokos$¢ zagietego fragmentu krancowego 6
potki dolnej 4 jest wieksza niz potowa szerokosci pétki dolnej 4 przed zagieciem fragmentu krancowe-
go 6 i koniec 8 zagietego fragmentu krarncowego 6 jest zagiety pod katem prostym na catej dtugosci
ptatwi 1 i przylega do $rodnika 2.

Jak pokazano na fig. 2 i fig. 3, czes$¢ brzegowa 9 pétki gérnej 3, powstata po zagieciu i zagnie-
ceniu fragmentu brzegowego 5, jest zagieta pod katem 90° w kierunku srodnika 2 na catej dlugosci
ptatwi 1 oraz czes¢ koncowa 10 pétki dolnej 4, powstata po zagieciu i zagnieceniu fragmentu kranco-
wego 6, jest zagieta pod katem 90° w kierunku srodnika 2 na catej dtugosci ptatwi 1. Zagieta czes¢
brzegowa 9 poftki goérnej 3 ma takg samg wysokos$¢ jak zagieta czes¢ koncowa 10 pétki dolnej 4. Row-
ne sg szerokosci potki gérnej 3 i potki dolnej 4. Jak pokazano na fig. 3, brzeg 7 zagietego fragmentu
brzegowego 5 przylega do srodnika 2 na takiej samej powierzchni jak powierzchnia przylegania do
srodnika 2 konca 8 zagietego fragmentu krancowego 6.
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Oczywiscie w innych przykfadach realizacji wynalazku, niepokazanych na rysunku, zagieta
czes¢ brzegowa 9 potki gornej 3 moze miec inng wysokosc¢ niz zagieta czes¢ koncowa 10 pétki dolnej 4.
Potka gérna 3 moze miec¢ inng szerokosé niz pétka dolna 4. Fragment brzegowy 5 blachy potki gornej
3 moze mie¢ szerokos¢ mniejszg od potowy szerokosci potki gérnej 3 przed jego zagieciem o 180°
w kierunku $rodnika 2. Podobnie tez fragment krancowy 6 blachy pétki dolnej 4 moze miec szerokosé
mniejszg od potowy szerokosci potki gérnej 3 przed jego zagieciem o 180° w kierunku $rodnika 2.
Brzeg 7 zagietego fragmentu brzegowego 5 moze przylega¢ do $rodnika 2 na innej powierzchni niz
powierzchnia przylegania do $rodnika 2 konca 8 zagietego krancowego fragmentu 6.

Platwie metalowe 1 wykonuje sie z blachy stalowej wysokogatunkowej w technologii profili zim-
nogietych. W procesie produkcyjnym z kregu blachy rozwija sie odpowiednig jej dtugosc. Blacha jest
przycinana w stacji tngcej na arkusze o odpowiedniej dtugosci. Dodatkowo w kolejnym etapie mogg
by¢ wykonywane otwory montazowe. Nastepnie wsad poddawany jest obrdbce giecia na zimno na
specjalistycznych prasach krawedziowych. Technologia umozliwia produkcje metalowych ptatwi 1
o dowolnych wymiarach. Ze wzgledéw ekonomicznych gtéwna produkcja metalowych pfatwi 1 dotyczy
najbardziej popularnych typoszeregoéw.

Ptatwie metalowe 1 wedlug wynalazku cechuje wieksza sztywnosc i wyzsze parametry nosne
oraz zwiekszona wytrzymatos¢ w stosunku do znanych ptatwi metalowych o analogicznych wymia-
rach. Dla zapewnienia tych samych parametréw technicznych, co znane pfatwie, mozna je wykonac
z cienszej blachy, co przynosi efekt ekonomiczny. Istotna jest takze lepsza stabilizacja elementow
tgczacych, przechodzgcych przez dwie warstwy blachy w ptatwi.

Przedmiot wynalazku nie ogranicza sie oczywiscie do przedstawionych przyktadéw wykonania
i mozliwe sg rézne jego modyfikacje w ramach zastrzezen patentowych bez odejscia od istoty wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Pfatew metalowa do stosowania w budownictwie, wykonana z blachy, majgca w przekroju
poprzecznym ksztatt litery ,Z” o Srodniku prostopadtym do pétki gérnej i pétki dolnej, zna-
mienna tym, ze brzegowy fragment (5) blachy pétki gérnej (3) na catej diugosci ptatwi (1)
jest zagiety pod katem 180° w kierunku Srodnika (2) i zagnieciony oraz krancowy fragment
(6) blachy pdtki dolnej (4) na catej dtugosci ptatwi (1) jest zagiety pod katem 180° w kierunku
Srodnika (2) i zagnieciony a czes¢ brzegowa (9) pétki gornej (3), powstata po zagieciu i za-
gnieceniu fragmentu brzegowego (5), jest zagieta pod katem zasadniczo 90° w kierunku
Srodnika (2) na catej dtugosci ptatwi (1) oraz czes¢ koncowa (10) pétki dolnej (4), powstata
po zagieciu i zagnieceniu fragmentu krancowego (6), jest zagieta pod kgtem zasadniczo 90°
w kierunku srodnika (2) na catej dlugo$ci ptatwi (1).

2. Ptatew metalowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Zze szeroko$¢ zagietego fragmentu
brzegowego (5) potki gornej (3) stanowi potowe szerokosci pétki gornej (3) przed zagieciem
fragmentu brzegowego (5) oraz szerokos$¢ zagietego fragmentu kraricowego (6) pétki dolnej
(4) stanowi potowe szeroko$ci pétki dolnej (4) przed zagieciem fragmentu kraricowego (6).

3. Ptatew metalowa wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Zze szeroko$¢ zagietego brzegowego
fragmentu (5) potki gérnej (3) jest wieksza niz potowa szerokosci potki gérnej (3) przed za-
gieciem brzegowego fragmentu (5) i brzeg (7) zagietego brzegowego fragmentu (5) jest za-
giety pod katem prostym na catej dtugosci ptatwi (1) i przylega do srodnika (2) oraz szero-
kos¢ zagietego fragmentu krancowego (6) potki dolnej (4) jest wieksza niz potowa szeroko$ci
potki dolnej (4) przed zagieciem fragmentu krancowego (6) i koniec (8) zagietego fragmentu
krancowego (6) jest zagiety pod katem prostym na catej dtugosci ptatwi (1) i przylega do
Srodnika (2).
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Rysunki
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