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POSTE DE TRANSFORMATION ELECTRIQUE A GRILLE D’AERATION MODULABLE.

L’invention se rapporte & une grille d’aération modula-
ble (50) pour poste de transformation électrique, compre-
nant une pluralité de longerons (52) en contact, empilés les
uns sur les autres selon une direction d’empilement (66), au
moins deux longerons directement consécutifs dans la di-
rection d’empilement présentant respectivement un chant
inférieur et un chant supérieur en regard, congus de manie-
re a définir conjointement au moins un passage d’air (70)
traversant la grille d’aération.




10

15

20

25

30

2915030

POSTE DE TRANSFORMATION ELECTRIQUE A GRILLE D’AERATION
MODULABLE

DESCRIPTION

DOMAINE TECHNIQUE

La présente invention se rapporte de facon
générale a un poste de transformation électrique, en
particulier destiné a étre partiellement enterré dans
le sol, tel qu’un poste de transformation haute-tension

/ basse-tension.

ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERIEURE

Classiquement et de facon connue de 1’homme
du métier, un tel poste de transformation comporte une
paroi latérale, un plancher et un toit délimitant
conjointement un espace dans lequel sont agencés un
transformateur, ainsi que des équipements électriques
haute- et/ou moyenne- et/ou basse-tension reliés au
transformateur. A titre indicatif, il s’agit
habituellement de deux égquipements séparés, par exemple
un premier équipement électrique du type moyenne
tension, et un second équipement électrique du type
basse tension.

L’espace mentionné ci-dessus peut présenter
une aire de mancuvre intérieure permettant a un
opérateur situé a 1’intérieur de celle-ci d’avoir accés
aux équipements électriques, cette aire de mancuvre
étant accessible depuis 1’extérieur par une porte

agencée sur la paroi latérale du poste, généralement
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sur une partie frontale de «cette paroi latérale.
Néanmoins, une telle aire de mancuvre n’est pas
toujours prévue. Dans un tel cas, 17accés aux
équipements électriques s’effectue depuis 1’extérieur
du poste de transformation.

Par ailleurs, 1l est prévu des moyens
permettant le refroidissement par circulation d’air du
poste de transformation, cette circulation d’air
servant en particulier au refroidissement des éléments
présents en son sein.

A titre d’exemple, il est connu d’implanter
des grilles d’aération métalliques dans la paroi
latérale du poste, afin de permettre 1’introduction et
1’extraction de 17air. Avec cette solution,
17 inconvénient majeur réside dans le fait qu’une fois
le poste fabriqué, il n’existe plus de possibilité de
modifier les surfaces de ventilation, qui prennent en
effet la forme de grilles d’aération métalliques
ancrées dans la paroi latérale. De plus, outre
1’ absence de modularité contraignante, cette solution
métallique est onéreuse et sensible a la corrosion.

Par ailleurs, il est aussi connu du
document FR 1 793 962 de prévoir des passages d’air
d’une part entre 1’extrémité supérieure de la paroi
latérale et le toit, et d’autre part entre 1’extrémité
inférieure de la paroi latérale et le socle supportant
le plancher. Cependant, les passages d’air décrits dans
ce document étant formés uniquement aux interfaces
entre les éléments rapportés les uns aux autres, leur
nombre est limité, et peut donc s’avérer insuffisant

lorsque des surfaces de ventilation importantes sont



2915030

requises. De plus, cette solution présente également

une tres faible modularité.

EXPOSE DE L’ INVENTION

L’invention a donc pour but de remédier au
moins partiellement aux inconvénients mentionnés ci-
dessus, relatifs aux réalisations de l’art antérieur.

Pour ce faire, 1l’invention a tout d’abord
pour objet une grille d’aération modulable pour poste
de transformation électrique, comprenant une pluralité
de longerons en contact, empilés les uns sur les autres
selon une direction d’empilement, avec au moins deux
longerons directement consécutifs dans ladite direction
d’ empilement présentant respectivement un chant
inférieur et un chant supérieur en regard concus de
maniere a définir conjointement au moins un passage
d’air traversant ladite grille d’aération.

Ainsi, 1’ invention réside dans une
conception simple et astucieuse permettant d’obtenir
des surfaces de ventilation modulables, en empilant des
longerons prévus pour définir des passages d’air au
niveau des interfaces entre ceux-ci, impliquant
notamment la présence de passages d’air répartis de
maniere étagée selon la direction d’empilement. Ainsi,
pour un méme logement de paroi d’aération prévu sur le
poste de transformation électrique, 1la surface de
ventilation obtenue par empilement des longerons peut
étre modulée en fonction de différents parametres, tels
que le nombre de passages d’air par interface, leurs
dimensions, le nombre d’étages de passages d’air selon
la direction d’empilement, etc. A titre d’exemple

indicatif, un logement de paroi d’aération donné du
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poste de transformation électrique peut indifféremment
étre comblé par n longerons d’une hauteur h, impliquant
n-1 étages de passages d’air aux interfaces entre les
longerons, ou bien n’ longerons d’une hauteur h’ avec
n’ inférieur a n et h’ supérieur a h, impligquant alors
seulement n’-1 étages de passages d’air aux interfaces
entre les longerons. La modularité offerte est d’autant
plus importante que chaque interface entre deux
longerons consécutifs de 1’empilement ne conduit pas
nécessairement a la formation de passages d’air, ce
choix étant réalisé en fonction de la surface de
ventilation désirée.

L’invention permet par conséquent, d’une
facon simple et peu coliteuse, lors de la fabrication ou
bien ultérieurement durant la vie du ©poste de
transformation concerné, d’adapter les surfaces de
ventilation aux besoins rencontrés.

De préférence, ladite pluralité de
longerons comprend au moins trois longerons superposés
dans ladite direction d’empilement, ainsi qu’au moins
deux passages d’air étagés selon cette méme direction
d’empilement. A cet égard, il est noté gque le nombre de
longerons de 1l’empilement varie préférentiellement
entre 4 et 10, et que des passages d’air sont prévus
préférentiellement au niveau de chacune des interfaces
entre deux longerons directement consécutifs.

De maniére préférentielle, au moins 1’un
desdits chant inférieur et chant supérieur en regard
présente au moins un évidement ©participant a la
formation d’un passage d’air traversant ladite grille

d’aération. A cet égard, ce sont de préférence les deux



10

15

20

25

30

2915030

chants inférieur et supérieur en regard et en contact
qui sont chacun pourvu d’au moins un évidement formant
conjointement un passage d’air.

Encore plus préférentiellement, au moins
1’un desdits chant inférieur et chant supérieur en
regard présente une pluralité d’évidements participant
chacun a 1la formation d’un passage d’air traversant
ladite grille d’aération, lesdits évidements étant
espacés dans une direction longitudinale de longeron,
et séparés par des portions de support en contact avec
ledit chant en regard. Ici encore, ce sont de
préférence les deux chants inférieur et supérieur en
regard et en contact gqui sont chacun pourvu d’une
pluralité d’évidements formant deux a deux des passages
d’'air.

Comme évoqué ci-dessus, chaque longeron
présente un chant inférieur et un chant supérieur
chacun équipé d’au moins un évidement participant
chacun a 1la formation d’un passage d’air traversant
ladite grille d’aération.

Toujours de maniere préférentielle, lesdits
longerons présentent par ailleurs des moyens de retenue
des uns par rapport aux autres.

De plus, chacun de ladite pluralité de
longerons est réalisé d’une seule piece, dans un
matériau a base de béton, ou encore dans un matériau
composite, de préférence du type intégrant des fibres
de verre et/ou de carbone. Par rapport a la solution
métallique, cela permet de réduire les colits et les
risques de <corrosion, et d’augmenter la rigidité

mécanique. D’une facon plus générale, le fait que 1la
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paroi latérale du poste de transformation destiné a
recevoir cette grille soit aussi habituellement
réalisée dans un matériau a base de béton, implique
avantageusement une homogénéité appréciable en terme
d’esthétisme.

De préférence, chaque passage d'air prend
la forme d’une chicane.

Par ailleurs, 1l’invention a également pour
objet un poste de transformation électrique égquipé d’au
moins une grille d’aération modulable telle que décrite
ci-dessus. A ce titre, on prévoit de préférence que
ledit poste comporte une paroi latérale, un plancher et
un toit délimitant conjointement un espace, au moins
une grille d’aération modulable telle que décrite ci-
dessus étant agencée dans ladite paroi latérale.

De préférence, ledit poste présente, pour
chaque grille d’aération modulable, deux fentes en
regard dans lesquelles sont  insérées les deux
extrémités des longerons de la grille, respectivement.
Une solution alternative consiste a prévoir une simple
ouverture sans fente, dans laquelle sont 1logés les
longerons de la grille.

Toujours de maniére préférentielle, dans
ledit espace sont agencés un transformateur ainsi que
des équipements électriques haute- et/ou moyenne- et/ou
basse-tension reliés audit transformateur, ledit espace
présentant également une aire de mancuvre intérieure
permettant a un opérateur situé a 1’intérieur de celle-
ci d’avoir acces auxdits équipements électriques, ledit

poste comprenant en outre une porte agencée sur la
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paroi latérale et permettant 1’accés a ladite aire de
maneuvre intérieure.

Enfin, 1’invention a aussi pour objet un
procédé de fabrication d’un poste de transformation
électrique tel que décrit ci-dessus, ledit procédé
comprenant une étape d’empilement desdits longerons de
maniére a obtenir ladite grille d’aération modulable.

D’ autres avantages et caractéristiques de
17invention apparaitront dans la description détaillée

non limitative ci-dessous.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

Cette description sera faite au regard des
dessins annexés parmi lesquels ;

- la figure 1 —représente une vue en
perspective d’un poste de transformation selon un mode
de réalisation préféré de la présente invention ;

- la figure 2 représente une vue en coupe
prise selon le plan Pl de la figure 1 ;

- la figure 3 représente une vue en coupe
prise selon le plan P2 de la figure 1 ;

- la figure 4 représente une vue de dessus
d’un longeron constitutif d’une grille d’aération
modulable équipant 1le poste montré sur les figures
précédentes ;

- la figure 5 représente une vue en coupe
prise le long de la ligne V-V de la figure 4 ;

- la figure 6 représente une vue en coupe
prise le long de la ligne VI-VI de la figure 5 ;

- la figure 7 représente une vue en coupe

prise le long de la ligne VII-VII de la figure 5 ;
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- la figure 8 représente une vue en coupe
schématisant la maniére dont sont empilés les longerons
constitutifs d’une grille d’aération modulable ;

- la figure 9 représente une vue de dessus
de celle montrée sur la figure 8 ; et

- la figure 10 représente une vue similaire
a celle montrée sur la figure 9, la grille d’aération

étant représentée selon une alternative de réalisation.

EXPOSE DETAILLE DE MODES DE REALISATION PARTICULIERS

En référence a la figure 1, il est
représenté un poste de transformation 1 selon un mode
de réalisation préféré de la présente invention.

Globalement, le poste de transformation 1
présente une paroi latérale 2, dont une partie frontale
4 préférentiellement équipée d’une porte 6 est disposée
sensiblement perpendiculaire a une direction de la
profondeur X de ce poste 1, la partie frontale 4 se
situant effectivement dans un plan défini conjointement
par une direction transversale Y du poste 1, et une
direction de la hauteur Z de ce dernier, les directions
X, Y et Z étant orthogonales entre elles.

La paroi latérale 2 présente également une
partie de fond 8 sensiblement parallele a la partie
frontale 4, ainsi que deux parties de cé6té 10a, 10b
chacune placée dans un plan XZ.

Les quatre parties 4, 8, 10a, 10b qui
viennent d’ étre mentionnées sont avantageusement
réalisées conjointement d’une seule piéce dans un
matériau a base de béton, renforcé de facon connue par
des éléments du type fibres de verre, plastique, ou

encore armature métallique, et constituent un ensemble
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dont une section selon un plan XY est de préférence de
forme carrée ou rectangulaire. De préférence, le
matériau a base de béton est un mélange de béton et de
composite ciment-verre.

Le poste de transformation 1 est muni d’un
toit 12 fermant une extrémité supérieure de la paroi
latérale 2, et d’'un plancher 14 fermant une extrémité
inférieure de cette paroi latérale.

Enfin, le plancher 14 est prolongé vers le
bas par une cuve 15 permettant la courbure des cébles
électriques de puissance, ainsi que la rétention des
diélectriques liquides, cette cuve 15 étant destinée a
étre au moins partiellement enfouie dans le sol.

I1 va a présent étre fait référence aux
figures 2 et 3, 1la figure 2 étant une vue en coupe
prise selon un plan Pl correspondant a un plan XZ
quelconque traversant le poste 1, et la figure 3 étant
une vue en coupe prise selon un plan P2 correspondant a
un plan XY quelconque traversant ce méme poste.

Le plancher 14 et 1le toit 12 délimitent
conjointement un espace 16 dans lequel se trouvent un
transformateur 18, un premier équipement électrique 20
du type moyenne-tension raccordé au transformateur 18,
ainsi qu’un second équipement électrique 22 du type
basse-tension également raccordé a ce méme
transformateur 18. Comme on peut le voir sur les
figures 2 et 3, les équipements électriques 20, 22 et
le transformateur 18 sont chacun agencés sur le
plancher 14 du poste 1. De plus, si cette configuration
spécifique se rapporte a un poste de transformation

moyenne-tension / basse-tension, il pourrait
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naturellement étre utilisé d’ autres équipements
électriques, tels qu’un équipement moyenne-tension et
un autre équipement moyenne-tension, afin d’obtenir un
poste de transformation moyenne-tension / moyenne-
tension. Ce type de poste pourrait alors par exemple
assurer la transformation du 20 kV en 7,2 kV,
principalement pour les réseaux industriels. A ce
titre, 1l est précisé que 1l’on entend par « moyenne
tension » les tensions inférieures a 100 kV, mais
supérieures ou égales a 1 kV.

Quant au transformateur 18, placé dans le
fond de 1l’espace 16, il peut par exemple étre du type
protection coupure (TPC).

La figure 3 montre clairement que les
éléments 18, 20 et 22 forment ensemble grossiérement un
U dont 1’espace situé entre les branches latérales et
la base du U forment une aire de mancuvre intérieure 24
pour opérateur, cette aire 24, située dans le
prolongement de la porte 6, étant cependant
facultative.

De retour a la figure 2, 1l est montré
schématiquement la facon dont s’ opére le
refroidissement du poste de transformation 1.

La fléche 44 indique que 1l’air pénétre a
17intérieur du poste 1 par 1’intermédiaire d’orifices
(non référencés) situés au niveau de la cuve 15, puis
rejoint 1l’espace intérieur 16 en traversant des
passages 46 prévus dans le plancher 14, a proximité
d’une partie inférieure du transformateur 18. La fleche
48 indique que 1’air se dirigeant vers 1le haut a

17intérieur de l’espace 16 refroidit le transformateur
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11

18 en entrant en contact avec ce dernier. Ensuite,
17air échauffé remontant vers le toit 12 s’échappe par
des grilles d’aération 50 (montrées sur la figure 1)
prévues sur les parties supérieures des éléments 4, 8,
10a de la paroi latérale 2, comme représenté par la
fleche 51.

A cet égard, il est noté que le nombre et
1l’emplacement des grilles 50 peuvent étre adaptés en
fonction des besoins rencontrés, sans sortir du cadre
de 1’'invention. A titre d’exemple indicatif, seul 1'un
des éléments 4, 8, 10a, 10b de la paroi latérale 2 peut
étre équipé d’une ou plusieurs de ces grilles 50, qui
ont a la particularité d’'étre modulables, et qui sont
également objet de la présente invention.

A cet égard, les figures 4 a 9 détaillent
la conception de la grille d'aération modulable 50
équipant la partie de cbété 10a de la paroi latérale 2,
les autres grilles 50 prévues sur cette derniére étant
de conception identique ou similaire.

D’une facon générale, la grille modulable
50 est constituée d’'une pluralité de longerons en
contact, empilés 1les uns sur les autres selon une
direction d’empilement correspondant a la direction Z.

De préférence, tous les longerons
constitutifs d’une méme grille sont identiques, méme si
il pourrait en étre autrement, sans sortir du cadre de
1’ invention.

A cet égard, les figures 4 a 7 montrent
1’un des longerons 52 de la grille 50. Sa longueur

s’étend selon la direction X, sa largeur selon la
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12

direction Y, et sa hauteur selon la direction Z
correspondant a la direction d’empilement.

Le longeron 52 comprend un chant supérieur
52a et un chant inférieur 52b lui étant opposé, chacun
de ces deux chants 52a, 52b présentant une pluralité
d’ évidements 54a, 54b, respectivement. Comme cela sera
détaillé ci-apreés, les évidements 54a du chant
supérieur b52a ainsi que les évidements 54b du chant
inférieur 52b sont chacun destinés a la formation d’un
passage d’air traversant la grille d’aération.

Comme visible sur les figures 4 et 5, les
évidements 54a, 54b sont espacés les uns des autres
dans la direction longitudinale X du longeron, et
séparés par des portions de support 56 destinées a étre
en contact avec le <chant en regard du longeron
directement consécutif dans la direction d’empilement.
A ce titre, dans le mode de réalisation préféré, les
portions de support 56 espacées selon la direction X
sont assimilables a des portions pleines en forme de
plot s’étendant sur toute la hauteur du longeron, de
maniére a séparer les évidements supérieurs 54a avec
leur partie supérieure, et de maniére a séparer les
évidements inférieurs 54b avec leur partie inférieure.

Sur la figure 6, on peut apercevoir que
pour chaque section de longeron présentant des
évidements, <c’est-a-dire pour les sections situées
entre les portions de support 56, le chant supérieur
52a présente deux évidements 54a adjacents dans la
direction Y de la largeur et séparés par une jonction
inter-plots 58 s’étendant selon la direction X, le

chant inférieur 52b présentant quant a lui un unique
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évidement 54b. Naturellement, le nombre d’évidements
par section de longeron peut étre adapté en fonction
des Dbesoins rencontrés, sans sortir du cadre de
1’invention.

De plus, le longeron présente des moyens de
retenue, ces moyens étant principalement destinés a
assurer le calage des longerons les uns par rapport aux
autres, dans l’empilement. Pour ce faire, comme visible
sur les figures 6 et 7, le chant supérieur 52a présente
au niveau des portions de support 56 un renfoncement
60a formant de préférence une surface d’appui plane
délimitée par une marche verticale 62, et le chant
inférieur 52b présente au niveau de ces mémes portions
de support 56 une extension de matiére 60b de forme
complémentaire de celle du renfoncement 60a. La
coopération des deux éléments 60a, 60b appartenant aux
deux longerons directement consécutifs dans la
direction d’empilement permet d’assurer le calage de
1’un par rapport a 1l’autre, en particulier dans la
direction Y orthogonale a la marche 62.

D’ autre part, le longeron peut comprendre a
chacune de ses deux extrémités une patte 64 pour son
assemblage sur la paroi latérale 2, comme cela sera
explicité ci-apres.

De préférence, le longeron est réalisé
d’une seule piéce, dans un matériau a base de béton tel
qu’un mélange de béton et de composite ciment-verre, de
préférence par moulage. Cela permet en particulier de
présenter une homogénéité entre la grille 50 et la

paroi 2 du poste, pour un meilleur aspect esthétique.
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En référence a présent a la figure 8, on
peut voir que le procédé de fabrication du poste 1, et
plus particuliérement la fabrication de chacune de ses
grilles d’aération 50, consiste a empiler les longerons
52 les uns sur les autres dans la direction
d’empilement 66 paralléle a la direction Z.

De maniére plus précise, pour ce qui
concerne la grille 50 réalisée sur la partie de coté
10a, un cadre 68 ouvert vers le haut est pratiqué en
partie supérieure de cette partie 10a. Les longerons 52
sont donc destinés a étre glissés un par un dans le
cadre 68, selon la direction d’empilement 66. Ainsi, on
peut voir que pour deux longerons quelconques et
directement consécutifs dans la direction d’empilement
66, le chant inférieur du longeron supérieur et Ile
chant supérieur du longeron inférieur, en contact et en
regard, définissent conjointement une pluralité de
passage d’air 70 traversant la grille d’aération 50,
comme schématisé par la fléche 71. Chaque passage d’air
70, de préférence en forme de <chicane gréce en
particulier a la Jjonction inter-plots 58 orientée
sensiblement verticalement vers le haut, est donc
réalisé conjointement avec les deux évidements
supérieurs 54a d’une méme section de longeron, et a
1’aide de 1l’évidement inférieur 54b situé en regard sur
le longeron directement supérieur. Ainsi, des passages
70 de ce type sont prévus entre les plots 56, et donc
répartis selon la direction X au niveau de chaque
interface entre deux longerons 52 directement

consécutifs dans la direction d’empilement 66.
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A cet égard, il est indiqué que la chicane
comprend deux partie distinctes, séparées par la
jonction inter-plots 58. Vers 1’intérieur, la premiere
partie est formée par le premier évidement supérieur
54a en forme de cuvette pour la rétention des gouttes
d’eau, cette méme premieére partie étant complétée vers
par une contre-forme de la cuvette prévue sur
17 évidement inférieur 54b situé en regard.
Naturellement, la cuvette peut prendre toute forme
généralement concave. Vers 1l’extérieur de la jonction
inter-plots 58, 1la seconde partie est formée par le
second évidement supérieur 54a de forme sensiblement
arrondie permettant de Dbriser le flux d’eau et
favoriser le flux d’air, une contre-forme étant ici
aussi prévue sur 1’évidement inférieur 54b situé en
regard.

Sur la figure 8, on peut voir la grille 50
durant son procédé de fabrication. Les trois premiers
longerons 52 représentés assemblés dans le cadre 68
constituent respectivement les trois premiers rangs rl,
r2, r3 de l’empilement, le nombre de rangs n allant
préférentiellement de 4 a 10.

En outre, les deux premiers longerons 52
définissent conjointement une premiere interface il au
niveau de laquelle sont prévus des passages d’'air
traversants 70, de méme que le second et le troisiéme
longerons 52 définissent conjointement une seconde
interface 12 au niveau de laquelle sont également
prévus des passages d’air traversants 70, et ainsi de
suite. Par conséquent, le nombre d’interfaces i est

donné en fonction du nombre de longerons n par la
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relation i = n-1, étant néanmoins précisé qgu’il est
possible d’utiliser 1’interface 10 entre le premier
longeron 52 et le fond de cadre 68, ainsi dque
1’interface entre le dernier longeron de 1’empilement
et le toit du poste le recouvrant, pour y pratiquer
d’autres passages traversants d’air. A cet égard, il
est en effet de préférence prévu que le toit soit au
contact du dernier longeron de 1’empilement. Ainsi, les
passages 70 sont donc répartis de facon étagée selon la
direction d’empilement 66.

La surface de ventilation obtenue avec
cette grille d’aération 50 peut étre facilement modulée
en fonction du nombre d’interfaces 1 intégrant des
passages d’air 70, du nombre de passages traversants 70
par interface, et de la dimension de ces passages 70,
découlant directement de la dimension des évidements
54a, 54b.

En référence a présent a la figure 9, on
peut voir que pour la grille d’aération modulable 50,
les longerons 52 sont maintenus sur la partie de coété
10a de la paroi latérale par 1’intermédiaire des deux
pattes d’'extrémité 64. En effet, au niveau de chaque
extrémité d’un longeron, la patte 64 forme avec une
extension 78 du longeron, une fente 80 ou similaire
dans laquelle est 1logée 1le chant vertical de cadre
associé. Par conséquent, le maintien du longeron 52 sur
la paroi latérale du poste est assuré de chaque cdété de
ce longeron par le logement du chant vertical de cadre
dans 1la fente 80, 1la patte 64 étant plaquée coté
intérieur de 1’élément 10a, et 1l’extension 78 étant

plaquée cb6té extérieur de ce méme élément. A cet égard,
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il est rappelé que les longerons 52 sont insérés dans
le cadre 68 en faisant coulisser les fentes 80 par
rapport aux chants verticaux respectifs.

En alternative, comme montré sur la figure
10, les deux chants verticaux du cadre 68 peuvent étre
équipés respectivement de deux fentes 76 en regard,
dans lesquelles sont insérées les deux pattes 64 du
longeron, respectivement.

Bien entendu, diverses modifications
peuvent étre apportées par 1’homme du métier au poste
de transformation électrique 1 qui vient d’étre décrit,

uniquement a titre d’exemple non limitatif.
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REVENDICATIONS

1. Grille d’aération modulable (50) pour
poste de transformation électrique, caractérisée en ce
qu’elle comprend une pluralité de longerons (52) en
contact, empilés 1les uns sur les autres selon une
direction d’empilement (66), au moins deux longerons
directement consécutifs dans ladite direction
d’ empilement présentant respectivement un chant
inférieur (52b) et un chant supérieur (52a) en regard
concus de maniere a définir conjointement au moins un

passage d’air (70) traversant ladite grille d’aération.

2. Grille d’aération modulable selon la
revendication 1, caractérisée en ce que ladite
pluralité de longerons comprend au moins trois
longerons (52) Superposés dans ladite direction
d’empilement, ainsi qu’au moins deux passages d’air

(70) étagés selon cette méme direction d’empilement.

3. Grille d’aération modulable selon la
revendication 1 ou la revendication 2, caractérisée en
ce qu’au moins 1l’un desdits chant inférieur et chant
supérieur en regard (52b, 52a) présente au moins un
évidement (54b, b54a) participant a la formation d’un

passage d’air (70) traversant ladite grille d’aération.

4. Grille d’aération modulable selon la
revendication 3, caractérisée en ce qu’au moins 1’un
desdits chant inférieur et chant supérieur en regard

(52b, 52a) présente une pluralité d’évidements (54b,
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54a) participant chacun a la formation d’un passage
d’air (70) traversant ladite grille d’aération, lesdits
évidements étant espacés dans une direction
longitudinale de longeron, et séparés par des portions

de support (56) en contact avec ledit chant en regard.

5. Grille d’aération modulable selon 1la
1’une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée en ce que chaque longeron (52) présente un
chant inférieur (52b) et un chant supérieur (52a)
chacun équipé d’au moins un évidement (54b, 54a)
participant chacun a la formation d’un passage d’'air

(70) traversant ladite grille d’'aération.

6. Grille d’'aération modulable selon 1’une
quelconque des revendications précédentes, caractérisée
en ce que lesdits longerons (52) ©présentent par
ailleurs des moyens de retenue (60a, 60b) des uns par

rapport aux autres.

7. Grille d’aération modulable selon 1’une
quelconque des revendications précédentes, caractérisée
en ce que chacun de ladite pluralité de longerons est
réalisé d’une seule piece, dans un matériau a base de

béton.

8. Grille d’aération modulable selon la
revendication 7, caractérisée en ce que ledit matériau
a base de béton est un mélange de béton et de composite

ciment-verre.
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9. Grille d’aération modulable selon 1’une
quelconque des revendications précédentes, caractérisée
en ce que chaque passage d’'air (70) prend la forme

d’une chicane.

10. Poste de transformation électrique (1)
équipé d’au moins une grille d’aération modulable (50)

selon 1’une quelconque des revendications précédentes.

11. Poste de transformation électrique
selon la revendication 10, caractérisé en ce qu’il
comporte une paroi latérale (2), un plancher (14) et un
toit (12) délimitant conjointement un espace (16), au
moins une grille d’aération modulable (50) selon 1’une
quelconque des revendications 1 a 9 étant agencée dans

ladite paroi latérale (2).

12. Poste de transformation électrique
selon la revendication 11, caractérisé en ce que ledit
poste présente, pour chaque grille d’aération modulable
(50), deux fentes (76) en regard dans lesquelles sont
insérées les deux extrémités des longerons de la

grille, respectivement.

13. Poste de transformation électrique
selon la revendication 11 ou la revendication 12,
caractérisé en ce que dans ledit espace (16) sont
agencés un transformateur (18) ainsi que des
éguipements électriques (20, 22) haute- et/ou moyenne-
et/ou basse-tension reliés audit transformateur (18),

ledit espace (16) présentant également une aire de
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maneuvre intérieure (24) permettant a un opérateur
situé a 1’intérieur de celle-ci d’avoir accés auxdits
équipements électriques (20, 22), ledit poste
comprenant en outre une porte (6) agencée sur la paroi
latérale (2) et permettant 1’acces a ladite aire de

mancuvre intérieure (24).

14. Procédé de fabrication d’un poste de
transformation électrique selon 1’une quelconque des
revendications 10 a 13, ledit procédé comprenant une
étape d’empilement desdits longerons (52) de maniére a

obtenir ladite grille d’aération modulable (50).
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