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64 Verpackung fiir mehrere hintereinander angeordnete Stiickguter.

Verpackung fir mehrere hintereinander angeordnste

Stuckgiter, die an zumindest einer ihrer Begren-
zungsfidchen Erhebungen, Vorspriinge od.dgl. aufweisen,
wie 2.B. Relais mit an einer Begrenzungsfliche angeord-
neten Anschiussstiften, wobei die Erhebungen, Vorsprin-
ge od.dgl. der Stickgiter in die Verpackung eingreifen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Verpackung fur mehre-
re hintereinander angeordnete Stiickglter gemass
dem Oberbegritf des Patentanspruchs 1.

Bisher wurden fiir kleinere Stuckgiter meist
Schachteln verwendet, in denen mehrere Stickgi-
ter nebeneinander und Ubereinander eingelegt wer-
den. Dies ist allerdings mit einem entsprechend ho-
hen Aufwand verbunden. Ausserdem besteht bei ei-
ner solchen Verpackung stets die Gefahr, dass die
einzelnen Stiickgiiter durcheinanderfallen.

Ziel der Erfindung ist es, diesen Nachteil zu ver-
meiden und eine Verpackung der eingangs erwahn-
ten Art vorzuschlagen, in die die Stiickguter aut
sehr einfache Weise eingebracht werden koénnen,
sicher in ihrer Lage gehalten und vor mechanischen
Einflissen geschitzt werden. Ein weiteres Ziel der
Erfindung ist es, kostenginstige Materialien mit
dem Umweltschutz férderlichen Eigenschaften an-
wenden zu konnen, wobei eine nach der Verwen-
dung der Verpackung anfallende Entsorgung dersel-
ben problemlos maglich sein soll.

Erfindungsgemass wird dies durch die kennzeich-
nenden Merkmale des Patentanspruchs 1 erreicht.

Durch die vorgeschlagenen Massnahmen ist si-
chergestellt, dass die einzelnen Stiickgiter in ihrer
Lage gehalten werden, wobei die Stickgater beim
Anordnen auf dem Einsatz entsprechend der Erhe-
bung des Einsatzes entlang diesem gefihrt werden
konnen. Dabei kann der lichte Querschnitt der Ver-
packung so dimensioniert werden, dass die Stack-
giter mit nur geringem Spiel Platz finden. Weiters
ist auch sichergestellt, dass die Vorspringe der
Stuickguter, wie z.B. die Anschlussstifte von Relais,
gut gegen Beschadigungen geschitzt sind. Als Ver-
packungsmaterialien kdnnen leicht entsorgbare, falt-
bare Werkstoffe, insbesondere Karton, eingesetzt
werden, die nur geschnitten und geklebt werden
missen. Es konnen natirlich auch fiir die beiden
Teile der Verpackung unterschiedliche Materialien
verwendet werden. Auch ist es durch eine zweiteili-
ge Verpackung moglich, die Stiickgter zuerst auf
dem Einsatz anzuordnen und diesen dann mit den
Stuckgiitern in den rohrartigen Teil einzubringen.
Weiters wird die Verpackung durch den Einsatz
formstabiler.

Durch die erfindungsgemasse Verpackung wer-
den die Stiickgiter nicht Gber die gegebenenfalls
empfindiichen Vorspriinge, wie z.B. die An-
schlussstifte von Relais, gegen die Innenseiten der
Verpackung abgestitzt, sondern bleiben volistandig
unbelastet, wodurch die Erhebungen der Stickguter
besonders gut gegen von aussen einwirkende Kréaf-
te geschutzt sind.

In weiterer Ausbildung der Erfindung kann vorge-
sehen sein, dass die aussere Hulle durch einen im
Querschnitt rechteckigen, rohrartigen Teil, bei dem
gegebenenfalls einander iiberlappende Abschnitte
vorgesehen sind, gebildet ist.

Durch diese Massnahmen ergibt sich eine sehr
einfache Herstellung der ausseren Hille der Ver-
packung, wobei besonders auch faltbare Materiali-
en, wie 2.B. Karton 0.a., sehr vorteilhaft angewen-
det werden kdnnen.
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Gemass einer anderen Ausfihrungsform der Er-
findung kann vorgesehen sein, dass der Einsatz
aus einem im wesentlichen U-formigen Teil gebildet
ist, dessen Steg unter Bildung der Erhebung drei-
eckférmig nach innen verformt ist.

Dadurch kann eine besonders weitgehende Frei-
stellung fiir die Vorspriinge der Stickgiter und de-
ren sichere Positionierung erreicht werden. Auch
hier ist fir den Einsatz ein faltbares Material, wie
z.B. Karton, Pappe, Verbundkarton o.a. sehr ein-
fach und kostenginstig einsetzbar.

Gemass einem weiteren Merkmal der Erfindung
weist der Einsatz zwei an den Innenwénden des
rohrartigen Teiles anliegende Schenkel auf, die
iber einen W-artig verformten Steg unter Bildung
der Erhebung miteinander verbunden sind.

Diese Massnahmen gewéhrleisten eine Verstar-
kung der Seitenwédnde der Verpackung und damit
einen besonders weitgehenden Schutz der Stickg-
ter gegen von aussen einwirkende Kréfte bei einfa-
cher Art der Herstellung des Einsatzes wie durch
Falten, Biegen 0.4.

Gemass einer anderen Ausfiihrungsform der Er-
findung kann vorgesehen sein, dass der Einsatz
aus einem im wesentlichen flachen Teil gebildet ist,
der zumindest eine durch einen V-formigen Steg
gebildete Erhebung nach innen aufweist.

Dadurch kann eine besonders weitgehende Frei-
stellung fiir die Vorspriinge der Stuckgiter und de-
ren sichere Positionierung erreicht werden. Dabei
kénnen aber auch zwei oder mehrere solcher Erhe-
bungen nebeneinander positioniert sein. Auch hier
ist fir den Einsatz ein faltbares Material, wie z.B.
Karton, Pappe, Verbundkarton o.a. sehr einfach und
kostenglinstig einsetzbar.

in weiterer Ausbildung der Erfindung kann vorge-
sehen sein, dass die Innenflichen des Einsatzes
mit gleitfahig gestalteten Oberflachen versehen
sind.

Dadurch kénnen die Stiickguter einfach von einer
Stirnseite der Verpackung her in diese eingescho-
ben werden und durch eine entsprechende Neigung
der Verpackung in diese bzw. entlang des Einsat-
zes hineingleiten.

Eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung be-
steht darin, dass die Verpackung, vorzugsweise zu-
mindest der im Querschnitt rechteckige, rohrartige
Teil, aus Wellpappe, vorzugsweise mit gefalzten
Biege-Pragungen an den Kanten der Begrenzungs-
flachen, hergestelit ist.

Dadurch ergibt sich eine kostenginstig herstell-
bare Verpackung, bei der eine spatere Entsorgung
problemlos méglich ist.

Nach einer anderen Ausgestaltung der Erfindung
kann vorgesehen sein, dass die Verpackung, vor-
zugsweise zumindest der im Querschnitt rechtecki-
ge, formrohrartige Teil, aus Verbundkarton, vor-
zugsweise mit gefalzten Biege-Pragungen an den
Kanten der Begrenzungsflachen, hergestellt ist.

Eine derartige Verpackung ist leicht in die ge-
wiinschte Form zu bringen und weist geringes Ge-
wicht bei hoher Stabilitat auf. Ein derartiges Verpak-
kungsmaterial bereitet keine Entsorgungsschwierig-
keiten.

Gemass einem weiteren Merkmal der Erfindung
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ist die Verpackung, vorzugsweise zumindest der im
Querschnitt rechteckige, formrohrartige Teil, aus
glattem Vollkarton, vorzugsweise mit Biege-Pragun-
gen an den Kanten der Begrenzungsflachen, herge-
stelit.

Dadurch kann eine besonders massgenaue Art
der Verpackung erreicht werden, deren Wande ge-
ringe Reibungskoeffizienten und gute Umweltver-
traglichkeit aufweisen.

Nach einem weiteren Merkmal kann vorgesehen
sein, dass der Einsatz aus Wellpappe hergestellt
ist.

Dadurch ist in einfacher und kostengunstiger
Weise ein Einsatz herstellbar. Weiters kann vorge-
sehen sein, dass der Einsatz aus Verbundkarton
hergestellt ist.

Ein derartiger Einsatz hat ein hohes Mass an
Stabilitat und schitzt so die gegebenenfalls emp-
findlichen Vorspringe der Stickguter.

Weiters kann vorgesehen sein, dass der Einsatz
aus glattem Vollkarton hergestelit ist.

Dadurch ist ein geringer Reibungskoeffizient rea-
lisierbar und somit ein leichtes Gleiten fir die
Stickgiter entlang des Einsatzes méglich.

In weiterer Ausgestaitung der Erfindung kann vor-
gesehen sein, dass der rohrartige Teil zumindest in
einem Endbereich zwei Einschnitte aufweist, die im
wesentlichen senkrecht zu einer zwei Winde be-
grenzenden Kante verlaufen und der Bereich zwi-
schen den beiden Einschnitten langs der Kante
nach innen einklappbar ist.

Durch diese Massnahmen wird ein Anschiag fir
den Einsatz geschaffen, der Teil der Verpackung ist
und auf einfache Art in seine aktive Stellung ge-
bracht werden kann. Ist in beiden Endbereichen
des rohrartigen Teils ein derartiger Bereich vorgese-
hen, kann der Einsatz mit den Stiickgiitern am Her-
ausfallen aus der Verpackung gehindert werden.

Schliesslich besteht eine weitere Ausfiihrungs-
form der Erfindung darin, dass von den der Kante
gegeniberliegenden Endpunkten der beiden Ein-
schnitte bis zum Ende des rohrartigen Teils und
parallel zur Kante jeweils eine Biege-Pragung zum
Einklappen des Bereiches vorgesehen ist.

Derartige Biegepragungen sichern ein definiertes
Einklappen des Bereiches. Bei Verwendung von
Karton 0.4. kann das Einklappen auch leicht wieder
rickgéngig gemacht werden, sodass ein Schliessen
und Offnen der Verpackung méglich ist ohne diese
zu zerstéren.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung kann sein,
dass die Verpackung zumindest in einem Endbe-
reich Mittel zur Lagebestimmung der Stiickgiter
aufweist.

Auf diese Weise ist sichergestellt, dass die Ver-
packung in der richtigen Orientierung beispieisweise
in eine Fuallanlage fur Stickgiiter eingesetzt wird
und somit die Stiickgiter in richtiger Lage in die
Verpackung autgenommen werden. Dies ist fir das
Beflillen aber auch fur das Entleeren insbesondere
von unsymmetrischen Stickgiitern sehr wichtig, da
bei diesen gewahrleistet sein muss, dass sie immer
mit der richtigen Seite die Anlage erreichen bzw.
verlassen. Dies ist besonders bei nicht durchsichti-
gem Verpackungsmaterial von grosser Wichtigkeit.
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Weiters kann vorgesehen sein, dass die Mittel
zur Lagebestimmung der Stickgiter aus zwei ge-
geniiberliegenden den Durchtritt einer Lichtschranke
erméglichenden Durchbrechungen gebildet sind.

Dadurch ist ein vollelektronisches Ermittein der
richtigen Einlegeposition der Verpackung in eine
Anlage in bezug auf die Orientierung der Stlckguter
méglich. Dies beginstigt besonders ein automati-
siertes Befillien oder Entleeren der Verpackung.

In weiterer Ausbildung der Erfindung kann vorge-
sehen sein, dass die Mittel zur Lagebestimmung
der Stlckgiter aus einer oder mehreren ange-
schnittenen Ecken der Verpackung gebildet sind.

Dadurch kdénnen auf einer Befullvorrichtung fur
Stuckguter entsprechende Fihler ausgebildet sein,
sodass ein Einlegen der Verpackung zum Beflllen
derselben nur in der durch die Fihler festgelegte
Art moglich ist, wodurch ein falsches Befillen oder
Entleeren ausgeschlossen wird.

Schliesslich besteht eine weitere Variante darin,
dass die Mittel zur Lagebestimmung der Stlickguter
aus ein oder mehreren, gegebenenfalls verschieden
dimensionierten Einklappbereichen, weiche vorzugs-
weise unsymmetrisch angeordnet sind, gebildet
sind.

Auf diese Art kann die Lage von unsymmetri-
schen Stickgitern in der Verpackung eindeutig de-
finiert werden.

Um ein einfaches, schnelles und kontrolliertes
Beladen und Entladen von einzelnen Stickgitern
zu erlauben, kann in einer Ausgestaltung vorgese-
hen sein, dass ein fensterartiger Durchbruch zum
Beladen bzw. Entladen von Stickgltern von der
Stirnseite beabstandet angeordnet ist.

Dadurch kénnen die Stickglter einzeln in kon-
trollierter Weise in die Verpackung eingebracht bzw.
aus ihr geholt werden.

In weiterer Ausbildung der Erfindung kann vor-
gesehen sein, dass der fensterartige Durchbruch
in seiner Lange im wesentlichen gleich lang wie
die Léngenabmessung des Stuckgutes ausgebil-
det ist.

Dadurch kann das Stiickgut ohne es zu verdre-
hen direkt in Richtung senkrecht zur Langsachse
aus der Verpackung entnommen bzw. in diese ein-
gebracht werden.

Ein weiteres Merkmal kann darin bestehen, dass
der fensterartige Durchbruch in einem Endbereich
der Verpackung angeordnet ist.

Durch diese Massnahme kann die Verpackung
von einer Seite her mit Stuckgut aufgefalit bzw. ent-
leert werden.

Weiters kann vorgesehen sein, dass der fenster-
artige Durchbruch rechteckfdrmig in einer Seitenfla-
che der Verpackung ausgenommen ist, wobei die
Breite des Durchbruches im wesentlichen gleich der
Breite des Stlickgutes ist.

Solcherart kann die Verpackung durch das recht-
eckférmige Fenster beladen werden und das Stiick-
gut auch wieder durch dieses Fenster entladen wer-
den, indem es an seiner Oberseite herausgezogen
wird oder einfach durch das nach unten gehaltene
Fenster herausfalien gelassen wird.

Eine weitere Ausfihrungsart der Erfindung be-
steht darin, dass der fensterartige Durchbruch
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rechteckférmig ausgebildet ist und sich zumindest
Uber zwei Seitenflachen der Verpackung erstreckt.

Dadurch wird das Stiickgut besonders beim Ent-
laden besser zugénglich und auch sichtbar.

Gemass einer anderen Ausfuhrungsform der Er-
findung kann vorgesehen sein, dass ein zum Fen-
ster benachbarter und der Mitte des formrohrartigen
Teils zugewandter Bereich zwei Einschnitte auf-
weist, die im wesentlichen senkrecht zu einer Kante
des formrohrartigen Teiles verlaufen und der Teil
des Bereiches zwischen den beiden Einschnitten
langs der Kante nach innen einklappbar ist.

Dadurch kann nach dem Hineingleiten des letz-
ten Stickgutes beim Befillen der Verpackung die
Verpackung von dieser Seite her verschlossen wer-
den, sodass die Stiickgiter daran gehindert wer-
den, in den Fensterbereich zurickzugleiten. Beim
Entladen der Verpackung wird der Bereich wieder
in seine Ausgangsposition geklappt, sodass die
Stickgiter in den Fensterbereich gelangen konnen.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung kann darin
bestehen, dass von den Endpunkten der Einschnitte
im Bereich Biegepragungen parallel zur Kante vor-
gesehen sind.

Dadurch wird das Einklappen des Bereiches er-
leichtert und die eingeklappte Stellung bleibt arre-
tiert.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung kann sein,
dass der fensterartige Durchbruch rechteckformig
ausgebildet ist und sich Uber drei Seitenflachen der
Verpackung erstreckt.

Durch diese Massnahmen kann das sich in der
Verpackung befindliche Stiickgut in kontrollierter
Weise mit den Fingern einer Hand entladen wer-
den, was bei empfindlichen Stickgitern von Vorteil
ist. Auch ein Beladen der Verpackung wird so ein-
tacher méglich.

In weiterer Ausbildung der Erfindung kann vorge-
sehen sein, dass im Bereich zwischen Verpak-
kungsende und einem Ende des fensterartigen
Durchbruches Biegepragungen vorgesehen sind,
sodass der Bereich teilweise in das Innere der Ver-
packung einklappbar ist.

Durch diese Massnahme wird ein Hinausgleiten
der Stuckgiter durch das offene Verpackungsende
beim Beladen oder Entladen unterbunden, die
Stiickgiiter kénnen nur in die Verpackung hinein-
gleiten.

Schliesslich besteht eine weitere Ausfihrungs-
form darin, dass der rohrartige Teil an dem dem
fensterartigen Durchbruch gegenuberliegenden End-
bereich zwei Einschnitte aufweist, die im wesentli-
chen senkrecht zur Kante verlaufen und der Teil
des Bereiches zwischen den beiden Einschnitten
langs der Kante nach innen einklappbar ist.

Dadurch wird ein Hinausgleiten der Stickguter
bei diesem Ende der Verpackung auf einfache Wei-
se vermieden, es kann dieser Abschluss jedoch no-
tigenfalls auch gedffnet werden, sodass stirnseitig
Stiickgiter entnommen oder eingebracht werden
kénnen.

Weiters kann vorgesehen sein, dass von den
Endpunkten der Einschnitte im Bereich parallel zur
Kante und bis zur Stimseite des rohrartigen Teils
verlaufende Einpragungen vorgesehen sind.
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Dadurch wird das Einklappen des Bereiches er-
leichtert und die eingeklappte Stellung bleibt arre-
tiert.

Die Erfindung wird nun anhand von in den Zeich-
nungen dargestellten Ausfihrungsbeispielen naher
erlautent.

Es zeigen:

Fig. 1a einen Schragriss einer erfindungsgemas-
sen Verpackung;

Fig. 1b einen Schragriss eines Schnitts entlang
der Schnittflaiche A gemass Fig. 1a;

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Schnittflache A
gemass Fig. 1a;

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Schnittflache B
gemass Fig. 1a;

Fig. 4 einen Schnitt durch eine andere Ausfih-
rungsform einer erfindungsgeméassen Verpackung;

Fig. 5 einen Schragriss einer weiteren Ausfih-
rungsform einer erfindungsgemassen Verpackung,

Fig. 6 eine stirnseitige Ansicht einer weiteren
Ausfiihrungsform einer erfindungsgemassen Ver-
packung;

Fig. 7 einen Schragriss einer erfindungsgemas-
sen Verpackung,

Fig. 8 einen Querschnitt durch die erfindungsge-
masse Verpackung nach Fig. 7,

Fig. 9 einen Schragriss einer anderen Ausfih-
rungsform der Erfindung;

Fig. 10 einen Schragriss einer weiteren Ausfih-
rungsform der Erfindung;

Fig. 11 einen Schragriss einer weiteren Ausfiih-
rungsform einer erfindungsgemassen Verpackung;
und

Fig. 12 einen Schragriss einer weiteren Ausfih-
rungsform einer erfindungsgemassen Verpackung.

Die in Fig. 1a dargestelite Ausfiihrungsform einer
erfindungsgemassen Verpackung ist zweiteilig aus-
gebildet, in dem in eine aussere Hille ein Einsatz
eingesetzt ist. Es sind jedoch auch mehrteilige Ver-
packungen ausfiihrbar. Gegebenenfalls kdnnen die
sussere Hulle und der Einsatz beipielsweise durch
Verkleben, Zusammenkiammern o0.4. miteinander
verbunden sein. Die aussere Hillle besteht nach ei-
ner erindungsgemassen Ausfihrungsform aus ei-
nem rohrartigen Teil 1, der aus Wellpappe herge-
stellt ist und bei dem die eine Seitenwand durch
einander Uberlappende Abschnitte 2, 3 gebildet ist.
Genauso kann der rohrartige Teil 1 aus Verbund-
karton, glattem Karton, Pappe oder anderen Ver-
packungsmaterialien gebildet sein, wobei die kar-
tonartigen Materialien sehr leicht entsorgbar z.B.
gegenuber Kunststoffen sind. Unter Wellpappe ist
dabei ein aus drei Schichten bestehender Karton,
mit einer zwischen zwei glatten Kartonschichten
eingeschlossenen Wellpappe-Schicht zu verstehen.
Zur rascheren Herstellung eines derartigen rohrarti-
gen Teils kdnnen Falze und/oder Biegepragungen
an den zu biegenden Kanten vorgesehen werden.
An den beiden Endbereichen 13 des rohrartigen
Teils 1 sind gemass einer Variante der Erfindung
jeweils zwei Einschnitte senkrecht zu einer zwei
Winde begrenzenden Kante 12 angebracht, durch
die ein jeweils stufentérmiger Teil dieser Endberei-
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che 13 in das Innere des rohrartigen Teils 1 ge-
klappt werden kann, sodass ein darin sich befindli-
cher Einsatz 4 mit einer Erhebung 8 zwischen den
Stufen der beiden Endbereiche 13 eingeschlossen
ist. Die Erhebung 8 ist in diesem Ausfihrungsbei-
spiel in Langsrichtung der Verpackung durchge-
hend, sie kann aber auch unterbrochen oder in
Form von Noppen ausgefiihrt sein. Auch der Ein-
satz 4 kann aus Welipappe, Verbundkarton, glattem
Vollkarton, Pappe oder anderen Verpackungsmate-
rialien bestehen.

In Fig. 1b ist das W-artige Profil des Einsatzes 4
mit zwei Schenkeln 5 in der entlang der in Fig. 1a
strichliert eingezeichneten Schnittebene A aufge-
schnittenen Verpackung 1 besser zu erkennen.

In Fig. 2 ist der Schnitt A gemass Fig. 1a in Vor-
deransicht zu sehen, wobei der rohrartige Teil 1 mit
einander Uberlappenden Abschnitten 2 und 3, die
als Verbindungsflachen gekiebt, geklemmt oder auf
eine andere Art zusammengehalten sind, den W-ar-
tigen Einsatz einschliesst. Die Stiickgiter 7 fillen
den lichten Querschnitt der Verpackung weitgehend
aus, wobei zwischen den Stickgitern 7 und den
dazu benachbarten Innenwanden des Einsatzes 4
nur ein geringes Spiel verbleibt. Dabei ruhen die
Stiickgiiter 7 mit ihren mit Anschlussstiften 10 ver-
sehenen Begrenzungsflachen 9 auf der in das Inne-
re der Verpackung vorragenden Erhebung 8, die
sich durch das W-artige Falten des Steges 61 des
Einsatzes 4 gebildet hat, wobei von der Begren-
zungsflache 9 der Stuckguter 7, bei denen es sich
z.B. um Relais handeln kann, sich weg erstrecken-
den Erhebungen der Stickgiter 7, in diesem Fall
die elektrischen Anschlussstifte 10 jeweils erfin-
dungsgemass in die beiden Bereiche zwischen den
Innenwénden 11 und der Erhebung 8 des Steges
61 des Einsatzes 4 eingreifen. Dadurch liegen die
Stifte 10 nicht auf einer Unterlage auf, wodurch sie
gegen Beschadigungen besser geschiitzt sind. Die
Erfindung umfasst aber auch eine Anordnung bei
der Erhebungen der Verpackung vorgesehen sind,
die Erhebungen der Stiickgiiter jedoch auf den Sei-
teninnenfldchen der Verpackung aufliegen. In einem
solchen Fall werden die Stickgutererhebungen
zwar nicht so gut geschitzt, eine Fiihrung der ein-
zelnen Stuckgiter, sodass diese nicht verrutschen
kdnnen, wird aber dennoch bewahrt.

Die Innenflachen 11 des Einsatzes 4 sind ent-
sprechend einer weiteren Ausfiihrungform der Erfin-
dung mit einer gleitfahig gestalteten Oberflaiche mit
geringem Reibungskoeffizienten versehen. Dies
kann beispielsweise durch einen Einsatz 4 realisiert
werden, der aus einem anderen Material als der
rohrartige Teil 1 der Verpackung hergestellt ist, z.B.
aus glattem Vollkarton, oder durch geeignetes Im-
pragnieren, z.B. durch Einwachsen oder Besprithen
mit gleitfahigem Material, der Innenwande 11 ge-
schehen, sodass der Einsatz auch aus Wellpappe
gebildet sein kann. Die gleitende Oberfliche dient
dazy, ein stimseitiges Befiillen der Verpackung mit
Stickgiitern 7 zu erméglichen. Dabei kann durch
leichtes Schragstellen des rohrartigen Teils 1 mit
dem bereits eingeschobenen Einsatz 4 ein Stickgut
7 nach dem anderen sehr rasch in die Verpackung
gleiten gelassen werden und so die Verpackung be-
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flllt werden, ohne dass die Stickguter 7 einen un-
geordneten Zustand einnehmen. Durch die Erhe-
bung 8 sind dabei die Erhebungen der Stiickglter
7, 2.B. die Stifte 10, gegen mechanische Einflusse,
wie sie wahrend eines Transports leicht auftreten
kénnen, weitestgehend geschitzt. Die in den End-
bereichen 13 des rohrartigen Teils 1 einklappbaren
Stufenanschlage verhindern im in das Innere der
Verpackung eingeklappten Zustand das Herausfal-
len der Stuckguter 7.

In Fig. 3 ist der eingeklappte Zustand im Schnitt
entlang der Schnittebene B zu sehen. Der einge-
klappte Endbereich 13 dient als Anschlag fiir die
Stickglter 7. Um den eingeklappten Zustand der
Endbereiche 13 produktionstechnisch exakt festzu-
legen, sind weiters Biegepragungen 14 vorgesehen,
die jeweils von den der Kante 12 gegeniberliegen-
den Endpunkten der beiden Einschnitte bis zum
Ende des rohrartigen Teils 1 und parallel zur Kante
12 verlaufen.

Aus Fig. 4 ist ein Querschnitt eines Einsatzes zu
ersehen, der eine weitere erfindungsgemasse Aus-
fihrungsform darstellt. Dabei ist ein Steg 6 eines U-
férmigen Profils unter Bildung einer Erhebung 8
dreieckformig in das Verpackungsinnere verformt.
Diese Ausfihrungsform stellt eine besonders
formstabile Anordnung dar, da die Schenkel 5 des
U-férmigen Profils weitestgehend an den Innenwén-
den des rohrartigen Teils anliegen und diesen somit
verstarken. Wieder sind Stickglter 7, wie elektro-
magnetische Relais oder andere empfindiiche elek-
tronische Stlckgiter, wie etwa integrierte Schalt-
kreise 0.4., im Einsatz 4 angeordnet, deren An-
schiussstifte 10 keiner Belastung ausgesetzt
werden sollen, da es sonst zur Verformung dersel-
ben kommen kann, was in weiterer Folge zu einem
Kontaktbruch fiihren kann, der einem Verlust dieses
Stiickgutes gleichkommt. Die Stiickgiter kénnen
aber auch géanzlich anderer Natur sein, solange sie
eine Erhebung 8 an ihren Begrenzungsflichen 9
aufweisen und diese geschitzt werden sollen.

in Fig. 5 ist eine weitere Ausflhrungsform einer
erfindungsgemassen Verpackung zu sehen, bei der
in einem Endbereich der als rohrartiger Teil 1 aus-
gebildeten &Ausseren Hulle der Verpackung Mittel
zur Lagebestimmung der Stuckgliter in Form einer
angeschnittenen Ecke 16 der Verpackung angeord-
net sind. An der Stelle an der diese angeschnittene
Ecke 16 der Verpackung z.B. in einer nicht darge-
steliten Befillanlage flr Stickgdter zu liegen
kommt, ist in der Anlage ein Fihler vorgesehen,
der bei Vorliegen einer angeschnittenen Ecke eine
richtige Orientierung der Verpackung meldet, so-
dass die Stiickgiter in richtiger Lage in die Verpak-
kung gefiillt bzw. aus dieser entleert werden. Es
kénnen auch mehrere angeschnittene Ecken oder
in ihrer Funktion ahnlichen Ausnehmungen ausge-
formt sein. Weitere Ausfiihrungsformen soicher Mit-
tel zur Lagebestimmung kénnen beispielsweise aus
zwei in der Vemackung gegeniiberliegende den
Durchtritt  einer Lichtschranke erméglichenden
Durchbrechungen gebildet sein.

Aus Fig. 6 ist eine weitere erfindungsgemasse
Ausfihrungsform einer Verpackung zu ersehen, die
ebenso Mittel zur Lagebestimmung an einem End-
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bereich angebracht hat. Ein rohrartiger Teil 1 mit
iberlappenden Abschnitten 2, 3 hat zwei verschie-
den dimensionierte Einklappbereiche 13 ausgebil-
det, die ein falsches Einlegen der Verpackung in
eine Befiilllanlage verhindern, da der andere nicht
abgebildete Endbereich beispielsweise nur einen
Einklappbereich 13 aufweist und dadurch der Unter-
schied zwischen den beiden Endbereichen erkenn-
bar ist. Zusatzlich verhindern dabei die Einkiappbe-
reiche 13 im eingeklappten Zustand ein Herausglei-
ten der Stickgiter 7. Es kénnen auch mehrere
solcher Einklappbereiche, entweder an verschiede-
nen oder an der gleichen Seite, vorgesehen sein.

Die in Fig. 7 dargestelite Ausfihrungsform einer
erfindungsgeméassen Verpackung ist zweiteilig aus-
gebildet, in dem in eine &ussere Hulle 1 ein Einsatz
4 eingesetzt ist. Es sind jedoch auch mehrteilige
Verpackungen ausfiihrbar. Gegebenentalls konnen
die aussere Hulle 1 und der Einsatz 4 beipielsweise
durch Verkleben, Zusammenklammern ©0.&. mitein-
ander verbunden sein. Die &ussere Hille besteht
nach einer erindungsgemassen Ausfihrungstorm
aus einem rohrartigen Teil 1, der aus Wellpappe
hergestelit ist und bei dem die eine Seitenwand
durch einander uberlappende Abschnitte 2, 3 gebil-
det ist. Genauso kann der rohrartige Teil 1 aus Ver-
bundkarton, glattem Karton, Pappe oder anderen
Verpackungsmaterialien gebildet sein, wobei die
kartonartigen Materialien sehr leicht entsorgbar 2.B.
gegenidber Kunststoffen sind. Unter Wellpappe ist
dabei ein aus drei Schichten bestehender Karton,
mit einer zwischen zwei glatten Kartonschichten
eingeschlossenen Wellpappe-Schicht zu verstehen.
Zur rascheren Herstellung eines derartigen rohrarti-
gen Teils kénnen Falze und/oder Biegepragungen
an den zu biegenden Kanten vorgesehen werden.
Der Einsatz 4 ist aus einem im wesentlichen fla-
chen Teil gebildet, der zumindest eine durch einen
V-formigen Steg 62 gebildete Erhebung 8 nach in-
nen aufweist. Wie aus Fig. 7 ersichtiich ist in die-
sem Fall die Erhebung 8 durch einfaches Falten ei-
nes Streifens z.B. aus glattem Karton gebildet, wel-
cher mit dem rohrartigen Teil 1 durch Kleben o.a.
verbunden ist. Es kdnnen aber bei Stickgut mit
mehrreihigen Erhebungen entsprechend zwei oder
mehrere solcher V-formiger Stege nebeneinander
angeordnet sein, sodass 2.B. die Anschlussstifte
von Relais entsprechend gefiihrt sind. Fir zwei ne-
beneinander angeordnete Stege ist eine solche ab-
gewandelte Ausfihrungsform strichliet unterhalb
der Fig. 11 angedeutet.

In Fig. 8 ist der Querschnitt der erfindungsgmas-
sen Verpackung aus Fig. 7 abgebildet, wobei die
Stiickgiter 7 mit ihren mit Anschlussstiften 10 ver-
sehenen Begrenzungsflachen 9 auf der in das Inne-
re der Verpackung vorragenden Erhebung 8 ruhen.
Die einander Uberlappenden Abschnitte 2 und 3
sind als Verbindungsflachen geklebt, geklemmt oder
auf eine andere Art zusammengehalten. Das Stiick-
gut 7 fallt den lichten Querschnitt der Verpackung
weitgehend aus, wobei von der Begrenzungsflache
9 der Stiickgiter 7, bei denen es sich z.B. um Re-
lais handeln kann, sich weg erstreckenden Erhe-
bungen der Stickguter 7, in diesem Fall die elektri-
schen Anschlussstifte 10 jeweils erfindungsgemass
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in die beiden Bereiche zwischen den innenwénden
60 und der Erhebung 8 des Einsatzes 4 eingreifen.
Dadurch liegen die Stifte 10 nicht auf einer Unterla-
ge auf, wodurch sie gegen Beschadigungen besser
geschitzt sind. Die Erfindung umfasst aber auch
eine Anordnung bei der Erhebungen der Verpak-
kung vorgesehen sind, die Erhebungen der Stiick-
guter jedoch auf den Seiteninnenflachen der Ver-
packung aufliegen. In einem solchen Fall werden
die Stickgitererhebungen zwar nicht so gut ge-
schitzt, eine Fiihrung der einzelnen Stuckguter, so-
dass diese nicht verrutschen konnen, wird aber
dennoch bewahrt.

Die Innenflichen 11 des Einsatzes 4 sind ent-
sprechend einer weiteren Ausfihrungsform der Er-
findung mit einer gleitfahig gestalteten Oberflache
mit geringem Reibungskoeffizienten versehen. Dies
kann beispielsweise durch einen Einsatz 4 realisiert
werden, der aus einem anderen Material als der
rohrartige Teil 1 der Verpackung hergestellt ist, z.B.
aus glattem Vollkarton, oder durch geeignetes Im-
pragnieren, z.B. durch Einwachsen oder Besprihen
mit gleitfahigem Material, der Innenwande 11 ge-
schehen, sodass der Einsatz auch aus Wellpappe
gebildet sein kann. Die gleitende Oberflache dient
dazu, ein Befilllen der Verpackung mit Stickgitern
7 zu erleichtern. Dabei kann durch leichtes Schrag-
stellen des rohrartigen Teils 1 mit dem bereits ein-
geschobenen Einsatz 4 ein Stickgut 7 nach dem
anderen sehr rasch in die Verpackung gleiten ge-
lassen werden und so die Verpackung befiilit wer-
den, ohne dass die Stickglter 7 einen ungeordne-
ten Zustand einnehmen. Durch die Erhebung 8 sind
dabei die Erhebungen der Stickguter 7, z.B. die
Stifte 10, gegen mechanische Einfiisse, wie sie
wahrend eines Transports leicht auftreten kdnnen,
weitestgehend geschitzt.

Fig. 9 zeigt eine erfindungsgemasse Verpackung,
bei der ein fensterartiger Durchbruch 40 zum Bela-
den oder Entladen von Stickgitern oben oder seit-
lich angeordnet ist. In dieser Ausfihrungsform ist
der fensterartige Durchbruch 40 in einem Endbe-
reich der Verpackung angeordnet, wodurch ein Be-
follen oder Entladen der Verpackung durch Stick-
giter von einer Seite her ermdglicht wird. Dabei ist
es vorteilhaft, wenn das Fenster in seiner Lange im
wesentlichen gleich lang wie die Langenabmessung
des Stiickgutes ausgebildet ist, sodass ein Befillen
mit Stickgut direkt ohne Verdrehungen desselben
ermoglicht wird. Weiters ist geméass einer Variante
der Erfindung der fensterartige Durchbruch 40
rechteckférmig in einer Flache der Verpackung aus-
genommen, wobei die Breite des Durchbruches im
wesentlichen gleich der Breite des Stiickgutes ist.
Das Fenster 40 kann aber jede andere ginstige
Form haben, die das Entladen oder Beladen mit
Stiickgut erleichtert. In der in Fig. 9 gezeigten Lage
kann die Verpackung 1 von oben mit Stiickgut bela-
den bzw. durch Zugriff auf die Oberseite der Stick-
giter entladen werden. Das Entladen kann dabei
auch durch ein zu Boden gerichtetes Fenster 40
geschehen, sodass die einzelnen Stickguter aus
der Verpackung fallen kénnen.

in Fig. 10 ist eine weitere Variante der Erfindung
gezeigt, wobei der rechteckigférmige fensterartige



" CH 689 554 A5 12

Durchbruch 41 sich Uber zwei Seitenflachen der
Verpackung 1 erstreckt, wodurch das Stiickgut bes-
ser zuganglich ist.

in Fig. 11 ist eine andere Ausflhrungsform der
Erfindung dargestellt, wobei der rechteckférmige,
fensterartige Durchbruch 42 sich Gber drei Seiten-
flaichen des rohrartigen Teils 1 erstreckt. Dadurch
wird Stickgut von oben und beiden Seiten her zu-
ganglich, sodass eine Entnahme oder ein Beflllen
mit den Fingern einer Hand erfolgen kann. Das
Stlckgut ruht dabei auf dem Einsatz 4 in der Ver-
packung 1, indem es erfindungsgeméass mit seinen
Erhebungen zwischen den Innenwanden der Ver-
packung und der Erhebung des Einsatzes 4 ein-
greift. Im Bereich 52 zwischen Verpackungsende
und einem Ende des fensterartigen Durchbruches
42 sind durch Linien 43 die Stellen markient, an de-
nen Biegepragungen vorgesehen sind. Dadurch
wird dieser Bereich wie in Fig. 12 gezeigt einklapp-
bar, wodurch ein Hinausgleiten von Stiickgut durch
das eine offene Ende der Verpackung verhindert
wird.

Gemass einer anderen Ausfilhrungsform der Er-
findung sind im zum Fenster 42 benachbarten und
der Mitte des rohrartigen Teils 1 zugewandten Be-
reich 51 zwei Einschnitte 45, 46 vorgesehen, die im
wesentlichen senkrecht zu einer zwei Kante 47 des
rohrartigen Teils 1 verlaufen. Der Teil des Berei-
ches 51 zwischen den beiden Einschnitten kann
langs der Kante 47 nach innen eingeklappt werden
(Fig. 12). Zusétzlich sind Biegepragungen entlang
der Linien 44 vorgesehen, die von den Endpunkten
der Schnitte 45, 46 parallel zur Kante 47 verlaufen.
Dadurch kann nach dem Hineingleiten des letzten
Stlickgutes beim Beflillen der Verpackung die Ver-
packung von dieser Seite her verschlossen werden,
sodass die Stiickgiter daran gehindert werden, in
den Fensterbereich zuriickzurutschen. Beim Entla-
den der Verpackung wird der Bereich wieder in sei-
ne Ausgangsposition geklappt, sodass die Stiickgi-
ter in den Fensterbereich gelangen kénnen.

Weiters weist der in Fig. 11 dargestelite rohrarti-
ge Teil 1 gemass einer Variante in dem dem fen-
sterartigen Durchbruch gegenuberliegenden Endbe-
reich 53 zwei Einschnitte 48, 49 auf, die im wesent-
lichen senkrecht zu der Kante 47 verlaufen, sodass
der Teil des Bereiches 53 zwischen den beiden
Einschnitten 48, 49 langs der Kante 47 nach innen
eingeklappt werden kann, wie in Fig. 12 zu ersehen
ist. Dadurch kénnen die in der Verpackung 1 be-
findlichen Stiickguter nicht an diesem Ende aus die-
ser hinausgleiten, wodurch ein einfacher Abschluss
erzielt ist. Wieder sind Biegepragungen 50 vorgese-
hen, die von den Endstelien der Einschnitte 48, 49
parallel zur Kante 47 verlaufen und die Klappfunkti-
on unterstitzen.

Patentanspriiche

1. Verpackung fir mehrere hintereinander ange-
ordnete Stickgiiter (7), die an zumindest einer ihrer
Begrenzungsflachen (9) Vorspriinge aufweisen, ins-
besondere fir Relais mit Anschlussstiften (10), wo-
bei die Verpackung zumindest zweiteilig ausgebiidet
ist, deren Teile miteinander verbunden sind, indem
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in eine &ussere Hulle ein Einsatz (4) eingesetzt ist,
und wobei der die Stickglter (7) aufnehmende Ein-
satz (4) an zumindest einer seiner Innenseiten eine
in das Innere der Verpackung vorragende, in
Langsrichtung durchgehende Erhebung (8) derart
aufweist, dass die Vorspriinge (10) der Stickguter
(7) in den Bereich zwischen einer Innenwand (60)
der &dusseren Hulle und der Erhebung (8) des Ein-
satzes (4) einzugreifen vermogen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Erhebung (8) der Verpackung
eine linienférmige Auflage der mit Vorspriingen (10)
versehene(n) Begrenzungsflache(n) (9) der Stick-
guter (7) bezweckt.

2. Verpackung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die dussere Hille durch einen
im Querschnitt rechteckigen, rohrartigen Teil (1), bei
dem gegebenenfalls einander Uberlappende Ab-
schnitte (2, 3) vorgesehen sind, gebildet ist.

3. Verpackung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Einsatz (4) aus einem im
wesentlichen U-férmigen Teil gebildet ist, dessen
Steg (6) unter Bildung der Erhebung (8) dreieckidr-
mig nach innen verformt ist.

4. Verpackung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Einsatz (4, Fig. 2) zwei an
den Innenwénden des rohrartigen Teiles (1, Fig. 2)
anliegende Schenkel (5, Fig. 2) aufweist, die (iber
einen W-artig verformten Steg (61, Fig. 2) unter Bil-
dung der Erhebung (8, Fig. 2) miteinander verbun-
den sind.

5. Verpackung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Einsatz (4, Fig. 8) aus ei-
nem im wesentlichen flachen Teil gebildet ist, der
zumindest eine durch einen V-formigen Steg (62,
Fig. 8) gebildete Erhebung (8, Fig. 8) nach innen
aufweist.

6. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Innenflichen
der Verpackung, vorzugsweise des Einsatzes (4),
mit gleitfahig gestalteten Oberflaichen versehen
sind.

7. Verpackung nach einem der Anspriiche 2 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass der im Querschnitt
rechteckige, rohrartige Teil (1), aus Wellpappe, vor-
zugsweise mit gefalzten Biege-Pragungen an den
Kanten der Begrenzungsflachen, hergestellt ist.

8. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der im Querschnitt
rechteckige, rohrartige Teil (1), aus Verbundkarton,
vorzugsweise mit gefalzten Biege-Pragungen an
den Kanten der Begrenzungsflachen, hergestellt ist.

9. Verpackung nach einem der Anspriche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass der im Querschnitt
rechteckige, rohrartige Teil (1), aus glattem Vollkar-
ton, vorzugsweise mit Biege-Pragungen an den
Kanten der Begrenzungsflachen, hergestellt ist.

10. Verpackung nach einem der Anspriiche 7, 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Einsatz
(4) aus Wellpappe hergestellt ist.

11. Verpackung nach einem der Anspriiche 7, 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Einsatz
(4) aus Verbundkarton hergestelit ist.

12. Verpackung nach einem der Anspriiche 7, 8
oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Einsatz
(4) aus glattem Vollkarton hergestellt ist.
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13. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrartige
Teil (1, Fig. 1a) zumindest in einem Endbereich
zwei Einschnitte aufweist, die im wesentiichen senk-
recht zu einer zwei Wénde begrenzenden Kante
(12, Fig. 1a) verlaufen und der Bereich (13, Fig. 1a)
zwischen den beiden Einschnitten langs der Kante
(12, Fig. 1a) nach innen einklappbar ist.

14. Verpackung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass von den der Kante (12) gegen-
iiberliegenden Endpunkten der beiden Einschnitte
bis zum Ende des rohrartigen Teils (1) und paraliel
zur Kante (12) jeweils eine Biege-Pragung zum Ein-
klappen des Bereiches (13) vorgesehen ist.

15. Verpackung nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass die Verpackung
zumindest in einem Endbereich Mittel zur Lagebe-
stimmung der Stickguter (7) aufweist.

16. Verpackung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mittel zur Lagebestimmung
der Stuckgiter (7) aus zwei gegenuberliegenden
den Durchtritt einer Lichtschranke erméglichenden
Durchbrechungen gebildet sind.

17. Verpackung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mittel zur Lagebestimmung
der Stickgiter aus ein oder mehreren angeschnitte-
nen Ecken gebildet sind.

18. Verpackung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mittel zur Lagebestimmung
der Stickgiiter (7) aus ein oder mehreren, gegebe-
nenfalls verschieden dimensionierten Einklappberei-
chen, welche vorzugsweise asymmetrisch angeord-
net sind, gebildet sind.

19. Verpackung nach einem der Anspriche 1 bis
18, dadurch gekennzeichnet, dass ein fensterartiger
Durchbruch (40, 41, 42) zum Beladen bzw. Entla-
den von Stickgitern von der Stimseite beabstandet
angeordnet ist.

20. Verpackung nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der fensterartige Durchbruch
(40, 41, 42) in seiner Lange im wesentlichen gleich
lang wie die Langenabmessung des Stickgutes
ausgebildet ist.

21. Verpackung nach Anspruch 19 oder 20, da-
durch gekennzeichnet, dass der fensterartige
Durchbruch (40, 41, 42) in einem Endbereich der
Verpackung (1) angeordnet ist.

22. Verpackung nach einem der Anspriiche 19
bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass der fensterar-
tige Durchbruch (40) rechteckfdrmig in einer Seiten-
fliche der Verpackung (1) ausgenommen ist, wobei
die Breite des Durchbruches (40) im wesentlichen
gleich der Breite des Stickgutes ist.

23. Verpackung nach einem der Anspriche 19
bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass der fensterar-
tige Durchbruch (41) rechteckférmig ausgebildet ist
und sich Gber zumindest zwei Seitenflachen der
Verpackung (1) erstreckt.

24. Verpackung nach einem der Anspriche 19
bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass ein zum Fen-
ster (42) benachbarter und der Mitte des rohrartigen
Teils (1) zugewandter Bereich zwei Einschnitte (45,
46) aufweist, die im wesentlichen senkrecht zu ei-
ner Kante (47) des rohrartigen Teiles (1) verlaufen
und der Teil des Bereiches (51) zwischen den bei-
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den Einschnitten langs der Kante (47) nach innen
einklappbar ist.

25. Verpackung nach einem der Anspriiche 19
bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass von den End-
punkten der Einschnitte (45, 46) im Bereich (51)
Biegepragungen (44) parallel zur Kante (47) vorge-
sehen sind.

26. Verpackung nach einem der Anspriche 19
bis 25, dadurch gekennzeichnet, dass der fensterar-
tige Durchbruch (42) rechteckformig ausgebildet ist
und sich iber drei Seitenflachen der Verpackung
(1) erstreckt.

27. Verpackung nach einem der Anspriiche 19
bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich
(52, Fig. 11, 12) zwischen Verpackungsende und
einem Ende des fensterartigen Durchbruches (42,
Fig. 11, 12) Biegepragungen (43, Fig. 11, 12) vor-
gesehen sind, sodass der Bereich (52, Fig. 11, 12)
teilweise in das Innere der Verpackung (1, Fig. 11,
12) einklappbar ist.

28. Verpackung nach einem der Anspriche 19
bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass der rohrartige
Teil (1, Fig. 11) an dem dem fensterartigen Durch-
bruch (42, Fig. 11) gegenliberiiegenden Endbereich
(53, Fig. 11) zwei Einschnitte (48, 49, Fig. 11) auf-
weist, die im wesentlichen senkrecht zur Kante (47,
Fig. 11) verlaufen und der Teil des Bereiches (53,
Fig. 11) zwischen den beiden Einschnitten langs
der Kante (47, Fig. 11) nach innen einklappbar ist.

29. Verpackung nach Anspruch 28, dadurch ge-
kennzeichnet, dass von den Endpunkten der Ein-
schnitte (48, 49, Fig. 11) im Bereich (53, Fig. 11)
parallel zur Kante (47, Fig. 11) und bis zur Stirnsei-
te des rohrartigen Teils (1, Fig. 11) verlaufende Bie-
gepragungen (50, Fig. 11) vorgesehen sind.
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