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Erfindungsanspruch:

1. Mikroporoses wildlederartiges Flachenmaterial mit Nubukcharakter, bestehend aus einem wenigstens
an der Schauseite gerauhten Gewebe aus polyphiler Polymerseide als Kettfaden und hochwertigen
feintitrigen Fasern, vorzugsweise Langstapel-Baumwolle, aufgebauten Schuf’faden, das durch Impra-
gnieren mit einer koagulationsfahigen Polymer-, vorzugsweise Polyurethanldsung in Dimethylformamid
und nachfolgender Koagulation sowie die Behandlung des resultierenden Rohkoagulates durch Schlei-
fen oder andere Verfahren zum Aufrauhen erhalten wurde und dessen Gesamtdicke unter 1,0 mm und
dessen Gesamtgewicht unter 250 g/m?, liegt, gekennzeichnet dadurch, daR der Anteil der Baumwolifa-
sern an der Gesamtmasse des textilen Ausgangsproduktes groBer als 65 %, vorzugsweise 70 %, betrégt,
und daR im Rauhgewebe vor der Impragnierung der Antell der als Faserflor vorliegenden Schuf3faden-
masse grolRer als 15%, vorzugsweise 17-25% der GesamtschuBmasse, betragt, sowie dall im fertigen
nubukartigen Flachenmaterial ein Anteil von 95 bis vorzugsweise 100% des mikroporosen Polymers,
vorzugsweise Polyurethan, an die Baumwolifasern fest gebunden ist, und die Ruckseite der Materialfla-
ghe zu mindestens 80 % durch nicht mit Polymer benetzte polyphile Polymerseide des Kettfadens gebil-

et wird.

2. Mikroporoses Flachenmaterial mit Nubukcharakter nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR aus-
schlieBlich der den Nubukcharakter hervorrufende Baumwollanteil des textilen Ausgangsmaterials fir
dessen Farbgebung genutzt wird, wahrend der Kettfaden ungeférbt bleibt.

3. Mikropordses Fladchenmaterial mit Nubukcharakter nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR als
SchuBmaterial der textilen Ausgangsflache ein Garn als Langstapel-Baumwolle, ausgefiihrt als Zwirn
mit groRer/gleich 10 tex, 2fach und kleiner/gleich 20 tex, 2fach, Verwendung findet.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein mikroporoses wildlederartiges Flachenmaterial, das vorzugsweise fur die Verarbeitung zu
Oberbekleidungsartikeln, Polstermobeln, Schuhen und Lederwaren geeignet 1st

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es i1st eine Vielzahl von Erzeugnissen und Herstellungsverfahren bekannt fur die Herstellung von Flachenmaterialien mit
Velourcharakter, wobei die bekanntesten Erzeugnisse aus Vliesen, Vliesverbunden oder Kombinationen von Mikrofaservliesen mit
klassischen textilen Flachen wie Gestricken, Gewirken oder Geweben aber auch Vliesverbunden aus Fasern normalen Titers mit
Mikrofasern sein konnen Daber kann der Velourcharakter durch eine spezielie Faser-Polymer-Kombination als auch ausschlieflich
durch die Faserstruktur des Flachenmaterials erzielt werden

Nach JP-Patent 56 21870 wird ein Non-Woven auf der Grundlage von Mehrkomponentenfasern in Form feiner Faserbundel gebildet,
aus denen durch geeignete Losungsmittel eine oder mehrere Komponenten.herausgelost werden, so daf’ die Prnimarfasern des
entstehenden Faserbuschels einen Titer von weit unter 0,5 den aufweisen Durch Impragnieren deses ,Extraktionsviieses” mit einer
Losung eines Polyurethans aus z B Polykaprolactonglykol und Dusocyanaten, ferner bifunktionellen Substanzen mit =2
fretbeweglichen H-Atomen und nachfolgender Koagulation der im Impragnierviies befindlichen Polyurethanlosung wird ein poroser
Mikrofaser-Polyurethanverbund erhalten, der durch Einbringen von Schmiermitteln und Aufrauhen der Materialoberflache seine
Velour-Oberflache erhalt

Gemal JP Patent 50-30684 erhalt man den Velour-Charakter von Bahnenware, indem eine PUR-Losung auf eine Unterlage
aufgetragen wird und eine zweite Bahn in die aufgetragene Losung einkaschiert wird und nach Koagulation der PUR-Losung 1n
emnem Gemisch aus 50% Loser und 50% Nichtloser (z B 50%1ges DMF-Wasser-Gemisch) die beiden ,Basisbahnen” getrennt
werden, dergestalt, dal sich die koagulierte PUR-Schicht spaltet und eine velourartige Oberflache aus porosen PUR-Strukturen
freigesetzt wird

im JP Patent 48-28044 wird die Erzeugung von wtidiederartigen Materialien durch Impragnierung von gerauhten Geweben mit

PUR Losung in DMF, der wasserlosliche anorganische Salze zugesetzt wurden, beschrieben Die Koagulation des PUR erfolgt
glerchzeitig mit dem Herauslosen der anorganischen Salze, und es entsteht nach dem Trocknen und Aufrauhen ein

PUR Faserverbund mit Wildledercharakter Dieselben Verfahrensprinzipien, allerdings mit Polyvinylaikohol als getrennt in das Vlies
eingebrachte wasserlosliche ,Hilfskomponente” zur Erzielung von Velourstrukturen, beschreibt JP-Patent 48-30366

Die Herstellung von wildlederahnlichem Kunstleder durch gleichzeitig erfolgende Koagulation und Verschaumung einer PUR Losung
zwischen zwei Substratbahnen und Spaltung der poromenschen Schaumschicht des Verbundes wird im JP Patent 58-9199
beschrieben Ein Verfahren fur genarbtes Velour-Kunstleder durch Herstellung eines Roh Koagulates aus ein — oder doppelseitiger
Polware unterschiedlicher Faserzusammensetzung, nachfolgendes HeiRpragen der Warenbahn und Aufrauhen der erhabenen
Flachen des Reliefs wird in DE-OS 27 30 016 beschrieben

Dre DE-OS 28 30 836 behandelt das Herstellungsverfahren fur ein wildlederartiges Gewirke oder Gewebe, das aus besonders feinen
Faden bis zu einem Monofilament von 0 0001--0 8 den besteht, und das durch impragnieren eines gewebten Flachengebiides mit
hitzereaktivem hygroskopischem Urethanpolymerisat in walnger Phase impragniert wird und die Bildung des
Polyurethanpolymerisates durch Hitzebehandlung erst im impragnierten textilen Substrat erfolgt Dabet bestehen die feintitnigen
Anteile des Faserverbundes vorzugsweise aus Polyamid oder Polyester und sind als SchuRgarn eingebracht, wahrend als Kette
texturierte, gekrauseite Polyamidfaden (Monofilament > 1 den) eingesetzt wird

Alle diese Herstellungsverfahren fuhren zu keinem Material, das mit vertretbarem Material- und Investitionsaufwand herstellbar 1st,
oder ergeben Erzeugnisse, die durch einen gummuartigen Charakter oder/und unzureichende tragehygienische Parameter nicht den
Anforderungen genugen

Das hat zur Folge, daB die Preise fur synthetische Velourmaterialien von hoher Reprasentationsgute auf dem Weltmarkt zum grofRen
Teil uber denen des naturhichen Wildleders liegen und nur fur Artikel mit luxuriosem image eingesetzt werden (s a BRD Zeitschrift
LHerrenjournat” Jahrgange 83/34)
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, ein dinnes, leichtes, tragehygienisch hochwertiges, weitgehend schnittkantenfestes, mikropordses
Fiachenmaterial mit Nubukcharakter zu erhalten, das hinsichtlich seines Aussehens und seines Gesamtverhaltens hohe Anspriiche
erfillt und beziglich der moglichen Pflegeleichtigkeit und anzunehmender Reinigungsverfahren gegenliber natiirlichem Nubuk
wesentliche Vorteile bietet, und das sich mit einem vertretbarem Aufwand produzieren 138t.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein leichtes, dinnes, pfiegeleichtes Flachenmaterial zu schaffen, das eine hohe
Strapazierbarkeit, anspruchsvolle tragehygienische Eigenschaften und Uberdurchschnittlich gute Bedingungen zur Reinigung bietet,
sowie ein Verfahren zur Erzeugung dieser Produkte mit hoher Wirtschaftlichkeit zu entwickeln, wobei die charakteristischen
Eigenschaften wie Aussehen, Mikroporositat, Tragehygiene, Farbigkeit, Nubukoberflache volistandig durch die Kombination des
Baumwoll-Polymer-Anteils im Flachenmaterial hervorgerufen werden, wéhrend der Syntheseseideanteil lediglich verfestigende
Funktionen erfiillt und fir den Charakter des Erzeugnisses eine untergeordnete Rolle spielt. ErfindungsgemaR wird das mikropordse
wildlederartige Flachenmaterial mit Nubukcharakter unter Verwendung eines wenigstens an der Schauseite gerauhten Gewebes aus
polyphiler Polyesterseide als Kettfaden und hochwertiger Langstapelbaumwolle als SchuBmaterial hergestelit, wobei der Anteil der
Baumwollfasern an der Gesamtmasse des Gewebes > 85% und der Anteil der als Faserfior vorhandenen SchuRmasse an der
Gesamtschullmasse > 15% betragt. Das textile Flachenmaterial, fur das ein Baumwollzwirn mit = 10 tex X 2 und 20 tex x 2
eingesetzt wird, wird mit bekannten Baumwollfarbeverfahren veredelt, wodurch ausschlieflich der Baumwollanteil desselben fiir die
Farbgebung des nubukartigen Flachenmaterials genutzt wird. Das textile Ausgangsmaterial wird in einer koagulationsfahigen
Polyurethaniésung mit einem PUR-Trockensubstanzgehalt von vorzugsweise 5 bis 8% impragniert und noch vor der einsetzenden
Koagulation derart von iiberflissiger PUR-Ldsung befreit, daR im erhaltenen nubukartigen Flachenmaterial die Riickseite zu
mindestens 80 % aus nicht mit Polymer benetzter Polyesterseide gebildet wird, Das so erhaltene Rohkoagulat wird rickseitig mit
einer den Wasserdurchtritt verzogernden Ldsung von Silikonkautschuk und/oder handelsiblichen Lederfettungsmittein behandelt
und anschlieBend zur Erzielung des Nubukcharakters geschliffen. Zur Erhéhung der Farbtiefe und Farbbrillanz, vorzugsweise dunkler
Farben, wird das mikroporose Flachenmaterial mit Nubukcharakter einer Substantivfarbung oder einem anderen Farbeverfahren fir
Baumwolle unterzogen.

Beispiel 1
Zum Einsatz kam ein Grundgewebe mit folgender Gewebekonstruktion:
Kette 8.4 tex PE-S-ro-m

480 Fd/dm
Schul3: 17 tex X 2 Bw-Is-ro-gek

350 Fd/dm
Bindung: SchuBatlas 1

5

Flachenmasse: 185 g/m?

Das Grundgewebe wurde mit bekannten Farbeverfahren fir Baumwolle geférbt, so daf fir die Farbgebung des Fertigmaterials
ausschlieBlich der Baumwollanteil genutzt wurde und der Kettfaden ungeférbt blieb. Dieses wenigstens an der Schauseite gerauhte
Gewebe aus polyphiler glatter Polymerseide als Kettfaden und hochwertiger Langstapel-Baumwolle als SchuBfaden mit einem
Anteil der Baumwollfasern an der Gesamtmasse des textilen Ausgangsproduktes von 74% und einem Anteil der als Faserflor
vorliegenden Schuf3fadenmasse an der GesamtschuBmasse von 23% wurde in einer koagulationsfahigen, der Rauhflorfarbe und des
gewnschten Farbtons des Fertigmaterials entsprechend eingeférbten, 8%igen Polyurethanlosung derart impragniert, daR das
mikropordse Polyurethan an die Baumwollfasern gebunden und die Materialriickseite durch nicht mit Polyurethan benetzte
Polyesterseide gekennzeichnet war, anschlieBend in DMF-Wasser-Gemischen mit abnehmender DMF-Konzentration koaguliert,
gewaschen und getrocknet. Das so erhaltene Rohtauchkoagulat wurde vor dem Schleifen riickseitig mittels Rasterdruck mit einer
den Wasserdurchtritt verzogernden Losung von Silikonkautschuk versehen. AnschlieBend wurde das Rohtauchkoagulat vorderseitig
geschliffen. Es resultierte ein Fertigmaterial mit folgenden Eigenschaften:

Dicke 0,90...1,0 mm
Flachenmasse 230...240 g/m?
Wasserdampfdurchlassigkeit 700...800 mg/24 h - cm?

Das Material ist chemischreinigungsbestandig in Tetrachlorethen und waschbestindig fir Maschinenwische bei 30°C.

Ein sehr guter Schreibeffekt, hohe Weichheit und angenehmer Griff unterstreichen den Nubukcharakter des Materials.

Die Materialzusammensetzung des Flachenmaterials mit Nubukcharakter betrug 19% Kettmasse, 556% Schufmasse und 26 %
Polyurethanmasse, wobei das mikroporése Polyurethan ausschlieBlich an die Baumwollfasern gebunden war.

Beispiel 2
Zum Einsatz kam ein Grundgewebe mit folgender Gewebekonstruktion:
Kette: 8.4 tex PE-S-ro-m
480 Fd/dm
Schul: 12 tex X 2 Bw-lIs-ro-gek.
420 Fd/dm
Bindung: SchuRatlas 1

5
Flachenmasse: 165 g/m?
Der Anteil der Baumwollfasern an der Gesamtmasse des textilen Ausgangsmaterials betrug 70 %, der Anteil der als Faserflor
vorliegenden SchuRfadenmasse an der GesamtschuBmasse betrug 17 %. Die Behandlung des Grundgewebes und die weitere
Verfahrensweise mit dem Rauhgewebe erfolgte wie unter Beispiel 1 beschrieben.
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Beispiel 3

Ein wie unter Beispiel 1 hergestelltes mikroporoses Flachenmaterial wurde mit einem der bekannten Farbeverfahren fur Bapmwolle
zur Erhohung der Farbbrillanz und Farbtiefe gefarbt

Farbeart Jiggerfarbung
Farbstoffe Substantiviarbstoffe
Konzentration der Farbstoffe 5%

Das Matenal wurde zur Echtheitsverbesserung mit einem bekannten Mittel nachbehandelt, getrocknet und die Velourfasern durch
Aufrauhen, Aufbursten oder ein ahniiches Verfahren wieder aufgerichtet Es wurde ein Matenal erhalten, daR in seiner Farbtiefe und
-brillanz dem Ausgangsmatenal gegenuber stark verbessert st Das Substantivfarbeverfahren, wie auch andere Farbeverfahren fur
Baumwolle, etgnen sich fur die Farbung von der unter Beispiel 1 und 2 hergestellten Flachenmateriahen mit Nubukcharakter,
vorzugswelse fur dunkle Farbtone



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

