3 lipca 1926 r.

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY (494 §3/pp

Nr 3503.

Kl. 10 ags.

Gewerkschaft ver. Constantin der Grosse
(Bochum, Niemcy).

Sposdb zasilania piecow destylacyjnych.

Zgloszono 27 grudnia 1922 r,

Udzielono 21 listopada 1925 r.

Przy destylowaniu wielkich mas, np.
wegla, w piecach koksowych lub destylo-
waniu wegla brunatnego w piecach retor-
towych lub podobnych urzadzeniach ciepto
przenika bardzo powoli i nieré6wnomiernie
w spieczone bryly, z powodu tego, ze prze-
rabiane materjalty sa zlemi przewodnikami
ciepta, Wedlug wynalazku niniejszego de-
stylowany lub gazowany materjal ma sig
uklada¢ w piecu tak jak ksztattowki w
piecach ceglarskich wiec w postaci kra-
towo ultozonych blokéw z welnemi prze-
strzeniami miedzy niemi. Taki sposéb zasi-
lania ma wiele zalet, Po pierwsze cieplo
promieniujace ze S$cian pieca udziela sie
bardzo szybko i réwnomiernie calej masie
tadunku, wskutek czego skracal si¢ znacznie
czas opalania; do uzyskania réwnomierne-

go przedestylowania materjatu nie potrzeba
tak réwnomiernie ogrzewaé $ciany pieca,
bo doskonale wyréwnanie ciepla odbywa
si¢ w samym materjale, Dalszg zaleta jest
znacznie latwiejszy i predszy odplyw ga-
z6w, oraz pewne oszczedzanie destylatow,
ktére przez odstepy kraty moga tatwo od-
plywaé, podczas gdy dotychczas rozkta-
daty si¢ mniej lub wigcej u goracych scian
pieca wzglednie w ogrzanym materjale, W
celu zapobiezenia ostatniemu zjawisku pc-
zostawiano wprawdzie kilka  waskich
przej$¢ w ubitym materjale, lecz to zapo-
biega rozkltadowi tylkoc w malej mierze, a
ma przytem te wade, ze poszczeg6lne ubi-
te bryly musza byé stosunkowo szerokie i
niskie, gdyz w przeciwnym razie przewra-
calyby sie. Natomiast wedlug wynalazku
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niniejszego, ladunek, skladajacy si¢ ze sto-
su kratowo ulozonych ksztaltéwek, moze

byé ulozony, ze wzgledu na stalosé réw-

nowagi jak i ogrzewanie, znacznie wyzej

i szerzej niz dotad bywalo, tak, 'ze mozna
' stosowaé o wiele wigksza i ekonomiczniej

pracujaca jednostke ladunku komory, Po-

niewaz odstepy w kratowym ukladzie ta-

dunku nie musza, byé wielkie, aby spelnia-
ly swéj cel szybkiego, wszechstronnego i
réwnomiernego ogrzewania, wiec tez wy-
dajno$é piecéw znacznie si¢ zwigksza,

, Ten sposob zasilania jest zreszta ko-

" rzystny nietylko przy posredniem lecz tak-

ze przy bezposredniem opalaniu zapomoca
obojetnych gazéw goracych, a wlasciwie
ten sposéb zasilania umozliwia dopiero do-
bry i zupelny rozklad wielkich fadunkéw
przy pomocy obojetaych gazéw.

Jezeli materjal w stanie naturalnym
jest stosowmie uksztaltowany, to nie potrze-
ba go ksztaltowaé w bloki, we wszystkich
innych wypadkach prasuje go si¢ w bloki
stosownej wielkosci, a w danym razie
przedtem rozdrabnia, a potem brykietuje.
W celu uzyskania mocnych ksztaltowek
mozna uzyé¢ jako spoiwa mazi, smoty lub
podobnych materjaléw, ktére przy desty-
lacji odzyskuje si¢ zpowrotem, wystarcza
jednak uzycie jako spoiwa wody lub po-
dobnej cieczy.

. Ten sposéb zasilania bierze si¢ pod u-

. wage przy destylowaniu w stosunkowo ni-

skiej temperaturze jak np. wegla brunat-
nego, torfu, lupku bitumicznego, kredy o-
lejnej, skal woskowych i podobnych ma-
terjaléw. Poniewaz z powodu niskiej tem-
peratury opalania destylacja zabiera wie-
le czasu, wiec nowy sposob zasilania ma tu
wlasnie wielkie znaczenie, bo przyspiesza
pracg i chroni uchodzace destylaty od roz-
kladu. Do procesu destylacji mozna jeszcze
z korzyscia zastosowaé wwypalanie, aby
przedestylowane ksztaltéwki wypalié na
cegly; jest to korzy$é, ktéra wynika ze

sposobu zasilania materjalem w postaci
blokéw, wiec np. w ksztalcie cegiel.
Nastepnie sposéb ninfejszy zasilania
moze .byé stosowany przy odgazowaniu
paliwa, wiec przy destylacji w temperatu-
rze wyzszej, szczegblnie w koksowni oraz

-przy odgazowywaniu po wstepnej destyla-
“cji. Jezeli odgazowywanie odbywa si¢ w

dosé wysokiej temperaturze, np. przy 900°,
to bloki wypalaja si¢ przytem na cegly, al*
bo w danym wypadku mozna do progesu
odgazowania dolaczaé wypalanie,

Spos6b niniejszy zasilania moze mie¢
dalej zastosowanie we wszystkich proce-
sach gazowania wegla albo cial zawiera-
jacych wegiel lub cial wydzielajacych we-
giel wskutek ogrzewania przy pomocy pa-
ry wodnej lub powietrza, albo mieszaniny
parowodnej, bo i w tym wypadku duza po-

~ wierzchnia gazowania jest szczegélnie ko-

rzystna, W przeciwiefistwie do gazowania
paliwa w generatorach, wystarcza w tym

- wypadku bardzo mate nadciénienie srodkéw

gazujacych, wiec oszczedza sie tez na e-
nergji potrzebnej do wytwarzania ci$nienia
w $rodkach gazujacych, aby uzyskaé
wszechstronny i réwnomierny ich rozdziat
w calym tadunku oraz calkowite zgazowa-
nie wegla zawartego w ladunku w matej
tylko iloici. Zaleznie od materjalu fadun-
kowego, to znaczy od stosunku wegla do
innych, niegazujacych skltadnikéw zawar-
tych w ladunku, pozostaja te ostatnie po
precesie w postaci mmniej lub wiecej poro-
watych, wypalonych cegiel. Przed proce-
sem odgazowywania moze si¢ oczywiscie
odbyé proces destylacji lub wstepnego ga-
zowania, albo jedno i drugie. Do opalania
komory lub kemér mozna uzyé czebci u-
zyskanego gazu, ktéry wprost z komory
wprowadza sie do kanaléw opalowych,
Lacznie z poéredniem opalaniem sposéb
niniejszy zasilania moze byé teraz stoso-
wany do wypalania wapna, cementu i po-
dobnych materjatéw lub do prazenia Zela-



za brunatnego lub podobnych rud, bo wy-
palanie lub prazenie tych materjaléw w
ten sposob jest znacznie tarisze niz dotych-
czasowe sposoby wypalania i prazenia w
piecach szybowych, a takze i dlatego, ze
gazy, uchodzace z materjalu, otrzymuje
si¢ w tym wypadku w stanie czystym, wiec
w przeciwieistwie do dotychczasowego
bezposredniego wypalania, wolne od azo-
tu, tlenku wegla i podobnych gazéw.
Nowy sposéb zasilania moze mieé za-
stosowanie, do komér lezacych i stojacych
lub retort oraz do piecéw kanatowych, Do
piecéw komorowych wprowadza sie bloki
kratowo ulozone na podlozu, w piecach
kanatowych bloki przesuwaja, si¢ na podio-
zach zwolna przez piec, i tadunek moze
byé w znany sposéb przeprowadzamy do
gorgtszych stref lub przedzialéw, kolejno
destylowany i odgazowywany, lub odgazo-
wywany i wypalany, przyczem produkty
destylacji odprowadza sie oddzielnie z po-
szczegblnych stref, a do ostatniej strefy
goracej mozna jeszcze dodaé strefe chto-
dzenia, w ktérej np. podgrzewa sie gazy
obojetne, stuzace do rozkladu materjatu.

Na rysunku fig. 1 i 2 przedstawiaja przy-

ktad zastosowania tego sposobu zasilania
do pieca komorowego, a fig. 3 do pieca ka-
natowego. W obu wypadkach a oznacza
materjal, ktéry ma byé odgazowywany lub
destylowany albo gazowany lub wypalany,
ufozony kratowio w postaci blokéw, b o-
znacza podloze dzwigajace tadunek, ktére
moze si¢ podnosié lub opuszczaé albo moze

byé przesuwane poziomo mna kétkach, ¢

oznacza komore pieca, ktéra moze byé o-

grzewana posrednio lub bezposrednio za-
pomoca, przeplywajacych goracych gazéw
obojetnych, albo tez do tej komory moze
przylegaé przedzial, przez ktéry gazy prze-
plywaja. :

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zasilania piecow destyla-
cyjnych, znamienny tem, ze materjal zasi-
lajacy wprowadza si¢ do pieca w postaci
blokéw kratowo utozonych w stos z odste-
pami pomiedzy blokami.

2. Urzeczywistnienie sposocbu wedlug
zastrz, 1, znamienne tem, ze materjal de-
stylowany lub odgazowany albo gazowany
wytlacza si¢ w postaci cegiel, ktére w cza-
sie procesu lub po jego skoriczeniu wypa-
la sie na cegl‘yf

3. Urzeczywistnienie sposobu wedtug
zastrz. 1, znamienne tem, Zze materjal de-
stylowany lub odgazowany lub gazowany
wprowadza si¢ do komory opatowej w na-
turalnych, wigkszych bryltach, ktére w tej
postaci uklada si¢ kratowo,

4. Urzeczywistnienie sposobu wedlug
zastrz, 1 lub 3, znamienne tem, ze wapno,
cement, rudy lub podobne materjaly wy-
palane lub prazone wprowadza sie do pie-
céw opalonych bezpoérednio w postaci
blokéw lub ptyt naturalnych, ulozonych
kratowo,

Gewerkschaft ver. Constantin
der Grosse.

Zastepca: M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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