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@ Dispositif de distribution de matiéres pateuses.

@? L'invention porte sur un dispositif de distribution de ma-
tiére telle que chair & saucisses, en portions égales.

Dans un tel dispositif comprenant un corps 2 comportant un
orifice d'admission 3 et un orifice d'émission 4 et un rotor 5
ajusté et mis en rotation dans ce corps et comportant au

.moins deux pistons de déplacement 8.1 a 8.4 déplagables

radialement dans le rotor par appui sur une came fixe de
commande 11, pour éviter que les chambres & portion ne
soient pas complétement vidées lorsqu’on fait des portions de
volume inférieur a celui des chambres, on prévoit qu‘au moins
ta partie de la came de commande 11 qui commande le
mouvement d'expulsion des pistons de déplacement 8.1 a 8.4
est faite de fagon que le volume expulsé et F'angle de rotation
du rotor 5 soient proportionnels. De préférence, les pistons
diamétralement opposés sont rigidement accouplés et la came
agit sur un seul des pistons de la came 3 la fois.
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Lz présente invention porte sur un dispositif de pro-
duction de portions d‘égal poids et/ou ¢ ‘égal volume d‘une
matiére pateuse, en particulier de chair & saucisses, com-
prenant un corps comporiamt un orifice d'admission et um
orifice d‘'émission et un rotor ajusté et mis en rotation
dans ce corps et compcrtant au moins deux pistoms de dépla-
cement déplagables radialement dams le roter par appuil sur
une came fixe de commande.

Un dispositif concu comme appareil additionmnel du
type indiqué dans 1°objet de 1'invention est connu d'aprés
DE~-A-2 725 636, Ce dispositif comprend un organe transpor-
teur gui est constitué d° corps mis en rotatiom autour
d’un tube de remplicsage =t dans lequel se trouvent deux

chambres & portion diamétralement opposées. Dans chaque

[

chambre & portion est placéd uvm pisten libre gqui s'appuie
par un galet sur la surface intéricure d'une came de comR-
mande formée d’um corps annulaire domnt 1'excentricité par
rapport & 1l'axe du tubs de remplissage est Téglable. Le
tube de remplissags =3t interrompu par une cloison qui le
divice em une partic servant 3 1°’amenée du produit de rem-
plissage et une partiec servamt & 1'¢évacvation de celui-
ci. Le produit de remplissage conduit sous pressiomn a la
partic damenée vemplis ainsi lz chambre & portion emn commBuU-
nication avec celle-ci, dont le contenu, suivant 1'excentri-

cité fixée, est délivré en totalité ou en partie, sous forme

=

de portion, par la partie d'évacuation du tube de remplis-
sage quand la rotation du corps progresse.

Le volume des portions peut alors correspondre au
maximum au volume d'une chambre 2 portion obtenu guand 1la
course de l'excentrigue est réglée & sa valeur maximale.
Quand on fait de plus petites portions, les chambres & por-
tion ne sont pas complétement vidées et il y reste ainmsi
des restes de produit gui ne sont pas remplacés, ce qui
est désavantageux.

L'appareil de productlcn de portiomns de DE A-2 121 006
est, de la méme maniére, d'utilisation restreinte et de

fonctionnement désavantageux. Cet appareil présente un
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crgane iransporteur qui est pourvu d'un TOLOT <CompoOrtant
un pistcon élévateur & double effer qui y coulisse radiale-
ment. Ce pistcn est guidé par un coulisseau monté dedans
en un centre de rotation placé excentriquement rar rappert

s

3 1'axe de rotation du rotor, l'excentricité étant régla-
ble.

L'invention a pour but de fournir un 2Tgana TTans-
porteur fonctionnant suivant le principe de la.  pompe &
pistons radiaux qui, avec une construction cowmpacte, sSeit
capable de produire de facon simple des pexrtions dégales
de volume quelcongue, successivement et chéque fois avec
vidage complet des chambres a portion.

L'invention atteint ce but grﬁce au fait gu'au wmoins
la partie de la came de commande qui conmande le mouvement
d'expulsion des pistons de déplacement est faite de fagen
que le volume expulsé et l'angle de rotation du rotor
soient proporticnnels. '

Un tel organe transporteur peut &tre fabriqué de
maniére trés simple et permet de contrdler le courant
volumique simplement par contrSle de 1l'angle de rotatiom
du rotor, Les moyens prévus par l'invention permettent
ainsi d'obtenir la caractéristique de transport des tyans-
porteurs a palettes commandées par cane, des'transporteurs
4 vis et des transporteurs & pistons axiaux tous chers
ordinairement utilisés dans ce domaine.

Si 1l'organe transporteur est équipé de pistons de
déplacement commandables indépendamment les uns des autres,
le retour de ceux-ci peut, en vue de l'amélioration du
remplissage des chambres a portioﬁ, se faire au mnoyen
d'un chemin courbe produisant un mouvement .de retour &
croissance exponentielle vis-a-vis de 1l'angle de rotation
du rotor.

On a cependant une simplification importante si
des pistons de déplacement opposés, formant une paire
sont réunis rigidement entre eux, car de cette maniédre,
il  suffit d'une came de commande commandant la course
du mouvement d'expulsion des pistons de déplacement ,
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laquelle came produit alors en méme temps le mouvement
de retrait du piston opposé pour le remplissage de la
chambre & portion, .

Selon une autre caractéristique du dispositif, il
est prévu que l‘angle au centre relatif a4 l'axe du rotor
qui embrasse 1la zone de 1l'orifice d'émission du corps
soit supérieur ou égal & 1l'angle au centre également
relatif & 1l'axe qui embrasse la circonférence du rotor
entre le bord arriére de l'orifice de sortie d'un piston
de déplacement et le bord avant de 1l'orifice de sortie
du piston de déplacement suivant. L'expulsion proportion-
nelle & 1'angle de rotation du rotor est ainsi assurée
dans toute position de celui-ci. .

Selon une réalisation préférée, la came de commande
a la forme d'une développante de cercle, laquelle est
trés simple & produire en ce qui concerne 1la téechnique
de fabrication. .

L'invention est expliquée en détail ci-apreés a 1'aide
du dessin, sur lequel :

- la figure 1 est une vue de dessus & travers le
dispositif représenté schématiquement,

- la figure 2 est une coupe du dispositif.

Sur la figure 1, le corps 2 d'un transporteur 1
est pourvu d'un orifice d‘'admission 3 et d'un orifice
d‘'émission 4 diamétralement- opposé & lui. Ce cérps 2
renferme un rotor 5 ajusté de maniére auto-étanche radia-
lement et axialement qui est mis en Totation de maniére
appropriée autour d'un axe 6. Ce rotor 5 présente des
rainures 7 de section rectangulaire dont l‘axefpasse par
le centre et qui se croisent sous un angle de 90°. Ces
rainures 7 rec¢oivent deux paires de pistons de déplacement
8.1 a 8.4 qui y sont ajustés avec ajustement gras et
remplissent leur section et dont les barres de 1liaison
9, par déport symétrique, sont disposées de Vfagon a se
croiser dans deux plans différents. Les pistons de dépla-
cement 8.1 & 8.4 sont pourvus de saillies d'appui 10,1

4 10.4 qui s'appuient sur une came de commande 11 située



10

15

20

25

30

35

2561072

4

a l'intérieur. Cette derniére présente une partie en forme
de développante de cercle 12 dont 1le centre du cercle
de base est sur l'axe du rotor 5. Cette partie se compose
d'une partie de départ 13 commengant & la périphérie du
cercle de base et d'une partie active 14 embrassant un
angle de roulement de 90°, Qui est suivie d'une partie
de guidage 15 concentridue avec le cercle de base et qui
s'étend sur un angle au centre de 90°. La came de commande
11 est solidaire du corps 2. L'orifice d'admission 3 et
l'orifice d'émission 4 sont élargis en chambre vers 1le
rotor 5, leur étendue périphérique embrassant un angle
au centre 16 relatif a 1'axé 6 qui est de préférence

supérieur & l'angle au centre 20 compris entre un bord
avant et un bord arriére 17Aou 18 de deux chambres & portion
voisines 19,1 et 19.2 ou 19.3 et 19.4.

La phase de fonctionnement représentée sur la figure
1 sera prise comme point de départ pour 1'examen du fomc-
tionnement.

Le produit de remplissage, qui entre en 1légére
surpression  par l'orifice d‘'admission 3 en allant vers
le rotor 5 a, sur la figure 1, remplit la chambre & por-
tion 19,1 du piston de déplacement 8.1 dirigé vers le
bas et se trouve -em avant du piston de déplacement 8.4

situé & gauche sur la figure 1, qui vient d'entrer dans

"la zone de 1l'orifice d'admission 3. S8i le 7rotor 5 est

mis en rotation en sens inverse des aiguilles d'une montre,
le piston de déplacement de> droite 8.2; réuni au piston
de gauche par la barre de liaison 9 pour former avec lui
un groupe de pistons, est déplacé vers la droite par appui
de sa saillie d'appui 10.2 sur la partie active 14 de
la came de commande 1ll. Cela produit le refrait du piston
de déplacement de gauche 8.4, de sorte que le produit
de remplissage peut entrer dans la chambre a portion 19.4
correspondante qui s'agrandit. Lors de cette opération,
le piston de déplacement 8.1 conserve sa position radiale
dans le rtotor 5, car dans cette phase de 1la rotation,

le piston de déplacement 8.3 1lié a lui s'appuie par sa
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saillie d‘'appui 10,3 sur la partie de guidage 15 de 1la
came 11, qui est cylindrique et axée sur 1l°axe 6. Aprés
une rotation de 90°, la saillie d'appui 10.3 du piston
de déplacement 8.3 a atteint la jonction de 1la partie
active 14 et de la partie de guidage 15 et le mouvement
de retrait du piston de déplacement 8.1 est terminé. Pen-
dant ce temps-la, la saillie d’appui 10.1 du piston de
déplacement 8,1 a parcouru la partie de départ 13 de la
came de commande 1l et commence & monter sur la partie
active 14 de cette derniére, Comme a cet instant, 1la

saillie d'appui 10.3 du piston de déplacement associé
8.3 a atteint l’extrémité de la partie de guidage 15 de
la came de commande 11 {(wvoir la position des pistons 8.4
et 8.2 sur la fig. 1), 1l°expulsion du produit de remplis-
sage de la chambre & portion 19,1 commence, cette chambre,
dans cette position, comRmunigquant déja avec la zone de
l'orifice d'émission 4. Au wmoment du début du mouvement
d'expulsion du piston 8,1, le piston 8.2 précédent voisin
a atteint la jonction de la partie active 14 et de 1la
partie de guidage 15, de sorte que le mouvement d‘°expul-

sion de ce piston est terminé,

Si le rotor 5 est entrainé par un moteur & angle
de Trotation contrdlable, avec le transporteur décrit,
un rétro-signal de l'angle de rotation permet de produire
un signal proportionnel au volume expulsé, Ce dispositif
permet donc, par parcours successif d’angles de rotation
égaux, de produire des portions égales. Le moteur pas

4 pas s'avére le meilleur pour ce cas d'entrainement.
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REVENDICATIONS

1, Dispositif de production de portions d'égal poids

et/ou d'égal volume d'une matiére pidteuse, en particulier
de chair & saucisses, comprenant un CcoOIpS (2) comportant
un orifice d'admission (3) et un orifice d'émission (4)
et un rotor (5) ajusté et mis en rotation dans ce corps
et comportant au moins deux pistons de déplacement (8.1
a2 8,4) déplacables radialement dans le rotor par appui
sur une came fixe de commande (l1), caractérisé par le
fait qu'au moins la partie de la came de commande (11)
qui commande le mouvement d'expulsion des pistons de dépla-
cement (8.1 a 8.4) est faite de fagon que le volume expulsé
et l'angle de rotation du rotor (5) soient proportionnels.
2, Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que la partie de la came de commande (11)

‘qui commande le retour des pistons de déplacement (8,1

a 8.,4) est faite de fagon que ce retour se fasse avec
une croissance exponentielle vis-a-vis de 1'angle de rota-
tion du rotor (5),-

3, Dispositif selon lé revendication 1, caractérisé
par le fait que des pistons de déplacement opposés,
formant une paire (8,1 et 8.3, 8,2 et 8,4) sont réunis
rigidement entre eux,

4, Dispositif selon une des revendicatiomns 1 a 4,
caractérisé par le fait que l'angle au centre (20) ielatif
3 1'axe (6) du rotor (5) qui embrasse la zone de l'orifice
d'émission (4) du corps (2) est supérieur ou égal & l'angle
au centre (16) également relatif a 1'éke (6) qui embrasse
la circonférence du rotor (5) entre le bord arriére (17)
de l'orifice de sortie d'un piston de déplacement (8.1
a 8,4) et le bord avant (18) de 1l'orifice de sortie du
piston de déplacement suivant.

5, Dispositif selon une des revendications 1 2 5,
caractérisé par le fait que la partie de la came de com-
mande (11) qui commande la course du mouvement d 'expulsion
des pistons de déplacement (8.1 a 8.4) a la forme d‘'une
développante de cercle,
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