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The present invention relates to rimless spectacles having substantially rigid means for attaching the frame to the lenses. According
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(57) Abrégé

La présente invention concerne des lunettes sans bord dont le moyen de fixation de la monture aux verres est essentiellement rigide.
Selon I'invention, les verres (2a, 2b) regoivent des percages 2 travers lesquels passent les extrémités libres de tiges pli€es qui constituent
les parties (17a, 17b, 15) de la monture. En particulier, I’articulation de la branche (17a) sur le verre (2a) est assurée par un enroulement
(34) fagonné au bout de la tige (3) formant la branche (172) et dans le puits duquel passe une tige repliée de fagon a produire une partie

fixe (4) A la charnire, et dont les extrémités libres (30, 46) pénetrent dans les pergages (32, 40). Application 2 la lunetterie.
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Lunettes sans bords

La présente invention a pour objet des lunettes sans
bord, dont les verres sont reliés & la monture par un moyen de
fixation comportant des trous.

DOMAINE TECHNIQUE :

Elle trouve application pour la réalisation de lunettes
de correction de la vue, de lunettes de protection, de
protection solaire notamment, etc.

TECHNIQUE ANTERIEURE :

Dans l’état de la technique, on a déja proposé des
lunettes sans bord. En particulier, dans le document EP- A- O
546 589, on a décrit des lunettes sans bord dont les verres
sont fixés & une monture par des crochets é&lastiquement
déformables qui passent par des logements pratiqués dans le
verre, dans une zone marginale de celui-ci. Chaque logement
recoit un crochet élastique qui y est inséré a force, et qui
se déforme de fagon a rester maintenu dans le logement par la
déformation élastique.

Dans la pratique, un tel logement est de forme oblongue
et chaque crochet comporte une partie paralléle au plan du
verre et deux parties perpendiculaires, obtenues par pliage du
crochet, et qui appuyent sur les bords du logement oblong.

Un tel moyen de fixation de la monture au verre est
trop facilement amovible. En particulier, si 1les lunettes
tombent sur une surface dure, il arrive que les verres se
détachent de la monture car le choc fait plier les crochets
qui sont expulsés des logements. De plus, la matiére des
verres est ou bien trop dure si elle est en verre de silice,
ou bien trop tendre si elle est & base de matiéres plastiques,
pour qu’un crochet élastique vienne exercer un effort sur le
logement.

Dans le document EP- A2- 0 361 547, on a décrit une
paire de lunettes sans bord dont une partie médiane et deux
parties latérales sont montées directement sur les verres par
des rivets. Mais les parties latérales, qui servent de
branches & la monture, et la partie médiane, qui sert de porte
plaquettes nasal a la monture, sont reliées & la zone de
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fixation sur le verre par une plaque qui recouvre cette zone
de fixation, limitant ainsi 1l’angle de vision. De plus, cette
technique n’est pas adaptable & la technique de monture de
l’invention, car, dans le document antérieur, la monture est
réalisée en un matériau épais, comme du plastique moulé.

Or, un besoin existe en matiére de lunettes de disposer
d’un moyen simple, peu cofliteux, et fagonnable non plus
seulement en usine, mais directement chez l’artisan lunettier
ou chez l’opticien qui réalise & la demande la monture pour le
compte du patient.

L’invention apporte reméde & ces inconvénients de
1’/état de la technique.

EXPOSE DE L'’INVENTION :

En effet, l’invention concerne des lunettes sans bords
comportant deux verres et une monture réalisée par des tiges
relativement rigides.

L’invention se caractérise notamment en ce que la
monture comporte des branches et une piéce porte plaquettes
nasale, qui sont montées sur des pergages qui traversent une
zone marginale du verre. Les extrémités des branches et de la
piéce porte- plaquettes nasale sont de formes allongées et
pénétrent dans les pergages et y sont solidarisées de fagon a
constituer un moyen de fixation de la monture aux verres.

Selon un aspect de la présente invention, la monture
comporte au moins une partie réalisée par une tige en titane,
or, argent ou fer.

Selon un autre aspect de 1l’invention, le moyen de
fixation de la monture aux verres comporte au moins un pied
rentrant dans un trou percé sur au moins un verre, et qui est
maintenu par un élément de fixation, notamment gréce a au
moins un écrou engagé sur une partie filetée du pied, ou par
une colle adhésive, le pied pouvant étre réalisé par une
extrémité libre d’une tige de la monture, ou par une piéce
comportant une téte reliée a la dite extrémité libre de la
tige et un corps traversant le dit trou percé sur le verre.



10

15

20

25

30

35

WO 95/18985 PCT/FR95/00025

Le méme moyen de fixation peut é&tre utilisé pour 1la
piéce porte- plaquettes nasale et pour 1les extrémités des
branches.

Selon un autre aspect de la présente invention, les
verres sont facilement amovibles. Pour cela, il suffit de
déserrer les écrous du moyen de fixation et de retirer les
parties de la monture.

Selon un autre aspect de la présente invention, la
mobilité des branches est facilitée par le fait que le bout de
la branche comporte une charniére. Dans un mode préféré de
réalisation, une telle charniére est obtenue par fagonnage du
bout de la branche en un enroulement en forme de bobine, qui
sert de partie mobile & la charniére, ledit enroulement a
travers lequel passe une tige pliée, qui sert de partie fixe a
la charniére, se reliant a une zone marginale du verre par le
moyen de fixation.

Selon un autre aspect de 1l’invention, le bout de 1la
branche destiné a s’attacher au verre comporte une butée qui
lui est solidaire et qui vient en butée sur le bord du verre,
notamment sur la tranche, ou sur une surface du verre dans la
zone marginale, ou sur un pliage déterminé de la tige pliée
qui se relie a une zone marginale correspondante du verre par
le moyen de fixation, de fagon & 1limiter 1le mouvement
d’articulation de la branche dans la monture.

Dans un mode préféré de réalisation, 1la butée est
réalisée par une boucle pliée constituée sur la tige du bout
de la branche, et exécutée en méme temps que 1l’enroulement
servant de partie fixe & la charniére.

Selon un aspect de la présente invention, le bout de la
branche éloigné du verre est plié en forme d’arc et regoit un
revétement par un manchon en un matériau souple de fagon a
venir entourer l’oreille sans la blesser.

Selon un autre aspect de l’invention, la piéce porte-
plaquette nasale est formée en un arc et est pliée a ses deux
extrémités au dela de la zone de fixation aux verres de fagon

a produire des boucles d’appui nasal.
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Selon un aspect de l’invention, la boucle d’appui nasal
est conformée autour d’une plaquette en forme de vis a téte en
forme de boule qui permet un port plus confortable des
lunettes.

Selon un autre aspect de l’invention, les extrémités de
la tige qui pénétrent dans les pergages du verre passent
depuis la face intérieure du verre, les éléments de fixation
étant disposés sur la surface extérieure du verre.

Selon un autre aspect de l’invention, les extrémités de
la tige qui péneétrent dans les pergages du verre passent
depuis la face extérieure du verre, les éléments de fixation
étant disposés sur la surface intérieure du verre.

DESCRIPTION SOMMAIRE DES DESSINS :

D’autres caractéristiques et avantages de la présente
invention seront mieux compris & l’aide de la description et
des figures annexées qui sont :

la figure 1 : une vue de dessus partielle d’un schéma
d’un premier mode de réalisation de lunettes sans- bord selon
l’invention ;

la figure 2 : une vue de face, du coté de l’utilisateur
des lunettes, d’un autre mode de réalisation de lunettes sans
bord selon l’invention ;

la figure 3 : un schéma d’un détail d’une monture selon
un autre mode de réalisation de la monture de la figure 2 ;

la figure 4 : une vue en coupe partielle d’un autre
mode de réalisation de l’invention ;

la figure 5 : une vue de face partielle d’un autre mode
de réalisation de lunettes sans bord selon l’invention ;

la figure 6 : une vue en coupe d’un autre moyen de
fixation destiné a la monture ;

la figure 7 : un schéma d’un autre mode de réalisation
utilisant le mode de réalisation de la figure 6 ;

les figures 8a et 8b : un schéma d’un mode de
réalisation d’une partie de l’invention et une partie d’une

vue de face de lunettes ainsi équipée ;
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les figures 9a et 9b : un schéma d’un mode de
réalisation d’une autre partie de l’invention et une partie
d’une vue de dessus de lunettes ainsi équipée ;

la figure 10 : un autre mode de réalisation de monture
de lunettes selon l’invention.

DESCRIPTION DE MODES DE REALISATION

Aux dessins, les lunettes comportent deux verres gauche
2a et droite 2b, et une monture constituée par des branches
gauche 17a et droite 17b et une piéce porte- plaquettes nasale
15, qui sert de passerelle entre les deux verres 2a et 2b.

Les trois parties principales de la monture, a savoir,
les branches 17a et 17b et la passerelle 15, sont réalisées
par des pliages de tiges sensiblement linéaires en un matériau
relativement rigide.

On a réalisé des montures en fer, titane, argent et or
avec de bons résultats.

A la figure 1, on a représenté une vue de dessus
partielle d’un schéma d’un premier mode de réalisation de
lunettes sans bord selon 1l’invention.

Le verre 2a de gauche a été représenté partiellement et
en coupe. Sa face intérieure i au dessin est dirigée vers le
bas et sa face extérieure e est dirigée vers e haut du dessin.

Selon l’invention, le verre 2a est percé d’un trou 30
dans sa zone marginale, ici sa zone marginale latérale gauche.

La monture comporte notamment une branche gauche 17a,
représentée ici partiellement dans sa position, monture préte
a étre installée sur le visage de l’utilisateur.

La branche 17a comporte un bout 3 qui est conformé en
charniére, selon un enroulement en forme de bobine 34, réalisé
directement sur la tige constituant la branche 17a proprement
dite. L’enroulement 34, qui réalise la partie mobile de la
charniére 3, est de forme sensiblement hélicoidale, d’axe
central perpendiculaire au plan de la figure 1 et donc
sensiblement paralléle au plan du verre 2a. L’enroulement

hélicoidal 34 ménage un puits central a l’intérieur duquel on

a préalablement introduit une tige qui, une fois
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convenablement pliée selon les enseignements de la présente
invention, constitue la partie fixe 4 de la charnieére.

Quand la tige pour réaliser la partie fixe 4 de la
charniére ressort du puits de l’enroulement 34, elle subit un
premier pliage de fagon a atteindre la surface extérieure e du
verre 2a. Puis, a effleurement avec elle, un nouveau pliage
produit une partie 33 sensiblement dans la surface extérieure
e du verre 2a et au droit du trou 30, percé dans le verre 2a,
un dernier pliage produit une section 32 qui débouche de
l’autre c6té de la surface intérieure i du verre 2a.

L’extrémité libre de la section 32 de la partie fixe 4
de la charniére constitue un élément de liaison ou pied, dont
l’extrémité est munie d’un moyen d’accrochagé (non visible &
la figure 1) autour duquel on peut passer un capuchon 31 qui
permet de solidariser la branche 17a avec sa charniére 3, 4 au
verre 2a.

Dans la pratique, bien que cela ne soit pas visible, au
moins un second trou comme le trou 30 doit étre percé dams le
verre 2a pour permettre le passage de l’autre extrémité (basse
par rapport a la description de la figure 1) libre de la tige
qui pliée, a permis de constituer la partie fixe 4 de la
charniére 3, 4. De cette fagon, le verre 2a et la branche‘17a
conservent une orientation constante sans jeu.

Quand l’utilisateur manipule la branche 17a, celle- ci
peut suivre un mouvement d’articulation selon 1l’angle repéré
par la fléche 37. L’utilisateur peut ainsi fermer ses lunettes
pour les ranger dans un étui par exemple.

Dans ce mouvement d’articulation, la partie 3 dite
mobile de la charniére 3, 4, tourne autour de la section de la
partie 4 dite fixe de 1la charniére, qui se trouve a
l’intérieur du puits formé dans l’enroulement 34. La branche
17a prend alors la position marquée en tirets et peut tourner
comme cela est habituel jusqu’a venir en butée sur 1l’autre
verre 2b, non représenté a la figure 1, de fagon a présenter
un encombrement minimal.

Dans le mouvement inverse d’ouverture de la monture, il
est souhaitable, pour produire un effet de maintien des
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lunettes sur le visage de l’utilisateur, de prévoir un blocage
du mouvement d’articulation 37, dans le sens contraire a la
fleche 37. Par un tel blocage, les branches 17a et 17b se
déforment 1légérement & cause de la largeur de la téte de
l’utilisateur, et elles exercent un léger effort de maintien
des lunettes sur la téte de celui- ci.

Pour permettre un tel effet de blocage, on a prévu dans
l’invention de munir la partie mobile 3 de la charniére 3, 4
d’une butée 35 qui avance au dela de la charniére proprement
dite de fagon a venir en butée sur le bord des verres quand la
monture est entiérement ouverte.

Ainsi qu’on l’a représenté a la figure 1, lors de son
mouvement d’articulation 37, la branche 17a tourne, et en méme
temps, la butée 35 suit le mouvement selon la fléche 36. Quand
les branches 17a et 17b sont complétement ouvertes, la butée
35 vient en appui sur le bord du verre correspondant 2a ou 2b.

Selon le mode de réalisation du pliage de la partie
fixe 4 de la charniére 3, 4, il est possible :

- ou bien de réaliser directement un appui sur la
tranche ou sur l‘une des surfaces dans la zone marginale de
fixation, du verre 2a, le pliage de la partie fixe faisant
passer celle- ci au dessus de la butée 35 ;

- ou bien de réaliser un appui sur une 2zone
convenablement pliée de la partie fixe 4 de fagon a ne pas
venir exercer d’effort directement sur 1le verre 2a, mais
seulement sur des zones de la partie fixe 4.

A la figure 2, on a représenté une vue de face, du coté
de l’utilisateur des lunettes, d’un autre mode de réalisation
de lunettes sans bord selon l’invention. A la figure 2, on a
représenté complétement les lunettes sans bord de 1l’invention,
mais on n’y a pas encore installé la branche 17b de droite de
la monture pour ne pas compliquer le dessin.

La monture est représentée en position fermée avec la
seule branche de gauche 17a. Les verres 2a de gauche et 2b de
droite sont reliés l’un a l’autre par la passerelle 15.

La' passerelle 15 est exécutée selon l’invention par
pliage d’une tige décrite précédemment. On ne décrira le moyen
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de fixation de la monture que pour la moitié gauche des
lunettes, étant entendu que la moitié droite se monterait de
maniére identique ou similaire.

La passerelle 15 présente une partie centrale qui passe
au dessus du nez de l’utilisateur et qui est en forme d’arc.
Cette partie centrale se poursuit par une partie sensiblement
rectiligne dont la base est conformée en boucle 53 avant de
repartir vers le coté en direction de la zone marginale droite
du verre de gauche 2a. La section d’attache de la passerelle
sur le verre 2a est constituée par une partie 52 d’abord
sensiblement rectiligne qui pénétre d’abord dans un pied 49.
Le pied 49 est une piéce sensiblement cylindrique comportant
une téte disposée du coté de la surface extérieure e du verre
2a, et d’un corps qui lui est solidaire, qui pénétre dans un
trou de la zone marginale droite du verre de gauche 2a. Le
pied 49 est en matiére plastique et la tige 52 pénétre dans un
pergcage de la téte et vient en butée entre une rondelle
d’appui 48, qui protége la surface extérieure e du verre d’un
contact direct avec la tige 52, et un écrou non représenté qui
est engagé sur un filetage du pied 49, du co6té de la surface
intérieure i du verre.

La section 52 de la tige constituant la passerelle 15
se poursuit par un pliage 51 qui se trouve en effleurement sur
la surface externe du verre 2a et se termine par son extrémité
libre & travers un trou 50. L’extrémité libre de la section 51
est elle méme terminée, comme l’extrémité 32 de la partie fixe
4 de la branche de la figure 1 par un capuchon ou un écrou de
fixation, disposé du coété de la surface intérieure i du verre.

La disposition de deux ©points de fixation de
l’extrémité gauche 48 - 53 de la moitié gauche de 1la
passerelle 15 sur le verre de gauche 2a permet de limiter les
jeux et de produire un maintien ferme de la monture sur les
verres. _

A la fiqgure 2, on a aussi représenté la branche de
gauche 17a dans une position fermée, ce qui permet de

représenter la charniére 3, 4 selon une autre vue.
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La charniére 3, 4 est constituée par un enroulement du
bout de la branche 17a proprement dite. La tige constituant la
branche 17a est enroulée d’abord vers le haut de la figure 2
selon des spires hélicoidales jointives 43 et suivantes. Puis,
la tige ressort selon une section 42, suit un premier pliage,
pour constituer une section 44 qui lui est sensiblement
perpendiculaire, puis un second pliage de fagon & produire une
section 45 de 1la tige qui revient vers 1l’enroulement 23
proprement dit. La tige est ensuite enroulée sur le méme axe
que la premiére moitié précédemment décrite selon des spires
jointives ascendantes dans la figure 2. Puis, 1l’extrémité
surnuméraire de tige est arasée pour empécher qu’une pointe ne
soit produite sur la monture.

On a ainsi produit en une seule opération l’enroulement
34 et la butée 35 qui est ici constituée par la boucle 42, 44
et 45.

La partie fixe 4 de 1la charniére 4 est constituée,
ainsi qu‘on l’a déja décrit, en introduisant une tige dans le
puits de l’enroulement hélicoidal 34. Puis, en pliant ses deux
extrémités libres de part et d’autre de l’enroulement 34, on
produit la partie fixe 4 selon l’enseignement par exemple de
la Figure 1.

Dans un mode de réalisation, 1l’enroulement 34 est
fagonné autour de la tige qui constituera ultérieurement la
partie fixe 4, avant son pliage. De cette fagon, les
dimensions du puits de l’enroulement et le diamétre de la tige
sont parfaitement adaptés.

Dans un autre mode de réalisation, l’enroulement 34 est
réalisé sur un mandrin qui est ultérieurement retiré du puits
de 1l’enroulement 34 pour y loger la tige qui constituera
ultérieurement la partie fixe 4, avant son pliage. De cette
facon, 1les dimensions du mandrin qui forme 1le puits de
l’enroulement et le diamétre de 1la tige doivent étre
parfaitement adaptés.

En se référant a nouveau a la figure 2, dans sa partie
centrale qui concerne la passerelle 15, la boucle 53 permet de
réaliser un appui nasal simple. Pour améliorer le confort de
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l’utilisateur, on a produit des plaquettes d’appui nasal qui
sont introduites dans les boucles 53.

A la figure 2, l’extrémité libre de la branche 17a de
gauche présente une forme en arc de cercle de fagon a
permettre la pose de la monture sur les oreilles de
l’utilisateur. La tige de la branche 17a et/ ou 17b peut étre
recouverte d’un manchon 18 évitant notamment le contact direct
de la peau avec le matériau de la tige. Le manchon 18 est
terminé dans un mode de réalisation par wune boule 19
permettant d’empécher la formation d’une pointe risquant de
blesser 1l’utilisateur. Le manchon 18 et/ ou la boule 19
peuvent étre réalisés en un matériau hypoallergénique. On
utilise un plastique souple au silicone.

A la figure 3, on a représenté un mode de réalisation
d’un pied 49, ici repéré 64, destiné au montage de la
passerelle de la monture de la figure 2.

La passerelle 15 est vue de coté et le verre 2a de
gauche est en coupe prise dans un plan contenant les axes des
deux trous visibles a la figure 2, dans la zone marginale de
droite du verre de gauche. La surface extérieure e du verre
est dirigée vers la gauche de la figure 3.

La partie 54 de raccordement & la forme en arc qui
caractérise la passerelle 15 porte & son extrémité inférieure
une boucle 53 qui repart dans une section 52 qui passe du coté
intérieur (face intérieure i) du verre de gauche du coté
extérieur (face extérieure e) du verre de gauche en passant
dans l’espace ménagé entre le nez de 1l’utilisateur (non
représenté) et la tranche du verre 2a.

La tige qui constitue la passerelle 15, ou plutbdt sa
moitié a gauche, traverse ensuite un trou 63 qui traverse la
téte 62 du pied 49. Ce dernier comporte donc une téte 62 et un
corps 49 proprement dit. Le pied dépasse des deux surfaces e
et 1 du verre, et du c6té de la surface extérieure e, le pied
est bloqué par la section de la tige de passerelle traversant
le trou 63, et du c6té de la surface intérieure i, par un
écrou 61 qui est engagé sur un filetage, non représenté,
pratiqué sur le corps du pied 49. A la figure 3, on n’a pas
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représenté la rondelle 48 de la figure 2, rondelle qui serait
placée sur la surface extérieure e du verre 2a.

La section 51 de la tige constituant la moitié gauche
de la passerelle 15, appuye sur la surface extérieure e du
verre 2a et traverse ensuite un trou déja décrit a 1l’aide de
la figure 2, pour déboucher sur la surface intérieure i du
verre 2a sur laquelle la tige est enfin bloquée par un
capuchon 60 collé ou un écrou 60 engagé sur un filetage non
représenté de l'extrémité libre de la tige. La longueur en
surplus de l’extrémité libre est coupée au ras du capuchon ou
de l’écrou pour éviter les pointes dans la monture.

Le capuchon ou écrou 60 peuvent é&tre ancrés dans le
matériau de la tige, par exemple par des crans usinés sur la
longueur correspondante de la tige, ou encore par un filetage.
On peut aussi rendre permanent le montage de la monture par
l’utilisation d’une colle adhérente.

On remarque que le pied 49, 62 peut aussi étre utilisé
pour le second trou pour servir de second élément d’ancrage au
moyen de fixation de 1l’invention, au niveau de 1’extrémité
libre de la tige.

On remarque que le pied 49, 62 décrit ici pour la
passerelle 15 peut parfaitement étre adapté a la fixation de
la partie dite fixe 4 de la charniére 3, 4 des branches 17a et
17b.

Dans la boucle 53 de la passerelle 15, on peut venir,
pour améliorer le confort de 1l’utilisateur, disposer une
plaquette nasale 64, constituée de deux tétes 65 et 67, ici de
formes sensiblement hémisphériques, raccordées ensemble par un
corps cylindrique 66. La téte hémisphérique 65 est d’un
diamétre trés supérieur au diameétre intérieur de la boucle, et
est réalisée en un matériau admettant le contact avec le coté
du nez de l’utilisateur (non représenté).

La téte hémisphérique 67 est d’un diamétre légérement
supérieur au diamétre intérieur de la boucle 53. Mais, comme
elle est réalisée en un matériau déformable, on peut 1l'y

=

insérer & force et elle s’y maintient d’une maniére amovible,
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tant qu’on n’exerce pas une traction le long de l’axe 68 du
corps 66 pour la déloger de la boucle 53.

Une telle opération est en particulier réalisée quand
1rutilisateur souhaite changer ou nettoyer la plaquette
attaquée par la sueur.

Quand la plaquette 64 est en place sur la boucle 53 a
la figure 3, elle occupe l'’espace matérialisé par le cercle en
tirets 69.

A la figure 4, on a représenté une vue en coupe
partielle d’un autre mode de réalisation de l’invention. A la
figure 4, on a représenté une vue de dessus en coupe partielle
du verre de droite 2b des lunettes sans bord de l’invention,
la face extérieure e dirigée vers le haut de la figure et la
face intérieure i, dirigée vers le bas de la figure. Dans ce
mode de réalisation, le moyen de fixation est sensiblement
inversé par rapport aux modes précédents. En effet, le bout 3
de la branche de droite 17b représenté a la figure 4, est
disposé a 1l’intérieur des lunettes et sa butée 75 vient
directement en contact avec la tranche du verre 2b, quand le
mouvement d’articulation est au bout de 1l’ouverture de la
monture.

La coupe de la figure 4 est telle que seul le trou
inférieur du verre 2b est visible. On y a introduit
1’extrémité libre 70 de la partie fixe 4 de la charniére 3, 4,
dans cette figure prise sur le verre de droite 2b. L’extrémité
libre 70 est solidarisé du verre 2b par la surface extérieure
e grace a un capuchon 71, qui peut étre amovible (cas d’un
écrou) ou permanent (cas d’un capuchon collé).

La tige pliée de la partie fixe 4 de la charniere 3, 4
revient sensiblement & angle droit vers sa partie mobile 3 et
pénétre par dessous dans le puits constitué dans 1l’enroulement
74 réalisé ainsi qu’on l’a déja décrit avec la tige du bout de
la branche, ici de droite 17b. La tige pliée de la partie fixe
4 remonte dans le puits selon une partie rectiligne, vue ici
en coupe 73, et ressort au dela de la coupe de la figure 4, ce
qui explique que la seconde moitié, supérieure, de la partie

fixe ne soit pas représentée a la figure 4. Cette seconde
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moitié de 1la partie fixe 4 est strictement identique a la
premiére moitié précédemment décrite 70 - 73, sauf en ce
qu’elle pénétre dans un second trou, disposé au dessus du
premier trou sur le verre 2b. ‘

A la figure 5, on a représenté un autre mode de
réalisation de la présente invention dans lequel la butée de
la partie mobile de la charniére vient en appui sur la surface
extérieure du verre et dans lequel les deux trous de fixation
de la partie fixe de la charniére sur le verre sont éloignés
l’un de l’autre pour améliorer 1l’équilibre de la monture.

Le verre de droite 2b est vu de face, l’utilisateur
portant les lunettes devant se placer derriére le plan de la
figure 5.

Dans ce mode de réalisation de 1’invention,
l’enroulement 84 réalisé avec la tige au bout de la branche de
droite 17b, non visible dans la position ouverte qui a été
représentée a cette figure 5, est disposé ou bien directement
sur la tranche du verre 2b, ou sensiblement dans la surface
intérieure i du verre 2b. La butée 80 est réalisée comme dans
les autres modes de réalisation, a partir de l’enroulement 84,
qui sert de partie mobile a la charniére de la monture, mais
elle est tournée de 90° par rapport aux autres modes
précédemment décrit, de fagon a& venir en butée, non plus sur
la tranche du verre, ni sur une zone repliée convenable de la
partie fixe de la charniére, mais directement sur la surface
extérieure e du verre 2b, toujours dans la zone marginale du
moyen de fixation sur le verre. '

D’autre part, dans ce mode de réalisation, les deux
trous du moyen de fixation de 1l’invention ne sont plus
disposés au voisinage immédiat des sorties de 1l’enroulement
84, mais l’un d’eux est disposé aussi éloigné que possible de
l’autre. De ce fait, la tige constituant la partie fixe 81,
82, 83, 85 et 86 de la charniére est allongée et elle est
repliée plusieurs fois de fagon & ne pas entrer dans l’angle
de vision de l’utilisateur. A ce détail prés, son mode de
fixation reprend les mémes éléments que précités. En
particulier, on n’‘a pas représenté les capuchons qui sont,
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dans le mode de réalisation de la figure 5, disposés sur la
surface extérieure e du verre 2b. En sortant sur la surface
intérieure i du verre 2b, la tige est pliée selon une section
82 pour longer le bord supérieur du verre 2b, puis est replié
a4 nouveau selon une section 83 pour traverser 1l’enroulement
84. En ressortant du puits de 1l’enroulement 84, 1la tige
servant de partie fixe a la charniére est repliée a nouveau
selon une section 85 pour rebvenir de la surface intérieure i
vers la surface extérieure e du verre 2b a travers un trou 86.

A la fiqure 6, on a représenté une vue en coupe
partielle, schématique, de coté de lunettes sans bord selon
l’invention. Le verre de gauche 2a est partiellement vu en
coupe, et on a installé dans 1les pergcages du moyen de
fixation, la seule tige pliée 100 qui sert de partie fixe a la
charniére de la monture, étant entendu que le mode de fixation
qui va étre décrit pourrait aussi étre appliqué a l’une des
extrémités de la tige pliée de la passerelle 15.

On perce deux séries de trous sur le verre 2a,
respectivement la série des trous 90 & 91, et la série des
trous 94 & 95. Seuls les trous 91 et 94 sont de relativement
grands diamétres, les autres étant d‘un diamétre suffisant
pour le passage des sections de la tige repliée 100.

En partant de la zone centrale 100 de la tige repliée,
on réalise un premier pliage qui conduit & une section 100 qui
traverse l’extrémité 92 de la surface extérieure e vers la
surface intérieure i. Puis, un second pliage produit une
section 102 qui traverse un trou 104 percé dans une téte d’un
pied 96, qui est installé dans le trou de plus grand diamétre
91. Le corps de ce pied 96 débouche sur la surface intérieure
i du verre 2a et y est solidarisé comme vu précédemment par un
capuchon ou écrou 98.

La section 102 de la tige repliée est une troisiéme
fois pliée de fagon a produire une section 103 qui traverse le
pergage 90 de la surface extérieure e du verre 2a vers sa
surface intérieure i. L'’extrémité 1libre de la tige repliée

peut étre arasée (cas représenté a la figure 6) ou munie d’un
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capuchon ou d’un écrou comme élément de fixation comme décrit
précédemment.

On ne décrira pas davantage la seconde moitié de 1la
tige repliée 100, qui est identique ou similaire & la premiére
moitié qui vient d’étre décrite.

Il faut cependant remarquer que l‘’on n’a pas représenté
la branche 17a de la monture et, en particulier, on n’a pas
représenté non plus l’enroulement réalisé a son bout libre du
cbté du verre 2a. Mais il faut comprendre que l’enroulement a
été installé sur la section centrale 100 de la tige repliée,
représentée seule a la figure 6, avant que celle- ci ne soit
pliée et installée dans les percages et pieds décrits ci-
dessus.

A la figure 7, qui peut se lire avec la figure 6, on a
représenté le verre 2a, partiellement, de face et vu de sa
surface extérieure e. Les deux séries de pergages 90 a 92 et
93 a 95 ont été représentés de fagon & suivre autant que
possible le bord du verre 2a de fagon a réduire l’emprise de
la monture dans l’angle de vision de 1l‘’utilisateur, d’une
part, et d’autre part, pour écarter autant que possible les
trous de fixation de fagon & mieux équilibrer la monture.

En tirets, on a représenté la place de la partie fixe
de la charniére de la branche de gauche 17a qui n’a pas été
représentée pour simplifier le dessin.

Aux figures 8a et 8b, on a représenté un détail d’un
mode de réalisation de lunettes selon l’invention. La partie
servant de passerelle et de porte- plaquettes est constituée
comme précédemment par un fil replié métallique mais dont les
deux extrémités libres portent chacune une plaquette insérée
directement par un trou taraudé mis sur l’extrémité filetée ou
par collage. La plaquette peut affecter la forme d’une boule
en un matériau élastique comme du silicone.

La figure 8a est une vue en coupe partielle, vue de
droite du verre de gauche 2a. Le montage porte- plaquette 200
comporte principalement la tige repliée 201 et le pied 202
ainsi que la plaquette proprement dite 203. Symétriquement sur
le verre de droite, visible a la figure 8b, on trouve la
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seconde moitié du fil replié et le pied et la plaquette de
droite.

La plaquette 203 est montée a une premiére extrémité du
fil replié 201. Le fil présente un premier pliage 204 qui
passe le long de la tranche du verre, & l’intérieur entre les
deux verres et en appui sur ce bord. Puis, il affecte un
second pliage 205 qui le raméne dans le plan de la surface
intérieure du verre 2a. Il affecte ensuite une boucle 205 qui
entoure la partie cylindrique du pied 202 et il passe entre la
téte 206 et deux anneaux d’appui respectivement 207 et 208.
Quand il a presque entiérement entouré le corps cylindrique du
pied, du cd6té intérieur des lunettes, le £fil replié refait un
pliage 209 qui le renvoie vers le bord ou la tranche du verre
et en appui sur celui- ci et enfin, la coupe de la figure 8a
est arrétée a l’endroit ol la boucle de liaison 211 commence.

L’ensemble de ces éléments est représenté a la figure
8 qui est une vue de face, vue du cb6té du porteur des
lunettes, mais sans que les vis de fixation des pieds ne
soient installées. On n’a pas détaillé plus la figure 8b qui
reprend les numéros de référence des éléments de la figure 8a
et la moitié symétrique du montage porte plaquettes, destiné
au coté droit.

Aux figures 9a et 9b, on a représenté un autre mode de
réalisation d’une monture de lunettes selon l’invention. Dans
ce mode de réalisation, la partie en forme de bobine de 1la
charniére de l’invention est constituée sur la partie fixe de
la monture, c’est a dire, celle 1liée au verre par les
percgages.

A la figure 9a, la branche de lunette 220 affecte un
coude 221 qui replace la tige au dessus de la bobine 222.
L’extrémité libre 223 de la tige constituant la branche 220
pénétre dans le puits ménagé & l’intérieur de la bobine et
ressort sur son ouverture basse, sur laquelle elle est
immobilisée en translation par une vis 224 dont l’alésage est
convenablement taraudée et est engagée sur un filetage
pratiqué sur la surface de l’extrémité libre.



10

15

20

25

30

35

WO 95/18985 PCT/FR95/00025

17

Dans un autre mode de réalisation, la vis 224 est
remplacée par un capuchon fixé & 1l’extrémité libre par
déformation, par collage ou par soudage.

La bobine 222 est constituée sensiblement au milieu de
la partie fixe de la monture dont les deux extrémités libres
225 et 226 sont coudées de fagon a conférer de la rigidité a
l’ensemble, notamment en venant en appui sur le bord ou la
tranche du verre. On remarque les coudes ou pliages 227, 228
et 229, 230.

Les extrémités libres 226 et 225 de la partie fixe de
la charniére pénétrent par les trous 230 et 231 percés a
travers le verre de lunettes. Elles sont arrétées par des vis
ou capuchons 232 et 234 ainsi qu’il a déja été décrit.

De plus, la bobine peut étre complétée par une boucle
235, sur laquelle vient en butée la branche 220 dans son
mouvement d’angulation pour ouvrir les lunettes, ainsi qu’il a
déja été décrit.

A la figure 9b, on a représenté une vue de dessus
partielle, de la partie droite de la monture, en position
branche ouverte. On ne décrit pas plus cette figure dans
laquelle les éléments répétés de la figure 9a sont repérés par
les mémes numéros de référence. On constate cependant que les
deux trous 231 et 233 ne sont pas percés aux mémes niveaux.

A la figure 10, on a représenté un autre mode de
réalisation de lunettes selon l’invention. On a représenté en
coupe partielle un verre gauche 307 vu du c6été du porteur de
lunettes, avec une branche gauche 300 réalisée par un £fil
replié, et une partie fixe de charniére 303 - 306.

La partie mobile de la charniére comporte une premiére
bobine, ici constituée par une seule spire 301 et dont
l’extrémité libre 302 se termine sous 1le fil replié
constituant la branche 300 proprement dite.

La partie fixe de la charniére comporte une seconde
bobine, ici constituée par une seule spire 305 et dont
l’extrémité libre 306 se termine sous une partie rectiligne
304 de la tige repliée constituant la partie fixe de la
charniére, implantée sur le verre 307. La partie rectiligne
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304 permet de passer le long du bord du verre 307, sur la face
avant du verre 307 (derriére la figure) et se poursuit par une
partie perpendiculaire 303 jusqu’au niveau d’un pergage 313,
qu’elle traverse par une troisiéme partie rectiligne 312.

L’extrémité libre de la partie fixe, dépassant sur la
face arriére (devant le plan du dessin) est fixée par un écrou
314 serré sur un filetage du bout cylindrique de la tige
repliée qui constitue la partie fixe de la charniére.

Par ailleurs, les deux bobines, respectivement la
premiére bobine constituée de la spire 301 et la seconde
bobine constituée de la spire 305, sont associées le long de
leur axe central commun par une vis filetée présentant une
téte 309, un corps cylindrique 310 de diamétre adapté au
diamétre des spires 301 et 305, et comportant une extrémité
filetée 311. Une fois engagée dans l’ouverture des spires, la
vis est attachée sur la charniére ainsi constituée par un
écrou 308.

La branche de la monture présente deux pliages de fagon
a présenter une partie verticale 309 destinée & constituer une
butée qui vient appuyer sur la partie rectiligne 304 de la
partie fixe de la charniére quand la monture est dans sa
position la plus ouverte.

Par ailleurs, la partie fixe peut dans un mode de
réalisation, étre montée sur un pergage 322 du verre par
l’intermédiaire d’un pied constitué d’une téte cylindrique 325
et d’un corps cylindrique 321 de diamétre plus petit que celui
de la téte cylindrique 325. Un joint en plastique mou 324 est
interposé entre la face avant du verre 307 et la face arrieére
de la téte 325 destinée a s’appuyer sur celle-ci. Le corps 321
du pied présente une extrémité filetée sur laquelle vient
s’engager un écrou 320 de fixation. La partie rectiligne 303,
dans le plan sensiblement occupé par la surface du verre 307,
traverse un pergage 326 de la téte 325 du pied et le serrage
de 1l’écrou 320 assure la fiaxtion de la partie fixe de 1la
charniére sur la monture.

Dans l’exemple de réalisation de la figure 10, on a
combiné les deux moyens de fixation par extrémité filetée de
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la tige repliée formant la partie fixe et par pied inséré dans
un pergage du verre.

On constate que les différents moyens de 1l’invention
sont largement combinables entre eux tant au niveau des
éléments de fixation comme les écrous ou les capuchons, que
dans la disposition relative des trous et des tiges qui
constituent la monture, et en particulier par rapport aux
surfaces extérieure et intérieure de chaque verre. De méme, on
peut combiner selon les buts recherchés, la  butée
d’articulation sur une surface extérieure du verre, sur sa

tranche ou sur la partie fixe de la charnieére.
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REVENDICATIONS

1. Lunettes sans bords comportant deux verres (2a, 2b)
et une monture (15 - 17a, 17b) réalisée par des tiges
relativement rigides, caractérisées notamment en ce que des
branches et une piéce porte plaquettes nasale (15) composant
la monture, sont montées sur des pergages qui traversent une
zone marginale du verre par leurs extrémités de formes
allongées et ©pénétrent dans 1les ©pergages et y sont
solidarisées de fagon & constituer un moyen de fixation de la
monture aux verres, et en ce que la monture comporte au moins
une partie réalisée par une tige en titane, or, argent ou fer.

2. Lunettes selon la revendication 1, caractérisées en
ce que le moyen de fixation de la monture aux verres comporte
au moins un pied (32 ; 64) rentrant dans un trou (30) percé
sur au moins un verre, et qui est maintenu par un élément de
fixation, notamment grace & au moins un écrou (31) engagé sur
des parties filetées du pied, ou par une colle adhésive, le
pied pouvant étre réalisé par une extrémité libre d’une tige
de la monture, ou par une piéce comportant une téte reliée a
la dite extrémité libre de la tige et un corps traversant le
dit trou percé sur le verre.

3. Lunettes selon la revendication 1, caractérisées en
ce que, pour permettre un mouvement d’articulation des
branches, le bout de chaque branche (17a, 17b) comporte une
charniére (3, 4), comportant une partie mobile (3) constituée
4 l’extrémité de la branche, et une partie fixe (4) dont les
extrémités libres (32, 47) pénétrent dans les trous (30, 40)
du moyen de fixation.

4. Lunettes selon la revendication 3, caractérisées en
ce que la partie mobile (3) de la charniére est obtenue par
fagonnage du bout de la branche (17a, 17b) en un enroulement
(34) en forme de bobine a travers lequel passe une tige pliée,
servant de partie fixe (4) de la charniére, qui se relie & une
zone marginale correspondante du verre par le moyen de
fixation.

5. Lunettes selon la revendication 4, caractérisées en

ce que le bout de la branche destiné a s’attacher au verre
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comporte une butée (35) qui lui est solidaire et qui vient en
butée sur le bord du verre, notamment sur la tranche, ou sur
une surface du verre dans la zone marginale, ou sur un pliage
déterminé de la tige pliée qui se relie a une zone marginale
correspondante du verre par le moyen de fixation, de fagon a
limiter le mouvement d’articulation de 1la branche dans la
monture.

6. Lunettes selon l’une des revendications 1 a 5,
caractérisées en ce que la piéce porte- plaquette nasale (15)
est formée en un arc et est pliée a ses deux extrémités au
dela de la zone de fixation aux verres de fagon & produire une
boucle d’appui nasal (53).

7. Lunettes selon la revendication 6, caractérisées en
ce que la boucle d’appui nasal (53) est conformée autour d’une
plaquette (64) en forme de vis & téte (65) en forme de boule
qui permet un port plus confortable des lunettes.

8. Lunettes selon la revendication 2, caractérisées en
ce que le moyen de fixation comporte, sur au moins une partie
de la monture réalisée par une tige, une boucle (205) qui
entoure la partie cylindrique du pied (202) installé dans un
pergcage du verre.

9. Lunettes selon la revendication 1, caractérisées en
ce que la partie de la monture réalisée par une tige (201)
présente au moins un pliage (204) qui passe le long de la
tranche du verre de fagon a rigidifier le montage.

10. Lunettes selon la revendication 1, caractérisées en
ce que elles comportent au moins une branche (220) dont
l’extrémité (223) passe dans une charniére constituée par une
bobine (222) réalisée sur une partie fixe obtenue par pliage
d’un fil dont les extrémités 1libres sont engagés dans des
percages (230, 231) du verre sur le bord duquel la partie fixe
est montée, l’extrémité libre de la tige de la partie fixe
étant solidarisée du verre par un écrou ou capuchon (232,
234).

11. Lunettes selon la revendication 10, caractérisées

en ce que la bobine (222) est complétée par une boucle (235),
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sur laquelle vient en butée 1la branche (220) dans son
mouvement d’angulation pour ouvrir les lunettes.

12. Lunettes selon la revendication 1, caractérisées en
ce que, pour permettre un mouvement d’articulation des
branches, 1le bout de chaque branche (300) comporte une
charniere (301, 305, 309, 308), comportant une partie mobile
(301) constituée a l’extrémité de la branche, et une partie
fixe (305), la branche (300) porte & son extrémité une
premiére bobine constituée par au moins une spire (301) qui
est associée par une vis (309 - 311) serrée par un écrou (308)
a une seconde bobine constituée par au moins une spire (305),
constituée a une extrémité d’une partie fixe (303, 304, 312).

13. Lunettes selon la revendication 12, caractérisées
en ce que le moyen de fixation de la monture, pour chaque
branche comporte une extrémité de ladite partie fixe installée
dans un pergage (313) du verre (307), et/ ou un pied
comportant une téte (325) percée d’un trou (326) dans lequel
passe une partie (303) de la partie fixe, la téte étant
associée a un corps (321) installé dans un pergage (322) du
verre (307), un joint (324) en plastique mou pouvant étre
interposé entre la surface du verre et la face de la téte
(325), un écrou (314, 320) permettant de solidariser ladite

extrémité et/ ou le dit pied au verre.
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