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(54)实用新型名称

一种平衡螺母

(57)摘要

本实用新型涉及一种紧固件技术领域，尤其

涉及一种平衡螺母，螺母外形为六方或圆柱对称

平衡结构；螺母内孔有偏心圆结构的长圆孔，借

助长圆孔短轴两侧卡住筒夹外壁一周的卡槽；长

圆孔短轴其中一侧有凹槽，用于减重配平，使平

衡螺母整体重量沿圆周均匀分布；螺母下底面有

小槽，作为安装标记，实现良好装配和拆卸。本实

用新型公开了一种平衡螺母，其自身良好的动平

衡性，可以确保机床主轴和加工刀具在高速旋转

时的稳定性，进而可以保证加工精度和表面粗糙

度；加工完毕后，不需在表面去除材料、校正平

衡，直接从结构上保证整体重量在圆周上的均衡

分布；筒夹易变形，安装拆卸轻松高效。
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1.一种平衡螺母，其特征在于：平衡螺母(1)外形为六方或圆柱对称平衡结构；螺母内

孔有偏心圆结构的长圆孔(2)，借助长圆孔(2)短轴两侧卡住筒夹(5)外壁一周的卡槽；长圆

孔(2)短轴其中一侧有凹槽(3)，用于减重配平，使平衡螺母整体重量沿圆周均匀分布；螺母

下底面有小槽(4)，作为安装标记，实现装配和拆卸。

2.根据权利要求1所述的平衡螺母，其特征在于：小槽(4)还可以用孔或缺口代替，是规

则或不规则形状，数量由一个至多个，与凹槽(3)位于同侧。

3.根据权利要求1所述的平衡螺母，其特征在于：凹槽(3)还可以用孔或缺口代替，是规

则或不规则形状，数量由一个至多个。

4.根据权利要求1所述的平衡螺母，其特征在于：平衡螺母可适用但不限于ER螺母、小

径螺母、外螺纹螺母。
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一种平衡螺母

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种紧固件技术领域，更具体的说，涉及一种平衡螺母。

背景技术

[0002] 公知的，目前机械加工领域越来越多的使用加工中心，而加工中心的使用就要用

到刀具，刀具和刀柄的连接就要用到刀柄螺母。然而，随着高速、高精密加工的快速发展，传

统的刀柄螺母偏心结构已无法满足使用要求。

[0003] 传统刀柄螺母在结构、外观和安装上存在问题，严重时能引起机床主轴和刀具系

统的振动，导致机床磨损造成破坏性事故。结构设计存在不平衡，高速切削加工过程中，易

导致刀柄头颤振进而影响被加工工件的精度和表面粗糙度；加工完毕后，需要在表面钻孔

去除材料来校正动平衡，影响外观；安装和拆卸时，筒夹不易变形，造成安装和拆卸困难，降

低效率。

发明内容

[0004] 为了克服背景技术中的不足，本实用新型公开了一种平衡螺母，其自身良好的动

平衡性，可以确保机床主轴和加工刀具在高速旋转时的稳定性，进而可以保证加工精度和

表面粗糙度；加工完毕后，不需在表面去除材料、校正平衡，直接从结构上保证整体重量在

圆周上的均衡分布；筒夹易变形，安装拆卸轻松高效。

[0005] 为实现上述发明目的，本实用新型采用如下技术方案：

[0006] 1 .一种平衡螺母(1)外形为六方或圆柱对称平衡结构；螺母内孔有偏心圆结构的

长圆孔  (2)，借助长圆孔(2)短轴两侧卡住筒夹(5)外壁一周的卡槽；长圆孔(2)短轴其中一

侧有凹槽(3)，用于减重配平，使平衡螺母整体重量沿圆周均匀分布；螺母下底面有小槽 

(4)，作为安装标记，实现良好装配和拆卸。

[0007] 2.小槽(4)还可以用孔或缺口代替，是规则或不规则形状，数量由一个至多个，与

凹槽(3)位于同侧。

[0008] 3.凹槽(3)还可以用孔或缺口代替，是规则或不规则形状，数量由一个至多个。

[0009] 4.平衡螺母可适用但不限于ER螺母、小径螺母、外螺纹螺母。

【附图说明】

[0010] 图1是平衡螺母的立体图；

[0011] 图2是平衡螺母的螺母外形图；

[0012] 图3是平衡螺母的俯视图；

[0013] 图4是平衡螺母的仰视图；

[0014] 图5是平衡螺母的剖视图；

[0015] 图6是平衡螺母的装配剖视图。

[0016] 图中：1、平衡螺母；2、长圆孔；3、凹槽；4、小槽；5、筒夹
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【具体实施方式】

[0017] 结合附图，对本实用新型技术方案做进一步描述：所述的平衡螺母主要是借助螺

母偏心圆结构长圆孔的短轴两侧卡住筒夹外壁一周的卡槽。

[0018] 1 .一种平衡螺母(1)外形为六方或圆柱对称平衡结构，外形可参考但不限于图2；

螺母内孔有偏心圆结构的长圆孔(2)，借助长圆孔(2)短轴两侧卡住筒夹(5)外壁一周的卡

槽；长圆孔(2)短轴其中一侧有凹槽(3)，用于减重配平，使平衡螺母整体重量沿圆周均匀分

布；螺母下底面有小槽(4)，作为安装标记，实现良好装配和拆卸。其装配方法为，先将筒夹

朝凹槽一侧卡入，再顺势将筒夹推入，全部卡进平衡螺母；其拆卸方法为，将筒夹朝小槽一

侧掰开。详见附图1和附图6。

[0019] 2.小槽(4)还可以用孔或缺口代替，是规则或不规则形状，数量由一个至多个，与

凹槽(3)位于同侧。

[0020] 3.凹槽(3)还可以用孔或缺口代替，是规则或不规则形状，数量由一个至多个。

[0021] 4.平衡螺母可适用但不限于ER螺母、小径螺母、外螺纹螺母。
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图1

图2
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图3

图4

图5
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图6
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