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(54) VERFAHREN ZUR DEKORIERUNG EINES SKISCHUHS

(57) Es wird ein alpiner Skischuh und ein Verfahren zu
seiner Dekorierung vorgeschlagen, welcher einen
"~ steifen Schalenabschnitt aufweist, der durch Ein-
spritzen eines thermoplastischen Materials realisiert

ist, wobei er aufweist:

eine Dekorschicht, die aus einem transparenten
Material hergestellt ist, das kompatibel mit den
Transfertechniken ist, insbesondere aus Polyamid
oder aus Polyester, und aufweisend ein Motiv,
welches durch Anordnen einer Mehrzahl von
Druckfarben unterschiedlicher Farben gebildet
wird, und

- eine Haftschicht, welche zwischen die Schicht und
das thermoplastische Material gesetzt ist.
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Die Erfindung hat als Gegenstand ein Verfahren einer Dekorierung eines alpinen Skischuhs,
welcher einen steifen Schalenabschnitt aufweist, der durch Spritzgiefen erhalten ist, sowie
einen Skischuh, welcher durch das Verfahren dekoriert ist.

Alpine Skischuhe weisen im Allgemeinen eine steife Kunststoffschale auf, in welcher ein inne-
res Komfortelement eingesetzt wird. Die Kunststoffschale wird durch SpritzgieBen eines ther-
moplastischen Materials, wie z.B. Polyurethan, erhalten. Die Dekorierung dieser Schale wird
hauptséchlich durch das Mischen von Farbstoff mit dem eingespritzten Material erhalten. Man
erhilt so eine Schale in einer einheitlichen Farbgebung. Man kann dann die Dekorierung durch
Aufbringung von Farbe an spezifischen Stellen vervolistandigen. Diese Aufbringung von Farbe
ermoglicht es insbesondere, die Marke draufzuschreiben.

Es gibt vielzdhlige Verfahren eines Aufbringens von Farbe auf Schalen von Skischuhen, wie
zB. der Siebdruck oder die Tupf-Technik (Tampografie). Der Nachteil dieser Techniken ist,
dass sie schwierig industriell umzusetzen sind. Des Weiteren sind, wenn einmal die Prozesse
durchgefiihrt wurden, Veranderungen der Farbe, der Form des Motivs oder seiner Platzierung
an dem Schuh quasi nicht mehr in Erwégung zu zZiehen. SchiieBlich sind die Dekorierungen,
welche durch diese Verfahren erhalten werden, sehr wenig widerstandsfahig gegen Abnutzung
und gegen StdRe. Man vermeidet demnach, sie auf den inneren Seiten von Schuhen zu platzie-
ren, welche haufig einem ZusammenstoRen ausgesetzt sind oder durch die Kanten der Ski
verkratzt werden.

Eine andere Art und Weise, eine Schale eines Skischuhs zu dekorieren, besteht im Einspritzen
von zwei Materialien unterschiedlicher Farbe durch Bi-injektion oder durch UbergieBen. Diese
Technik ist nicht nur kostspielig, sondern auch ungtinstig, um detaillierte Motive zu realisieren.

Es ist ebenso moglich, eine Schale eines Skischuhs unter Aufkleben eines Dekors auf der
Oberflache zu dekorieren. Obwohl dieses Verfahren als wenig kostspielig zunéchst erscheint,
ist es jedoch wenig winschenswert auf Grund der schlechten Dauerhaftigkeit, die es bietet.
Tatsachlich bleibt das Dekor auen und demnach besonders verletzbar gegentiiber Angriffen
und es ist anfallig, sich abzuldsen.

Es ist die Aufgabe dieser Erfindung, die zuvor genannten Nachteile zu vermeiden. Es ist insbe-
sondere die Aufgabe der Erfindung, ein Dekorierungsverfahren eines Skischuhs bereitzustellen,
welches eine groRe Vielfalt in dem gewdhiten Dekormotiv bietet, und welches wenig kostspielig
ist.

Es ist ebenfalls die Aufgabe der Erfindung, ein Dekorierungsverfahren vorzusehen, weiches
eine sehr groBe, industrielle Reaktionsféhigkeit in der Entwicklung und in der Veranderung des
Dekormotivs erlaubt.

Es ist jedoch ebenso Gegenstand der Erfindung, einen Skischuh bereitzustellen, dessen Dekor
sehr detailliert ist, im Bild einer Fotografie, und widerstandsféhig gegeniber duBeren Angriffen.

Die Aufgaben der Erfindung werden geldst durch das Bereitstellen eines alpinen Skischuhs,
welcher einen steifen Schalenabschnitt aufweist, der durch SpritzgieRen eines thermoplasti-
schen Materials realisiert ist, und welcher aufweist:

eine Dekorschicht, die aus einem transparenten Material hergestellt ist, das kompatibel mit
den Transfertechniken ist, insbesondere aus Polyamid oder aus Polyester, und welche ein
Motiv aufweist, das durch die Anordnung einer Mehrzahi von Druckfarben unterschiedlicher
Farben gebildet wird; und

eine Haftschicht, welche zwischen der Schicht und dem thermoplastischen Material ange-
ordnet ist.
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Die Aufgaben der Erfindung werden ebenso durch das Umsetzen eines Dekorierungsverfah-
rens eines Abschnitts einer Schale eines alpinen Skischuhs geldst, welches die folgenden
Schritte aufweist:

- Vorbereitung einer Transferschicht, welche ein Motiv aufweist, das durch die Anordnung
einer Mehrzahl von sublimierbaren Druckfarben unterschiedlicher Farben gebildet wird;

- Ubertragen des Motivs von der Transferschicht auf eine Dekorschicht, die aus einem trans-
parenten Material, welche kompatibel mit den Transfertechniken ist, insbesondere aus Poly-
amid oder aus Polyester, hergestellt wird;

- Realisierung eines Komplexes, welcher die Dekorschicht mit einer Haftschicht aufweist;

- Einsetzen des Komplexes in eine Giefiform;

- GieRen durch Einspritzung eines thermoplastischen Materials in die GieRform;

- Herausnehmen des Schalenabschnitts aus der Giel3form.

Vorzugsweise ist das eingespritzte Material Polyurethan.

Ein transparentes Material ist in der Ma3gabe kompatibel mit den Transfertechniken durch
Sublimierung, dass seine Schmelztemperatur héher als die Sublimiertemperatur der verwende-
ten Druckfarben ist, und dass seine Struktur ausreichend offene Poren aufweist, um es der
Druckfarbe im gasférmigen Zustand zu erlauben, die oberflachlichen Schichten des Materials zu
durchdringen. Die transparenten Polyester- und Polyamid-Folien sind besonders geeignet fiir
den Transfer durch Sublimierung.

In einer ersten Ausfilhrungsform des Dekorierungsverfahrens geschieht die Realisierung des
Komplexes nach dem Transfer des Motivs auf die Dekorschicht.

Vorteilhafterweise erlaubt diese erste Ausfiihrungsform der Erfindung das Aufsetzen der Haft-
schicht in die Nahe des Motivs der Dekorschicht. Ebenso ist dadurch das Motiv durch die De-
korschicht vor Abrieb oder StéfRen stark geschiitzt, wenn der Komplex mit dem eingespritzten
Material fest verbunden ist.

In einer zweiten Ausfiihrungsform des Dekorierungsverfahrens erfolgt bzw. geschieht die Reali-
sierung des Komplexes vor dem Transfer des Motivs auf die Dekorschicht.

Vorteilhafterweise ermoglicht das Dekorierungsverfahren geméaf der Erfindung eine sehr grofle
Vielfalt von ausgewahlten Motiven. Es ist z.B. méglich, einen alpinen Skischuh mit einem Foto
zu dekorieren. In industrieller Hinsicht hat die dadurch erméglichte Reaktivitat einer Verande-
rung von Dekorierungsmotiven mit den herkémmlichen Verfahren, wie der Tampographie bzw.
Tupf-Technik, nichts gemeinsam, da insbesondere das Ubergehen von einem Motiv zu einem
anderen, keinerlei Verdnderung der eingesetzten Maschinen erfordert.

Was die Realisierung von kleinen Serien betrifft, bietet das Verfahren gemaR der Erfindung in
Kombination mit allen Graphik- und Fotomitteln durch Computer unendliche Méglichkeiten. Dies
ist um so eher wahr, da die personlichen Drucker (bzw. PC-Drucker) nunmehr fahig sind, auf
Papier oder jedem anderen blattférmigen Trager mit sublimierbaren Druckfarben zu drucken.

Die Erfindung wird besser verstanden werden und andere Merkmale derselbigen werden offen-
bar bei dem Lesen der nachfolgenden Beschreibung, die in Anlage der Zeichnung erfolgt, in
welcher:

Fig. 1 eine Schelle eines Skischuhs ist, welche gemal dem Verfahren der Erfindung dekoriert
ist,

Fig. 2 schematisch eine erste Ausfithrungsform des Verfahrens gemaR der Erfindung wieder-
gibt,

Fig. 3 schematisch eine zweite Ausfilhrungsform des Verfahrens gemaf der Erfindung wieder-
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gibt,
Fig. 4 einen Skischuh wiedergibt, welcher gemal dem Verfahren der Erfindung dekoriert ist.

Figur 1 gibt die Schelle 1 eines alpinen Skischuhs wieder, welcher durch SpritzgieBen eines
Polyurethan-Materials realisiert ist. Das Verwenden von Polyurethan ist nicht beschréankend und
man kann ebenso andere, haufig fir die Herstellung von Skischuhen verwendete Materialien
nehmen, wie z.B. Polypropylen. Die Schelle 1 bildet einen Schalenabschnitt des alpinen Ski-
schuhs 15, der in Fig. 4 dargestelit ist. Ein anderer Abschnitt der Schale ist durch das Unterteil
der Schale 17 gebildet, welches den FuR des Benutzers aufnimmt. Die Schelle 1 weist einen
Riicken auf, welcher auf der inneren, seitlichen Seite des Schuhs durch einen inneren Overlap
3 und auf der duBeren seitlichen Seite durch einen &uBeren Overlap 4 verlangert ist. An der
Basis des Riickens 2 dienen zwei Offnungen 5, welche im Wesentlichen auf Héhe der Anlen-
kungsachse des Knochels angeordnet sind, dem Hindurchfiihren von Befestigungsmitteln der
Schelle 1 am Unterteil der Schale 17. Bei der Verwendung des Schuhs werden der innere
Overlap 3 und der duBeren Overlap 4 zueinander angenahrt durch Spannmittel 16, um die
Umhiiliung des unteren Teils des Beines des Benutzers zu realisieren. Diese Spannmittel 16
sind einerseits an dem inneren Overlap 3 und andererseits an dem &uBeren Overlap 4 veran-
kert.

Fur eine bessere Anpassungsfahigkeit und prazisere Spannung weist der innere Overlap 3 eine
obere Zunge 8 und eine untere Zunge 7 auf. Jede dieser Zungen ist durchbohrt mit Léchern 6,
welche der Befestigung der Spannmittel 16 dienen.

Ein Dekorierungsmotiv 9 wird auf die Schelle 1 aufgebracht, weiches die duBere Oberfliche
des inneren Overlaps 3, ebenso die untere Zunge 7, wie auch einen Teil der oberen Zunge 8,
sowie einen Teil des Riickens tiberdeckt.

Figur 2 gibt eine erste Ausfithrungsform des Verfahrens einer Vorbereitung des Komplexes vor
seinem Einfuhren in die SpritzgieBform des Schalenabschnitts des alpinen Schuhs wieder.

In einem ersten Zeitpunkt (Schritt 1) bereitet man eine Transferschicht 10 vor. Diese Transfer-
schicht wird aus einem Papier hergestellt, auf welches das Motiv 9 gedruckt ist, welches man
an dem Schalenabschnitt aufgebracht sehen méchte. Mehrere Arten von Papier und mehrere
Drucktechniken, wie z.B. Offset oder Tintenstrahl, kdnnen in Betracht gezogen werden fiir das
Realisieren der Transferschicht. Es ist jedoch notwendig, Druckfarben zu verwenden, welche
kompatibel mit der Transfertechnologie sind, z.B. sublimierbare Druckfarben.

In einem zweiten Zeitpunkt (Schritt Il) driickt man die Transferschicht 10 gegen eine Dekor-
schicht 11 unter dem Vorhandensein einer Warmequelle 12. Die Dekorschicht 11 ist aus einem
transparenten oder mindestens einem transluziden Material hergestellt, das kompatibel mit der
Transfertechnologie ist. Man kann insbesondere eine Polyamid-Folie oder Polyester-Folie aus-
wihlen. Die Warmequelle muss féhig sein, das ganze in einer Weise ausreichend aufzuheizen,
dass die Druckfarben in den gasfoérmigen Zustand Gbergehen. Selbstverstandlich darf die War-
me nicht tber die Schmelztemperatur der verwendeten Folie hinausgehen. In der Praxis muss
die Warmequelle die Dekorschicht und die Transferschicht fur eine Polyester-Folie, welche eine
Schmelztemperatur von ungefahr 220° C hat, auf eine Temperatur zwischen 170° und 200°
aufheizen. Die Druckfarbe, welche durch die Warme sublimiert ist, wandert von der Transfer-
schicht in der Dekorfolie in die oberflachlichen Schichten der Dekorfolie 11.

Man bekommt also eine Dekorschicht 11, auf welcher das Motiv 9 aufgebracht ist. Die Transfer-
schicht 10 kann weggeworfen werden, d.h. recycelt werden (Schritt lIl). Wegen der schlechten
Kompatibilitat der Dekorschicht, welche in einem fir den Transfer giinstigen Material realisiert
ist, wie z.B. aus Polyester oder aus Polyamid, und dem eingespritzten Material, Polyurethan
oder Polypropylen, ist es notwendig, eine zusatzliche Schicht fir das Anhaften dieser zwei
Materialien (Schritt IV) vorzusehen. Es wird somit die Komplexbildung der Dekorschicht 11 mit
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einer Haftschicht 13 realisiert (Schritt V). Die Haftschicht 13 ist eine Schicht aus eine nicht-
gewobenem Material, wenn einmal der Komplex in der Gie3form eingesetzt ist und das Material
eingespritzt wird, ist es das nicht-gewobene Material, welches das mechanische Anhaften der
Dekorschicht an dem eingespritzten Material sicherstelit. Es ist ebenso mdglich, das nicht-
gewobene Material durch eine Kiebfolie zu ersetzen, um eine chemische Haftung zu realisieren.
Nun muss man nur noch den Komplex 14 in den gewiinschten Abmessungen ausschneiden
(Schritt VI).

Die nachfolgenden Schritte des Verfahrens bestehen in den Einsetzen des Komplexes 14 in die
Giefform. Da es sich um eine Dekorierung handelt, driickt man den Komplex 14 gegen die
Matrizen der Giefform. Nichts schliet jedoch aus, den Komplex gegen den Kern der Giefiform
zu driicken, wenn es das Ziel ist, das Innere des Schuhs zu dekorieren.

Dann wird das Polyurethan in die Giefform eingespritzt. Am Ende des Spritzzyklus wird das
Teil herausgenommen von der Gief3form, wie es in Fig. 1 wiedergegeben ist, d.h. schon deko-
riert.

In dieser Ausfuhrungsform befindet sich das Motiv 9 in der Dekorschicht 11 am néchsten an der
Haftschicht 13, d.h. entfernt von der &u3eren Oberfliche des Komplexes 14. Die &ulRere Ober-
fliche des Komplexes 14 wird ebenfalls die dulere Oberfliche des Schuhs werden, wenn
dieser einmal fertiggestellt ist. Dies ist der Grund warum diese Ausfithrungsform eine Dekorie-
rung von Skischuhen sicherstellt, bei der das Dekor durch StéRe oder Abnutzung bzw. Abrieb
quasi unveranderbar ist.

Figur 3 gibt eine zweite Ausfiihrungsform der Erfindung wieder.

Wie in der vorigen Ausfiihrungsform wird eine Transferschicht 10 vorbereitet, welche das ge-
wihlte Motiv 9 aufweist (Schritt ). Man driickt dann die Transferschicht gegen einen Komplex
14 in der Ndhe einer Warmequelle 12 (Schritt 11). Der Komplex 14 wurde zuvor prépariert und
weist eine Dekorschicht, die aus einer transparenten Folie hergestelit ist, die kompatibel mit den
Transfertechniken durch Sublimierung ist und eine Haftschicht 13 auf. Der mit dem Motiv 9
dekorierte Komplex 14 wird dann in den gewiinschten Abmessungen ausgeschnitten (Schritt
V). :

Diese zweite Ausfiihrungsform ist weniger kostspielig als die erste, obwohl man &hnliche Mate-
rialien einsetzt, da die Operation der Komplexbildung vor der Dekorierung ausgefihrt wird.

Die Erfindung ist nicht beschrankt auf die zwei hier beispielhaft beschriebenen Ausfiihrungsfor-
men, sondern betrifft alle &quivalenten Ausfithrungsformen. GleichermaRen ist es ebenso mdg-
lich, obwohl in dem dargesteliten Beispiel das Dekorierungsmotiv auf der Schelle aufgebracht
wird, es an irgendeinem Abschnitt der Schale, einschlieBlich dem Unterteil der Schale, aufzu-
bringen.

Bezugszeichenliste

Schelle bzw. Ringteil
Riicken

innere Overlap
aulerer Overlap
Offnungen

Lécher

untere Zunge

obere Zunge

Motiv

0 Transferschicht
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11 Dekorschicht

12  Warmequelle

13  Haftschicht

14 Komplex

15 Skischuh

16  Spannmittel

17  Unterteil der Schale

Anspriiche:

1. Alpiner Skischuh (15), welcher einen steifen Schalenabschnitt aufweist, der durch Einsprit-
zen eines thermoplastischen Materials realisiert ist, dadurch gekennzeichnet, dass er auf-
weist:

. eine Dekorschicht (11), die aus einem transparenten Material hergestellt ist, das kompa-
tibel mit den Transfertechniken ist, insbesondere aus Polyamid oder aus Polyester, und
aufweisend ein Motiv (9), welches durch Anordnen einer Mehrzahl von Druckfarben un-
terschiedlicher Farben gebildet wird, und;

. eine Haftschicht (13), welche zwischen die Schicht und das thermoplastische Material
gesetzt ist.

2. Skischuh nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das thermoplastische, einge-
spritzte Material Polyurethan oder Polypropylen ist.

3. Skischuh nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der steife Schalenabschnitt eine
Schelle (1) ist, und dass die Dekorschicht (11) auf der inneren, seitlichen Seite der Schelle
aufgebracht ist.

4. Dekorierungsverfahren eines Schalenabschnitts eines alpinen Skischuhs, welches die
folgenden Schritte aufweist:

. Vorbereiten einer Transferschicht (10), welche ein Motiv (9) aufweist, das durch das An-
ordnen von einer Mehrzahl von sublimierbaren Druckfarben unterschiedlicher Farbe ge-
bildet ist;

. Transfer des Motivs (9) von der Transferschicht (10) auf eine Dekorschicht (11) die aus
einem transparenten Material hergestellt ist, das kompatibel mit den Transfertechniken
ist, insbesondere aus Polyamid oder aus Polyester;

. Realisierung eines Komplexes (14), welcher die Dekorschicht (11) mit einer Haftschicht
(13) aufweist;

. Einsetzen des Komplexes (14) in eine Gief3form;

. GieRen durch Einspritzen eines thermoplastischen Materials in die Gief3form;

- Herausnehmen des Schalenabschnitts aus der Gief3form.

5. Dekorierungsverfahren eines Schalenabschnitts eines alpinen Skischuhs geméaR Anspruch
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Realisierung des Komplexes (14) nach dem Transfer
des Motivs (9) auf die Dekorschicht (11) erfolgt.

6. Dekorierungsverfahren eines Schalenabschnitts eines alpinen Skischuhs gemaR Anspruch

4, dadurch gekennzeichnet, dass die Realisierung des Komplexes (14) vor dem Transfer
des Motivs (9) auf die Dekorschicht (11) erfolgt.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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