Opublikowano dnia 25 stycznia 1460 r.

J02g 3]

BIBLYOTEK A

Urzedu Potentowego
_@_sligi_ﬂz;szng:;puli!ri Ladow

POLSKIE) RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]
OPIS PATENTOWY

Nr 42801

Kl. 25 ¢, &

VEB Tiillmaschinenbau Karl-Marx-Stadt *)
Karl-Marx-Stadt, Niemiecka Republika Demokratyczna

Sposéb wyrobu przedzy szenilowej

Patent trwa od dnia 7 lutego 1958 r.

Pierwszenstwo: 31 stycznia 1958 r.

Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu przedzy
szenilowej, wytwarzanej z tasm surowca wié-
kienniczego, a przeszywanych wzdluz swojej
dlugoéci.

Przedza szenilowa sklada sie z porzadkowo
ulozonych mici runowych jedna mna drugiej
i polaczonych mastepmie ze sobg za pomocs
zeszycia. Tego rodzaju przedza szenilowa jest
malej objetoéci i dlatego nadaje sie do dal-
szej przerdbki tylko dla okreSlonych celéw.
Poza tym tego rodzaju przedza szenilowa, w
wyniku klopotliwego jej wytwarzania jest do§é
droga. Celem wynalazku jest zatem unikmnie-
cie dotychczasowych miedogodno$ci wyrobu sze-
nili 1 wytwarzanie jej z taSémy powstalej z pl6t-
na runowego ze zgrzeblarek lub trzeparek.

*) Wiasciciel patentu ofwiadceyl, ze wspdl-
twércami wynalazku sq Heinrich Mauersberger

R Heinz Kembder.

(Niemiecka Republika Demokratyczna).

Wyiworzenie tego rodzaju przedzy moze sie
odbywaé¢ w ten sposob, ze ploétno runowe (ma-
czos) ze zgrzeblarki lub trzeparki, w drodae
do maszyny wieloiglowej zostaje rozdzielone
za pomocg urzgdemia rozdzielajacego na po- -
szczegélme tasmy, a te nastepmie zostaja poje-
dynczo podluznie przeszyte.

Odmiana pierwszego sposobu wytwarzania
szenili polega ma tym, ze mnierozdzielone plétno
runowe ce zgrzeblarki lub trzeparki zostaje
najpierw skierowane do maszyny wieloiglowe;j.,
a dopiero potem po przeszyciu zostaje podzie-
lone miedzy szwami ma poszczegdlne tasmy.

W obydwu przypadkach jest mozliwe bez-
posrednie zasilanie urzadzenia wyrabiajacego
szenile zwojami z maszyny tworzacej takie
zwoje, np. ze zgrzeblarki lub trzepdrki, przec
co mozna osiagnaé ciagla produkcje duzej ilo-
§ci przedzy szenilowej. Na rysunku sg praed-
stawione przykladowo urzadzenia do wykany-



wania dwoma sposcbami przedzy szenilowej.

Na fig. 1 przedstawiono perspektywicznie w
widoku z przodu urzadzenie do wyrobu przedzy
seenilowej sposobem pierwszym, a ma fig 2. —
urzadzenie w takim samym widoku do wyro-
bu przedzy szenilowej drugim spcsobem. Fig.
3 przedstawia przyrzad rozdzielezy widziany od
przodu, fig. 4—6 — frzy rézne odmiany wy-
Xonania przedzy, a fig. 7 i 8 — dwa ione spo-
soby wykonania plétna ru.nowego do wyrobu
przedzy. -
©  Przedstawiona na fig. 4—6 przedza sklada
sie¢ z taSmy wlékna rumowego 1, kiéra posia-
da szew podluzny 2. Jezeli tasma widkna runo-
wego 1 i szew 2 ulozone sg prostolinijnie,
to szew w wyniku tego znajduje si¢ mna osi
podluznej tasmy runowej 1, tak jak to poka-
zuje fig. 4. W odrdéznieniu od tego, szew bieg-

. Bacy wzdluz moze biec zmiennie, w lewo i w
prawo wzdtuz osi podluzne] skreconej taémy
W pokazanym mna fig. 5 sposobie wykomania,
szew 2 zmajduje sie w stalej zmianie Kierun-
ku, zblizajgc sie na przemian do obydwu brze-

- gobw tasmy runowej 1. Na fig. 6 szew 2 przy
stalej zmianie kierunku wystepuje nawet poza
brzegami tas$my runowej 1. Wspomniane wy-
2ej tasmy przy ich skrecaniu tworzg przedze
szemilows.

Oczywiscie zamiast tasmy wiékna runowe-
go 1 méglby byé takze odwrotnie faliScie skre-
cany szew 2. W kazdym przypadku moze byé
tasma wlékmna runowego 1 skrecona przed pize-
szyciem.

Jak widaé z fig. 1, podchodzi sie do opis am.e_]
produkcn przedzy w ten sposdb, ze piotno
runowe 3 odwija sig ze zwoju 4 i jest odbie-
“rane bezposrednio z maszyny tworzacej zwéj
4 i doprowadzone do maszyny wieloiglowej 5.
‘Maszyna tworzgca mnaczos w postaci zwoju
sklada sie np. ze zgrzeblarki albo z trzeparki.
Miedzy maszyng tworzaca 2zw6j naczosu 4,
‘a maszyng wieloiglowa .5, przewiduje si¢ urza-
‘dzenie 6 dzielace plétno runowe ma tasmy,
‘ktére sklada sie mp. ze 2znanego roazdzielacza
na taSme w przedzalnictwie welnianym. Przy
pomocy tego urzadzenia rozdzielczego 6 zo-
staje pl6tno runowe podzielone na poszczegdl-
ne taSmy 1, ktére nastepnie przy pomocy ma-
.szyny wieloiglowej 5 sg pojedynczo przeszy-
. wane. Jezeli poszczegélne tasmy 1 majg byé
skrecone, to wtedy pomiedzy urzadzenie dzie-

lace 6 i maszyne wieloiglowa 5 instaluje sie

odpowiednie urzgdzenie 7 w formie znare-

go . urzadzenia walkujacego.

Do wytwarzania przedzy w my§l fig. 4 urza-

dzenie 8 prowadzace poszczegélne tasmy ru-

- wtedy,

na 1 jest- zamocowane na stale. Do otrzyma-
nia przedzy sposobem przedstawionym ma fig.
5 i 6, nalezy urzadzenie 8 wprowadzi¢ w ruch
wahadlowy, réwnolegly do rzedu igiel maszy-
ny wieloiglowej. Mozliwe jest réwniez umo-
cowanie na stale prowadzgcego urzadzenia 8
i madanie urzgdzeniu - tworzacemu szew W
maszynie wieloiglowej odpowiedniego ruchu
wahadlowego. Po przeszyciu, poszczegélre go-
towe ta$my przedzy, dla ich dalszej przerébki
s3 mnawijane ma szpule 9 lub podobne urzg-
dzenia.

Drugie urzadzenie do robienia tego rodzaju
przedzy pokazane jest ma fig. 2 i rézni sie
ono od poprzednio opisamego tym, Ze rozdzie-
lanie pl6tna zwoju 4 ma poszczegbdlne tasmy
runowe 1 mastepuje dopiero po przeszyciu plét-
na tasmy. Réwniez w tym przypadku plétno
runowe 3 otrzymywane jest z maszyny two-
rzacej zwo6j 4, a wiec ze zgrzeblarki lub trze-
parki. W trakcie przesuwu do maszyny wielo-
iglowej 5, przebiega omno przez pare walcow
walkujgeych 10 do urzadzenia szyjacego, a p>
przeszyciu plétna runowego 3 zostaje przepr:-
wadzone poprzez walce prowadnikowe 11 do
urzgdzenia dzielacego 12, przedstawionego na
fig. 3 i skladajacego sie z walca nozZowego,
po czym pojedyncze tasmy zostajy mnawiniete
na szpule 9. Przy wytwarzaniu przedzy wedlug
fig. 5 i 6 ruch wahadlowy poprzecany w pra-
wo i w lewo do biegu plétna runowego 3 osia-
ga sie albo przy pomocy. pary walcé6w 10, alto
tez dziegki zmianie kierunku maszyny.

Dla osiggnigcia specjalnych efektéw. przs-
dzy jest mozliwe wytwarzanie takiego plot-
na runowego 3, ze tworzy ono ma swej dlugo-
§ci na przemian, to ciefisze, to grubsze miej-
sca, jak to widaé na fig. 7. Dla tego samego
celu moznaby, jak to pokazano na fig. 8, w
plétnie runowym 3 zastosowaé watek przerzu-
cany 13. Mozliwe jest réwniez otrzymywanie
plétna runowego z dwdich lub wigeej warstw

- lezacych ma sobie. Poszezegblne warstwy mo-

ga byé woéwcezas rémnych koloréw, jak réw-

‘niez skladaé sie z réznych surowcéw wibkien-

niczych. \

Robienie szwu 2 wedlug fig. 5 i 6 zaleca si¢
gdy plétno runowe 3 wychodzi ze
zgrzeblarek. W tym przypadku wlSkma &3
ulozone réwnolegle, a. przez ulozenie szwé6W
jest zapewniome uzyskanie wibkien w tasmach
o jedmolitej szeroko$ci. Podobny skutek osigga
sie w tym przypadku, jezeli poszczegblne tas-
my wlékna runowego 1, przed ich przeszy-
ciem zostajg rozwalkowane, jak to przedsta-
wiono na fig. 1. Jezeli- wl6kno runowe w po-



-staci plétna runowego 3 dostarczone jest z trze-
parki, to wéwczas mozna zrezygnowaé ze zwi-
jania go w zwoje 4, jak réwniez z przekla-
dania szwow (fig. 5 i 6), gdyz plétno runowe 3
sklada sie wowczas z poplatanych wldkien.

&

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu przedzy szenilowej za po-
mocg przeszywania wlékna runowego na
wieloiglowej maszynie do szycia i przecie-
cia tego wlékna miedzy szwami, znamien-
ny tym, ze wl6kno runowe przeszywa sie
w jego kierunku podluznym, przy czym
przesuwa sie je stale na przemian tam i z
powrotem wzgledem szeregu mnarzedzi szy-
igeych.

1.

.

Figh Fig.5 Fig.6

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamiemny tym,

ze wlékno runowe przed jego przeszyciem

. tnie sie na tasmy, a tasmy te przesuwa sie

stale na przemian tam i z powrotem wzgle-
dem szeregu narzedzi szyjacych.

. Spos6b wedlug zastrz. 2, zmamienny tym, ze

taSmy wlékna runowego przesuwa si¢ tam
i z powrotem wzgledem szeregu narzedzi
szyjacych, na przestrzeni, ktéra jest wiek-
sza od szerokosci tych tasm.

Sposéb wedlug zastrz. 2 i 3, znamienny tym,
ze. taSmy wlékna runowego praed ich prze-
szyciem zaokragla sie.

VEB Tiillmaschinenbau
Karl-Marx-Stadt
Zastepca mgr Jozef Kaminski,

rzeczmk finansowy .
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