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Sposdb spozytkowywania gazow o niskiej preznosci, gazow zazwyczaj straconych lub resztek
gazu, pozostajacych przy przelewaniu skroplonych gazéw o niskiej temperaturze wrzenia.

Zgloszono 23 stycznia 1929 r.
Udziclono 16 pazdziernika 1929 r.
Pierwszenstwo: 16 lutego 1928 r. (Niemcy).

Przedmiot wynalazku stanowi sposéb
spozytkowywania gazéw straconych do
przecinania i spawania oraz resztek gazu,
pozostajacych przy przelewaniu skroplo-
nych gazéw o niskiej temperaturze wrze-
nia i jest znamienny tem, ze skroplone
gazy, uzywane w przemysle i przesylane
w stanie cieklym, spreza si¢ mechanicznie
zapomocy sprezarek nie w miejscu ich wy-
twarzania, lecz dopiero w miejscu ich zu-
Zywania, aby w ten sposéb uniknaé strat
przy przelewaniu skroplonych gazéw w
stanie cieklym.

Ten sposéb znamionuje sie réwniez
tem, ze te ilosci gazu, ktérych nie spreza
si¢ w miejscu zuzycia do pozadanej prez-
noéci przez samoczynne sprezenie, spre-

za si¢ zapomocy sprezarek do wysokiej
preznosci w celu unikniecia strat.
Wreszcie wyréznia si¢ ten sposéb je-
szcze i tem, ze gaz, wywiazujacy sie¢ w
czasie przerw w zuzywaniu gazu i pod-
wyzszajacy preznos¢ w zbiorniku, spreza
si¢ zapomoca sprezarek, o ile preznosé w
zbiorniku przekroczy okreslong granice i
przeprowadza do zbiornika gazu o wyso-
kiej preznosci. Uzywane w przemysle ga-
zy skroplone o niskiej temperaturze wrze-
nia, jak tlen, azot, wodér, metan i t. d.,
spreza si¢ zwykle w stalowych butlach w
miejscu wytwarzania gazéw, ktére prze-
wozi si¢ potem w zbiornikach do miejsca
ich uzytkowania, albo tez przeprowadza
si¢ je w rurach, Oba sposoby wymagaija



wielkich kosztéow wkladowych, mianowi-
cie zakupu butli stalowych albo rur. Bu-

tla stalowa wazaca 75 kg moze np. zawie-

raé tylko 0,5 Kg'wédoru, 8 kg tlenu. Po-
dobne sa warunki przewozu innych gazéw.
Warunki sa korzystniejsze, jezeli gazy po-
czatkowo skrapla sig, a nastepnie przesyta
w stanie cieklym.

Zmniejszenie kosztéw jest jeszcze
wigksze, jezeli gazy przewozone w stanie
cieklym spreza si¢ na miejscu ich uzytko-
wania do pozadanej preznosci, np. do 150
atm i wyzej, przyczem takie sprezanie od-
bywa sie¢ samoczynnie w odpowiednich u-
rzadzeniach. Stosujac ten ostatni sposob
natrafia sie jednak na pewne trudnosci,
poniewaz przy przelewaniu skroplonych
gazéow ze zbiornika przewozonego do ulat-
niaka wysokiej preznosci ponesi si¢ za-
wsze pewne straty, przyczem te ulatniaki
nie odpowiadaja jeszcze warunkom wy-
maganym przy wytwarzaniu bardzo wyso-
kich preznosci i parowaniu, przy ktérem
panuje bardzo niska temperatura.

Takich trudnosci wunika sig, wyzysku-
jac korzysci wynikajace ze skraplania ga-
z6w i przewozenia ich w stanie cieklym,
jezeli zwigkszyé ich preznosé dopiero na
miejscu zuzywania gazu, przyczem do spre-
zania gazu uzywa si¢ $rodkéw mechanicz-
nych, bo wtedy straty przy przelewaniu
spadaja prawie do zera.

W powyiszym sposobie ogélny wynik
praktyczny wyraza sie w znacznem zmniej-
szeniu kosztéw uzywania i wytwarzania
gazéw skroplonych tak, ze te koszty sa
prawie o potowe mniejsze.

Poniewaz gazy — jak np. trudnowrza-
ce skladniki gazéw koksowych albo tlen i
azot — przesyla si¢ w stanie cieklym, wigc
dopuszczalna odleglo§é przewozu, przy
tych samych kosztach zakladowych, jest
znacznie wigksza, niz przy przewoze-
niu gazéw w stalowych zbiornikach lub
przesylaniu ich zapomoca rurociagow.
Wytwoérnie moga byé zatem wielkiemi

zakladami i wtedy mozna wykazaé,
ze oszczedno$ci wynosza 50% obecnych
kosztéw wytwarzania. Dalsza korzyscia
jest znaczna oszczednosé przy wysylce
gazéw na wieksza odlegtosé zapomoca te-
go sposobu i wynosi tylko 15% kosztow
przesytki gazéw na taka sama odleglosé
w stalowych butlach. Ciekly gaz oddaje
si¢ nabywcom bez jakiejkolwiek straty,
poniewaz spozytkowuje sie wszystkie stra-
ty wskutek parowania przy przelewaniu
gazu, przyczem mechaniczne sprezanie od-
bywa si¢ nie w miejscu wytwarzania, lecz
w miejscu zuzywania gazu.

Mozna postepowaé takie w ten sposéb,
ze cze$¢ skroplonego gazu przeprowadza
sie w miejscu zuzywania gazu bezposred-
nio ze zbiornika niskiej preznosci do zbior-
nika wysokiej preznosci w celu spowodo-
wania ulatniania sie i sprezania gazu, pod-
czas gdy druga czesé, tak zwane gazy
stracone, spreza sie mechanicznie do tak
wysokiej preznosci, jaka przez - samor
czynne sprezenie nie dalaby si¢ osiagnaé
ze wzgledéw praktycznych.

W ten sposéb mozna przechowywaé
skroplone gazy bez strat, nawet przez
dtuzszy czas, bo w przerwach zuzywania
gazu spreza sie mechanicznie powstajace
gazy parowania i przeprowadza do od-
powiednich zbiornikéw w miejscu zuzywa-
nia gazu tak, ze unika si¢ wydzielania ga-
zu nazewnatrz. Zapotrzebowanie energji
przez sprezarke, zwiekszajaca preznosé
gazu od 75 do 150 atm, jest bardzo mate,
mianowicie wynosi okoto 2 KM przy wy-
dajnosci sprezarki okolo 100 m3 na godzi-
ng, przyczem sprezarka jest ustawiona w
miejscu zuzywania gazu.

Na rysunku pokazano przyklad wy-
konania urzadzenia wedlug wynalazku.

Zbiornik 1 ze skroplonym gazem jest
umieszczony na samochodzie, na ktérym
znajduje si¢ réwniez sprezarka 2, wpra-
wiana w ruch np. przez silnik samochodu.
Podczas dostarczania skroplonego tlenu



nabywcom, ulatniak, znajdujacy si¢ u na-
bywcy, zawiera np. reszte gazu o prezno-
§ci 6 atm niedajaca si¢ uzyé. Te reszte ga-
zu odprowadza si¢ przez przylaczona ru-
re 3 i zawér 5, podczas gdy zawér 6 jest
zamkniety, poczem po sprezeniu wprowa-
dza si¢ go zapomocy rury 7 i zaworu 9 do
butli stalowej 10 albo do innego zbiornika,

z ktérego gaz mozna uzyé w razie potrze-

by. Reszta gazu nie jest zatem stracona,
trzeba ja tylko sprezyé do odpowiedniej
preznosci. Jezeli preznosé ulatniaka spa-
dla do jednej atmosfery, to wtedy otwiera
si¢ otwér wlewowy i dotacza przewéd do-
prowadzajacy skroplony gaz.

Zapotrzebowanie pracy przy sprezaniu
reszty gazu nie jest wielkie, bo preznosé
musi byé powigkszona nie wigcej jak do
20 atm. Rury 3 i 7, wykonane jako gigtkie
przewody, wlacza si¢ bardzo tatwo zapo-
mocy zlaczy 4, 8.

Wykonanie moge byé réwniez takie, ze

ulatniak 71 mozna umiescié réwniez na sa-"

mochodzie. W tym przypadku zaopatruje
si¢ nabywce bezposrednio w spreiony gaz
tak, ze ulatniak w miejscu zuzywama ga-
zu jest zbedny. .
Powyzsze urzadzenie umoz11w1a ‘TéW-
niez przelewanie skroplonégo ' gazu * do
zbiornikéw znajdujacych sie¢ u nabywecy.
Gaz znajdujacy si¢ w zbiorniku nabywcy

wypompowuje si¢, poczem mozna dolaé
skroplonego gazu ze zbiornika przewozo-
nego, bez wzgledu na to, ile tego gazu po-
zostalo jeszcze w zbiorniku nabywcy. W
ten sposéb powicksza si¢ sprawnosé zbior-
nikéw o wysokiej i niskiej preznosci, bo
mozna je napelniaé niezaleznie od ich za-
wartoséci cieklego gazu,

Sam sposéb przelewania skroplonych
gazéw nie ulega oczywiscie zadnej zmia-
nie, jezeli sprezarka nie jest przewozona,
lecz znajduje si¢ u nabywcy gazu.

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb spozytkowywania gazéw o ni-
skiej preznosci, gazoéw zazwyczaj traco-
nych lub resztek gazu, powstajacych przy
przelewaniu skroplonych gazéw o niskiej
temperaturze wrzenia, znamienny tem,
ze te ilosé gazu, ktérej nie mozna sprezyé
w zamknietym zbiorniku przez samoczyn-
ne” sprezanie do preznosci wymaganej w

‘miejscu zuzywania gazu, spreza sig bez
~strat zapomoca spre¢zania mechanicznego.

" Gesellschaft fiir
Industriegasverwertung
m. b. H.

Zastepca: Dr. inz. M, Kryzan,
rzecznik patentowy.
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