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Tésnici systém

Oblast techniky

Vynilez se tyka tésniciho systému s alespoii jednim Gsekem t&sniciho profilu pro stfe$ni ram
sedanu, kupé nebo skladaci stfechy kabrioletu, pfiemz kazdy usek t&sniciho profilu ma profilo-
vany provazec z alespofi jednoho elastomeru zesileny vyztuZenim, pfi¢emZ vyztuZeni je vytvo-
feno jako piedpfipraveny dil ze vstiikovaného plastu a ve tvateci predptipraveny dil ze vstiiko-
vaného plastu a ve tvareci formé je vstfikovanim opatieno, alespofi na &asti svého povrchu pro-
filovanym provazcem, pti¢emZ vyztuZzeni ma po alespoil vétSinu své délky priifez v podstats ve
tvaru ,,U“, a pfi¢emz tésnici systém je vytvarovan trojrozmémné a je pfipevnitelny na navazujici
dily stiesniho ramu pfipeviiovacimi prvky.

Dosavadni stav techniky

U znamych tésnicich systémii tohoto druhu (DE 295 09 880 U1, obr. 7) jsou nastiikdny pouze na
volné podéIné hrany ramen vyztuZeni z plastu t&snici bity z elastomeru, které jsou stale v tésném
styku na jedné stran€ s materidlem skladaci stfechy a na druhé stran& pii zavieni okénka s jeho
postrannimi plochami. Celni konec tohoto tésniciho profilu neni zobrazen.

Z DE 43 20 330 A1, obr. 2, je zndm uzaviratelny tdsnici systém se zépadkovym spojenim jako
takovy, jehoz vyztuzeni miZe sestavat z kovu nebo plastu. T&snici systém probih4 také ve vesta-
véném stavu piimo (obr. 1) a je proto vyroben a oddélen koextruzi. Odd&lovani znegistuje Selni
konce, které musi byt pied jejich konfekci nutné ¢istény.

Z DE 36 44 283 C1 jsou na nikoliv volné ¢elni konce naproti sobé& lezicich usekl t&snéni natva-
rovany kulové jamky a komplementérni koncové kusy tvaru kulového vrchliku. Navic se maji
tyto dily spojit s Giseky tésnéni lepenim nebo vulkanizaci. Tyto zplsoby spojovani znamenaji
dalsi nehospodarné vyrobni kroky.

Z DE 43 44 373 C1 je znamo u stfechy kabrioletu opatfit vZdy naproti sob& se nachazejici &leni
strany za sebou se nachazejicich té€snéni z dutého profilu tak zvanymi tdsnicimi hlavami.
V zavieném stavu skladaci stfechy nebo stfechy pfiléhaji vidy sousedni t&snici hlavy pod tlakem
tésné€ k sobé. Podle sloupce 4, fadek 29 az 31, jsou t&snici hlavy natvarovany vzdy na &elnich
koncich tésnéni z dutého profilu. Z popisu ostatn® neni ziejmé, jak se ma toto natvarovani pro-
vést. Zjevné se u tésnéni z dutého profilu jedna o extrudované profily, které se po natvarovani
tésnicich hlav tvaruji a ukladaji pouze dvojrozmémg. Toto tvarovéni se uskutedtiuje v daliim,
dodate¢ném pracovnim kroku tak, Ze se t&snéni z dutého profilu ,,zapnou“ do kovové tdsnici
kolejnice, jak je zfejmé v detailu zobr.5. Kovova tésnici kolejnice se montuje predem
v odd€leném montdZnim procesu pfipeviiovacimi prvky na skofepinu stiechy nebo na dil ramu
stiechy.

ZEP 0521611 Al je zndmo, Ze se nejprve namontuje kovovy p¥idrzny profil blize neznazorng-
nym zpiisobem na rdm stfechy motorového vozidla. Nasledn& se do pridrzné kolejnice ,,zapne
extrudovany t€snici profil. U kabrioletu podle obr. 3 jsou jednotlivé tiseky tésniciho systému
opatieny vZdy na navzdjem pfivracenych stranach mechovou &epickou. Sousedni mechovité pry-
Zové Cepicky jsou na sebe pii zaviené stiese (obr. 3) navzdjem t&sné pritladeny. V ptihlasce neni
zvefejnéno, jak se mechové Eepitky na tésnici profil pfipeviiuji.

ZFR 2613414 Al je zndmo vyrobit oddélené pomérné tvrdy vsazovaci profil a v oddéleném
pracovnim kroku ho spojit s tésnicim profilem. Takto vyrobeny kombinovany profil se nasledng
pies piipevilovaci prvky spoji s plechem karoserie.
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V DE 40 38 694 A1 se na trubicové tseky navulkanizuji zvI4$t’ vytvotené koncové kusy. Kon-
cové kusy ale nemaji Celni strany trubicovych tisekii tésng uzavirat ve smyslu koncovych &epicek,
resp. koncovek. Navic ma vnitfni prostor kazdého trubicového tseku ustit do &elni plochy p¥i-
slusného koncového kusu.

Podstata vynilezu

Vynélez je zaloZen na iikolu, zlepsit rozmérovou a tvarovou presnost trojrozmérné tvarovanych
usekii tésniciho profilu veetné jejich alespoii jedné koncovky a zjednodusit jejich vyrobu.

Tento ukol je feSen t&snicim systém s alespofi jednim Gsekem t&sniciho profilu pro stfe$ni ram
sedanu, kupé nebo skladaci stfechy kabrioletu, pfi¢emz kazdy usek t&sniciho profilu m4 profilo-
vany provazec z alespoii jednoho elastomeru zesileny vyztuZenim, p¥i¢emz vyztuzeni je vytvo-
feno jako pfedptipraveny dil ze vsttikovaného plastu a ve tvéfeci formsg je vstiikovanim opatieno
alespoil na &asti svého povrchu profilovanym provazcem, pfidemz vyztuzeni ma po alespoii vét-
Sinu své délky prifez v podstaté ve tvaru ,,U*, a pfi¢emZ t¥snici systém je tvarovan trojrozmérné
a je pfipevnitelny na navazujici dily stfesniho ramu p¥ipeviiovacimi prvky. Podle vynalezu je na
alespoii jedné Celni strané kaZdého seku tdsniciho profilu ve tvareci formé soudasné vstiikova-
nim natvarovana koncovka.

Jinymi slovy, tésnici systém miiZe byt vytvofen z jednoho nebo z vice dild, tedy ma napt. pro
sedan nebo kupé pouze jeden, od A-sloupku aZ k C—sloupku v&etné, probihajici usek t&sniciho
profilu, nebo pro skladaci stfechu kabrioletu vice useki t&sniciho profilu. Piedptipravené vyztu-
Zeni lze rozmérove€ a tvarové piesné vyrobit i pfi nejkomplikovangj$im zadéni trojrozmérného
tvaru. Se stejnou piesnosti miize byt nasledné ve tvafeci formé natvarovéan profilovany provazec
z alespoii jednoho elastomeru a kromé toho alespoii jedna koncovka. Hotovy tsek tésniciho pro-
filu miiZe byt v podstaté bez dodateéné deformace vestavén do piislusného motorového vozidla.
Kazda takovéto deformace by vytvafela neZadouci napéti v useku t&sniciho profilu a vedla by
k nebezpeci nedokonalého té€snéni profilovanym provazcem. Pesto je hotovy tisek tésniciho pro-
filu na okrajich flexibilni, aby mohl b&hem montaZe vyrovnavat tolerance montovanych struktur.
Soucasné natvarovéni alespoti jedné koncovky na uisek t&sniciho profilu usetii oddéleny pracovni
krok a pfispéje k rozmérové a tvarové presnosti hotového tseku tésniciho profilu.

Vyhodné provedeni podle vynalezu spogiva v tom, Ze na vyztuZeni jsou v ur&ité vzdalenosti od
sebe pfipevnény alespoii dva piidrzné prvky p¥ipeviiovaciho prvku, a Ze p¥i montaZi kazdého
useku tésniciho profilu je kazdy pfidrzny prvek prostréitelny skrz montaZni otvor p¥isluiného
navazujiciho dilu a je axialné upevnitelny vzhledem k navazujicimu dilu.

Dalsi vyhodné provedeni podle vynalezu spoéiva v tom, Ze kazdy ptidrzny prvek je vytvoren
jako Sroub axialn€ upevnitelny matkou.

Tato provedeni vedou k obzv145té rychlé a jisté montaZi Giseku t&sniciho profilu.

Dal8i vyhodné provedeni podle vynélezu spo&iva v tom, Ze profilovany provazec ma po obvodu
uzavieny trubicovy profil, rozprostirajici se pted volné podéiné hrany ramen vyztuzeni. Tak lze
doséhnout obzvl4sté jednoduse a vyhodné utésnéni postranni okenni tabulky v horni oblasti rAmu
stiechy s vyjimkou useku C—sloupku.

V takovém pfipadé je dile podle vynélezu vyhodng navrZeno, na strané trubicového profilu je
natvarovan tésnici bfit, spoluptisobici s navazujicim dilem utésnéné. To slouZi k dal§imu utésnéni
navazujiciho dilu.
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Dale je podle vyndlezu pfednostné navrzeno, Ze kazdy montaZni otvor je vytvoten jako podlouhly
otvor a Ze podélna osa podlouhlého otvoru je kolma k podéIné ose prislusného useku t&sniciho
profilu. Tak lze béhem montaZe isek tésniciho profilu rychle a presné umistit.

Pfednostné je podle vynalezu dale navrZeno, Ze u t&sniciho systému, u kterého ma profilovany
provazec dseku tésniciho profilu C—sloupku tésnici bfity, rozprostirajici se ptes volné podélné
hrany ramen vyztuZeni, a tésnici bfity jsou svymi volnymi podéinymi hranami navzijem pivra-
ceny a spolupiisobi s postranni okenni tabulkou bez rdmu utésnéné, se podle vynalezu vyska
ramen vyztuZeni po délce vyztuzeni zv&tSuje smérem k dolni koncové oblasti tiseku tSsniciho
profilu C-sloupku. To vede k dokonalému utSsnéni také kritického tiseku C—sloupku. Zde miize
vyztuZeni jiz pfed nanesenim profilovaného provazce mit otvory pro pfipeviiovaciprvky, jimiZ se
Usek C-sloupku nakonec namontuje na ram stfechy. S témito otvory mohou licovat otvory
v profilovaném provazci. Tyto otvory mohou byt s vyhodou vytvarovany soudasné s natvarova-
nim profilovaného provazce. Témito opatienimi se usnadni mont4z Gseku tésniciho profilu. Zvét-
Sovani vysky ramene vyztuZeni a tak i hotového useku t&sniciho profilu smérem k jeho dolnimu
konci umoZziiuje bezpeéné utésnéni a vedeni postranni okenni tabulky i v této kritické oblasti C—
sloupku.

V takovém piipadé je dile podle vynalezu pfednostné navrZeno, Ze volné podélné hrany t&snicich
bfitii jsou k sob& navzajem v horni koncové oblasti aseku t&sniciho profilu C-sloupku pfipevnény
vzéjemné tésné. Tak miiZe v horni koncové oblasti tsek C—sloupku jistym zplisobem prechazet
v trubicovy profil, ktery se s vyhodou nachézi také v navazujicim hornim tseku rdmu sttechy.
V této homé oblasti tiseku C—sloupku mohou byt k sob& upevnény tésnici btity napt. vulkanizo-
vanim.

Dile je podle vynalezu pfednostn& navrZeno, Ze vnitini povrch vyztuZeni je bez profilovaného
provazce. Toto provedeni Setfi na jednu stranu elastomerni material a na druhou stranu vytvaii
dobry montazni zaklad pro pfipeviiovaci prvky.

Jiné prednostni provedeni podle vynélezu spoivéa v tom, Ze postranni plochy smontovaného t&s-
niciho systému jsou podepfeny podpé&mym profilem pfisluiného navazujiciho dilu stfe$niho
ramu. Takto miZe byt vyztuZeni vytvofeno pomé&mé tenkostdnné a proto cenové vyhodné. Presto
se podpémy profil postard i pfi pom&me vétsi vySce ramen tseku t&snici profilu o tvarové
pfesnou vestavénou polohu tiseku t&sniciho profilu za viech provoznich podminek.

Jiné vyhodné provedeni podle vynalezu spodiva v tom, Ze vyztuZeni je ve vnitfnim prostoru
svého prifezu, v podstaté ve tvaru ,,U*, opatieno alespoii jednim zpeviiovacim Zebrem. Takto se
ziské dalsf pevnost vyztuZeni v ohybu a torzi a tim celého tésniciho systému. Pfi stejné pevnosti
miiZe byt zakladni profil vyztuZeni proveden sten&imi st€nami a tim usetfen material.

Jiné vyhodné provedeni podle vynalezu spogiva v tom, Ze alespofi jedno zpevitovaci Zebro je
vytvoreno jako podélné Zebro rozprostirajici se v podélném sméru vyztuZeni.

Dalsi vyhodné provedeni podle vynalezu pak spociva v tom, Ze zpevtiovaci zebra jsou vytvofena
Jako pfi¢nd zpeviiovaci Zebra, rozprostirajici se v pfiéném sméru vyztuZeni, a uspofadand
v podélném sméru vyztuZeni v urdité vzdalenosti od sebe navzajem.

Pak je dale podle vynalezu navrZeno, e se kazdé pficné zpeviiovaci Zebro rozprostira od ramene
vyztuzeni k zékladné vyztuZeni. '

Posledni vyhodné provedeni podle vynalezu spociva v tom, Ze kazdé piicné zpeviiovaci Zebro se
rozprostira od ramene vyztuZeni, spojeného se zakladnou vyztuZeni, az k opaénému rameni

vyztuZeni.
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Tyto \ipravy vedou podle potieby vzdy k z4doucimu zpevn&ni vyztuZeni. S vyhodou jsou podélna
Zebra natvarovana na zékladnu vyztuZeni a pfi¢né Zebra se nachézeji ve vzijemné vzdalenosti
napf. 5 az 30 mm.

Prehled obrazkid na vykresech

Tyto a dalsi znaky a vyhody vynélezu budou nésledng bliZze objasnény na zakladg p¥ikladi pro-
vedeni znazornénych na vykresech, na kterych predstavuje

obr.1  pohled Sikmo shora na skladaci stfechu kabrioletu v perspektivs,
obr.2  bo¢ni pohled na horni pfedni usek t&sniciho profilu tésniciho systému,
obr.3  fez podle roviny IIHII na obr. 2 ve zvétseni,

obr.4  bocni pohled na horni zadni usek t&sniciho profilu tésniciho systému,
obr.5  bocni pohled na vyztuzeni iseku C—sloupku t&sniciho systému,

obr.6  bo¢ni pohled na hotovy tisek C—sloupku t&sniciho systému s natvarovanym vyztuzenim
podle obr. 5,

obr.7  fez podle roviny VII-VII na obr. 6 ve zvétéeni',
obr.8  pii¢ny fez odpovidajici obr. 3 jinym provedenim vynalezu,

Y

obr.9  pti¢ny fez odpovidajici obr. 7 dalsi provedeni vynalezu.

Priklady provedeni vynalezu

Obr. 1 ukazuje sklédaci stfechu 1 kabrioletu, jejiZ stfeSni ram 24 je na kazdé strang opatien troj-
dilnym tésnicim systémem 2. Kazdy t&snici systém 2 ma jeden pfedni horni tsek 3 tésniciho pro-
filu, jeden zadni horni tisek 4 tésniciho profilu a jeden Gsek 5 tsniciho profilu C—sloupku. Useky
3 a 5 tésniciho profilu jsou pfipevnény vzdy na navazujici dily piislusné tye strechy. Predni
horni usek 3 tésniciho profilu ma natvarovaného koncovky 6, 7, zadni horni usek 4 tésniciho
profilu ma natvarované koncovky 8, 9 a tsek 3 t&sniciho profilu m4 na svém hornim konci natva-
rovanou koncovku 10.

Na v8ech obrazcich na vykresech jsou stejné dily oznageny stejnymi vztahovymi znatkami.

Podle obr. 2 mé predni horni dsek 3 t¥sniciho profilu dva v urité vzdalenosti od sebe usporé-
dané, jako Srouby vytvofené ptidrzné prvky 11, 12, jejichZ dolni konec je upevnén vzdy ve vyztu-
Zeni 13 (obr. 3) pfedniho horniho tseku 3 t&sniciho profilu.

Na obr. 3 jsou objasnény jednotlivé soucasti pfedniho horniho useku 3 t&sniciho profilu. Navic je
zde ukazan stav zabudovani.

U vyztuZeni 13 se jedna o dil ze vstfikovaného plastu prifezu v podstaté ve tvaru ,,U“ se zaklad-
nou 14 a na ni po stranch natvarovani ramena 15, 16. Vyztuzeni 13 se predem trojrozmérné
vytvaruje vystfikovanim a potom je vloZeno do tvafeci formy. Ve tvafeci forma se na vyztuzeni
13 natvaruje profilovany provazec 17 z alespoii jednoho elastomeru.

Profilovany provazec 17 mé po obvodu uzavieny trubicovy profil 20, rozprostirajici se ptes volné
podélné hrany 18, 19 ramen 15, 16 vyztuZeni 13. Trubicovy profil 20 mize byt na svém vné&j$im
povrchu, pfichdzejicim do styku s okenni tabulkou 21, opatien vrstvou 22 z kluzného nétéru nebo
semiSovani, kterd je sama o sob& zndma. Na trubicovy profil 20 je natvarovan tésnici btit 25,
rozprostirajici se po strang, pisobici jako tSsnéni s navazujicim dilem 23 stfe$niho rému 24,
v tomto piipad€ vytvofeném jako ty¢ stfechy. T&snici bfit 25 je na obr. 3 zobrazen v uvolnéné,
neaktivni poloze.
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Profilovany provazec 17 mé kromé toho spodni vrstvu 26, kter prekryva zakladnu 14 na jeji
strané pfivracené navazujicimu dilu 23.

PfidrZny prvek 11 je svou patkou 27 zakotven proti otageni v zakladng 14 vyztuZeni 13. Sroub
piidrzného prvku 11 prochézi skrz spodni vrstvu 26 a montani otvor 28 v navazujicim dile 23.
MontaZni otvor 28 je vytvofen jako podlouhly otvor, jehoZ podélné osa je kolma k podélné ose
t&sniciho systému 2. Takto miZe byt pfedni horni usek 3 tdsniciho profilu p¥i montazi nastaven
kolmo ke své podéIné ose a nasledné upevnén ve spravné poloze pres podlozku 29 a matku 30.
Pfitom se spodni vrstva 26 jako t&snéni pfitladi na navazujici dil 23. Piedni horni Gisek 3 t&sniciho
profilu se rozprostira ve Zldbku 31 navazujiciho dilu 23. Kazdy p¥idrzny prvek 11, 12 a pfislu$na
podlozka 29 a matka 30 tvoii pfipeviiovaci prvek 32 pro t&snici profil.

Na obr. 4 jsou zobrazeny detaily zadniho horniho useku U4_t&sniciho profilu. Také zadni horni
Usek 4 tésniciho profilu je opatien dvéma ptidrznymi prvky 11, 12 stejnym zpiisobem, jako pred-
ni horni tsek 3 t€sniciho profilu podle obr. 2 a 3. Priifez zadniho horniho tseku 4 tésniciho
profilu se shoduje s prifezem ptedniho horniho tiseku 3 tésniciho profilu, zobrazenym na obr. 3.

Obr. 5 ukazuje pomérné tenkosténné vytvofeni vyztuZeni 13 pro tisek 5 tésniciho profilu sloupku
tvaru ,,C*. Je zietelné, Ze se vySka ramen 33, 34 vyztuZeni 13 po délce vyztuZeni 13 zvétSuje
smérem k dolni koncové oblasti 35 iseku 5 t&sniciho profilu sloupku tvaru ,,C“. Vyztuzeni 13 ma
nahofe montéZni spojku 36 zahnutou nahoru a dole montZni spojku 37. Déle jsou v zakladng 38
vyztuZeni 13 vytvarovany otvory 39, 40 pro p¥ipeviiovaci prvky 41 (obr. 7).

VyztuZeni 13 podle obr. 5 je vyrobeno z plastu vst¥ikovanim, a poté je vloZeno do tvateci formy
a vstiiknutim obklopeno alespoii jednim elastomerem. P¥i tomto vyrobnim procesu se soudasné
nastiikne rovnéz koncovka 10, jejiz vytvofeni je obzvl4sté zietelng patrné z obr. 6.

Obr. 6 ukazuje hotovy tisek 5 t&sniciho profilu C—sloupku t&sniciho systému 2 s profilovanym
provazcem 17 z alespoil jednoho elastomeru, natvarovaném na vyztuZeni 13 (obr. 5), a jak jiz
bylo zminéno s natvarovanou koncovkou 10. V dolni koncové oblasti 35 tseku 5 tdsniciho pro-
filu C-sloupku je natvarovan koncovy dil 42 profilovaného provazce 17. Koncovy dil 42 slouzi
k tésnému dosednuti na sousedni nezobrazeny tésnici profil. V horni koncové oblasti 43 useku 5
t&sniciho profilu jsou volné podélné hrany 44, 45 (obr. 7) tésnicich bfith 46, 47 profilovaného
provazce 17 navzajem tésn€ spojeny. V homni koncové oblasti 43 timto zpiisobem vznikne dil
profilovaného provazce 17 podobny trubici.

Podle obr. 6 ma profilovany provazec 17 na ramenech 33, 34 (obr. 5) natvarovan ramena 48, 49.

Na obr. 7 je patrné, Ze t&snici bity 46, 47 jsou na svych stranich, pfivracenych okenni tabulce
21, potazeny velmi kluznou vrstvou 22. Postranni plochy 50, 51 natvarovanych ramen 48, 49 jsou
podepfeny podpérnym profilem 52 pfisluSného navazujictho dilu 53 stfe$niho ramu 24. Takto
nemtZe, i pfes pomérné tenkosténné vytvoreni vyztuzeni 13, dojit ve smontovaném stavu useku 5
tésniciho profilu C-sloupku k neZadoucim tvarovym zmé&ném useku 5 tésniciho profilu C-
sloupku.

Oproti vytvofeni podle obr. 3 se vytvofeni podle obr. 8 li§i tim, e vyztuZeni 13 je vybaveno
zpeviiovacimi Zebry 54, 55 pro zvySeni jeho tuhosti a tvarové stability. Zpeviiovaci Zebra 54, 55
Jsou uspofadana vZdy ve vnitinim prostoru 56 vyztuZeni 13 v fezu v podstaté ve tvaru ,, U<,

Pfitna zpevitovaci Zebra 54 se rozprostiraji v pfiéném sméru vyztuZeni 13 a Jjsou uspofadana
v podélném sméru vyztuZeni 13 navzajem rovnobézné a v urdité vzdalenosti od sebe navzajem.
Tato vzdalenost pticnych zpeviiovacich Zeber 54 od sebe navzajem se voli optimalng vzdy podle
potieby pro ten ktery pfipad pouZiti. Tloustka pi¢nych zpeviiovacich Zeber 54 je zhruba stejna
jako tloustka ramena 15. P¥i uspofadani takovychto pricnych zpeviiovacich zeber 54 miize byt
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nakonec tloustka ramene 15 mensi, neZ bez takovychto pfiénych Zeber 54. Ka?dé p¥iéné zpeviio-
vaci Zebro 54 se rozprostiré od ramene 15 a7 k zakladné 14 vyztuzeni 13.

Oproti tomu je podélné zpeviiovaci Zebro 55 vytvoreno jako rozprostirajici se v podéiném sméru
vyztuZeni 13. Podélné zpeviiovaci Zebro 55 je natvarovano na zékladnu 14 vyztuZeni 13.
V8echna zpeviiovaci Zebra 54, 55 zvysuji odolnost vyztuZeni 13 a tim predniho horniho tiseku 3
tésniciho profilu vii€i ohybu a torzi.

Priklad provedeni podle obr. 9 modifikuje provedeni podle obr. 7. Namisto podp&rného profilu
32 na obr. 7 je na obr. 9 pfidrzny profil 57 ptislu$ného navazujiciho dilu 53 stfe$niho ramu 24
krat3i. Pfidrzny profil 57 poskytuje pevnost spodni vrstvé 26 a zakladné 38. Ramena 33, 34; 48,
49 tuseku 5 tésniciho profilu C—sloupku jsou zesilena zpeviiovacimi Zebry 54, 55 do té miry, Ze
jiZ neni potfeba vnéjsi podepteni ramen 33, 34; 48, 49 postrannimi boénicemi podpérného profilu
52 podle obr. 7.

Na obr. 9 je podéIné zpeviiovaci Zebro 55 pferuseno pouze na téch mistech, na nichZ se nachézeji
pfipeviiovaci prvky 41. Po obou stranich podélného zpeviiovaciho Zebra 55 se rozprostiraji
pficna zpeviiovaci Zebra 54 od zékladny 38 k ramentim 33, 34. Na obr. 9 je &erchované nazna-
Cena také spodni hrana pii¢ného zpeviiovaciho Zebra 58. P¥iéné zpeviiovaci Zebro 58 se roz-
prostira od volné podéIné hrany 18 ramena 33 spojencho se zakladnou 38, az k opaénému rameni
34 vyztuZeni 13. Timto zpisobem piicné zpevilovaci Zebro 58 tvofi ve vnitinim prostoru 56
vyztuzeni 13 obzvlasté tuhou membrinu. V podélném sméru vyztuZeni 13 je také v tomto pfi-
pad¢ usporadano vice takovychto pfiénych zpeviiovacich Zeber 58 ve vhodné vzdalenosti od sebe
navzajem.

Jako elastomery pro profilovany provazec 17 mohou byt pouzity napk. nasledujici materialy:

Mechovitéa pryz tvrdosti od 10 do 30 Shore-A nebo mé&kka pryz tvrdosti od 30 do 70 Shore-A,
ob& vyrobeny napt. z EPDM, SBR, CR, ECO, sm&i EPDM se SBR s hmotnostnim podilem
EPDM od 20 do 90 %, smé&si EPDM se SBR a/nebo polyoktenameru, nebo NBR.

Pouzitelné jsou napf. také nasledujici termoplastické elastomery (TPE):

TPE na bazi styrol-etylen—butylen—styrolu (SEB--S),

TPE na bazi styrol-butylen—styrolu (SBS),

TPE na bazi styrol-isopren—styrolu (SIS),

TPE na bézi elastomernich slitin jako TPO-smési nebo TPO-slitin, napt. zesitované EPDM/-
propylen—smési (EPDM/PP) nebo etylenvinylacetat/vinylidenchlorid (EVA/PVDC) nebo TPE na

bézi termoplastickych polyuretanii (TPU); TPO je zkratka pro termplastické polyolefiny (poly-
olefin—elastomery).

Profilovany provazec 17 miiZe byt také vytvarovan z vice vy$e uvedenych elastomeri a nasledng
dotykajici se sty¢né plochy na sebe navulkanizovany. Poté vznikne mezi jednotlivymi dily pro-
filovaného provazce 17 vzdy chemické spojeni dostate&né pevnosti.

VyztuZeni 13 oproti tomu sestava z termoplastu. Proto pfichazeji v ivahu napt. nasledujici latky:
PPE polyfenylether,

PP polypropylen,

PE (LDPE, PE s nizkou hustotou),

PE (HDPE, PE s vysokou hustotou),

PIB polyisobutylen,

PS polystyrol,
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PA polyamid,

PC polykarbonat,

PETP polyetylentereftalat,

POM polyoxymetylen,

epoxidové pryskyfice,

fenolformaldehydové pryskyftice,

PES polyester,

PPO polyfenylether,

PVP polyvinylchlorid nebo

modifikace té€chto termoplastickych umélych hmot.

Tyto plastické hmoty mohou byt pouZity s nebo bez vyztuZeni, napt. uhlikovymi nebo skleng-
nymi vlakny nebo nerosty (mastkem).

Mezi profilovany provazec 17 a vyztuZeni 13 miiZe byt uspofadana jesté jedna vrstva z pojiciho
materidlu (nezndzornéna). Pojici material ma pak za ukol zlepsit chemické spojeni mezi elasto-
merem profilovaného provazce 17 a termoplastem vyztuzeni 13. Jako pojici materiél prichazeji
v Givahu napf. nasledujici latky: '
EPDM ve smési s PP, PE, PS, PIB, PES &i jinymi polymery z vySe uvedeného seznamu latek
vyztuZeni 13 v hmotnostnim podilu < 20 %,

smés EPDM-CR~SBR~-polyoktenamer nebo EPDM-smés s piimésemi pryskyfic (napt. epoxi-
dové pryskyfice) nebo jiné pojici prostfedky béZné na trhu.

Sestava-li profilovany provazec 17 z TPE, piichazi v Gvahu jako pojici material napt. poly-
propylenprimer.

PATENTOVE NAROKY

1. Tésnici systém (2) s alespoti jednim tsekem (3, 4, 5) t8sniciho profilu pro stfesni ram (24)
sedanu, kupé nebo skladaci stfechy kabrioletu,

pfiemz kazdy usek (3, 4, 5) tésniciho profilu ma profilovany provazec (17) z alespoii jednoho
elastomeru zesileny vyztuzenim (13),

pfi¢emz vyztuZzeni (13) je vytvofeno jako predpfipraveny dil ze vstfikovaného plastu a ve tvafect
formé je vsttikovanim opatfeno alespoti na ¢asti svého povrchu profilovanym provazcem (17),
pfi¢emz vyztuZeni (13) ma po alespoti vétsinu své délky priifez v podstaté ve tvaru ,,U“, a
piidemZ tésnici systém (2) je vytvarovan trojrozmérné a je pfipevnitelny na navazujici dily (23;
53) stteSniho ramu (24) pfipeviiovacimi prvky (32; 41),

vyznadujici se tim, Ze na alespoi jedné &elni strang kazdého tiseku (3, 4, 5) t&sniciho
profilu je ve tvareci formé soucasné vstfikovanim natvarovana koncovka (6 az 10).

2. Tésnici systém (2) podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze na vyztuzeni (13) jsou
v urCité vzdalenosti od sebe pfipevnény alespoii dva ptidrzné prvky (11, 12) p¥ipeviiovaciho
prvku (32), a Ze pfi montaZi kazdého useku (3, 4, 5) t&sniciho profilu je kazdy piidrzny prvek
(11, 12) prostréitelny skrz montazni otvor (28) p¥islu§ného navazujiciho dilu (23) a je axialné
upevnitelny vzhledem k navazujicimu dilu (23).
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3. Tésnici systém podle ndroku 2, vyznaéujici se tim, e kazdy piidrzny prvek (11,
12) je vytvoren jako Sroub axidln¢ upevnitelny matkou (30).

4. Tésnici systém podle naroku 2 nebo 3,vyznacéujici se tim, Ze profilovany prova-
zec (17) ma po obvodu uzavieny trubicovy profil (20), rozprostirajici se pfes volné podéIné hrany
(18, 19) ramen (15, 16) vyztuzeni (13).

5. Tésnici systém podle ndroku 4, vyznacéujici se tim, Ze na strand trubicového pro-
filu (20) je natvarovan tésnici bit (25), spoluplisobici s navazujicim dilem (23) utésnéng.

6. Tésnici systém podle nékterého z naroki 2 a2 5, vyznadujici se tim, Ze kazdy
montazni otvor (28) je vytvofen jako podlouhly otvor a Ze podélna osa podlouhlého otvoru je
kolma k podéiné ose piislusného tiseku (3, 4, 5) t&sniciho profilu.

7. Tésnici systém podle naroku 1,

pfiemzZ u useku (5) tésniciho profilu C—sloupku ma profilovany provazec (17) t&snici biity (46,
47), rozprostirajici pfes volné podélné hrany (18, 19) ramen (33, 34) vyztuZeni (13),

a pfi¢emz tésnici bfity (46, 47) jsou svymi volnymi podélnymi hranami (44, 45) navzajem p¥ivra
ceny a spolupiisobi s postranni okenni tabulkou (21) bez rdimu utésnéng,

vyznadujici se tim, Ze vySkaramen (33, 34) vyztuZeni (13) se po délce vyztuZeni (13)
zvétduje smérem k dolni koncové oblasti (35) Gseku (5) t&sniciho profilu C—sloupku.

8. Té&snici systém podle naroku (7) vyznaédujici se tim, Ze volné podéIné hrany (44,
45) tésnicich brith (46, 47) jsou k sob& navzajem v horni koncové oblasti (43) useku (5) tésniciho
profilu C—sloupku piipevnény vzajemné t&sné.

9. Tésnici systém podle niroku 7 nebo 8, vyznadujici se tim, Ze vnitini povrch
vyztuZzeni (13) je bez profilovaného provazce (17).

10. Té&snici systém podle narokli 7az9,vyznaéujici se tim, Ze postranni plochy (50,
51) smontovaného tésniciho systému (2) jsou podepieny podpérnym profilem (52) piisluiného
navazujiciho dilu (53) stfe$niho ramu (24).

11. Teésnici systém podle nékterého z narokii 1 aZ2 10,vyzna&ujici se tim, Ze vyztuZeni
(13) je ve vnitinim prostoru (56) svého prifezu, v podstaté ve tvaru ,,U“, opatfeno alespoii jed-
nim zpeviiovacim Zebrem (54; 55; 58).

12. Tésnici systém podle ndroku 11,vyznaéujici se tim, Ze alespoti jedno zpeviiovaci
Zebro (55) je vytvoreno jako podélné Zebro rozprostirajici se v podélném sméru vyztuZeni (13).

13. Tésnici systém podle naroku 11 nebo 12, vyznaéujici se tim, Ze zpeviiovaci Zebra
(54; 58) jsou vytvorena jako pficna zpeviiovaci Zebra (54; 58), rozprostirajici se v p¥i¢ném sméru
vyztuZeni (13), a uspofadand v podélném sméru vyztuZeni (13) v urité vzdalenosti od sebe
navzajem.

14. Tésnici systém podle ndroku 13, vyznadujici se tim, Ze kaZdé pticné zpeviiovaci
Zebro (54) se rozprostira od ramene (15; 16; 33; 34) vyztuZeni (13) k zakladné (14; 38) vyztuZeni
(13).

15. Tésnici systém podle naroku 13, vyznadujici se tim, Ze kazdé piiéné zpeviiovaci
Zebro (58) se rozprostira od ramene (33) vyztuZeni (13), spojeného se zakladnou (38) vyztuZeni
(13), az k opa¢nému rameni (34) vyztuZeni (13).

9 vykresi
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