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(57) Abstract: The invention relates to a grinding wheel, in particular for machining teeth preferably for the production of a gear, said
grinding wheel comprising a clamping unit (1, 21) and at least two partial grinding wheels (2, 3, 22, 23) which can be fastened next to
one another on said clamping unit and extend coaxially to one another. The first partial grinding wheel (2, 22) is used preferably for
quickly grinding a predefined profile of gear teeth to be machined, and the second partial grinding wheel (3, 23) is used for subsequently
polishing the profile. Said first partial grinding wheel (2, 22) can be fastened independently of the second partial grinding wheel (3,
23) on the clamping unit (1, 21) between two stop surfaces (6, 10, 26, 30) of the clamping unit. Advantageously, the second partial
grinding wheel (3, 23) has a larger inner diameter (D3) than that of the first partial grinding wheel (2, 23). This design results in a very
solid hold of the grinding wheel in the machine tool.

(57) Zusammenfassung: Eine Schleifscheibe, insbesondere fiir die Beatbeitung von Verzahnungen vorzugsweise fiir die Herstellung
eines Zahnrades, umfasst eine Verspanneinheit (1, 21) und mindestens zwei auf dieser nebeneinander befestigbaren Teil-Schleifschei-
ben (2, 3, 22, 23), die koaxial zueinander verlaufen. Die erste Teil-Schleifscheibe (2, 22) dient vorzugsweise zum schnellen Schleifen
eines vorgegebenen Profils einer zu bearbeitenden Verzahnung eines Zahnrades und die zweite Teil-Schleifscheibe (3, 23) zum nach-
folgenden Polieren des Profils. Diese erste Teil-Schleifscheibe (2, 22) ist unabhidngig von der zweiten Teil-Schleifscheibe (3, 23) auf
der Verspanneinheit (1, 21) zwischen zwei Anschlagfldchen (6, 10, 26, 30) von ihr befestigbar. Vorteilhaft ist die zweite Teil-Schleif-
scheibe (3, 23) mit einem grosseren [nnendurchmesser (D3) als detjenige der ersten Teil-Schleifscheibe (2, 23) dimensioniert. Durch
diese Bauweise wird eine sehr solide Halterung der Schleifscheibe in der Werkzeugmaschine erzielt.
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Schieifscheibe, insbesondere fiir die Bearbeitung von Verzahnungen

vorzugsweise fiir die Herstellung eines Zahnrades

Die Erfindung betrifft eine Schleifscheibe, insbesondere flur die Bearbei-
tung von Verzahnungen vorzugsweise fir die Herstellung eines Zahnra-
des, umfassend eine Verspanneinheit, mindestens zwei auf diesem ne-
beneinander angeordneten Teil-Schleifscheiben, die koaxial zueinander

verlaufen, von denen die erste Teil-Schleifscheibe vorzugsweise zum
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schnellen Schleifen eines vorgegebenen Profils einer zu bearbeitenden
Verzahnung eines Zahnrades oder dergleichen und die zweite Teil-
Schleifscheibe vorzugsweise zum nachfolgenden Polieren derselben

dient.

Ein Schleifkérper dieser Gattung ist in der Druckschrift US 2021/0299818
A1 offenbart, bei der abrasive Rundkoérper eines abrasiven Produkts mit
Hulsenkérper und wenigstens einem inneren Hulsenteil zusammenge-
setzt sind, wobei dieser innere Hulsenteil ebenso aus abrasivem Material
hergestellt sein kann. Die Hulsenkorper weisen beispielsweise den glei-
chen Innendurchmesser auf und sind fest auf dem inneren aufgeklebt
oder anderweitig in diesem integriert. Diese Hilsenkdrper kénnen dabei

aus unterschiedlichen abrasiven Materialien hergestelit sein.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schleifscheibe der ein-
gangs’ genannten Art zu schaffen, die ein schnelles Schleifen als
Schruppbearbeitung und ein anschliessendes Polieren eines vorgegebe-
nen Profils einer Verzahnung mit hoher Effizienz und Prézision ermdg-
licht und trotz der Verwendung von wenigstens zwei Teil-Schleifscheiben

verhéaltnismassig einfach herstellbar ist.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemass durch die Merkmale des Anspruchs

1 geldst.

Bei der Verwendung von zwei Teil-Schleifscheiben auf der Verspannein-

heit ist erfindungsgemass die erste Teil-Schleifscheibe unabhangig von
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der zweiten Teil-Schleifscheibe beidseitig zwischen zwei Anschlagfia-

chen der Verspanneinheit einspannbar.

Durch diese Bauweise entsteht der erhebliche Vorteil, dass fur die solide
Halterung der Schleifscheibe in der Werkzeugmaschine ein stabiles fes-
tes Einspannen der ersten Teil-Schleifscheibe erzielt wird, die insbeson-
dere aus einem harteren Material fur eine héhere Schleifleistung als die
zweite Teil-Schleifscheibe hergestellt und somit eine dauerhaft starre
Fixierung der Schleifscheibe in der Werkzeughalterung der Verzah-

nungsmaschine sichergestellt ist.

Das Montieren der Schleifscheibe erfolgt demnach durch Einspannen der
ersten Teil-Schieifscheibe zwischen Anschlagflachen der Verspannein-
heit und der Positionierung der zweiten Teil-Schleifscheibe auf der Ver-
spanneinheit, die vorzugsweise mit der an sie angrenzenden ersten Teil-

Schleifscheibe verbindbar ist.

Damit wird eine optimale Einspannung der Teil-Schleifscheiben unter
Beriicksichtigung ihrer Schleifleistungen erzielt und dabei auch eine ein-
fache Handhabung beim Montieren und Demontieren der Schleifscheibe
mit diesen Teil-Schieifscheiben erméglicht, bei dem die Verspanneinheit
wiederverwendet werden kann, wenn die Teil-Schleifscheiben abgenttzt

sind und durch neue ersetzt werden mussen.

Sehr vorteilhaft ist die zweite Teil-Schleifscheibe mit einem grésseren

Innendurchmesser als derjenige der ersten Teil-Schleifscheibe dimensi-
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oniert, wodurch innenhalb der zweiten Teil-Schleifscheibe ein Absatz ge-
bildet ist, innerhalb denselben sich die Verspanneinheit erstreckt und
dabei die eine seitliche Anschlagflache fur die erste Teil-Schleifscheibe
vorzugsweise biundig zu den seitlichen Kontaktflachen der Teil-
Schleifscheiben ausgerichtet ist. Damit ist diese relativ einfache Ausbil-
dung der Verspanneinheit und gleichsam die stabile Befestigung der ers-

ten Teil-Schleifscheibe ermdglicht.

Die Erfindung sieht vor, dass die Verspanneinheit eine metallische Trag-
hillse aufweist, deren Aussenmantel mit einem eine Anschlagflache zum
Festhalten der zweiten Teil-Schieifscheibe bildenden Absatz versehen

ist.

Zum Festspannen bzw. Positionieren der Teil-Schleifscheiben ist die
Verspanneinheit stirnseitig mit einem ringférmigen Spannelement verse-
hen, das in Richtung der Rotationsachse der Schleifscheibe vorzugswei-
se durch in der Verspanneinheit einschraubbare Spannschrauben als
Spannmittel verstellbar ist. Es ist dabei zweckmassig, wenn das ringfor-
mige Spannelement bei einem vorstehenden Flansch bei der Traghilse
koaxial zur Rotationsachse gefiihrt ist. Trotz dieser einfachen Ausgestal-
tung der Verspanneinheit konnen die Teil-Schleifscheiben schnell und

ausserst prazis aufgespannt werden.

Es ist zudem erfindungsgemass vorgesehen, dass das ringférmige

Spannelement die zweite Teil-Schleifscheibe gesamthaft oder teilweise
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die erste Teil-Schleifscheibe aufnimmt. Dadurch kann die Gesamtlange

der Schleifscheibe bzw. der Verspanneinheit kurz gehalten werden.

Zum Verspannen der Schleifscheibe in der Werkzeughalterung der Ver-
zahnungsmaschine sieht die Erfindung vor, dass die Traghtlse innensei-

tig mit Befestigungs- und/oder Zentrierbohrungen versehen ist.

Um einen prazisen Zusammenbau der Teil-Schleifscheiben zu ermdgli-
chen, sieht die Erfindung vor, dass die Innendurchmesser der Teil-
Schleifscheiben und die Aussendurchmesser des Aussenmantels der
Traghilse bzw. des Spannelementes hochprazis zumindest im Hunderts-
tel-Millimeterbereich gefertigt sind, und dass sie ohne Hilfsmittel annéh-

rend spielfrei aufeinander stllpbar sind.

Hinsichtlich der Zusammensetzung der Teil-Schleifscheiben ist es be-
sonders vorteilhaft, wenn diese aufgrund ihrer Arbeitsfunktionen aus un-

terschiedlichen Materialien hergestellt sind.

Die erste Teil-Schleifscheibe ist vorteilhaft als keramisch gebundene
Schleifscheibe mit Schleifkérnern von 25-70 vol%, einer Glas- oder Ke-
ramikbindung von 5-40 vol% und Poren von 10-80 vol% mit einem E-

Modulbereich von 5-50 GPa hergestellt.

Hingegen die zweite Teil-Schleifscheibe ist vorzugsweise als kunstharz-

gebundene Schleifscheibe aus einem weichen Material mit einem gewis-
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sen Prozentsatz an Schleifkérnern und einer Polymerbindung hergestellt,

dies bei einem E-Modulbereich von 1-10 GPa.

Die Erfindung sowie weitere Vorteile derselben sind nachfolgend anhand
von Ausflhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung néaher

erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 einen hélftigen Langsschnitt einer erfindungsgemassen Schieif-
scheibe; und
Fig. 2 einen halftigen Langsschnitt einer Variante einer erfindungsge-

massen Schleifscheibe.

Bei der in Fig. 1 gezeigten Schleifscheibe handelt es sich um eine
Schleifschnecke als profilierte Schleifscheibe mit einer Rotationsachse
13. Sie besteht aus einer metallischen Verspanneinheit 1 und zwei anei-
nander gefligten Teil-Schleifscheiben 2, 3, die hillsenférmig ausgebildet
sind und zumindest im ausseren Bearbeitungsbereich aus einem abrasi-

ven Material hergestellt sind.

Mit dieser Schleifscheibe wird insbesondere ein Polieren einer Verzah-
nung eines Zahnrades oder dergleichen bezweckt, wobei mit ihr die Be-
arbeitung auf bekannte Weise miftels kontinuierlichem Walzschleifen,
Teilwalzschleifen, diskontinuierlichem oder kontinuierlichem Profilschlei-

fen von Werkstucken erfolgt.
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Die erste Teil-Schleifscheibe 2 dient zum schnellen Schleifen, auch
Schruppbearbeiten genannt, eines vorgegebenen Profils, und die zweite
Teil-Schleifscheibe 3 zum nachfolgenden Polieren des Profils. Beide
Teilscheiben sind in der Verspanneinheit 1 nebeneinander angeordnet
und miteinander bei ihrer aneinander berthrenden Kontaktflache 4 fest
verbunden, wie vorzugsweise durch Zusammenkleben. Sie kénnten aber
auch ohne Verbindung nur aneinandergedriickt sein. Dabei sind diese
Teil-Schleifscheiben 2, 3 mit einem gleichen Aussendurchmesser verse-
hen und ihre Verzahnungen sind bei der Kontaktflache 4 mit einem kon-
tinuierlichen Ubergang von der einen zur andern Scheibe ausgebildet,
damit die Verzahnung eines Werkstlicks in einem Arbeitsgang erzeugt

werden kann.

Im Prinzip kénnte die Schleifscheibe auch fir ein Grob- und Feinpolieren
oder fur eine Grob- und Feinbearbeitung eines Werkstiicks ausgestaltet
sein, was primar durch die Wahl der Materialzusammensetzung der ab-
rasiven Materialien zumindest im dusseren Bearbeitungsbereich der Teil-

Schleifscheiben 2, 3 beeinflusst werden kann.

Die Verspanneinheit 1 umfasst eine metallische Traghiilse 8 und ein
ringférmiges Spannelement 12. Letzteres ist in Richtung der Rotations-
achse 13 durch ein Spannmittel in der Traghlilse 8 verstellbar gefuhrt,
wobei dieses Spannmittel zum Beispiel wie veranschaulicht als eine oder
mehrere Spannschrauben 14 verwirklicht sein kann. Durch dieses Span-
nelement 12 wird die erste Teil-Schieifscheibe 2 befestigt und gleichsam

die zweite Teilscheibe 3 positioniert bzw. fixiert.
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Erfindungsgemass ist die Verspanneinheit 1 derart ausgestaltet, dass die
erste Teil-Schleifscheibe 2 beidseitig zwischen zwei Anschlagflachen 6,
10 der Verspanneinheit 1 unabhangig von der zweiten Teil-
Schleifscheibe 3 einspannbar ist. Damit wird diese dauerhaft starre Fixie-
rung der Schleifscheibe in der Werkzeughalterung einer Verzahnungs-

maschine erzielt.

Zu diesem Zweck weist die zweite Teil-Schleifscheibe 3 einen grosseren
Innendurchmesser D3 als der Innendurchmesser D2 der ersten Teil-
Schleifscheibe 2 auf. Dadurch ist innerhalb der zweiten Teil-
Schleifscheibe 3 ein Absatz 5 gebildet, in den sich die Verspanneinheit 1
erstreckt und dabei diese seitliche Anschlagflache 6 fur die erste Teil-
Schleifscheibe 2 bildet, die vorzugsweise bundig zur Kontaktflache 4 an-
geordnet ist. Zudem ist die Verspanneinheit 1 mit Absatzen 11, 18 ver-
sehen, von denen der eine Absatz 11 mit der Anschlagflache 10 durch
einen endseitigen Flansch 9 bei der Traghilse 8 und gegeniberliegend

die Absitze 5, 18 beim Spannelement 12 gebildet sind.

Die Innendurchmesser D2, D3 der Teil-Schleifscheiben 2, 3 und der bzw.
die Aussendurchmesser des Aussenmantels 8‘ der Traghilse 8 bzw. des
Spannelementes 12 sind mit hochprazisen Abmessungen dimensioniert,
derart, dass sie annahrend spielfrei auf die Traghilse bzw. auf das
Spanneiement stulpbar sind. Beim Montieren der Schleifscheibe wird zu-
erst die Teil-Schleifscheibe 2 auf die Traghllse 8 und die Teil-

Schieifscheibe 3 auf das Spannelement 12 aufgestiilpt und anschlies-
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send wird letzteres durch die Schrauben 14 seitlich bei der Traghiilse 8
festgeschraubt, so dass die Teil-Schleifscheibe 2 vorteilhaft mit einer

vorgegebenen Spannkraft in der Verspanneinheit 1 befestigt ist.

Dieses Spannelement 12 nimmt an seinem Aussenumfang und dem Ab-
satz 18 die zweite Teil-Schleifscheibe 3 auf und seine vordere Anschlag-
flache 6 druckt im montierten Zustand seitlich gegen die Teil-
Schleifscheibe 2, um diese festzuspannen. Die Dicke b der Teil-
Schleifscheibe 3 und die Nutenldnge von der Anschlagflache 6 bis zum
Absatz 18 des Spannelementes 12 sind vorzugsweise gleich lang dimen-
sioniert, so dass vom Spannelement 12 keine Spannkraft auf diese Teil-
Schleifscheibe 3 wirkt, aber vorteilhaft zwischen diesen auch kein Spiel
besteht. Die Dicke b der Teil-Schleifscheibe 3 zu der Dicke der Teil-
Schleifscheibe 2 ist in einem Verhaltnis von ca. 1:3 dargestellt. Dieses
Verhaltnis kann je nach den Anforderungen an die Bearbeitung eines
Werkstiicks angepasst und zielgerichtet optimiert werden. Jedenfalls
kann dieses Verhaltnis aufgrund der erfindungsgeméssen Ausgestaltung

der Schleifscheibe praktisch beliebig angepasst werden.

Die TraghUlse 8 ist stirnseitig h’\it einem ringférmigen Vorsprung 15 ver-
sehen, auf dem das ringférmige Spannelement 12 koaxial zur Rotations-
achse 13 gefuhrt ist, und sie weist ausserdem innenseitig Befestigungs-
und/oder Zentrierbohrungen 16 auf, die entsprechende Mittel zum Befes-
tigen der Schleifscheibe an der Antriebsspindel der Werkzeugmaschine

aufnehmen kdnnen.
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Die Schleifscheibe nach Fig. 2 ist als rohe Schleifscheibe gezeigt, bei
der am Aussenumfang ihrer Teil-Schleifscheiben 22, 23 keine Schne-
ckenverzahnung oder dergleichen eingearbeitet ist. Gewisse Einzelhei-
ten der Schleifscheibe stimmen mit denjenigen nach Fig. 1 Uberein. Es
sind daher nachfolgend nicht alle Details nochmals erlautert und teils
dieselben Bezugszeichen verwendet. Das gilt genauso fir die Funktions-

und Wirkungsweise der nachfolgend erlduterten Schleifscheibe.

Sie unterscheidet sich von der Schleifscheibe nach Fig. 1 hauptsachlich
dadurch, dass bei ihr die Anordnung der Teil-Schleifscheiben vertauscht
sind. Dementsprechend ist die erste Teil-Schleifscheibe 22 in ihrem
Endbereich in einem Absatz 17 des Spannelementes 32, das mit einer
Anschlagflache 30 ausgebildet ist, und gegenlberliegend ist sie bei ei-

nem Absatz 25 mit einer Anschlagflache 26 aufgenommen.

Erfindungsgemaéss ist die erste Teil-Schleifscheibe 22 damit unabhangig
von der zweiten Teil-Schleifscheibe 23 auf der Verspanneinheit 21 zwi-
schen den zwei gebildeten Anschlagflachen 26, 30 befestigt. Hingegen
die zweite Teil-Schleifscheibe 23 ist auf der Traghllse 28 der Verspan-

neinheit 21 fixiert.

Die zweite Teil-Schleifscheibe 23 ist mit dem grosseren Innendurchmes-
ser D3 als der Innendurchmesser D2 der ersten Teil-Schleifscheibe 22
dimensioniert und dadurch ist innerhalb der zweiten Teil-Schleifscheibe

23 ein Absatz 25 vorhanden, in den sich die Verspanneinheit 21 erstreckt
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und dabei diese seitliche Anschlagflache 26 fir die erste Teil-

Schieifscheibe 22 bildet.

Die Teil-Schleifscheiben 22, 23 sind wiederum vorteilhaft mit den seitli-
chen Kontaktflachen 24 blndig zu dieser Anschlagflache 26 des Absat-
zes 25 ausgerichtet. Theoretisch kénnte aber zum Beispiel die Teil-
Schleifscheibe 23 in eine seitliche ringférmige Ausnehmung der Teil-
Schleifscheibe 22 eingreifen und damit waren die Kontaktflachen 24 zu

der Anschlagflache 26 versetzt angeordnet.

Die erste Teil-Schleifscheibe 2, 22 der erfindungsgemassen Schleif-
scheibe nach Fig. 1 bzw. Fig. 2 ist vorzugsweise aus einem harten Mate-
rial aus einer keramisch gebundenen Schleifscheibe mit Schleifkérnern
von 25-70 Volumenprozenten (vol%), einer Glas- und/oder Keramikbin-
dung von 5-40 vol% und einem Porenanteil von 10-80 vol% zusammen-
gesetzt, wobei sie ein E-Modul im Bereich von 5-50 GPa aufweist. Bei
den Schleifkérnern dieser ersten Teil-Schleifscheibe 2, 22 handelt es
sich um Korund, Siliziumcarbid, Bornitrid, Diamant und/oder &ahnlichen
Werkstoffen. Der mittlere Schleifkorndurchmesser der Schleifkérner be-

tragt vorzugsweise zwischen 30 und 300 Mikrometer.

Die zweite Teil-Schleifscheibe 3, 23 der erfindungsgemassen Schleif-
scheibe ist vorzugsweise aus einem weicheren Material aus einer kunst-
harzgebundenen Schleifscheibe mit Schleifkérnern, einer Polymerbin-

dung und Poren zusammengesetzt, wobei sie ein E-Modul im Bereich
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von 1-10 GPa aufweist. Bei den Schleifkérnern dieser zweiten Teil-
Schleifscheibe 3, 23 handelt es sich mit Vorteil ebenso um Korund, Sili-
ziumcarbid, Bornitrid, Diamant und/oder ahnlichen Werkstoffen, wéahrend
bei der Polymerbindung zum Beispiel Poleurethan, Epoxydharz oder
dergleichen verwendet wird. Der mittlere Schleifkorndurchmesser der

Schleifkérner betragt dabei vorzugsweise zwischen 3 und 40 Mikrometer.

Die Erfindung ist mit dem obigen Ausflihrungsbeispiel ausreichend dar-

getan. Sie kdnnte aber noch durch weitere Varianten erlautert sein.

Die zweite Teil-Schleifscheibe kénnte durch ein zusatzliches Spannmittel

in der Verspanneinheit zumindest darin gesichert sein.

So kénnten zum Beispiel auch mehr als zwei Teil-Schleifscheiben ne-
beneinander angeordnet sein, um vorzugsweise eine weitere Abstufung

zwischen dem Schruppen und dem Polieren zu erméglichen.

Die Schleifscheibe kann so auf der von einem Motor gedrehten Antriebs-
spindel der Werkzeugmaschine montiert werden, dass entweder vorteil-
haft die zweite Teil-Schleifscheibe oder aber die erste Teil-

Schleifscheibe motorseitig platziert ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Schleifscheibe, insbesondere fir die Bearbeitung von Verzahnun-
gen vorzugsweise fir die Herstellung eines Zahnrades, umfassend eine
Verspanneinheit (1, 21), mindestens zwei auf dieser nebeneinander be-
festigbaren Teil-Schleifscheiben (2, 3, 22, 23), die koaxial zueinander
verlaufen, von denen die erste Teil-Schleifscheibe (2, 22) vorzugsweise
zum schnellen Schleifen eines vorgegebenen Profils einer zu bearbei-
tenden Verzahnung eines Zahnrades oder dergleichen und die zweite
Teil-Schleifscheibe (3, 23) vorzugsweise zum nachfolgenden Polieren
des Profils dient, dadurch gekennzeichnet, dass

die erste Teil-Schleifscheibe (2, 22) unabhangig von der zweiten Teil-
Schleifscheibe (3, 23) auf der Verspanneinheit (1, 21) zwischen zwei An-

schlagflachen (6, 10, 26, 30) von ihr befestigbar ist.
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2. Schleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die zweite Teil-Schleifscheibe (3, 23) mit einem grésseren Innendurch-
messer (D3) als der Innendurchmesser (D2) der ersten Teil-
Schleifscheibe (2, 23) dimensioniert ist und dadurch innerhalb der zwei-
ten Teil-Schleifscheibe (3, 23) ein Absatz (5, 25) gebildet ist, in den sich
die Verspanneinheit (1, 21) erstreckt und dabei die eine seitliche An-
schlagflache (6, 26) fur die erste Teil-Schleifscheibe (2, 22) vorzugswei-
se blndig mit den seitlichen Kontaktflaichen (4, 24) der Teil-
Schleifscheiben (2, 3, 22, 23) bildet.

3. Schleifscheibe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass

die Verspanneinheit (1, 21) stirnseitig mit einem ringférmigen Spannele-
ment (12, 32) zum Verspannen der ersten Teil-Schleifscheibe (2, 22) und
Positionieren der zweiten Teil-Schleifscheibe (3, 23) versehen ist, wobei
dieses Spannelement (12, 32) in Richtung einer Rotationsachse (13)

durch Spannmittel, vorzugsweise Spannschrauben (14), verstellbar ist.

4, Schleifscheibe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass

die Verspanneinheit (1, 21) eine metallische Traghilse (8, 28) aufweist,
die endseitig mit einem Flansch (9, 29) versehen ist, durch den die eine
Anschlagflache (10, 27) fur die erste bzw. zum Festhalten der zweiten

Teil-Schleifscheibe (2, 3, 22, 23) gebildet ist.
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5. Schleifscheibe nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
das ringférmige Spannelement (12) bei einem Vorsprung (15) der Trag-

hilse (8, 28) koaxial zur Rotationsachse (13) gefuhrt ist.

6. Schleifscheibe nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
dass
die zweite Teil-Schleifscheibe (3) innenseitig auf dem ringférmigen

Spannelement (12) gelagert ist.

7. Schleifscheibe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass

die Dicke (b) der Teil-Schleifscheibe (3) und die Nutenldnge von der An-
schlagflache (6) bis zum Absatz (18) des Spannelementes (12) anna-
hernd gleich lang ausgebildet sind, so dass vom Spannelement (12) kei-

ne Spannkraft auf diese Teil-Schleifscheibe (2) wirkt.

8. Schleifscheibe nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
dass
die erste Teil-Schleifscheibe (22) teilweise auf dem ringférmigen Spann-

element (32) gelagert ist.

9. Schleifscheibe nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

die Innendurchmesser (D2, D3) der Teil-Schleifscheiben (2, 3, 22, 23)
und der bzw. die Aussendurchmesser des Aussenmantels (9) der Trag-

hilse (8) bzw. des Spannelementes (32) mit hochpréazisen Abmessungen
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dimensioniert sind, derart, dass sie annahrend spielfrei auf die Traghilse

bzw. das Spannelement stulpbar sind.

10.  Schleifscheibe nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

die Teil-Schleifscheiben (2, 3, 22, 23) auf der Verspanneinheit (1, 21) bei
der seitlichen Kontaktflache (4, 24) aneinander stossend angeordnet und

fest miteinander verbunden sind.

11.  Schleifscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

die erste Teil-Schleifscheibe (2, 22) als keramisch gebundene Schleif-
scheibe mit Schleifkérnern von 25-70 vol%, zumindest einer Glas- oder
Keramikbindung von 5-40 vol% und mit Poren von 10-80 vol% zusam-

mengesetzt ist und ein E-Modul im Bereich von 5-50 GPa aufweist.

12.  Schleifscheibe nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
es sich bei den Schleifkérnern der ersten Teil-Schleifscheibe (2, 22) um

Korund, Siliziumcarbid, Bornitrid, Diamant und/oder ahnlichen Werkstof-

fen handelt.

13. Schleifscheibe nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeich-
net, dass
der mittlere Schleifkorndurchmesser der Schleifkérner vorzugsweise zwi-

schen 30 und 300 Mikrometer betragt.
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14. Schleifscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

die zweite Teil-Schleifscheibe (3, 23) als kunstharzgebundene Schleif-
scheibe mit Schleifkérnern, wenigstens einer Polymerbindung, zum Bei-

spiel um Poleurethan, Epoxydharz oder ahnlichem, und mit Poren herge-

stellt ist und ein E-Modul im Bereich von 1-10 GPa aufweist.

15. Schleifscheibe nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass
es sich bei den Schleifkérnern der zweiten Teil-Schleifscheibe (3, 23) um
Korund, Siliziumcarbid, Bornitrid, Diamant und/oder dhnlichen Werkstof-

fen handeit.

16. Schleifscheibe nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeich-
net, dass

der mittlere Schleifkorndurchmesser der Schleifkbrner vorzugsweise zwi-

schen 3 und 40 Mikrometer betrégt.
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