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(57) Abrege A

Diqusitif semi-automatique de repérage en continu des coordon- \C
nées XY de points singuliers au sein d'une surface en mouvement, du
type comprenant: un plan de contrdle (1); un moyen de mesure (6) de la

de saisie et d’enregistrement (11); caractérisé en ce qu'il comprend en
outre un moyen de repérage de la seconde coordonnée (Y), constitué:
d’une part, d'un premier moyen (15) de déplacement d'un repére visible
selon un axe transversal par rapport 4 la surface (10); d’autre part, d'un
second moyen (12), permettant de réaliser la saisie et/ou l'enregistre-
ment de la position dudit repére.
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DISPOSITIF SEMI-AUTOMATIQUE DE REPERAGE EN CONTINU DES

COORDONﬁEES XY DE POINTS SINGULIERS AU SEIN D'UNE SUR-
FACE EN MOUVEMENT. ‘ '

La présente invention concerne un dispositif semi-
automatique de repérage en continu par un opérateur des
coordonnées X et Y des points singuliers au sein d'une
surface telle que par - exemple d'une feuille, d'un film
ou étoffe ou d'une plaque rigide en mouvement, ou de

leur image sur un écran.

Par "points singuliers"”, on désigne notamment des
défauts locaux, notamment au sein d'une étoffe, tels que
par exemple des défauts de matiere, de tricotage ou de
tissage ou encore des défauts de couleur. On désigne
également par "points singuliers" les noeuds ou autres
irrégularités pouvant se présenter sur une plaque notam-
ment en bois, voire encore piéce locale rapportée. En
d'autres termes, on définit par "points singuliers" tout

élément visible se distinguant dans un ensemble unifor-

me.

‘On connait actuellement notamment dans le domaine
textile un dispositif couramment dénommé "visiteuse",
destiné a visualiser et comptabiliser les défauts des
piéces textiles. Ces visiteuses se présentent générale-
ment sous la forme d'un plan incliné sur lequel on fait
défiler le tiséu a4 contrdler. La vitesse de défilement
est commandée par 1l'opérateur qui effectue le contrdle
et cette commande s'effectue au moyen d'un pédalier. Ce
dispositif comprend en outre une roulette de métrage,
mesurant la longueur de défilement de la piece de tissu.
De plus, il comprend également un clavier sur lequel
1'opérateur tape le. code du tissu considéré d'une part,
et d'autre part, attribue a chaque défaut visualisé un

code caractérisant ledit défaut.
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. A l'issue du'contraie-de'chaque piece de tissu, ce

dispositif;délivre‘une étiquette sur?laquélleﬂsbnt ins-
crits'le'code du tissu etrle nombre de défauts ainsi que

leur répartition selon la longueur.

Toutefois, ce dispositif ne permet pas de réper-

’rfait,*la non connaissance de la répartition exacte des

10

défauts au sein d‘une .piéce de tissu, c'est-a-dire une

estimationAglobale' de la qualité du tissu, a une inci-

dence quant a la rationalisation de 'son utilisation. En-

effet, la découpe 6pérée au sein d'une piéce de tissu

B défauts au sein de la dite piéce.
15 - ' '

" La présente invention vise & pallier ces inconve-

nients.'En effet, son but 'majeur est de permettre un

‘repérage suivant deux coordonnées, c'est-a-dire suivant

'~ les coordonnées du plan observé.

20-

25

Elle a traitrplﬁs particuliérement & un dispositif
permettant le repérage des défauts sur une pieéce de
tiséu;et qﬁi, parrailleurs) permet également lariocaii-
sation réelle desdits défautS'éprés constitution d'un

matelas a partir dé, ce tissu pour réaliser des opéra-

" tions de confection.:

35

Dans la suite de 1la description, l'invention sera

,idécrite pour cette application particuliere, mais il est .
30 - ' ’

évident que cela n'est pas limitatif.

Le repérage et le marquage de défauts de maniére
automatique a été envisagé depuis fort —longtemps et a
fait l'objet de nombreuses publications telles que no-

tamment dans le brevet britannique 1 077 561.

torier exactement la localisation des défauts. De ce

:est’ fonction de 1la - répartition bidimensionnelle &esr
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La solution décrite dans ce document consiste,

d'une manieére générale, & faire défiler 1la matiére'a

“contrdler (tissu) sur un plan de contrdle et a detecter

les défauts au moyeh d'un systéme faisant appel 4 une

‘source de lumieére quifrest captée par un élément récep~—

teur disposé de l'autre cété de la face du textile. Par

suite, en fonction de la quantité de lumiére transmise,'
on peut donc, en partant d'un niveau moyen, détecter
soit une transmission excessive correspondant a un trou
ou zone plus claire dans le tissu, soit, & l'inverse,

une transmission insuffisante correspondant a des zones

plus opaques.

Un tel systéme est relativement délicat a mettre en
oeuvre et manque de précision. Par ailleurs, s'il permet

de marquer les défauts, 1la solution proposée dans ce

" document ne permet pas d'utiliser ce marquage pour réa-

'liser'uné-localisation réelle aprés constitution 4'un

matelas a partir de la matiére ainsi contrdlée.

Par ailleurs, le manque dé précision résulte égale-
meht du fait que lors de 1'opération de contrdle et de
l'utiliéation ultérieure, la matiére est soumise a des
tensions différentes, donc a des variatiogs de longueur

qui introduisent des erreurs dans le repérage.

Oor on a trouvé, et c'est ce qui fait 1l'objet de la
présente invention, un perfectionnement apporté & un tel
procédé de contrdle et de marquage qui permet de sur-

monter ces inconvénients.

_ D'une maniére générale, 1l'invention concerne donc
un dispositif semi-automatique de repérage en continu
des coordonnées X et Y des points singuliers au sein

d'une surface en mouvement, du type comprenant :
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~T un plan de controle sur lequel déflle ladlte
surface a controler (ou son image) ;*
.7 - un.moyen de mesure de la longueur de défllement
de la surface & controler,(ou de son 1mage),rdéf
finissant unerpfemiére coordonnée (X) '

- une unité centrale de saisie et d'enregistrement.

Lerdispositif ~selon l'invéntion se caractérise en
ce qu 'il comprend,en outre : '

- un moyen de mesure ‘de la largeur de la matlére en
cours de contrdle permettant également de déflnlr 1'ori-
glne de la deux1éme coordonnée Y ; 7

- un moyen.de repérage de la secon@e coordonnée Y
constltuée : _ '

. d5unerpért; d‘un premier moyen de posi-
tionnement dfun,repére visible selon un
“axe tréns?érsal par rapport au déplace-
ment de la surface, et constituant 1;axe,
de'repérage dé la seconde coordonnée (Y),
dont le'dépi&cement est commandé par un
opérateﬁriafin de faire concorder ledit
;repéfe Visible avec le point singulier de-
tecté ; u

. . d'autre pait;,un second moyen, également
commandé par un opérateur, permettant de
réalisérila saisie et/ou 1'enregistrement
de la position dudit repére par rapportré
1'une des llsléres longltudlnales de ladite

surface.

- 30

En d'autres termes, l'invention propose un disposi-

: tii permettant'de-repérer les deux coordbnnées d'un des

~ points singuliers susceptibles de se présenter sur une

;surface et de les enregistrer afin de délivrer un relevé

33

précis de la répartition bidimensionﬁelle desdits points

" singuliers.
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Avantageusement, en pratique :

- lésdits premier et second moyens sont commandés
par 1'opérateur & partir d'un méme organe, tel que par
exemple unrmanipulateur, un clavier, voire méme le doigt

‘de l'opérateur agissant‘ directement sur ledit premier

moyen qui peut &tre constitué, par exemple, d'une reégle
avec des cellules rééeptrices, un clavier avec des tou-
ches Sensibles, un détecteur de positions du genre ta-
blette a digitaliseur permettant d'effectuer un pointage
directement sur le défaut ;

- ledit organe de commande desdits premier et se-

cond moyens est constitué d4'un manipulateur susceptible

‘de se déplacer suivant deux degrés de liberté, le dépla-

cement suivant l'un desdits degrés de liberté commandant
le déplacement du repére visible du premier moyen et le
déplacement suivant, ledit second degré de liberté com-

mandant le défilement &ans un sens ou dans l'autre au

gsein de l'unité centrale de saisie et d'enregistrement

20

25

30

35

‘d'un. code répertoriant 1les différentes catégories de

points singuliers ;

| - ledit premier moyen de positionnement du repére
visible est choisi dans 1le groupe comprenant une rampe
de photodiodes, un curseur mécanique, un spot lumineux,
voire méme,rré la limite, directement par action de
l'bpérateur qui réalise un pointage manuel, par exemple
au moyen d'un stylo ;

- le premier moyen de déplacement du repére visible
étant intégré a4 une reégle dite "régle de saisie" est
situé au niveau du plan de contrdle ;

- la régle de saisie comporte des glissieres per-
mettant la fixation et 1le réglage en position de cap-
teurs mesurant la dimension perpendiculaire au déplace-
meht de la surface & contrdler ;

- par ailleurs, selon une forme préférentielle
conforme a 1'invention; selon laquelle le repérage des
défauts est utilisé pour permettre la localisation réel-

le desdits défauts aprés constitution de matelas, simul-




wosoe0623 " PCI/FR88/00360

6

itanément a - 1 opération de controle, on met en place sur

la llslére du tissu des Jalons détectables (par exemple
‘des étiquettes métalliques) dlsposés a intervalles régu—

liers (de 1° ordre de un jalqn/métre) et on repére la
coordonnée X des défauts' & partir de ces jalpns'; - un

,itel systéme permet de réaliser 3 partir de 1la détection

des:jélons._une localisation trés précises et ce, quels'

que soient les efforté"de_traction auxquels est soumis

"lérﬁextile et qui. entrafnent des modifications de lon-

10
15

20

25.

30

gueur.

Lapprésente 1nventlon concerne égalementﬁ un dis-

positif seml-automathue de repérage en —continu des

coordonnées X et Y des défauts locaux pau"sein'd'une

étoffe ou tiésu_én mouvement, du type'comprenant :

. un plan de ébﬁtrélg[sur lequel défile ladite
étoffe ou tissu a contrdler, ce plan de contrdle

- étant muni d'unrorgane-d'éclairage dudit plan :

. une paire de rouleaux d'appel situés de part et
'd'autre dudit plan de contrdle ;

. un moyen de mesure de la longueur de défilement
‘de 1l'étoffe ou tissu a controler, définiséant,une

premlére coordonnée :

. une régle de salsle transversale par rapport au
'défllement comportant des gllSSléres permettant
la flxatlon et le réglage en p051tlon de capteurs

de laize ; - '

. une unlté centrale de saisie et d enreglstre—

‘ment

caractérlsé en ce qu'il comprend en outre H
' ‘= un moyen de mesure de la largeur de la matiére
en. ccurs de- ‘contréle e

- un.moyen de repérage de 1a seconde coordonnée (Y)

. constltue

35

d'une part, d'un premier moyen de posi-'
_tionnement d'un repére visible selon un
axértransversal par rapport au déplace-

‘ment de la surface, et constituant 1'axe
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de repérage de la seconde coordonnée (Y),
dont le déplacement est icommandé par un
opérateur afin de faire concorder ledit
repére visible avec le point singulier dé-
tecté ; ‘

d'autre part, d'un second moyen, également
commandé par un opérateur, permettant de
réaliser la saisie et/ou l'enregistrement

de la position dudit repére ;

- en ce que ledit premier moyen de déplacement est

constitué par une rampe de photodiodes intégrée au sein

de ladite régle saisie transversale ;

15

20

- en ce que lesdits premier et second moyens sont
commandés par,l'opérateur par 1'intermédiaire 4'un mani-
pulateur ;

- en ce que le manipulateur peut &tre déplacé par
1'opérateur suivant deux degrés de liberté, le déplace-
ment sur 1le premier degré de liberté commandant le de-
placement du repére visible sur la barrette de photodio-
des, et le déplacement du manipulateur suivant le second

degré de liberté commandant le défilement dans un sens

ou dans 1l'autre d'un code sur un afficheur au sein de

25

30

1'unité centrale répertoriant les différentes catégories

de défauts observés au sein de 1l'étoffe.

La maniére dont l'invention peut &tre réalisee et
les avantages qui en découlent ressortiront mieux de
1'exemple de réalisation qui suit, donné a titre indica-

tif mais non limitatif, & l'appui des figures annexeées.
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- pective d'un dlsp051t1f de repérageien coordonnées X et

"rtlonnement et - 1a mémorlsat1on par 1°' opérateur des posi-

La flgure 1 représente une vue schématique en pers-

Y d‘une surface en accord-avec la présente 1nventlon.
‘La figure 2 est une vﬁe schématique illustrant la
maniére dont est mis en place sur la lisiére du tissu

des jalons déteétables'et comment est réalisé le posi-

- tions (X) et (Y) des: défauts.

0

: La'description'qui,sui; concerne un dispositif de
repérage de défauts locaux au sein d'un tissu ou d'une
étoffe. Toutefois, il va de soi que l'invention ne sau-

rait'rse,_limiter 73  cette forme de réalisation, et que

" toute surface présentant des points singuliers tels que

15

définis dans 1le préambule de la présente description,

~ peut étreranaiysée par un disposiitif du méme type,

" conforme & 1l'invention, moyennant quelques aménagements

20

de structure.

- Comme on peut le voir,aur sein de 1la figure 1, le

dispositifrde repérage conforme a l'inventionrcomprend

' fondamentalement un plan de lecture (1), légérement'

“incliné, présentant une ouverture fermée par un verre

25

dépoli (2)} Derriére ce Verrer dépoli, est située une

sourcerlﬁmineuse émettant au travers dudit verre dépoli.

Lédit plan incliné (1) comprend le long de  deux de

‘ses arétes opposées deux rouleaux 4° appel (3, 4) destlnés

A permettre le:défllement de 1la piéce de tissu (10)

- 30

35

contrdlée. Ces rouleaux (3) et (4) sont entrainés de

" facon classique par un moteur non représenté;

Au niveau de la'base inférieure du plan'de contrdle
(1), est fixée une régle de saisie (5) (régle constituée
par exemple de 192'_voyahts lumineux  imp1antés tous les

centimétres), située transversalement - par rapport au

A

o
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sens de défllement de la piéce de tissu a contrdler.

Cette régle de saisie comporte en outre des glissiéres

non représentées permettant la fixation et le réglage en

position de capteurs de laize (8) et (9) servant d'éleée-

10

15

20

25

30

35

ments de controle de la largeur du tissu. Dans 1'indus-
trie textile, 'dn entend par "laize" la largeur de la
piéce de tissu. De maniéire connue, ces capteurs sont
constitués d'une pluralité de cellules photoélectriqﬁes
ayant un entre-axe moyen de l'ordre de cing millimetres.
Les variations de largeur sont enregistrées au sein de
l'unité centrale (11) et, de fagon classique, seuls
ressortent finalement 1le minimum de largeur, le maximum

ainsi que la largeur moyenne de ladite piéce de tissu.

- La régle de saisie (5) comporte en outre au niveau
de son front, c'est-a-dire au niveau de la rencontre de
1la piéée de tissu qui défile avec ladite reégle, une
rampe de photodiodes (15), dont 1l'éclairement est com-
mandé par un manipulateur (12) situé au niveau d'une
unité centrale de saisie et d'enregistrement (11), cette
derniére étant connectée électriquement & 1la reégle de

saisie (5).

Une roulette de métrage (6), destinée & mesurer la
longueur du défilement de 1la piece de tissu (10), est
fixée au moyen d'un support (7) 3 la régle de saisie
(5). Cette roulette de métrage permet notamment de mesu-

rer la longueur de chacune des pieces de tissu.

L'unité centrale de saisie et d'enregistrement (11)
comprend un clavier (13) permettant d'enregistrer le
code ou 1a référence de la piéce de tissu contrdleée.
Elle comprend en outre un afficheur (14) permettant de
visualiser la référence de la piéce de tissu ainsi que
le code répertoriant le defaut repéré. La sélection de

1'un ou de l'autre des 1indices du code susceptible
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a’ etre afflché sur 1°' organe (14) est effectuee par 1'in-

,termédlalre du manlpulateur (12) en 1 actlonnant sur

"1l'un de ses deux degrés de liberté.

En outfe,r l'unité&éehtralérde saisie et d'enregis-

trement (11)° comprend une imprimante qui déllvre al’ 1s-

-sue du controle de chaque piéce de tlssu, une éthuette

' -dest1née & &tre apposée sur ladlte pléce de tissu (10},

ﬁ ladlte étiquette. comportant outre la référence de ladite

10

piéce de tlssu, les extrema et la moyenne de la largeur

: desdites'piéces,—'le ﬁYpé de défaut repéré et pour cha-

*cuﬁ.desrdéfauts_leurslcoordohnées X et Y.

- Ces données peuvent'également &tre mémorisées sur

une disquette apte'é fétrerlue'par un micro-ordinateur,

,{nbtamment lors des phases de découpe de vétements dans

liilesditesrpiéces de tissul"Muni d'un logidiel approprié

et cénnaissant la répartition des défauts dans chacune

20

“des pieéces 'de'tissu, "une utilisation rationnelle maxi-

male de chacune des piéces de tissu est rendue possible.

Le fonctlonnement du dlspo51t1i selon l invention

"va malntenant etre décrlt.

25

‘La pléce -de tlssu4 (10) destinée & étre coﬁtralée'

étant en place sur le plan de controle (1), son. avance-

rrment -est commandé par ‘1T 1nterméd1a1re d'un pédalier (non

’”représenté) actionné par 1l opérateur. Toutefois et dans

30

" Dans ce. cas, .ce dernler présenteralt alors tr01s degreés

une formeravantageuse,_la 'commande du défilement de la'

piéce'&e tissu (10),péut gtre assurée au niveau du mani-

"pulateur (12) ‘par simple 'rotation dudit manipulateur.

" de liberté..
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Lorsque 1'opérateur apercolt un défaut de quelque
nature qﬁe ce soit, il provoque le positionnement {dé-
placement) du repére visible constitué dans la forme.de
réalisation décrite par l'éclairement de l'une des pho-
todiodes constitutives.de la rampe (15), et fait concor-
der ledit repére visible avec le défaut observé. Lorsque
ie défaut est situé & l'aplomb de la photodiode, a sa-
voir d'une part l'aplomb suivant la coordonnée Y, c'est-
a-dire suivant 1'axe transversal par rapport au sens de
défilement de la piéce de tissu (10), mais également a
1'aplomb de 1la photodiode considérée sur la coordonnée
X, l'opérateur presse 1'extrémité du manipulateur (12),
provoquant alors 1la saisie immédiate des coordonnées X,
v du défaut repéré. Cette saisie doit étre alors stockée

dans l1'unité centrale de saisie et d'enregistrement

'(11). Simultanément, 1'opérateur actionne le manipula-

teur (12) suivant un autre degré de liberté afin de
sélectibnner,la catégorie du défaut repére. Une fois 1la
catégorie - déterminée, 1l'opérateur provoque Sa saisie
également par une simple pression sur 1'extrémité du
manipulateur (12). La catégorie du défaut repére est
alors également enregistrée au sein de 1'unité centrale

de saisie et d'enregistrement.

L'opéfateur poursuit alors le contrdle des pieces

de tissu (10) en faisant de nouveau défiler ladite pie-

_ce.

Ainsi que cela ressort clairement de la description
précédente, le repérage des défauts au sein de la pieéce
de tissu s'effectue par un simple mouvement de va-et-

_vient du repére visible en 1l'occurrence constitué par

des photodiodes, transformant ainsi une activité par-
ticulierement fastidieuse en une activité quasiment
ludique. De plus, 1la détermination bidimensionnelle

exacte de la répartition des défauts au sein d'une. piece
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de tlssu ‘mais également au seln de toute surface, ou de

'son 1mage sur un ecran, permet une optlmlsatlon de leur

rutlllsatlon d ol une économle 1mportante

Aihsi, le dlsp051t1f conforme & l'ihvention est

appllqué au repérage de p01nts 51ngu11ers de tout type .

"de surface plane, et riotamment dans 1'industrie textile

'pidans le repérage des défauts locaux.

'>De plus, un tel systéme de repérage des défauté

_peut, ainsi que cela est illustré par la figure 2, &tre

15

utilisé'pourrpermettre la localisation réelle desdits

défauts aprés constitution d'un matelas.

~Pour ce faire, ainsi que cela ressort de cette

figure 2, lors de l'opération de contrdle, il est posf'

- sible de mettre en place sur la lisiére du tissu des

,fjaith'détectables,-(20) {constitués par exemple dtéti-

"queEtés métaliiques), disposés a 1ntervalles régullers

20

(de l'ordre de un Jalon/métre). _ .
N Le polntage et la mémorisation par 1l'opérateur des

pOSlthns (X,Y) “des défauts - est réalisé'comme décrit

”'rprécédemment la saisie automatidue de la céordonnée X

s

'précédent et par rapport au jalon suivant. On obtient

-30

de . chaque Jalon permettant de mettre en mémoire pour

chaque défaut sa dlstance (selon X) par rapport au Jalon

donc les 1nd1catlons :
= Xd - Xn

et 'b_=an+1'- xd.

Cette mise en'mémbire de ces deux valeurs a et b

',est redondante, mals permet des controles ultérleurs Il

' ~doit &tre ‘noté qu 11 n 'est pas indispensable que l in-

35

tervalle entre les Jalons 501ent parfaitement réguller,r

puisque leur position réelle ~est détectée par le sys-
téme. ' ' |

(@

o

i~
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Gréace 4 un tel dispositif, lors de l'opération de
matelassage, il est poSsible, gréce’ & un detecteur ap-
proprié, de repérer la position réelle des jalons selon
la longueur de la table de matelassage. La connaissance
des cotes a et b permét alors de déterminer la position
réelle du défaut a partir :

" - de la position des jalons n et n+l selon la lon-
gueur de la table de matelassage '

- de l'enregistrement de a, b et Yd.

~-e

Cette position réelle est enregistrée ainsi que le

nﬁméro de la feuille ol se trouve le défaut considéré.

'Certes, dans le principe de base décrit précedem-

ment, on suppose que tous les jalons sont identiques

entre eux. Il en résulte que si, au cours du matelas-

sage, on doit éliminer une certaine longueur de tissu,
on introduit une erreur systématique sur toutes les
positiéhs longitudinales des défauts situés apreés cette
découpe. Pour corriger cette erreur sans ambiguité pos-
sible, il est.indispénsable d'identifier chagque jalon de
maniére a rétrouver une origine des mesures de longueur

correcte. Pour résoudre ce probléme, il existe plusieurs

possibilités, par exemple :

25

a) utiliser des étiquettes comportant un code
détectable ; '

'b)vcoder 1l'entraxe de dépose des jalons pour per-
mettre leur identification par un décodage au

moment de la constitution du matelas.

30

La description qui précéde montre bien 1les avanta-
ges apportés par l'invention. Bien entendu, elle n'est

pas limitée a cet exemple de réalisation mais elle en

- couvre toutes les variantes réalisées dans le méme es-

35

prit.
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 REVENDICATIONS

1/'Dispositif—:éemi-automatique de repéragé en con-
tlnu.des coordonnées X et Y des péints singuliers au
5 sein d'une surface en mouvement du type comprenant s
' o un plan de controle (1) sur lequel déflle 1ad1te
" surface (10) & contrdler (ou son image) ; ,
7.,un:m6yen de mesure (6) de la longueur derdéfiie-
‘ment de la surface (10) & contrdler (ou de son
10 rimage), définissant une premiére coordonnée (X) ;
. . une unité centrale (11),de,saisie,et,d'enregiSf'

trement

caractérlsé en ce qu il comprend en outre :
' -~ un moyen de mesure de la 1largeur de 1la matlére
15 en ‘cours de controle K ,
" 'f,un moyen de repérage de la seconde coordonnée (Y)
. constitué '

. d'une part) d'un premierrmoyen (15) de'posi
_ ' 'tlonnement d ‘un repére visible selon un '
20. g axe transversal par rapport au déplace-
" ment de la surface (10), et constituant

1'axe de repérage de la seconde coordonnée

(Y),'dontple'déplacementrest commandé par un

~ opérateur afin de faire concorder ledit
25 o 1' repere v151ble avec le p01nt 51ngu11er dé-
o ' ::.tecté
"~ . d'autre part d'un second moyen (12),
également commandé par un opérateur, per-
mettant de réaliser la saisie et/ou l'enre-

730 f *7'7 ,giStrement de la position dudit repeére.

2/ Dispositif selon la revendication 1,-caractérisé

eh 'Ce que 'lesdits premier (15) et second (12) moyens

- somnt commandes par 1° opérateur 3 partlr a' un méme organe
35 (12). '

%
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3/ pispositif selon 1'une des revendications 1 et
2, caractérisé en ce que ledit orgahe de commande des-
dits premier et second moyens est constitué d'un mahi-
pulateur (12) susceptible d'étre actionné suivant deux
degrés de 1liberté, le. déplacement suivant 1'un desdits
degrés de 1ibérté commandant 1le déplacement du repére
visible du premier moyen et le déplacement suivant
1'autre degré de liberté commandant le défilement dans
un sens ou dans 1'autre sur un afficheur (14) au sein de
1'unité centrale (11) répertoriant les différentes caté-

gories des points singuliers.

4/ Dispositif selon 1'une des revendications 1 a
3, caractérisé en ce que ledit premier moyen de posi-
tionnement du repére visible (15) est choisi dans le
groupe éomprenant une rampe de photodiodes, un curseur
actionﬁé mécaniquement, un spot lumineux, une regle de

saisie directe par contact tactile.

5/ Dispositif selon l'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que le premier moyen de positionnement
du repére visible (15) est intégré & une régle dite
"régle de saisie" (5) située au niveau du plan de con-

trdle (1).

6/.Dispositif selon 'la revendication 5, caractérisé
en ce que la régle de saisie (5) comporte des glissieéres
permettant la fixation et le réglage en position de
capteurs (8,9) mesurant la dimension perpendiculaire au
déplacement de la surface (10) & contrdler, et permet-
tant de définir 1l'origine des coordonnées des déefauts
selon la largeur. '

7/ Dispositif semi-automatique de repérage en con-
tinu des coordonnées X et Y des défauts locaux au sein
d'une étoffe ou tissu en mouvement, du type comprenant

un plan de contrdle (1) sur lequel défile ladite

surface (10) & contrdler ;
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. une-paire de rouleaux d'appel (3,4) situés de
part et d'autre dudit plan d€ contrdle (1) ;
.. un moyen de mesure (6) de la longueur de défile-

ment de 1'étoffe ou tissu (10) & contrdler, défi-

5 -  nissant une premiére coordonnée ;

L

e une:régle de saisie (5) transversale par rapport
au défilement comportant des glissiéres permet-
) taﬁt Ia'fixation etrle'réglage en position de
: capteurs (8,9) de laize ; '
10 . ﬁne unité>centrale~(ll) de saisie et d'enre-
7 , gistrement,f ' | -
caractérisé en ce qu'il comprend en outre :
~ - un moyen de mesure de la largeur de 1la matiére
en cours de contrdle ; , | )
15 = un second moyen de repérage de la seconde coor-
~ donnée (Y) constitué : . '

' . d'une part d un premier moyen {(15) de posi-
tlonnement (déplacement) d'un repére visible
selon un axe transversal par rapport au dé-

20 g - placement de la surface (10), et constituant
1'axe dé;répérage'de la secohde coordbnnée
(), ddnt 1e'déplacement est commandé par un
opérateur afiﬁ de faire concorder ledit
7 repére visible avec le point 51ngu11er dé-
25 - ,  : . tecté o ,
. d:autre part, d'un second moyen (12),7éga—
r'lement commandé par un oﬁérateur, permettant
de réaliser la saisie et/ou 1l'enregistrement
7  de la position dudit repére ; '
30 - - en ce que ledit premler moyen de pos1t10nnement

(deplacement) est constltué par une rampe de photodlodes

£

' ,(15) intégrée au sein de ladite reégle saisie (5) trans-
_versale ; 7 Co
7 - en ce queriesdits' premier et second moyens sont s
':35'commandés*par'l'opératéur par l'intérmédiaire d'un mani-

pulateur {12} ; -
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- en ce que le manlpulateur (12) peut etre déplacé

par 1'opérateur suivant deux degréside liberte, le dé-

placement sur le premier degré de liberte commandant le
déplacement du repeére visible sur la barrette de photo-
diodes (15), et 1le aéplacement du manipulateur (12)
suivant le second dégré de liberté commandant le défile-
ment dans un sens ou dans 1'autre du code répertoriant
les différentes catégories de défauts observés au sein
de 1l'étoffe (10) sur un afficheur (14) au sein de

l'unité centrale (11).

8/ DlSpOSltlf selon 1l'une des revendlcatlons 1a7,
caractérisé en ce que, 51mu1tanément a l'opération de
contrdle, on met en place sur la lisiere du tissu des
jalons - (20) détectables (étiquettes meétalliques par
exemple) disposés a intervalles réguliers et on repere
1a coordonnée X des défauts a4 partir de ces jalons, afin
de permettre la localisation des défauts ainsi repérés

apres constitution d'un matelas a partir de 1l'étoffe

contrdlée.
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