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DESCRIPCION
Arreglo de un panel de maletero dentro de un maletero de vehiculo automovil

La invencion se refiere al campo de los arreglos de paneles de maletero dentro de los maleteros de vehiculos
automéviles y, mas en particular, concierne a un arreglo de un panel de maletero que recubre un transductor
acustico dispuesto bajo el piso de maletero de un vehiculo automavil.

Tales paneles de maletero se designan asimismo con el término «falso piso».

El transductor acustico es, en especial, un subwoofer dispuesto dentro de un alojamiento acondicionado bajo el piso
de maletero.

Un subwoofer es un altavoz destinado a la reproduccion de las frecuencias sonoras mas bajas del espectro de
audio.

El término subwoofer designa, asimismo, la caja acustica dentro de la cual va montado tal altavoz, también
denominado «caja de graves o de bajos».

Se conoce, especialmente por el documento DE 202013105629 A, un arreglo de una caja de bajos dispuesto
préximo a una cubeta de rueda de repuesto.

El documento US 4696369 A describe un vehiculo que incluye un altavoz dentro de un rehundido situado en el piso
del maletero de un vehiculo.

El documento WO 2010036528 A muestra un vehiculo automévil segun el preambulo de la reivindicacion 1 y un
panel de maletero segun el preambulo de la reivindicacion 2.

Una cubeta de rueda de repuesto generalmente se materializa en una cavidad obtenida por embuticion de la chapa
del piso de maletero. Su abertura va a parar al maletero. Tal cubeta generalmente esta destinada a recibir una rueda
de repuesto y la asociada herramienta de montaje/desmontaje de rueda.

La rueda de repuesto se sustituye, en ocasiones, por un kit de reparacion, lo cual deja disponible un volumen de
almacenaje para alojar en él, en especial, una caja de bajos.

También se conoce recubrir la cubeta de rueda de repuesto con un falso piso constituido a partir de una placa, o
panel de maletero, con posibilidad de ser amovible o parcialmente amovible con respecto al piso del maletero.

El falso piso puede recubrir parcialmente o la totalidad del piso de maletero, por cuyo motivo se designa con el
término de «falso piso». Asi, constituye el fondo del maletero del vehiculo, siendo apto para recibir y soportar el
equipaje y otros objetos que de ordinario se cargan dentro de un maletero de vehiculo automovil.

Se extiende a partir de la parte posterior de los asientos de fila 2 (Ultima hilera de asientos del vehiculo) hasta la
pared vertical posterior del maletero. Su corte exterior se corresponde sensiblemente con el contorno interior del
fondo del maletero.

Se accede a la rueda de repuesto después de haber levantado el panel de maletero.

Generalmente incluye, en su borde orientado hacia la pared vertical posterior del maletero, un asa, cordén u otro
medio de asido que permite distanciar el falso piso del piso de maletero.

Debe ser lo suficientemente rigido y resistente para ser capaz, por una parte, de soportar la carga y, por otra, para
no ceder bajo la carga con el consiguiente riesgo de dafar el contenido de la cubeta. Adicionalmente, debe ser plano
para permitir cargar y desplazar los objetos sin dificultad dentro del maletero.

Un falso piso como minimo se constituye generalmente a partir de una placa de madera recubierta con una placa de
recubrimiento de material textil (alfombra) y con una placa de insonorizacion.

En otro arreglo conocido, tal como se ilustra en las figuras 1 y 2, la caja de bajos 1 incluye una carcasa de forma
general paralelepipédica que contiene una cavidad abierta en la que se aloja un transductor acustico, en este punto,
un altavoz de membrana central, para restituir el sonido generado por un sistema de audio del vehiculo, no
representado.

La membrana del altavoz, que de este modo queda expuesta, va recubierta por una rejilla de proteccién 2 fijada
sobre la carcasa de la caja 1.

La caja de bajos 1 se aloja dentro de una cubeta 3 situada bajo el piso de maletero 5 y el fondo de la carcasa de la
caja 1 descansa en el fondo de la cubeta 3. La membrana del altavoz se encuentra orientada hacia el exterior de la
cubeta 3, es decir, hacia el falso piso 4, representado en la figura 1 levantado del piso de maletero 5.
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Para dejar pasar el sonido de la caja de bajos 1 a través del falso piso 4, hay una abertura 6 acondicionada en el
falso piso 4 en perpendicular con la rejilla 2 fijada sobre la caja de bajos 1 y cuyas formas y dimensiones se
corresponden con las de la rejilla 2.

La abertura 6 y la rejilla 2 pueden adoptar diferentes formas: rectangular, circular, oblonga como en este arreglo, etc.

Tal como se ilustra en la figura 2, que representa el falso piso 4 en vista desde arriba, abatido sobre el piso de
maletero 5, la rejilla 2 coincide con la abertura 6 del falso piso 4 quedando a ras del plano de la abertura 6.

En efecto, la rejilla 2 no debe sobresalir de la abertura 6 en el interior del maletero, a riesgo de sufrir deterioros por
las cargas embarcadas (deformacion, arrancamiento) dentro del maletero y/o de obstaculizar su carga.

Una pieza de acabado de plastico 7 se encuentra dispuesta en la abertura 6 y esta conformada en orden a
amoldarse al contorno de la abertura 6 y emparedar el espesor de la placa o panel del falso piso, quedando a ras de
la capa de alfombra de la placa, con el fin de limitar los riesgos de arrancamiento. Este enrase se obtiene mediante
una técnica llamada de solape al ras por plegado escalonado aplicada a un falso piso obtenido por
termoconformacion.

El solape al ras por plegado escalonado es un término que designa una operacion de doblado doble de una chapa
plana, que culmina en dos planos paralelos desplazados en una distancia del mismo orden de magnitud que el
espesor de la chapa.

Por extension del lenguaje, se generaliza esta expresion para ensamblajes entre dos placas realizadas en diferentes
tipos de materiales que se prestan a deformacion; deformacion obtenida, especialmente, por termoconformacion.

Por lo tanto, tal arreglo precisa de la utilizacion de productos termoconformados para tratar el solape al ras por
plegado escalonado y el utillaje asociado, lo cual representa un sobrecoste nada desdefiable en el precio de coste
tras la fabricacién del falso piso.

Por otra parte, este arreglo presenta un inconveniente en cuanto a entrada de agua; al quedar el altavoz expuesto
directamente a las entradas de agua provenientes del maletero, especialmente con la apertura del maletero, ya sea
directamente, ya sea por escorrentia de las aguas de lluvia o de lavado. El riesgo de arrancamiento se ve
disminuido.

En la invencién, se solucionan estos problemas mediante la adopcion de un vehiculo automévil segun la
reivindicacién 1, que incluye un panel de maletero amovible, sustentado por el piso de un maletero de vehiculo
automdévil en el que el piso incluye una cubeta acondicionada bajo el piso cuya abertura, quedando a ras del piso, va
a parar al maletero, conteniendo dicha cubeta un altavoz cuya membrana, extendiéndose paralelamente al plano de
la abertura de la cubeta, se encuentra orientada hacia la abertura de la cubeta quedando a ras de dicha abertura, en
el que dicho panel recubre la abertura de la cubeta y en el que se ha arbitrado una rejilla de proteccion para proteger
dicha membrana, incluyendo el panel al menos una abertura que se extiende en el plano del panel para dejar pasar
el sonido a través del panel, y un conjunto de rejilla de proteccion integrado dentro del panel que cierra la abertura
acondicionada en el panel.

De acuerdo con la invencion, la membrana del altavoz se encuentra dispuesta en la proximidad de un borde de la
cubeta, y la abertura enrejillada, acondicionada en el panel, se encuentra dispuesta entre el borde del panel,
adyacente al borde de la cubeta, y la membrana del altavoz.

De acuerdo con la invencién, la abertura enrejillada, acondicionada en el panel, se halla encarada con la membrana
del altavoz con un desplazamiento determinado.

De acuerdo con la invencion, el conjunto de rejilla incluye una rejilla y una contra-rejilla en mutuo enfrentamiento, y
por que el borde exterior de la contra-rejilla es rigido y hace las funciones de refuerzo del borde del panel.

Asimismo, la invencion recae en un panel de maletero segun la reivindicacion 2 de un arreglo tal y como se ha
descrito anteriormente, que incluye un apilamiento de placas ensambladas unas sobre otras, que incluye, partiendo
de la placa superior hacia la placa inferior:

- una placa de material textil que presenta una abertura en la proximidad de uno de sus bordes laterales;

- un conjunto de placas de madera que incluye una primera placa de madera que incluye una escotadura
encarada con la abertura de la placa de material textil; estando dicha escotadura abierta a dicho borde
lateral, y que incluye, rodeando la escotadura, una segunda placa de refuerzo de madera;

- una placa de material insonorizante que incluye una escotadura encarada con la abertura de la placa de
material textil estando abierta a dicho borde lateral, y que presenta una huella correspondiente al espacio
ocupado por la placa de refuerzo para compensar el sobreespesor debido a la placa de refuerzo en el
apilamiento; y
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- una placa de material tejido no tejido que presenta una abertura, encarada con la abertura de la placa de
material textil, en la proximidad de dicho borde lateral;

y que incluye un conjunto de rejilla que incluye una rejilla y una contra-rejilla que empareda dicho borde lateral de la
placa de material textil y el conjunto de placas de madera; siendo la rejilla postiza a la contra-rejilla y sujetandose por
unos medios de engarce a presion elastica; cerrando la contra-rejilla la escotadura del conjunto de placas de madera
en dicho borde lateral para asegurar la rigidez en dicho borde lateral que va desprovisto de madera y asegurar el
solape al ras por plegado escalonado; dichos medios de engarce a presion elastica se encargan de la sujecién
mecanica del conjunto y del marcado del solape al ras por plegado escalonado en la placa de material textil.

Asimismo, la invenciéon recae en un primer procedimiento de ensamblaje de un panel de maletero segun la
reivindicacién 3 de un conjunto tal y como se ha descrito anteriormente, que incluye las siguientes etapas:

- encolado de la cara interior de la placa textil;
- encolado de la cara superior de la placa de material insonorizante;

- prensado del apilamiento constituido, en este orden, a partir de la placa de material tejido no tejido, de la
placa de material insonorizante encolada, de las placas de madera y de la placa textil encolada, y corte
simultaneo de los contornos de las placas de material tejido no tejido y textil, asi como la abertura en la
placa de material textil; y

- ensamblaje de la rejilla sobre la contra-rejilla mediante engarce a presion elastica.

La invencion aun recae en un segundo procedimiento de ensamblaje de un panel de maletero de un conjunto tal y
como se ha descrito anteriormente, que incluye las siguientes etapas:

- encolado de la cara superior del conjunto de placas de madera;

- compresién de la cara superior del conjunto de placas de madera sobre la placa de textil con marcado del
solape al ras por plegado escalonado de la rejilla;

- encolado de la cara inferior del conjunto determinado por las placas de madera y la placa textil;
correspondiendo la cara inferior a la cara inferior del conjunto de placas de madera;

- posicionamiento de la placa de material insonorizante sobre la cara inferior del conjunto de placas de
madera encolada;

- prensado de la placa de material tejido no tejido sobre el apilamiento de placas anterior, y corte simultaneo
de los contornos de las placas de material tejido no tejido y textil, asi como la abertura en la placa de
material textil; y

- ensamblaje de la rejilla sobre la contra-rejilla mediante engarce a presion elastica.

La invencién queda descrita con mayor detalle seguidamente y con referencia a las figuras, que representan
esquematicamente el arreglo en su forma preferente de realizacion.

Las figuras 1 y 2, ya descritas, presentan un arreglo conocido de un panel de maletero que recubre una caja de
bajos alojada en una cubeta acondicionada bajo el piso de maletero de un vehiculo;

la figura 3 presenta un panel de maletero del arreglo segun la invencién, segun una vista en despiece ordenado
desde arriba, que permite distinguir los diferentes elementos constitutivos del panel;

las figuras 4A y 4B ilustran, respectivamente, el conjunto de placas de madera segun una vista desde arriba y una
vista desde abajo;

la figura 5 ilustra una semiseccién parcial del panel de maletero considerada en el plano medio de la abertura; y

la figura 6 ilustra un arreglo de un panel de maletero segun la invencién, segun una vista parcialmente seccionada
por el plano medio del vehiculo.

En las figuras 3, 5 y 6, se emplea un sistema de referencia tridimensional XYZ utilizado habitualmente en el sector
del automdévil para la orientacion de las vistas o dibujos.

Mas adelante en la descripcion, se utilizan los términos «inferior», «interior» y, respectivamente, «superior»,
«exterior» atendiendo al falso piso tal y como se presenta en el entorno del vehiculo.

Como se ilustra en la figura 3, el panel de maletero 8 incluye un apilamiento de placas ensambladas unas sobre
otras, que, partiendo de la placa superior 9 hacia la placa inferior (de base) 18, incluye:
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- una placa de material textil 9 que presenta una abertura 10 en la proximidad de uno 11 de sus bordes
laterales;

- un conjunto 12 de placas de madera que incluye una primera placa de madera 13 que incluye una
escotadura 14 encarada con la abertura 10 de la placa de material textil 9; estando dicha escotadura 14
abierta a dicho borde lateral 11, y que incluye, rodeando la escotadura 14, una segunda placa de refuerzo
de madera 15;

- una placa de material insonorizante 16 que incluye una escotadura 17 encarada con la abertura 10 de la
placa de material textii 9 estando abierta a dicho borde lateral 11, y que presenta una huella 18
correspondiente al espacio ocupado por la placa de refuerzo 15 para compensar el sobreespesor debido a
la placa de refuerzo 15 en el apilamiento; y

- una placa de material tejido no tejido 19 que presenta una abertura 20, encarada con la abertura 10 de la
placa de material textil 9, en la proximidad de dicho borde lateral 11.

El panel de maletero 8 incluye, adicionalmente, un conjunto de rejilla que incluye una rejilla 21 y una contra-rejilla 22
que, dispuestas en mutuo enfrentamiento, emparedan dicho borde 11 de la placa de material textil 9 y el conjunto 12
de placas de madera 13 y 15. La contra-rejilla 22 incluye un borde recto exterior rigido 23 que es tangente al
borde 11.

Las figuras 4A y 4B ilustran, respectivamente, el conjunto 12 de placas de madera 13 y 15 segun una vista desde
arriba y una vista desde abajo.

La placa 15 hace las funciones de inserto de refuerzo de la placa 13 alrededor de la escotadura 14 resaliendo en el
interior de la escotadura 14.

La figura 5 ilustra una semiseccion parcial del panel de maletero 8 considerada en el plano medio PM de la
abertura 10.

La rejilla 21 es postiza a la contra-rejilla 22 y se sujeta por unos medios de engarce a presién elastica 24 (en el
ejemplo de la figura 5, se representan cuatro de los ocho medios de engarce a presion elastico 24).

El borde recto exterior rigido 23 de la contra-rejilla 22 cierra la escotadura 14 del conjunto 12 de placas de
madera 13 y 15 para asegurar la rigidez en el borde 11 de la placa de material textil 9 que va desprovisto de madera
y, por tanto, de refuerzo. La placa de material textil 9 resale en la abertura 10 y la escotadura 17.

El borde recto exterior rigido 23 de la contra-rejilla 22 permite, ademas de asegurar la rigidez del borde 11, asegurar
el solape al ras por plegado escalonado S1 en la parte periférica exterior de la abertura 10 (parte encarada con el
borde 11).

El solape al ras por plegado escalonado S2, en la parte periférica interior de la abertura 10, en oposicion al borde 11
con respecto a la rejilla 21, se verifica ventajosamente por la superposicién (por ejemplo, por encolado) de las dos
placas de madera 13 y 15 con un desplazamiento «d» entre las dos placas 13 y 15 en el plano de la escotadura 14.
Este arreglo permite realizar la funcién de solape al ras por plegado escalonado con un minimo coste.

Nos encontramos con este mismo desplazamiento «d» para el solape al ras por plegado escalonado Sfi;
sustituyéndose la superposicion de las dos placas de madera 13 y 15 para el solape al ras por plegado
escalonado S2 por la seccion del perfil transversal del borde de la contra-rejilla 22 que presenta un escalén entre la
cara exterior del borde 23 y la cara interior del borde 23.

Los medios de engarce a presion elastica 24 se encargan de la sujecion mecanica del conjunto y del marcado del
solape al ras por plegado escalonado en la placa de material textil 9. La placa 19 no esta representada.

En un primer ejemplo, un procedimiento de ensamblaje de un panel de maletero 8 segun la invencion incluye las
siguientes etapas:

- encolado de la cara inferior de la placa textil 9;
- encolado de la cara superior de la placa de material insonorizante 16;

- prensado del apilamiento constituido, en este orden, a partir de la placa de material tejido no tejido 19, de la
placa de material insonorizante 16 encolada, de las placas de madera 13 y 15 y de la placa textil 9
encolada, y corte simultdneo de los contornos de las placas de material tejido no tejido 19 y textil 9, asi
como la abertura 10 en la placa de material textil 9; y

- ensamblaje de la rejilla 21 sobre la contra-rejilla 22 mediante engarce a presién elastica.
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En un segundo ejemplo, un procedimiento de ensamblaje de un panel de maletero 8 segun la invencion incluye las
siguientes etapas:

- encolado de la cara superior del conjunto 12 de placas de madera 13 y 15;

- compresién de la cara superior del conjunto 12 de placas de madera 13 y 15 sobre la placa de textil 9 con
marcado del solape al ras por plegado escalonado del conjunto de rejilla 21 y 22;

- encolado de la cara inferior del conjunto 12 determinado por las placas de madera 13 y 15y la placa textil 9;
correspondiendo la cara inferior del conjunto 12 y 9 a la cara inferior del conjunto 12 de placas de madera;

- posicionamiento de la placa de material insonorizante 16 sobre la cara inferior del conjunto 12 de placas de
madera encolada;

- prensado de la placa de material tejido no tejido 19 sobre el apilamiento de placas anterior, y corte
simultaneo de los contornos de las placas de material tejido no tejido 19 y textil 9, asi como la abertura 10
en la placa de material textil 9; y

- ensamblaje de la rejilla 21 sobre la contra-rejilla 22 mediante engarce a presién elastica.
Caben otros ejemplos de procedimientos de ensamblaje.

La figura 6 ilustra un arreglo de un panel de maletero 8 tal y como se ha descrito anteriormente dentro de un
maletero 25 de un vehiculo automévil V segun una vista en seccién parcial por el plano medio PM del vehiculo V.

El panel de maletero 8 esta sustentado por el piso 26 del maletero 25. El maletero 25 incluye una cubeta 27
acondicionada bajo el piso 26, cuya abertura 28 va a parar al maletero 25 quedando a ras del piso 24.

La abertura 28 comunica con el interior del maletero 25.

La cubeta 27 contiene una caja de bajos 29 que incluye un altavoz 30 cuya membrana central 31 se extiende
paralelamente al plano de la abertura 28 y se encuentra orientada hacia la abertura 28 de la cubeta 27, quedando a
ras de la abertura 28 de la cubeta 27.

El altavoz 30 se encuentra dispuesto en la proximidad de la pared interior 32 de la cubeta 27, pared 32 que se
encuentra sensiblemente sobre la vertical de la hilera de asientos traseros (asientos de segunda fila), no
representada.

El panel de maletero 8 recubre la abertura 28 de la cubeta 27 y su contorno exterior se corresponde sensiblemente
con el contorno interno del piso 26 de maletero 25.

La abertura 10, 20 esta practicada en el panel 8 receptor del conjunto de rejilla de proteccién 21, 22. La abertura
enrejillada 33 se ha arbitrado para proteger la membrana 31, a la vez que permite la propagacién del sonido en el
maletero 25.

Se encuentra dispuesta en el plano del panel 8, entre el borde exterior 11 del panel 8 y la vertical del borde de la
membrana 31 del altavoz 30 que esta adyacente a la pared 32 de la cubeta 27.

Por lo tanto, la abertura enrejillada 33 presenta un desplazamiento determinado con la membrana 31 del altavoz 30,
desplazamiento que, sin obstaculizar la propagacion del sonido en el maletero 25, permite limitar las escorrentias de
agua adentro de la caja de bajos 29.

A titulo de ejemplo, las placas de madera 13 y 15 estan realizadas a partir de fibras de madera y de un ligante
sintético, conocido bajo el acronimo MDF (Medium Density Fiberboard), con un espesor de 4 a 5 mm.

La placa de material tejido no tejido 19 esta constituida a partir de un material textil de color negro cuyas fibras
quedan sujetas de manera aleatoria por compresion.

La rejilla 20 y la contra-rejilla 22 estan realizadas en un polimero termoplastico de tipo ABS (Acrilonitrilo Butadieno
Estireno).

La placa de insonorizacion 16 esta realizada a base de un fieltro o de una espuma de celdillas abiertas, con un
espesor del orden de 15 mm (espesor de fieltro posible entre 10 y 30 mm aproximadamente).

La placa de material textil 9 es, por ejemplo, una alfombra punzonada de polipropileno o afelpada tufting de
polipropileno o poliamida, una alfombra DilourPolyester, etc.
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REIVINDICACIONES

1. Vehiculo automévil (V) que incluye un panel (8) de maletero, amovible, sustentado por el piso (26) del
maletero (25) del vehiculo automovil (V), en el que el piso (26) incluye una cubeta (27) acondicionada bajo el piso
(26) cuya abertura (28), quedando a ras del piso (26), va a parar al maletero (25), conteniendo dicha cubeta (27) un
altavoz (30) cuya membrana (31), extendiéndose paralelamente al plano de la abertura (28) de la cubeta (27), se
encuentra orientada hacia la abertura (28) de la cubeta (27) quedando a ras de dicha abertura (28), en el que dicho
panel (8) recubre la abertura (28) de la cubeta (27), incluyendo el panel (8) al menos una abertura (10) que se
extiende en el plano del panel (8) para dejar pasar el sonido a través del panel (8), y un conjunto de rejilla de
proteccion (21, 22) integrado dentro del panel (8) que cierra la abertura (10) acondicionada en el panel (8) encarada
con la membrana (31) del altavoz (30) con un desplazamiento determinado y definitoria de una abertura enrejillada
(10, 21, 22) acondicionada en el panel (8), caracterizandose el vehiculo (V) por que la membrana (31) del altavoz
(30) se encuentra dispuesta en la proximidad de un borde de la cubeta (27) y por que la abertura enrejillada (10, 21,
22), acondicionada en el panel (8), se encuentra dispuesta entre el borde (11) del panel (8), adyacente al borde (32)
de la cubeta (27), y la membrana (31) del altavoz (30), incluyendo el conjunto de rejilla, adicionalmente, una rejilla
(21) y una contra-rejilla (22) en mutuo enfrentamiento, y por que el borde exterior (23) de la contra-rejilla (22) es
rigido y hace las funciones de refuerzo del borde (11) del panel (8).

2. Panel (8) de maletero (25) de un vehiculo automévil (V), siendo dicho panel (8) de maletero, cuando se
encuentra dispuesto dentro de dicho vehiculo (V), amovible y sustentado por el piso (26) del maletero (25) del
vehiculo automdévil (V), en el que el piso (26) incluye una cubeta (27) acondicionada bajo el piso (26) cuya abertura
(28), quedando a ras del piso (26), va a parar al maletero (25), conteniendo dicha cubeta (27) un altavoz (30) cuya
membrana (31), extendiéndose paralelamente al plano de la abertura (28) de la cubeta (27), se encuentra orientada
hacia la abertura (28) de la cubeta (27) quedando a ras de dicha abertura (28), en el que dicho panel (8) recubre la
abertura (28) de la cubeta (27), incluyendo el panel (8) al menos una abertura (10) que se extiende en el plano del
panel (8) para dejar pasar el sonido a través del panel (8), y un conjunto de rejilla de proteccién (21, 22) integrado
dentro del panel (8) que cierra la abertura (10) acondicionada en el panel (8), definiendo la abertura (10) una
abertura enrejillada (10, 21, 22) acondicionada en el panel (8) y que esta encarada con la membrana (31) del altavoz
(30) con un desplazamiento determinado cuando dicho panel (8) de maletero se encuentra dispuesto dentro del
vehiculo (V), caracterizado por que incluye un apilamiento de placas ensambladas unas sobre otras que, partiendo
de la placa superior hacia la placa inferior, incluye:

- una placa de material textil (9) que presenta una abertura (10) en la proximidad de uno (11) de sus bordes
laterales;

- un conjunto (12) de placas de madera que incluye una primera placa de madera (13) que incluye una
escotadura (14) encarada con la abertura (10) de la placa de material textil (9); estando dicha escotadura
(14) abierta a dicho borde lateral (11), y que incluye, rodeando la escotadura (14), una segunda placa de
refuerzo de madera (15);

- una placa de material insonorizante (16) que incluye una escotadura (17) encarada con la abertura (10) de
la placa de material textil (9) estando abierta a dicho borde lateral (11), y que presenta una huella (18)
correspondiente al espacio ocupado por la placa de refuerzo (15) para compensar el sobreespesor debido a
la placa de refuerzo (15) en el apilamiento; y

- una placa de material tejido no tejido (19) que presenta una abertura (20), encarada con la abertura (10) de
la placa de material textil (9), en la proximidad de dicho borde lateral (11);

y por que incluye un conjunto de rejilla que incluye una rejilla (21) y una contra-rejilla (22) que empareda dicho borde
lateral (11) de la placa de material textil (9) y el conjunto (12) de placas de madera (13, 15); siendo la rejilla (21)
postiza a la contra-rejilla (22) y sujetandose por unos medios de engarce a presion elastica (24); cerrando la contra-
rejilla (22) la escotadura (14) del conjunto (12) de placas de madera (13, 15) en dicho borde lateral (11) para
asegurar la rigidez en dicho borde (11) que va desprovisto de madera y asegurar el solape al ras por plegado
escalonado; encargandose dichos medios de engarce a presion elastica (24) de la sujecidn mecanica del conjunto y
del marcado del solape al ras por plegado escalonado en la placa de material textil (9).

3. Procedimiento de ensamblaje de un panel (8) de maletero segun la reivindicacion 2, caracterizado por que
incluye las siguientes etapas:

- encolado de la cara inferior de la placa textil (9);
- encolado de la cara superior de la placa de material insonorizante (16);

- prensado del apilamiento constituido, en este orden, a partir de la placa de material tejido no tejido (19), de
la placa de material insonorizante (16) encolada, de las placas de madera (13, 15) y de la placa textil (9)
encolada, y corte simultdneo de los contornos de las placas de material tejido no tejido (19) y textil (9), asi
como la abertura (10) en la placa de material textil (9); y
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- ensamblaje de la rejilla (21) sobre la contra-rejilla (22) mediante engarce a presion elastica (24).

4. Procedimiento de ensamblaje de un panel (8) de maletero segun la reivindicacion 3, caracterizado por que
incluye las siguientes etapas:

- encolado de la cara superior del conjunto (12) de placas de madera (13, 15);

5 - compresion de la cara superior del conjunto (12) de placas de madera (13, 15) sobre la placa de textil (9)
con marcado del solape al ras por plegado escalonado de la rejilla (21);

- encolado de la cara inferior del conjunto determinado por las placas de madera (13, 15) y la placa textil (9);
correspondiendo la cara inferior a la cara inferior del conjunto (12) de placas de madera (13, 15);

- posicionamiento de la placa de material insonorizante (16) sobre la cara inferior del conjunto (12) de placas
10 de madera (13, 15) encolada;

- prensado de la placa de material tejido no tejido (19) sobre el apilamiento de placas anterior, y corte
simultaneo de los contornos de las placas de material tejido no tejido (19) y textil (9), asi como la abertura
(10) en la placa de material textil (9); y

- ensamblaje de la rejilla (21) sobre la contra-rejilla (22) mediante engarce a presion elastica (24).
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