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Vynélez sa tyka odsdvace]j piStole s pueu-
matickym strihaom pre navadzanie vldkna,
resp. vldken, pomocou ktorej je moZné viak-
no odsavat, navadzat na pracovné organy
strojnych zariadeni a odstrihnitf vidkno po
jeho navedeni.

Na navadzanie vldken sa pouZivaju odsé-
vacie piStole bez strihacieho zariadenia, a-
lebo odsdvacie piStole s mechanickych stri-
hadom. :

Nevyhody odsdvacich piStoli bez striha-
cieho zariadenia st zrejmé. Na odstrihnutie
vldken, najmé hrubhSich jemnosti sii potreb-
né noZnice alebo iny, daldi pracovny né-
stroj.- Tym sa vSak zvySuje ndroCnost na
obsluhu strojného zariadenia, zniZuje sa mo-
bilnogst obsluhujiceho persondlu, predlZuje
sa doba navedenia vldkna a v doésledku to-
ho sa zvySuje odpad.

Ods4avacie piStole s mechanickym striha-
¢om -sice umoZiiuji odstrihnit vldkno, ale
nie vZdy sd prestrihnuté vSetky fibrily vo
zvdzku vldken. Je to d6sledkem toho, Ze me-
chanicky striha¢ rychlopohybujicich sa
vlgken je ovladany ruCne, ¢im je strihacia
rychlost pracovnych orgdnov nizka. Preva-
dzka piStole sa stdva nespolahlivou. Naviac
tento druh pistoli vyZaduje pre spolahlivi
¢innost takmer dokonale ostré pracovné
orgdny. To ma za ndsledok zniZenie Zivot-
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nosti strihacieho mechanizmu a velkd spo-
trebu ndhradnych dielov.

- Uvedené nedostatky rieSi odsédvacia pis-
tol' s pneumatickym strihaom pre navéadza-
nie vldkna podla tohoto vyndlezu, u ktorej
strihaci mechanizmus pracuje na pneuma-
tickom principe. Strihaci mechanizmus je
vytvoreny z pevnej striZnice, opatrenej o-
strou hranou, proti ktorej je striZnik ukon-
feny piestom, posuvne uloZenym wv striZni-
kovej komore, spojenej dvoma kandlikmi s
prepadtacou tlakovou komorou, opatrenej
najmenej jednym odvzdudilovacim otvorom.
V prepustacej tlakovej komore je posuvne
uloZeny prepiistaci piestovy ventil s najme-
nej dvoma piestami slGZiaci na prepojenie
jednotlivych €asti striZnikovej komory s pri-
vodnym potrubim tlakového média, resp. s
okolitym ovzdu$im. Preptstacia tlakovd ko-
mora je spojend s privodnym potrubim naj-
menej s jednym kandlikom a niekedy v nej
byva uloZend pruZina na mechanické vraca-
nie preptstacieho piestového ventilu do vy-
chodzej polohy. Vracanie striZnika do vy-
chodzej polohy m6Ze by! tlakom pracovné-
ho média alebo pruZinou.

Hlavnou vyhodou tejto odsavacej pistole
je vysoka strihacia rychlost, v désledku &o-
ho st dokonale prestrihnuté v3etky fibril-
ky vo zvidzku vldken, resp. celé vlakno. Tym
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je prevddzkova spolahlivost piStole véd&Sia
a podstatnou mierou sa zniZi odpad. Vzhla-
dom k tomu, ¥e hrana striZnice nemusi byt
dokonale ostrd, zvysi sa Zivotnost strihacie-
ho mechanizmu a zniZi so spotreba néhrad-
nych dielov. Dal$ou vyhodou je pouZitie to-
ho istého tlakového média, ako pre odséa-
vacie zariadenie, tak aj pre strihaci mecha-
nizmus.

Predmet vynélezu je bhliZ3ie vysvetleny na
priloZenych obrézkoch, pri€om na obrézku
1 je v reze v néryse znazornend odsdvacia
pistol s pneumatickym strihadom, u ktoré-
ho je striZnik a preptiStaci piestovy ventil
spédtne vracany tlakom pracovného média
a na obrazku 2 je v reze zobrazeny podob-
ny strihaci mechanizmus, kde striZznik a
prepustaci piestovy ventil je vracany pruZi-
nou.

Na obrdzku 1 je v néryse zobrazeny rez
odsavacej piStole s pneumatickym striha-
tom pre navddzanie vldkna podla vynale-
zu, u ktorej je pneumaticky strihac tvore-
ny pevnou striZnicou 1 s ostrou hranou 2,
pritom striZnica 1 je zaistend maticou 3.
Oproti ostrej hrane 2 je umiestneny striZ-
nik 4, opatreny piestom 6 posuvne uloZe-
nym v striZnikovej komore 5. V telese pi3to-
le-7 -sti vyhotovené kandliky 8a, 8b spaja-
jice striZnikovii komoru 5 s prepuStacou
tlakovou komorou 9, ktord je odvzduSnend
otvormi 10a, 10b. Kandlik 8a, umiestneny
v hornej &asti striZnikovej komory 5, spdja
tast striZnikovej komory 5 nad piestom 6
s ¢astou preptstacej tlakovej komory 9, na-
chadzajlicej sa medzi piestami 12, 13 pre-
ptstacieho piestového ventilu 11. Kanalik
8b je v dolnej Casti striZnikovej komory 5
a spéja &ast striZznikovej komory 5 pod pies-
tom 6 s ¢astou prepuistacej tlakovej komo-
ry 9 medzi piestami 13, 14 prepuStacieho
piestového ventilu 11. ' :

Prept$tacia tlakovad komora 8 je kandlik-
mi 15a, 15b spojend s privodnym potrubim
16 tlakového média tak, Ze kandlik 15a spé-
ja Cast preptiftacej tlakovej komory 9 nad
piestom 12 s privodnym potrubim 16 a
kandlik ‘15b spédja &ast prepusdtacej tla-
kovej komory 9 medzi piestami 12, 13 s pri-
vodnym potrubim 16. =

Premiestnenim prepiis§tacieho piestového
ventilu 11, posuvne uloZeného v preptsta-
cej tlakovej komore 9, do pracovnej polo-
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hy zaistenej zardzkou 21, spoji sa ¢ast striz-
nikovej komory 3 pod piestom 8 s privod-
nym potrubim 16 tlakového média cez kané-
lik 8b a ¢&ast prepustacej tlakovej komory
9 medzi piestami 13, 14 kanélikom 15b. U-
ginkom tlakového média na piest 6 je striZ-
nik 4 vrhany velkou rychlostcu oproti ost-
rej hrane 2 striZnice 1, ¢im je vldkno 17,
nachddzajice sa v kandli 18, prestrihnuté.
Cast striznikovej komory 5 nad piestom 6
je odvzdusnend cez kanédlik 8a, fast prepus-
tacej tlakovej komory 9 medzi piestami 12,
13 a odvzdu3iiovaci otvor 10a. Po uvolneni
prepustacieho piestového ventilu 11 zatne
pOsobit tlakové médium, privedené kanali-
kom 15a na piest 12, &im vréti prepuiStaci
piestovy ventil 11 do vychodzej polohy, za-
istenej zardzkou 19. Tym je spojend Cast
striZznikovej komory 5 nad piestom 6 s pri-
vodnym potrubim 16 tlakového média, kto-
ré svojim afinkom na piest 6 vrati striZnik
4 do vychodzej polohy urfenej zardZkou
20. Cast striZnikovej komory 5 pod piestom
6 je odvzdus$nend cez kandlik 8hb, Cast pre-
pustacej tlakovej komory 9 medzi piestami
13, 14 a odvzdusiiovaci otvor 10b.

Obrdzok 2 predstavuje v reze obdobny
strihaci mechanizmus, u ktorého je ako.
striznik 4 tak aj piestovy prepustaci- ven-
til 11 vracany do vychodzej polohy pruZi-
nou 31, resp. 32, Pri strihani vidkna 17 je
preptistaci piestovy ventil 11 premiestneny
do pracovnej polohy, ¢im sa prepoji striZ-
nikova komora 5 pod piestom 6 cez kana-
lik 33b, Cast prepiastacej tlakovej komory
9 medzi piestami 34, 35, kandlikom 36 s pri-
vodnym potrubim 16 tlakového média na
piest 6 je striZnik 4 vrhany velkou rychilos-
tou oproti ostrej hrane 2 striZnice 1, ¢im
je vldkno 17 prestrihnuté. Po uvolneni pies-
tového prepi$tacieho ventilu 11 je tento po-
sobenim. pruZiny 32 vrdteny do vychodzej
polohy, pritom sa prerusi privod tlakového
média do striZnikovej komory 5, ktord je
cez kandlik 33a a odvzdusiiovaci  otvor 37
spojend s ovzduSim. StriZnik 4 je vréteny
do vychodzej polohy pruZinou 31.

Odséavaciu piStol s pneumatickym striha-
gom pre navddzanie vldkna moZno pouZit
bud ako prenosné zariadenie pri obsluhe
strojov. na vyrobu vldken, alebo ako pevné
zariadenie zabudované do tychto strojov.
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PREDMET VYNALEZU

1. Odsavacia piSto! s pneumatickym stri-
hadom pre navadzanie vlakna, kde strihaci
mechanizmus pozosid j

a 7z povnej siriznice
s ostrou hranou, proti ktorej je v strizni-
kovej komore posuvine uloZeny siriznik, vy-
znacujuca sa tym, Ze striznik (4]} je vkon-
ceny piestom (6} posuvne uloZenym v doi-
nej ¢asti striznikovej komory (5].

2. Odséavacia pisto! s pneumatickym siri-
hacom pre navadzanie vldkna podia bodu 1,
vyznalena tym, Ze Cast siriZnikovej komory
(5) nad piestom (6) je spojena 3
(8a) s Castou prepustace] ilakos
ry (9) medzi piestzmi (12, 13] prepuast
cieho piestového ventilu (11} a €asi sivi:
kovej komory (5] pod pissiom (8] ]
jend kandlikom (8b]) s Casfou prepddis
tlakovej koinory {9) medzi piestami (13
prepustacieho piestového ventilu (il po-
suvne uloZeného v preptstacej tlakovej ko-
more (9), opatrenej dvomi odvzduSiiovaci-

mi otvormi (10a, 10b) a kan&likmi (15a,
15b) na privod tlakového média, kde prvym
kanalikom (15a) je s privodnym potrubim
[18) prepojend ¢ast prepuifacej tlakovej
komory (9) nad piestom (12) a druhym
privodnym kandélikom (15b) je spojend pri-
vodnym potrubim (16) ¢ast prepusfacej tla-
kovej komory (9) medzi piestami (12).

3. Odsavacia piSto! s pneumatickym stri-
hatom pre navddzanie vldkna podla bodu
1, vyznalend tym, Ze striZnikovd komora
(5) je kandlikmi (33a, 33b) spojend s pre-
pastacou tiakovou komorou (9), v ktorej je
posuvne uloZeny prepustaci piestovy ven-
til {11) s piestami {34, 35), opatrenej od-
vzduSitovacim otvorom (37) a spojenej ka-
ndlikom (36) s privodnym potrubim (16)
tizkového média, prifom v prepustacej tla-
kovej kgmore (9] nad piestom (34]) je u-
miestnend pruZina (32).

2 listy vykresov
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