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Trn pro poloautomatické svafovaci uUstroji

Vyndlez spadd do oboru svarovéni a
tyké4 se trnu pro poloautomatické svafova-
ci Ustroji, zejména pro svarovéani na tupo

trubek svinutych z plechu a jeho podste-
ta spodiva v tom, Ze je Sikmou rovinou
(%) rozd&len na pevnou Cast (21) a po=-
chyblivou &ast (22), piidemZ pevna cdst
(21) je opatiena dorazovou plochou (6)
a pohybliva &ast (22) je opatiena okem
(8), ke kterému je uchyceno ovladaci
ustroji (10), pridemZ obé &asti (21, 22)
jsou spolu slicovény podélnym vedenim
zhotovenym na stydnych Sikmych plochéch
(211, 221) obou dasti (21, 22). ) §
Vyndlez je moZno déle vyuzit pPi upinani o2

(4),

soudasti za otvor a zarazenim tohoto uko-
nu do automatického cyklu provadéné ope-

racee.
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Vyndlez se tykd trnu bro poloautomatické sva¥ovaci ustroji,
zejména pro svafovdni na tupo trubek svinutych z plechu.

K vyrobd odddlovacich vloZek ponornfch elektromotord se pou-
¥1vé trubek vyrobenfch z nerezového plechu o tlousce 0,1 mm a vice,
jeho svinutim a svafenim. Svarovat se mohou bud lemovym svarem,
prepldtovédnim, odporov® nebo na tupo. Vzhledem k tomu, ¥é na o0dd&-
lovacfch vlo¥kdch nesmf zlstat %¥4dné stopy a nerovnosti po sva¥o-
véni, a %e svar mus{ byt plynot&snf a vzhledem k pot¥ebd kalibro-
véni trubky na p¥esny primér a tloudtku stiny, je nejvhodndjs{ zpd-
sob svarovdni na tupo bez p¥fdavného materidlu. Strojni za¥izeni,
které se ke sva¥ovédni na tupo pouZivd v3ak vyZaduje pFesné ustaveni
trubkového polotovaru a lieovdn{ svaiovanych hran. Doposud témto
podminkém vyhovovalo za¥izenf, spolivajici v upinaci hlavé tvoiené
podloZnym trnem a upinacimi Zelistmi, které jsou v t&lese hlavy vy-
kyvn® uloZeny. PodloZny trn je opat¥en spojovaci &4sti a ustavova-
c¢im kolikem, pro zajiSt&n{ dhlové polohy podloZného trmu. Ve spodni
¢dsti podloZného trnu jsou upraveny dva st¥edfel kolfky z nichZ
pPednf je odprufen. Horni &4st podloZného trnu proti kolikim je
opati*ena m¥d¥nou podloZkou piesn& pod hoXdkem. Bo&ni strany trnu
jsou opatfeny svislymi plochemi. Vykyvn® uloZené Selisti v t&lese
hlavy jsou odpruZeny pruZinami a jsou ve své st¥ednf{ vnit¥nf &4sti
opat¥eny podélnymi vybrénimi pro uloZeni p#{tla¥nych 1i3t, odpruZe-
nych pruZinou. Nevyhodou tohoto za¥fzeni je, %e jim jde svafovat
pouze krétké trubky do délky 200 mm, e ¥e se sva¥end trubka chlad-
nut{im svaru smré%uje a potom se obti%nd 2z $rnu stahuje.

Uvedené nevyhody v podstat¥ odstranuje vynélez, kterym je trn
pro poloautomatické svarovaci ustroji, zejména pro svaifovdni na tupo
trubek svinutych z plechu, letmo zakotveny v rému svarovaciho ustro-
J1, na bocich opat¥eny svislymi plochami a jeho podstata spolivéd
v tom, Ze je 3ikmou rovinou rozdélen na pevnou & pohyblivou &4st,
pridemZ obd &4sti jsou spolu slicovédny podélnym vedenim a p¥itom
pévné %43t je opat¥ena dorezovou plochou a pohyblivéd &dst je opatie-
na okem, ke kterému je uchyceno ovlddaci ustroji.

Dal31f podstatou vynédlezu je, Ze podélné vedeni je zhotoveno na
styénych 3ikmych plochdch obou Zdsti , vytvorené Sikmou rovinou.

Vy3881 U&inek vynélezu spodivd v tom, Ze umo¥nuje svafovat trub-
ky o vét81{ délce neZ doposud, t. j. 200 aZ 1200 mm, a Ze svarenou
trubku lze po vychladnuti snadno s trnu stdhnout a to ndsledkem posu-
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nut{ pohyblivé &dsti trmu, kdy dochdz{ ke zmendeni opsaného priméru
trnu a sverovand trubka se snadno uvolni.

P#{klad provedeni podle vyndlezu Je schematicky znézornén na
p*iloZenych vykresech, kde na obr.l je v pohledu zndzorndno polo-
automatické svadovacf Ustrojf{ s uplatndnym vyndlezem, na obr.2 je
podélny ¥ez upfnacim trnem sva¥ovaciho poloautématu z obr.l, obr.>
predstavuje p¥{&ny Fez upinacim trnem v roving A-A z obr.2.

Podle vynédlezu je svadbovaci trn 2 letmo zakotven v rédmu 1 sva-
¥ovaciho ustrojf. Sikmou rovinou 3 je svaPovaci trn 2 rozd&len na
spodni pevnou &8st 21 a horni pohyblivou &ést 22. T{m je na spodni
pevné d4sti 21 vytvorena 3ikmé plocha 211 a na horni pohyblivé &dsti
22 je vytvo¥ena protilehld Sikmé plocha 221. Ob¥ %4sti 22 a 21 svalo-
vactho trnu 2 jsou spolu slicovény pomoci podélného vedeni 4, zhotove-
ného na sty¥nych Sikmych plochdch 211 a 221 obou &dsti 21 a 22 svafo-

vactho trnu 2 tek, %e nap¥fklad na 3ikmé ploSe 211 pevné ¥dsti 21
svatovactho trnu 2 je zhotoven podélny vystupek 41, ktery jJe zasunut
do odpovidajfci podélné drd¥ky 5 zhotovené na protilehlé 3ikmé ploSe
221 horni pohyblivé &4sti 22 svarovaciho trnu 2 a/nebo naopsk. Délka
8ikmé plochy 211 na spodni pevné &4sti 21 svarfovaciho trnu 2 je ukon-
dena dorazovou plochou 6. Na boeich sva¥ovactho trnu 2 kolmo k 3ikmé
roving 3 jsou vytvoPeny svislé plochy 7. Horni pohyblivéd &dst 22 sva-
Povaciho trnu 2 je opatPena okem 8, ve kterém je uchycena pistrice 3
ovlddaciho ustrojf 10, nep¥iklad hydraulického védlce, uchyceného k
rému 1 svadovaciho ustroji. |
Alternativnim ¥eSenim je nap¥{klad ovldddni pohyblivé &4sti 22 svalo-
vaciho trmu 2 pomoci Sroubu.

Pred svatovdnim se stodeny trubkovy polotovar nasune na svalova-
¢l trn 2 svaovactho ustrojf. P¥itom hornf pohyblivéd &dst 22 svatovaciho
trou 2 je zasunuta a¥ do zdv¥rné polohy, urdené dorazovou plochou 6
ne spodni pevné ¥4sti 21 sva¥ovactho trnu 2, takZe ob& &dsti 21 a 22
svafovaciho trnu 2 vytvd®{ jmenovity primér svafovaciho trnu 2. Polo-
ha trubkového polotovaru se ustavi zndmym zpisobem pomoci nezhdzornd-
nych st¥edfcich kolikd a Zelistl tak, Ze svafované hrany nezndzorn&né
trubky jsou pPesnd pod sva¥ovacim hoPdkem 1l v podélné ose avaiovagis=
ho trnu 2, v ose podélného pohybu svafovaciho hoPéku 1ll. Po svareni
se pomoci pistnice 9 ovlddactho dstroj{ 10, nap¥fklad hydraulického
vélce posune horni pohyblivé ¥dst 22 svafovactho trnu 2 ve smdru 3ip-
ky B, &im% se zmen3{ opsand kru¥nice oproti jmenovitému primdru sva-
¥ovactho trmu 2 a dojde k uvoln¥n{ sva¥ené trubky, kterd po zchladnu-
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t1 pevn& obepne sva¥ovaci trn 2 a lze ji voln& se sva¥ovacfho trnu 2
sejmout. Jp&tnym pohybem pistnice 9 ovlddactho ustrojf 10 se pohybli-
vé &dst 22 svarovactiho trnu 2 zasune zp&t a% k dorazové plode 6 spod-
ni pevné Z4sti 21 svarovactho trnu 2, ¥fm# svafovaci trn 2 dosdhne
opét jmenovitého priméru. |

DalSi moZnosti wyuZitf vyndlezu jsou p#i upinéni souddsti za
otvor a zarazenf tohoto iukonu do automatického cyklu provdddné operace.
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Trn pro poloautomatické svatovaci Ustrojf, zejména pro svarovani
na tupo trubek svinutych z plechu, letmo zakotveny v rému svaio-
vactho dstroji, na bocich opatieny svislymi. plochami, vyznaduji-
cf se tim, %e je 3ikmou rovinou (3) rozd$len na pevnou &dst (21)
a pohyblivou &&st (22), priem% obd ¥4sti (21, 22) jsou spolu
slicovény podélnym vedenim (4) a bfitom pevnd &4st (21) je opat-
Yena dorazovou plochou (6) a pohyblivd Z4st (22) je opatiena
okem (8), ke kterému je uchyceno ovlddaci ustroji (10).

Trn pro poloautomatické sva¥ovaci Ustroji dle bodu 1, vyznaduji-
ci{ se tim, %e podélné vedenf (4) je zhotoveno na styénych Sikmych
plochdch (211,221) obou &4stf (21,22), vytvorené Sikmou rovinou (3).

2 vykresy
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provoz 12, t¥.Lidovych milici 3, Olomouc
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