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69 Vorrichtung zum Mischen und Aufbereiten von rieselfihigen Materialien.

Es wird eine Vorrichtung zum Mischen und Aufberei-

ten von rieselfahigen Materialien, insbesondere Form-
sand, mit zylindrischem Mischbehalter (1) vorgeschlagen,
wobei der Mischbehélter (1) einschliesslich dessen Boden
und Deckel stationdr angeordnet sind und dass eine oder
mehrere rotierende Schleuderwellen (7) vogesehen sind,
die in dem Behdlter auf einer Kreisbahn umiaufen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Mi-
schen und Aufbereiten von rieselfahigen Materiali-
en, insbesondere mit einem zylindrischen Mischbe-
hélter.

Es sind Mischer bekannt, bei denen Schleuder-
wellen und Mischarme vorgesehen sind, die jedoch
nicht umlaufen, sondern ortsfest angeordnet sind.
Um das Mischgut den Mischwerkzeugen zuzufih-
ren, werden dabei entweder

a) der Mischerboden in Drehung versetzt, was
erhebliche Probleme bei der Abdichtung des rotie-
renden Mischerbodens gegen die stationére
Mischerwand mit sich bringt, wobei auch die Anord-
nung der Entleerungskiappen bei dieser Ausfihrung
problematisch ist, oder

b} der ganze Mischerbehélter in Drehung ver-
setzt, bei ortsfester Anordnung der Mischwerkzeu-
ge. Diese Variante ist insbesondere aus der DE-OS
3 312 869 A1 bekannt.

Auch diese Lésung erfordert jedoche einen kom-
plizierten und stéranfilligen Aufbau beziglich der
Entleerungsklappe und der Abdichtung des Misch-
Oberteils gegen den rotierenden Mischbehélter.

Die vorliegende Erfindung hat es sich zu Aufga-
be gemacht, die vorstehenden Nachteile zu vermei-
den und einen Mischer zu schaffen, der einfach im
Aufbau, preisgiinstig in der Herstellung und pro-
blemlos im Betrieb ist. Gleichzeitig soll durch das
Zusammenwirken des umlaufenden Mischarmes 9
mit der ebenfalls umlaufenden rotierenden Schieu-
derwelle ein optimales Druckmischen des Mischgu-
tes erzielt werden.

Diese Aufgabe wird dadurch erreicht, dass der
Mischbehdlter 1 einschliesslich dessen Boden und
Deckel stationdr angeordnet sind und dass eine
oder mehrere rotierende Schleuderwellen 7 vorge-
sehen sind, die in dem Behalter auf einer Kreis-
bahn umlaufen.

Anhand der beigelegten Figur wird die Erfindung
naher beschrieben.

Um die Mittelachse |4uft, angetrieben durch ein
Getriebe 4 und einem Motor 5, ein Getriebe 6 mit
einer Schleuder-Welle 7 um. Mit dieser Drehbewe-
gung ist in eine Welle 8 ein Mischarm 9 gekoppelt.

Die Schieuderwelle 7 wird von einem Motor 10
Uber das Getriebe 6 in schnelle Drehung versetzt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Mischen und Aufbereiten von
rieselfahigen Materialien, insbesondere Formsand,
mit zylindrischem Mischbehélter (1), dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Mischbehalter (1) ein-
schliesslich dessen Boden und Deckel stationér an-
geordnet sind und dass eine oder mehrere rotieren-
de Schleuderwellen (7) vorgesehen sind, die in
dem Behélter auf einer Kreisbahn umlaufen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich ein oder mehrere Mischar-
me (9) im gleichen Drehsinn mit der Schleuderwelle
im Behalter umilaufen.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schleuderwelie lber die
Mittelachse des Mischers von einem obenliegenden
Motor (10) tiber das Getriebe (6) mit einer Drehzahl
von 5001000 min—1 angetrieben wird.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Umlaufbewe-
gung von Schleuderwelle (7) und Mischarm (8) von
einem obenliegenden Motor (5) und einem Getriebe
(4) vorgenommen wird und diese Umiaufdrehzahl
20-100 min—1 betragt.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Rotation der
Schleuderwelle und die Umlaufbewegung von
Schleuderwelle und Mischarm von nur einem Motor
Uber dem entsprechenden Getriebe angetrieben
wird.
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