2

IsiBLIOTEK

Urzedu Potent owego |
;Palshis] 23Ty

Opublikowano dnia 30 maja 1985 r

B29d 14

POLSKIE] R"ZEC'ZYI;OSP’OLl“TEJ, wDoij
OPIS PATENTOWY

Nr 36660

Zdzislaw Walewski
(Krakéw, Polska)

Sposéb wyrobu folii o wysokim polysku z termoplastyczhych
tworzyw sztucznych

Udzielono patentu z moca oc.l dnia 19 listopada 1952 r.

Znane s3 sbo@y produkcji folii z polichlorku
winylu oraz innych termoplastycanych tworzyw
sztucznych polegajgce na prasowaniu tych two-
rzyw na odpowiedniej maszynie walocowej, albo
tez w prasach na odpowiednich formach.

Powyzsze sposoby przedstawiaja nastepujace
wady:

Przy produkcji folii na walcach nie moéma
osiggnaé lustrzanego potysku, gdyz trudno jest
unikngé nawet przy najlepiej skonstruowanej ma_
szynie walcowej chociazby minimalnych drgan,
ktore z kolei odbijajg sie na powierzchni walco-
wanej folii.

Przy produkcji- folii na prasach mozna wpraw-
dzie uzyskaé¢ lustrzany potysk stosujgc wypolero-
wane matryce, jednak éposobem'tym otrzymuje
sie folie o niejednakowej grubosci, przy czym 'réz—
nice grubodci folii mogg dochodzié do 1 mm.
Uzy:kanie folii cienkiej np. 0,5 mm o jednakowej
grubo$ci i powierzchni okolo 1 m2 jest prawie nie-

Ponadto obie wymienione metody posiadajg wa-
skie gardio produkcyjne na walcach lub prasach,
gdyz wydajno$§¢ wymienionych maszyn przy tej
produlacji jest niewielka.

Wymienione wady usuwa sposéb bedacy przed-
miotem wynalazku. Polega on na wytwarzaniu
folii z termoplastycznych tworzyw sztucznych,
w szezegblnoéei z polichlorku winylu, na piytach
szklanych lub na wypolerowanych plytach meta-
lowych bez uzycia cisnienia.

Przyktlad. Paste sporzadzong z polichlorku
winylu i plastyfikatora rozprowadza sie za po-
moca listwy ma plycie szklanej lub wypolerowaneg
plycie metalowej. Grubo§é warstwy masy regu-
luja odpowiedniej grubosci listewki metalowe
ulozone na dwu brzegach plyty szklanej lub
metalowej, po ktérych posuwa sie listwa roz-
prowadzajaca i zgarniajgca paste.

Tak nasmarowane plyty szklane lub metalowe
uklada si¢ w stos w odpowiedniej komorze grzej-
nej i zelatynuje w podwyzszonej temperaturze.



Sposobem- wedlug wynalazku mozna wyrabiac
fo’ie o roznej wielkosei przy stosunkowo maltym
wktadzie kosztéw, poniewaz produkcja folii odby-

wa sie¢ bez uzycia ciSnienia a zbudowanie pieca

o wymiarach odpowiadajacych plyto:m nie przed-
stawia powazniejszych trudnoéci.

Stosujac plyty o powierzchni odpowiednio przy- .
gotowanej mozma uzyskaé folie z dowolnymi de=:.

seniami. Moina réwnies uzyskaé weorzyste koo~ . Staci pasty rozprowadza sie na plytach szklanych

rowe folie zelatynujac najpierw nalozony przez
szablon lub recznie malowany wzor a na"‘tepme
nakladajgc normalne tlo, - e

Takiej wielokolorowej wzorzystosci nie da sie
uzyskaé¢ ani droga walcowania ani tez prasowa-
nia w prasach.

‘ Zastrzezenie patentowe
. Sposébywyrobu folii o wysokim polysku z ter-
Irnplastytznych tworzyw sztucznych, zmamienny
tym, zed;ermophastyane tworzywo sztuczne w po-

lub wypolerowanych plytach metalowych a naste-
pnie Zelatynuje w podwyzszonej temperaturze.
~Zdzistaw Walewski
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