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Przyrzad do cigcia drutu

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do cigcia drutu umozliwiajgcy uzyskiwanie bardzo
gladkich powierzchni czotowych odcinkéw drutu w miejscach cigcia.

Znany przyrzad do cigcia drutu sktada si¢ z korpusu ze stupami prowadzacymi, na ktérych
umiejscowione sg $lizgowo, jeden przy drugim, dwa dwuczg¢sciowe zespoty tnace mogace przesu-
wa¢ si¢ jeden wzgledem drugiego. Wprowadzenie drutu pomigdzy cz¢sci tngce obu zespotow,
nast¢pnie zaci$nigcie pomigdzy nimi drutu i przemieszczenie zespotéw wzglgdem siebie powoduje
przecigcie drutu. Tego typu przyrzady nie zapewniaja jednak uzyskiwania takiej gladkosci
powierzchni w miejscu cigcia, aby odcinki drutu przeznaczone na wyprowadzenie przyrzadu
polprzewodnikowego nadawaly si¢, bez dodatkowego szlifowania, do montazu na nich elementow
potprzewodnikowych albo przylaczania, metodg termokompresji, ztotych lub aluminiowych dru-
tow potaczeniowych.

Celem wynalazku jest opracowanie przyrzadu do cigcia drutu umozliwiajacego wyeliminowa-
nie podanych niedogodnosci.

Przyrzad wedlug wynalazku sktada si¢ z podstawy wyposazonej w nieruchome matryce tnace,
nad ktérymi znajdujg si¢ ruchome matryce dociskowe. Pomigdzy nieruchomymi matrycami tna-
cymi umieszczona jest dolna ruchoma matryca tnaca, a nad nig gérna ruchoma matryca tnaca.
Pomig¢dzy ruchomymi matrycami dociskowymi, a takze gérng ruchomg matryca tnaca, a korpu-
sem znajduja si¢ elementy spr¢zynujace, natomiast pomi¢dzy dolng ruchoma matryca tnaca a
korpusem —element sprg¢zynujacy i oporowy. We wszystkich matrycach od strony cigcia wyko-
nany jest rowek prowadzenia i zaciskania drutu. Matryce ruchome moga by¢ potaczone z korpu-
sem przegubowo albo tez moga by¢ osadzone §lizgowo na stupach prowadzacych.

Przedmiot wedtug wynalazku, w wykonaniu przykladowym, jest dokladniej przedstawiony na
rysunku. Przyrzad sklada si¢ z korpusu 1 z umieszczonymi na nim nieruchomymi matrycami
tnacymi 2, nad ktorymi znajduja si¢ ruchome matryce dociskowe 3 polaczone przegubowo z
korpusem za pomoca kotka 4. Pomi¢dzy matrycami 2 znajduje si¢, polaczona przegubowo z
korpusem za pomoca kolka §, dolna ruchoma matryca tnaca 6, a nad nig gérna ruchoma matryca
tnaca 7 potaczona réwniez przegubowo z korpusem. Pomi¢gdzy matrycg 6, a korpusem 1 znajduje
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si¢ kolek oporowy 8 ze spr¢zyng 9. Ustawicnie matrycy 7 jest regulowane osadzonym w korpusie
kotkiem gwintowanym 10 i spr¢zyna 11. Maksymalne odchylenie matryc 3 od matryc 2 jest
regulowane kotkiem 12 ze spr¢zyng 13. W wykonanym we wszystkich matrycach od strony cigcia
rowku umieszczony jest cigty drut 14. Kolejnos¢ dziatania wszystkich czg$ci ruchomych przyrzadu
jest regulowana, nie przedstawionym na rysunku, mechanizmem krzywkowym napedzanym
silnikiem. ;

Praca przyrzadu jest nast¢pujaca. W poczatkowej fazie gérna powierzchnia matrycy 6 jest
wypoziomowana z powierzchniami matryc 2, a w wykonany rowek wprowadza si¢ drut 14. Po
wprowadzeniu drutu nast¢puje najpierw dociskanie drutu za pomoca matryc 3 do matryc 2, a
nastgpnie za pomocg matrycy 7 do matrycy 6, po czym nast¢puje uginanie matryc 617 przez co
uzyskuje si¢ przecigcie drutu w dwéch miejscach. Po przecigciu nast¢puje zwolnienie matryc 3,
nast¢pnie wypychanie matryc 61 7i zwolnienie matrycy 7. Normalnie przyrzad ten pracuje w takim
ustawicniu, ze przedstawiona na rysunku dolna plaszczyzna korpusu jest ustawiona pionowo do
plaszczyzny rysunku. Oczywiste jest, ze przez rozbudowanie poszczegdlnych segmentéw mozna
wycina¢ jednoczes$nie wigkszg ilo$¢ odcinkéw. Dokonujac niewielkich zmian, na przyklad przez
umieszczenie matryc ruchomych $lizgowo na stupach prowadzacych korpusu, mozna przyrzad
dostosowa¢é do pracy na prasie.

Przedstawione rozwigzanie umozliwia uzyskiwanie bardzo gladkich powierzchni czotowych
pocigtych odcinkéw drutowych, dzigki czemu nie zachodzi konieczno$§¢ dodatkowego ich
szlifowania.

ZastrzeZenia patentowe

1. Przyrzad do cigcia drutu. w skiad ktérego wchodzi korpus, znamienny tym, ze korpus (1)
wyposazony jest w nieruchome matryce tnace (2), nad ktoérymi znajduja si¢ ruchome matryce
dociskowe (3) 1 migdzy ktorymi znajduje si¢ dolna ruchoma matryca tnaca, a nad nig goérna
ruchoma matryca tnaca, przy czym pomi¢dzy ruchomymi matrycami dociskowymi (3), a takze
goérng ruchoma matryca tnaca, a korpusem (1) znajduja si¢ elementy sprg¢zynujace, natomiast
pomig¢dzy dolng ruchoma matrycg tnacg, a korpusem umieszczony jest element sprezynujacy i
oporowy, a we wszystkich matrycach od strony cigcia wykonany jest rowek prowadzenia i
zaciskania drutu (14).

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze wszystkie matryce ruchome (3,6, 7) sa
potaczone z korpusem (1) przegubowo.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze wszystkie matryce ruchome (3,6, 7) sa
umieszczone $lizgowo na stlupach prowadzacych umocowanych w korpusie (1).
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