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Rolka dociskowa ukladu przenosnikowego szlifierki tasmowej

1
Wynalazek dotyczy rolki dociskowej ukladu
-przeno$nikowego szlifierki tasmowej, zwlaszcza

sszlifierki sluzacej do szlifowania waskich plasz-
czyzn element6w meblowych.

Znane uklady przeno$nikowe szlifierek _j:as‘mo-
‘wych do waskich plaszezyzn, utworzone 'z ‘tasmy
przenosnikowej biegnacej réwnolegle do taSmy
‘$ciernej, sg wyposazone w zestaw nienapedzanych
rolek dociskowych. Rolki te, skladajgce sie z trwa-
le ogumionych piast, sg ulozyskowane na pozio-
mych osiach przesuwnych w plaszczyZnie piono-
wej 1 dociskanych sprezynami do przenos$nika.
"Wzgledem Kkierunku ruchu przenoénika, rolki do-
ciskowe sg ustawione skos$nie, dzieki czemu wy-
wierajg na obrabiane elementy nacisk boczny, do-
«ciskajgcy je do prowadnicy ustawionej w plaszczy-
znie oddzialywania ta§my s$ciernej. Wobec szyb-
‘kiego zuzywania sie bieznika gumowego na skutek
:sko$nego nachylenia momentu tarcia, znane rolki
dociskowe sg niedogodne w uzyciu, co wynika
:z czestej i skomplikowanej regeneracji ogumienia.

Celem wynalazku jest unikniecie podanej nie-
«dogodnos$ci i uproszczenie regeneracji zuzytych
‘biezniké6w gumowych. Dla osiggniecia tego celu
:zostalo wytyczone zadanie opracowania konstruk-
«cji rolki dociskowej z wymiennym. ogumieniem.

Zgodnie z wynalazkiem wymienno§é ogumienia
rolek dociskowych uzyskuje sie dzieki temu, ze
:metalowe rolki dociskowe wyposazono w nasad-
‘’kowy bieznik utworzony z gumowej obreczy, ze-
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spolonej z piasta rolki za posrednictwem pélwal-
cowych promieniowych wystep6w, umieszczonych
na stycznych powierzchniach obreczy i piasty. Ta-
kie skojarzenie podanych s$rodkéw technicznych
umozliwia szybka wymiane ogumienia bez koniecz-
no$ci demontowania rolek ze szlifierki. ’

Reasumujac, dzieki opisanej rozlgcznosci ogumie-
nia, uzyskano mozliwo§é oddzielnego wytwarzania
bieznikéw  rolek dociskowych w warunkach, ktére
sprzyjaja zastosowaniu doskonalszych metod pro-
dukcyjnych gwarantujac polepszenie jako$ci ich
wykonania.

[Przedmiot wynalazku jest przykladowo uwidocz-
niony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
rolke dociskowg w widoku z boku z cze$ciowo
usunieta tarczkg dociskows, a fig. 2 te¢ samg rolke
w przekroju promieniowym w plaszczyZnie A-A
oznaczonej na fig. 1.

Jak pokazano na fig. 1 i fig. 2, na poziomej osi
1 przesuwnej w plaszczyZnie pionowej jest osa-
dzona na tocznym lozysku 2 stalowa piasta 3. Na
obwodzie piasty 8 s3 wykonane pélwalcowe rowki
4, w iloSci szeSciu do oémiu, zorientowane réwno-
legle do osi 1. Na piaste 3 jest masadzona rozlacznie
gumowa obrecz 5, ktéra na wewnetrznej powierzch-
ni posiada sze§é do o$miu promienistych, pétwalco-
wych wystep6w 6, zazebiajgcych sie z odpowied-
nimi rowkami 4, zrobionymi na obwodzie piasty 3.
Gumowa obrecz 5 posiada na kazdej bocznej plasz-
czyZnie przynajmniej jeden wspélérodkowy kolisty
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rowek 7, zazebiajacy sie z odpowiednimi wystepa-
mi 8, zrobionymi na oporowym kolnierzu 9 piasty
3 i na tarczy dociskowej 10. Dociskowa tarcza 10
ustalajgca polozenie gumowej obreczy 5 wzgledem
piasty 3, oraz piasty 3 wzgledem lozyska 2, jest
z piastg 3 zespolona za pomocg wkretéw 11.

Wymiane zuzytego ogumienia rolek dociskowych
wedlug wynalazku wykonuje si¢ w ten spos6b, ze
po odkreceniu wkretéw 11 i zdjeciu tarczy docis-
kowej 10, usuwa sie z piasty 3 zniszczong obrecz
gumowa 5. Czynno$¢ usuwania zniszczonej obreczy
5 mozna przeprowadzié recznie lub przy pomocy
nieskomplikowanego $ciggacza. Nastepnie na oczy-
szczony obwod piasty 3 naklada sie gumowsg ob-
recz 5 i zespala sie elementy rolki dociskows tar-
czg 10.
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Zastrzezenia patentowe

1. Rolka dociskowa ukladu przenosnikowego-
szlifierki tasmowej, utworzona z ogumionej piasty
ulozyskowanej na poziomej osi przesuwnej w pla-
szczyznie pionowej, znamienna tym, Zze gumowa
obrecz (5) osadzona na piascie (3) rozlgcznie po-
siada na wewnetrznej powierzchni sze§¢é do osmiu
pélwalcowych wystepdw (6), zazebiajgcych sie
z odpowiednimi rowkami (4) zrobionymi na obwo-
dzie piasty (3), réwnolegle do osi (1) rolki docisko-
wej.

2. Rolka dociskowa wedlug zastrz. 1, znamienna.
tym, ze gumowa obrecz I(5) posiada na kazdej bocz-
nej plaszczyznie co najmniej jeden wspélsrodkowy
kolisty rowek (1) zazebiajacy sie z odpowiednimi
wystepami (8), zrobionymi na oporowym kolnierzu.
(9) piasty (3) i na tarczy dociskowej (10).

Typo Lo6dz, zam. 88/72 — 205 egz.
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