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Prébowano juz liny druciane bez skrz-
tu tak wykonywaé, ze druty, przed ich
spleceniem w sploty, tak sa prowadzone
lub odgiete, ze przy spleceniu Scisle ukla-
daja si¢ obok siebie i pozostaja w tem
polozeniu, nie rozkrecajac sig, jak to ma
miejsce przy splataniu drutéw wadliwie
prowadzonych, Wedlug niniejszego sposo-
bu wykonania splotéw i lin drucianych —
druty, wzglednie sploty sa tak prowadzo-
ne, ze wpierw zbiegaja si¢ wszystkie razem
w jednem miejscu i krzyzuja sig, potem
rozchodza sig, by nastepnie zbiec sie zno-
wu, przyczem zwijaja si¢ w sploty, wzgled-
nie sploty zwijaja si¢ w gotowa line.

W przeciwienistwie do znanych sposo-
béw, w ktérych prowadzenie nastepuje

przy pomocy specjalnych szablonéw, albo
przez nawijanie drutéw na prety, wedlug
niniejszego wynalazku jest do pokonania
mniejszy opér tarcia, co daje t¢ korzysé,
ze druty nie sa tak naprezone, a potrzebny
do tego wysitek jest stosunkowo mniejszy.
Prowadzenie drutéw odbywa si¢ przy moz-
liwie najmniejszem ich uszkodzeniu tak,
Zze mechaniczne wlasnosci i wytrzymatosé
ich sa zachowane, Urzadzenie do tego spo-
sobu jest réwniez bardzo proste i czesci
narazone na zuzycie mozna latwo wy-
mienié,

Wzér wykonania takiego urzadzenia
do wyrobu splotéw jest przedstawiony na
rysunku w widoku, czesciowo w przekro-
ju; nalezy jednak zaznaczyé, ze urzadzenie
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do wyrobu lin z wielu splotéw moze byé
padebnie wykonape.

' 'Ur.za:dzen’ie? sklada si¢ z dwoch belek w
ksztalcie plyt a i b, osadzonych zapomoca
§rub ¢ w pewnej odlegltosci, ktéra zmienia
sie zaleznie od grubosci drutéw. Na belce
a znajduje si¢ stozkowa kierownica d, a na
belce b—obustronnie stozkowata, wzgled-
nie eliptyczna lub podobnie uksztaltowana
kierownica e. Okoto kierownicy d wykona-
ne s3 w plycie a otwory f w ilosci, odpo-
wiadajacej liczbie drutéw, majacych two-
rzyé splot, a okolo kierownicy e przewi-
dziane sa rowniez otwory w takiej samej
ilosci, ktére w niniejszym wzorze wykona-
nia przechodza przez .odstepy migdzy
trzpieniami g, przyczem te ostatnie wysta-
ja z kierownicy e, ktéra jest na nich osa-
dzona wspétsrodkowo w otworze h plyty b.
Obie kierownice d, e sa przewiercone
wzdluz osi i, k, przez ktére przechodzi
drut rdzenny lub dusza, okoto ktérej nawi-
jane sa druty.

Druty I przechodza ze szpul przez otwo-
ry f wzdluz kierownicy d, zbiegaja sie wza-
jemnie w miejscu m, stad rozchodza sie i
ida dalej wzdluz kierownicy e, przyczem
przechodza miedzy trzpieniami g i lacza
si¢ znowu, owijajac sie jednoczesnie kolo
duszy i tworzac gotowy splot.

Takie prowadzenie powoduje, ze dru-
ty, przechodzac wichrowato w miejscu
skrzyzowania m, przy spleceniu ukladaja
si¢ $ciSle w linji srubowej obok siebie i nie
rozkrecajg sie.

Obie kierownice d i e moga réwniez po-
siadaé zlobki do prowadzenia drutéw.

Kierownica e moze byé dostosowana
do duzego skoku linji $rubowej, wedlug
ktorej druty majg byé splecione. Stozko-

watosé kierownicy d winna byé jednak
mozliwie dopasowana do skoku linji $rubo-
wej tak, Zze pozadanem jest przy zmianie
odleglosci miedzy ptytami a@ i b kazdora-
zowo wstawi¢ inng kierownice o odpo-
wiedniem nachyleniu tworzacej stozka.

Jak wiadomo, urzadzenie do wyrobu
lin drucianych bez skretu moze byé wyko-
nane tak samo do splatania splotéw, przy-
czem sploty prowadzone sa w podobny
sposob, jak przedstawiono na rysunku dla
drutéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu lin drucianych bez
skretu, w ktéorym majace byé splecione
druty, wzglednie sploty, sa prowadzone
wzdluz kierownic w kierunku postepowa-
nia pracy, znamienny tem, ze druty,
wzglednie sploty tak sa prowadzone, iz
najpierw wszystkie razem zbiegaja sie i
wzajemnie w jednem miejscu krzyzuja, po-
tem rozchodza sig, a nastepnie znowu zbie-
gaja, przyczem zwijaja si¢ w splot, wzgled-
nie w gotowa line.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze w
dwoch belkach, znajdujacych sie w odpo-
wiedniej, zmiennej odlegtosci od sigbie, u-
mieszczone s3 otwory i stozkowate, wzgled-
nie dwustronnie stozkowate lub podobnie
uksztaltowane kierownice.

St. Egydyer Eisen-
und Stahl-Industrie-
Gesellschaft.

Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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