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Znana jest od wielu lat obrébka celu-
lozy drzewnej zapomoca alkalij w celu
usttnigcia z niej celulozy B i - zwigksze-
nia wydajnosci celulozy o, dosiegajacej
94—95%.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb,
oparty na tem samem dzialaniu, doprowa-
dzajacy wydajnosé o celulozy do 98%.

Sposéb plolega na pewnej zmianie przy
zastosowaniu go do celulozy siarczynowej
albo do celulozy sodowej.

W dalszym ciagu zostana opisane spo-
s6b i urzadzenie niezbedne do jego wyko-
namia przy vbrébce celulozy siarczynowej
i wskagzane beda zmiany konieczne w spo-
sobie i urzadzeniu w razie obrébki celulo-
zy sodowej.

Jak wspommiano powyzej znang jest

obrébka celulozy drzewnej zapomoca al-
kalij w celu jej oczyszczania i zwigkszenia
wydajncéci celulozy a.

Bardzo wazny, lecz dotychczas pomi-
jany, jest fakt, ze produkty, przeprowa-
dzone w stan rozpuszczalny, przeciwdzia-
lajg rozpuszczaniu nowej ilosci substancyj
rozpuszczalnych, poniewaz pomigdzy pro-
duktami stalemi a produktami rozpuszczo-
nemi ustala si¢ stan réwnowagi.

Z drugiej strony wynalazcy stwierdzili,
ze otrzymane roztwory stracaja sie cze-
¢ciowo plo wprowadzeniu do nich soli wap-
niowcow (szozegélniej soli wapnia).

A zatem calkowite przeprowadzenie w
stan rozpuszczalny mlozna osiagnaé jedy-
nie, unikajgc staranmie przy pracy obecno-
$ci soli wapniowcowych, zawartych prawie
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zawsze w wodach przemystowych, oraz u-
suwajac Rrodukrl:y rozpuszczalne w miare
ich powstawania. .

Przy pracy w takich warunkach, wy-
chodzac bezposrednio z celulozy surowej,
otrzymuje si¢ celuloze barndzo czysta wy-
" kazujaca 97 —98% chemicznie czystej «
celulozy.

Dzieki swej wysokiej czystosci celulo-
za ta jest oczywiscie biata bez stosowania
jakiegokolwiek bielenia utleniajacego.

W praktyce mozna nie usuwaé calko-
wicie soli wapniowcéw. Otrzymany pro-
dukt jest wtedy mniej biaty, lecz mozna
temu zaradzi¢ zapomoca lekkiego bielenia,
przy uzyciu nie wigcej, niz kilku tysiacz-
nych czeséci wagowych tlenu czynnego.

Sploséb obrobki obejmuje:

1. oczysazczanie mechaniczne, majace
na celu usuniecie

a. promieni ndzeniowych,
cych bardzo duzo dnzewnika,

b. resztek wlokien, utworzonych z ce-
lulozy mniej lub wigcej rozltozonej, odpo-
wiednich do wytwarzania estrow,

c. czastek rozmaitych materjalow, jak
krzemionki, zZywiczanu wapniowego, obo-
jetnego sianczynu wapniowego, wodoro-
tlenku zelaza it. d., ktére bardzo miocno
przylegaja do wlokien; v

2. ‘obrobke chemiczna, polegajaca na:

a. usuwaniu soli wapniowcowych, za-
wartych w celulozie, ktéore mozna usku-
teczniaé zapiomocy zwyklego wymywania
woda, pozbawiona soli wapniowcowych, w
kazdym razie chcac otrzymaé bezposrednio
celuloz¢ bardzo biata, mozna przemywanie
to poprzedzi¢ obrébka kwasem, stosujac w
tym celu bardzo rozciericzony kwas solny
albo siarkowy,

b. przeprowadzanie w stan rozpu-
szczalny wszelkich substancyj, zawartych
w celulozie

to przeprowadzenie w stan rozpu-
szczalny osiaga sie, dzialajac roztworem
azystego wodorotlenku sodowego regene-

zawieraja-

rowanego stale w ciagu calego trwania
procesu;

przy koricu obrébki w oczyszczonej ce-
lulozie znajduje si¢ wodorotlenek sodowy
zupelnie czysty,

c. przemywanie oczyszczonej celulo-
zy woda wolna od soli wapniowcowych,

przemywanie to prowadzi si¢ w sposéb,
umozliwiajacy calkowite odzyskanie lugu
sodowego,

d. bielenie, jesli jest wymagane,

e. usuwanie soli mineralnych, pozo-
stalych na celulozie zapomoca dzialania
kwaénemi roztworami, w ktérych P, (ste-
zenie jonow H) jest takie, iz absorpcja so-
li mineralnych przez celulozg¢ jest mini-
malna.

W celu mozliwie doktadnego wyjasnie-
nia sposobu postgpowania, na zalaczonym
rysunku wyobrazono dla przykladu urza-

“dzenie, stuzace do wykonywania sposobu

wedlug wynalazku,

I. Oczyszczanie mechaniczne. Papke
siarczynowa niebielong, stuzaca jako ma-
terjal wyjsciowy, po rozmieszaniu jej w
wodzie, poddaje si¢ najpnzod oczyszczeniu
mechanicznemu, w celu usunigcia wymie-
nionych wyzej zanieczyszczen stalych.

Obrébke te wykonywa sig¢ w aparacie za-
wierajacym pochyla siatke metalows,

.przez ktoéra stale przelewa sie rozciericzo-

na papke.

Na papke dziala si¢ strumieniem wody,
ktory przechodzi przez papke i porywa
jej czastki. Szybkos¢ tego strumienia nale-
zy tak dobra¢, zeby wywieral on na czast-
ki przezmaczone do usunigcia ci$nienie,
ktéreby przewyzszalo zczepienie miedzy
temi «czastkami a witéknami. -Nastepnie
papke zbiera si¢ w zageszczalnikach, ktére
ja zageszczaja tak Ze woda zawiera od 4
do 6% celulozy. W tym stanie poddaje sie
ja obrébce alkaljami. o '

II. Obrébka chemiczna. Oczyszczanie
chemiczne wykonywa si¢ w szeregu iden-
tycznych aparatéw, polaczonych ze soba,



jak to wyobrazono schematyczmie na zala-
czonym rysunku. Kazdy z tych aparatéw
rosiada, jako czesci sktadowe, kadz i pom-
pe. Z dna kadzi cylindrycznej 1 wychodzi
rura 2, wznoszaca sie wzdluz $cian az do
poziomu gérnego i majaca swobodny wy-
lot. Rura ta zaopatrzona jest w kran spu-
stowy 3. KadZ jest zaopatrzona w podwéij-
ne dno dziurkowane 4, niepmzepuszczajace
wlékien, przepuszczajace za$ jedymie
ciecz, w ktérej papka jest zawieszona. Po-
nad dnem dziurkowanem znajduje sie
czop 5, umozliwiajacy usuwanie papki.
Pompa 6, wprawiajaca w krazenie tugi,
wsysa ciecz z wymienionej rury 2 na po-
ziomie 7, ponizej ktérego ciecz nie moze
opaé¢. Przewod odptywowy tej pompy la-
czy sie z ogrzewaczem 8, regulowanym w
zaleZnosci od pozadanej temperatury kra-
zacej cieczy. Ogrzewacz polaczony jest z
narzadem 9, umozliwiajacym, bez obawy

- zmieszania tugéw, przesylanie cieczy badz

to do rur wypustowych 10, jesli tug jest
wyczerpany, albo do kadzi z ktérej pocho-
dzi (przewéd 11), aby w ten sposéb osia-
gnaé¢ obieg zamkniety, badz tez do kadzi
nastepnej (przewédd 72). Na rysunku wyo-
brazomo kurek na kazdym przewodzie lecz
oczywiscie z powodzeniem mozna w tym
celu stosowaé krany wielodrozne. Na o-
statniem odgalezieniu 72 umieszczony jest
przelew 13, umozliwiajacy ewentualnie za-
wracanie fugu do kadzi, z ktérej ten pocho-
dzi, dzieki temu w nastepnej kadzi ogra-
niczony zostaje poziom gérny, ktérego
ciecz nie powinna przekroczyé. Przez za-
stosowanie odgalezieri poziom cieczy jest
ustalony we wszystkich kadziach. Mozliwe
jest rowniez zastosowanie powyzszego ze-
spolu aparatéw w jednym z ukladéw na-
stepujacych.

A. Jedna z kadzi, uprzednio opréz-
niona, jest ladowana obrabiana papka.
Kadz nastepna, w ktérej papka jest calko-
wicie obrobiona i przemyta, opréznia sie.
Dalsza nastepna kadz, w ktérej papka

jest rowniez calkowicie obrobiona, jest
przemywana zwykla woda. Wszystkie in-
ne kadzie sa czynne, przyczem zawarte w
nich tugi kraza w obiegu zamknigtym,

B. Do kadzi, w ktére; obrébka zosta-
ta tylko co zakoriczona, przez rure 14 w
celu przemycia papki doprowadza si¢ wo-
d¢ pozbawiona soli wagpniowcow. Ta czy-
sta woda wypiera réwna ilo§é rozciericzo-
nego tugu, ktéry zostajz wciagniety przez
pompe i rrzeslany do nastgpnej kadzi. Ta
druga kad? zawiera papke, ktora wymaga
juz tylko ostatniej czesci obrébki oczy-
szczajacej, otrzymuje wiec wymieniony
wyciag przezroczysty, a przez odgalezie-
nie 15 roztwér wodorotlenku sodowego,
¢écisle dawkowany i w iloéci niezbednej do
otirébki ilosci wagowej papki podczas jej
oczyszozania. Ciecz tak wyparta w tej
kadzi przez wyciag przezroczysty i roz-
twor wodorotlenku wyciaga z tej kadzi
pompa i przesyla przez odgalezienie 12 do
kadzi nastgpnej i dalej tak samo z jednej
do drugiej.

Wszystkie inne kadzie i ich pompy sa
umieszczone jednocze$nie w tem samem po-
tozeniu i wyciagi, wypierane kolejno, kra-
23 z jednej kadzi do nastepnej; wizbogaca-
ja sig one przytem coraz bandziej w sub-
stancje rozpuszczalne oraz barwmiki.
Wreszcie do ostatniej kadzi, naladowane;j
$wieza papka, doprowadza si¢ wode przez
odgalerienie 14 w celu wstepnego przemy-
cia, nasternie zas wyciag, odprowadzony
przez pompe w kadzi poprzedniej, spu-
szcza si¢ przez odgalezienie 10. Ten ostat-
ni wyciag przeszed!l przez zespét catkowity
wszystkich kadzi i nalezy go uwazaé¢ jako
calkowicie nleszatny do dalszego lusgowa-
nia.

Papke taduje sie do kadzi, gdzie os:a,ga
ona stezenie od 5 do 7% ; pozostaje ona w
nich nieruchomo podczas calej ebrobki.
Wskutek krazenia nadanego cieczy, w kté-
vej papka jest zawieszona, tworzy si¢ po-
nad papka znacznej grubosci warstwa cie-



ery, porbiwioha wiokien i zapewniajaca
jednétodnoéé obrébki; Kragenie wykony-
wa sie przez wypieranie poprzez cala ma-
se papki zawartej w kadizi. :

Przez drialanie ogrzewaczy krazace
lugi doprowadzane sa do pozadanej stalej
temperatury. Odpowiednia temperatura w
kazdej kadzi jest temperatura stala od 70
do 80°C.

Odprowadzane nazewnatrz wyciagi na-
sycone zawieraja materjaty;, dajace sie
odzyskaé, ordz pewna ilo$é ciepla; ktora
mozna uzyé do przygotewania wyciagow.
Wyciagi te zbieta si¢ w przewodzie zbior-
czymi, do ktérego dochodza wylety rezma-
itych ‘odgalezien 10.

Po skoriczonej obrébce alkaljami wy-
konywa sie przemywanie tg samg metoda
wypierania cieczy; w praktyce do catkowi-
tego przemycia materjalu, wystarczy
przepusci¢ przez kadz objetos¢ wody o-
rzyszczonej, réwna péltorakrotnej poje-
mnosei tej kadzi:

Ilos¢ kadzi roboczych zalezy z jednej
streny od #gdanego czasu trwamia wylu-
gowywania papki lugiem alkalieznym,
przyczem obrébke mozna uwazaé za skon-
izzong po 45 do 60 godzinach, z drugiej zas
strony iloéé kadzi zalezy od czasu potrzeb-
nego do zaladowania i oprézniania kadzi;
od tego tez zalezy przeeiag czasu, w kto-
rym kadzie pozostaja w ukladzie A, opi-
sanym powyzej. Rzeczywiscie, kadz dwie-
20 naladowana surowg papka gotowa jest
‘do opréznienia dopiero po przejsciu
wiszystkich wyciagéow (fugow) z kadzi po-
rrzednich przez zawanta w niej papke;
przyczem kazdy z tych hugow jest mmiej
nasycony od poprzedniego, ostatni zas jest
tugiem zupelnie swiezym.

W ten sposéb kazda z kadzi w urza-
dzeniu jest kolejno gotowa do opréznienia
oraz do nowego naladowania, a zatem
wymienione uklady A i B nastepujg po so-

- bie. w sposéb ciagty.
Ladowanie odbywa sie przez przewo-

dy 16, ktére doprowadzaja papke z zage-
szezalnikéw, umieszezonych przy wylocie
z aparatow, wyklonywujaeych oczyszoza-
nie mechaniczne, '

Orrégnianie wykonywa sig przez spu-
sty 5 zapomoca strumienia weody pod ci-
énieniem. Porwana papka zbiera sie¢ w
przewodzie zbiorezym, kitéry ja prowadzi
po skoriczonej obrobee alkaliczriej do apa-
ratéw bielaeych, jesli to jest konieczne.

* III. Przygotowywanie lugéw i wody.
Urzadzenie zawiera aparaty niezbedne do
przygotowywania fugéw i wod, a mianowi-
cie:

1. szereg zbiornikéw dekantacyjnych
20 do oczyszczania wody; sole waphiow-
cow straca sie na goraco zapomocs bardzo
matej ilosci wodorotlenku sodowego (oko-
to 1% w stosunku do cigzaru ciecay);
zbiorniki te mozna ‘ogrzewaé zapomoca
wezownic 21, w ktérych krazy para, do-
prowadzana rura 30;

2. zbiorniki rozdzielcze 23 do wody
oozyszczonej, doptywajacej do nich przez
rure 22; aparat rozdzielczy 24, ktérego
wydajnoéé daje sie regulowaé, rodprowa-
dza wode po kadziach przez rury 14;

3. zbiornik rozdzielczy 25 do roztwo-
ru sody zracej (wodorotlenku sodowego)
jest zasilany oczyszezang wodq przez ru-
re 22, przytem wagowa iloé¢ wodorotlen-
ku sodowego dobiera sie¢ w zaleznoéci od
objetosci zbiornika tak, Zeby otrzymac roz-
twér zawierajacy np. 4% NaOH; aparat
rozdzielczy 26 polaczeny jest mechanicz-
nie z rozdzielaczem poprzedzajacym 24 i
wprowadza do przewodéw 15 z cala do-
ktadnoscia niezbedna objetosé roztworu
alkalicznego, odpowiednia do ilosci obra-
bianej papki; ilos¢ tak wprowadzonego
wodorotlenku wynosi 4 do 12% wagowych
w stosunku do papki; lugi te utrzymuje sie¢
w temperaturze ‘od 50 do 60°C.

IV. Bielenie. Aparaty bielace, w kto-
rych w razie potrzeby zbiera si¢ materjal
po obrébee alkalicznej, skladajq si¢ z ka-




dzi picrevych o objetoéa nieco przewyz-
szajacej ohjeto$é kadzi do ohwabki alka-
licznej; uktad wewnetrzny tych kadzi al-
bo materjal, z ktérego sa wykonane, do-
biera sig tak, zeby kadzie te byly niewraz-
liwe na dzialanie §rodkdw bielagych ani
tez na dzialanie dalszej obrobki kwasami.
Posiadaja one réwnie; podwodjne dno
dziurkowsare oraz czop wypustowy. Précz
tego z kazdg kadzia polaczona jest pom-
pa, kiéra czespie ciecz przesaczona przez
dno dziurkowane i przesyla ja do gérnej
czgéci kadzi. Stezenie papki wynosi tu
$rednio od 4 do 6%.

Przez odpowiedni przewéd wprowadza
si¢ do kadzi roztwér bielacy, zawierajacy
chlorek warma w stosunku 1 do 3% na wa-
ge papki. Bielenie dokonywa sie dzieki
krazeniu cieczy i towa 4 do 6 godzin. Aby
uniknaé jakiegokolwiek uszkodzenia obra-
bianego wickna, dobrze jest zabieg powyz-
szy wykonywaé w temperaturze mnieprze-
kraczajacej 25—30°C.

Po bieleniu tem nastepuje bardzo do-
kadne przemywanie woda zwykta.

V. Usuwanie soli mineralnych. Na-

‘stepnie, ciagle w tej samej kadzi, odbywa

si¢ obrobka kwasna, majaca na celu prze-
prowadzenie w stan rozpuszczalny prze-
waznej czesci soli mineralnych, osadzo-
nych na widknie; w tym celu wprawia sie
w obieg w ciagu godziny 0,1%-owy roz-
twor kwasu siarkiowego.

Wreszcie stosuje si¢ znownu przemywa-
nie woda zwykla, az do calkowitej obojet-
nosci wody odptywowe;j.

Obrabiana papka jest gotowa do przej-
Scia do wytlaczarki. W tym celu opréznia
si¢ kadZ przy pomocy czopa zapomoca
strumienia wody pod cisnieniem.

VI. Obrobka celulozy sodowej. W wy-
padku obrébki celulozy sodowej, obrobka
chemiczna polega przedewszystkiem na u-
tlenianiu.

Po obrébce fizycznej papka zawieraja-
ca 4 do 6% celulozy utlenia si¢ np. roz-

lworem padchlorynu wapnia. Jabieg ten
nie rédmi sig zasadniczo od znamych. pro-
ceséw bielenia. celulozy. Nalezy tylko pro-
ces prowadzi¢ w taki sposéb, ieby wybie-
lenie bylo jednostajne.

Qdpowiedunio ilosé czynnego tlenu trie-
ba obliczyé tak, zeby osiagnaé catkowite
utilenienie drzewnika. Np. dla zwyklej ce-
lulozy sodowej wystarczy 10% podchlory-
nu wapniowego. Po utlenieniu ¢cshuloze sie
odsacza, a mastgpnie svezy do zawartosci
300—400 g w litrze przy pomocy . awykle
stosowanych aparatow (wytlagzarki, wy-
ttaczarki smubowei, filtra rotacyjnego itd.).

Utlenienie i przemywanie wykonywa sig
w zwyklych aparatach do biclenia.

Ostateczne dzialanie lugiem sodowym
wykonywa si¢ tak samo, jak przy obrabee
celulozy siarczynowej, lecz dziata sig zim-
nym stezonym roztworem wodorotlenku
(zawierajacym okoto 10% NeOH), a za-
tem do obrobki celulozy sodowej zbytecz-
ne sa: C

1. ogrzewacze oznaczone liczba 8,

2. rury doprowadzajace pare prze-
grzana, oznaczone liczba 30,

3. wezownice 21, ogrzewajace zbiorni-
ki dekantacyjne.

Gestos¢ papki wprowadzanej do kadzi
wynosi okolo 100 g w litrze. Przy wyjsciu
z wyttaczarki lub wszelkiego innego apa-
ratu zgeszczajacego gestosé papki wyno-
si okoto 300—400 g w litrze, wobec tego
papke te doprowadza si¢ do gestosci 100 g
w litrze przez dodanie roztworu tugu zwy-

ktego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb oczyszczania celulozy drzew-
nej siarczynowej i sodowej, przy ktérym
celuloze zanmieczyszczong poddaje si¢ naj-
przé6d przemywaniu na pochylej siatce
dzialaniem wody pod ciénieniem, a na-
stepnie obrébce alkalicznej, znamienny
tem, Zze najprzéd przemywa si¢ celuloze



woda, z I(stérej- stracono sole wapniowcéw
zapomocg wodorotlenku sodowego, po-
czem papke poddaje si¢ dziataniu roztwo-
ru wodorotlenku sodowego, a nastepnie
ponownemu przemywaniu woda, pozba-
wiong soli wapniowcow, i usuwa sie wytwo-
rzone sole mineralne, kwasem siarkowym,
a przy oczyszczaniu celulozy sodowej ob-
robtke alkaljami poprzedza sie enengicz-
nem utlenianiem,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, zamienny
tem, ze dzialajacy na papke roztwér tugu
sodowego jest wprowadzany zapomoca
pomp w ruch okrezny i przechodzi prze:
kilka kadzi tak, ze Swiezy roztwor tugu
styka sie z celuloza najbardziej oczyszczo-
na, przyczem w razie obrébki celulozy
sianczynowej lug uzZywa sig¢ rozciericzony
i cieply, a w razie obrébki celulozy sodo-
wej — stezony i zimny.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze sole mineralne, powstate przy ob-

rébce, usuwa sie z celulozy zapomoca
0,1% -owego kwasu siarkowego, poczem
celuloze przemywa sie¢ do odczynu obojet-
nego.

4, Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1—3, znamienne tem, ze
zawiera $cieki (koryta) . pochyla siatka
do mechanicznego oczyszczania celulozy
zapom.oca dzialania wody pod cisnieniem,
kadzie zageszczajace, w ktorych zageszcza
si¢ papke, oraz szereg identycznych apa-
ratéw do tugowania, zlozonych kazdy z
kadzi cylindrycznej o podwdjnem dnie,
przyczem gérne dno jest dziurkowane, i z
pompy doprowadzajacej tug przez rury
laczace kadzie tak, iz ciecz krazy stopnio-
wo z jednej kadzi do drugiej.

Papeteries Navarre
Société Anonyme.
Zastepca: 1. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 12627.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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